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qua por veinte offos para Cspafia, e solicita a favor dsl SR.OON.=-
GIOVANNI CARTABBIA, de naclaonnlidad italiana, residents sn SARNICD

(BERGANMO)=ITALIA= , Via Predore, 10; pors MPROCEDIMIENTO Y _DISPOST
II!Q PARA Eb zgnxﬂmggnzo DE _JNDUMENTARIA DE TEIIDOS ES#QQIQLQS"l-

MEMORIA DESCRIPTIVA

£l presonte invento as refliere 2 uﬁ procedimiontc y cow
rrespondionte dispositivo parad tratamionto de indumentarie realj
Zada con tejido sspecisl, llamado "Drill”,=-

mis particularmente, sl presente invento ss reficre a un
procedimiento y correspondionte dispositivo para conferir a los ==
pantalones y otras prendas confeccionadas con tsjido jesan las carge
tor{sticas de confor y asspacto do dusgaste y descolorido,=

Como es notorio, ol tejido jean se praosenta notablemente
resistente y dspero al tacto, por lo que os do uso corriente el so
metar los pantalonss y prendss confeccionadas con tal tejido a ads
cuados tratomiontos antos do su utilizacidng-

Talos tratamientos sstén dostinados a la obtenciln do —
una accidn do doscolorido como a uns asccidn de suavizado del teji~
do cnn ol fin de quo el indumento ss wuslva lo suficiontemante sua

ve.y poderle utilizar, con coyodidad.=
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Los tratamientos do suavizado y descolorido, 8o llavan a
cabo, genoralmenta, sobre la preonda terminada, de forma de confo~—
rir o la misma un grado uniforme de dssgaste, tal como es solicita
do por la mayor parte de los usuariof.=

£l grado do desgaste, de hecho, a fin ds sstisfacer las
exigencias dal usuario, debe comprandsr incluso las costuras y las
diversas etiquotes aplicadas.-

A fin da obtener tal aspecto de descolorido y desgasts,
englin la técnics conocido, la indumentaris es sumergida, durante =
un tiempo mds o menas largo, en especial solucionss acutsas.—

Tal procedimiento, sin ombargo so presenta on la pricti-
ca més o menns complicado y critico y requiors un elevado emploo =
de mano do obra,—~ con lo quo se incromenta notablomente el costo -
del producto terminadoe-

Par consiguiente os finalidad del prosento invento, el -
praporcionar un procedimiento y correspondients dispositivo quo ==
confiora a la indumentaria de tejido jean caracter{sticas de con-—
for y aspacto de doscolorido y desgaste cuyo procedimionto sea sim
ple, da Pécil reslizacidn y de costs no olovado.-

Segiin el presente invento, estos y otros resultados, quo

_ serén svidenciados a lo largo do la siguiente descripeifn, se ob=

tienen modiante el procedimicnto que conaisto on somstor a la pren
da terminada, mantenida tensada, a una operacién de arenado, a un
tratamiento de vaporizacidn y a un proceso de secado modiante aire
calienta.~

La operacifn do sronado tonaiste en lanzar arena silfcea
o grenalla metflica, contra la superficie do los pantalones manto=-
nidos tensos entre un elemento de sujecidn dispuesto en correspon=
dencia a la cintura, y unos ganchos eventualgante dotados de muyg—-
llag; on- correspondoncia del otro extremoe £n el intorior do los -

paritslones g8 Snsuflada una carxiente de aire a Pin de mantenerlos
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La operacidn de sronado os ofoctuado por unas miquines -
de chorreo dotadas de un movimionto verticsl traslatorio alterno =
mientras que 1lo0s pantolones tensadoe son sometidos a un movimisnto
rotatorio de forma que svan sometidos uniformamente al tratamionto
on todos sus puntos,-

Madiante el tratamients de chorreado con arcnos se obiig
ne tanto una accidn do suavizado de las Pibras del tajido como =
una accidn de descoloride del propio tojidoe=

Los pantalones, consiguientsmento, adquicren un caracte-
rfotico detorioro superficial y pierden gran parte de la rigidez
tipica del tejido joane=

La velocidad del charro do las partfculas adbrasivas y/o
sus dimensiones eo sligon en Puncidn de los resultados que se do-
8e6n Oblenar.«

Loa resultados que puoden obtanorse con el procusso dg ~—-
charreado con srena pusden ser tambien logrados con un proceso de
eabalinadoe=

El sucosive proceso de vaporizscidn tiene por finalidad
do provocar un sarrugedo del tojidoe-

Tal arrugade op obtiong mediante un contacto répido entra
el vapor y el tejido frfo, por cuanto el vapor, condensadu sobrg =
el tejido provoca una contraccidn mde o monos irrogular de las Pi-
brase.=

Los pantalonss de osta forma tratados, son finalmente ap
motidos a una operacién de secado medionte insuflado do aire calipn
te en su intorior.-

Particularmente, ol chorro de aire caliente ss oportuna—-
mente desviado mediento idéneos deflsctores, de forma de dar origen
a una plyralidad de remolinos on el interior de los pantalones,que
do nnxauﬁpg@a adomfs do ser librados de la humedad, son sometidos

a una vordadera y propla aceidn de sacudido que puede provocar una
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ulterior accidn do suavizado de las fibras del tejidoe.-

£l tratamionto do socado permite la obtencién contompord
nea de un planchado en redondo de los pantalones sometidos a tra-
tamiento e~

£l procedimiento objoto del prasente invento puede ser
aplicado a cualquisr prenda confeccionada con tejidos Jean, tales
como Paldas, chalecos, blusas, BtCes

Estas y otras caracterfsticas del procedimiento objoto
del presente invento y al correspondiente dispositivo, podrén ser
mejor comprendidas por la doscripecidn que a continuacidn se hace
en la que se hocs referencia a las Piguras de la adjunta ldmina de
dibujos guo ilustran a modo da ejemplo demostrativo porso no lini-
tativo, algunas instalacionss para la realizacidn del mismo y en
la ques |
- on la fPigurs 1 se muastra en FPorma esquenitica unae instalacidén
do tratemisnto on forma de tiovivog
= on la flgura 2 se ilustra en forma sequemdtica una instalacidn
de tratamionto en formae do tunelj;-

- on la Plgura 3 so flustra en Parma esquemdtica un detalle del dis
positivo pera la sujecién de los pantalones en la parte correspop
diente a la cintura y eon la

=figura 4 se ilustra la disposicién tomada por los pantalones du=
rante el tratamisnto.-

" Los dispositivos ilustrados en las figuras comprenden =
una pluralidad de elementos 1 de eujecisn de los pantalonss 2 des
do su intorior y en correspondencia a 1la cintura.=-

Loo olementos de sujeciln 1 pueden estar constituidos -
por berras fijas 3 contrapusstas y por dos barras mfviles 4 tame-
bien contrapuestas y oportunamente curvadas entrs las dos primeraa.
Las ‘berras. mévileos 4 pueden desplazarse on los dos sentidos medggﬁ'

tela 3coifn de un cuslquier conocido sisteme de eontrol hidradls
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0ichoa elamontos da sujecidn 1 constituyen sustanciole
moenta unas gstructuras tubulores por debajo de las cuales se dio=
ponen los aparatos sopladores. €1 airc insuflado pasa a travds -
de un grupo de defloctoras 5 oportunamente orientadaes, cuya agee
cifn os 1a de crear una convenienta turbulsncia del flujo de ai-
ro dirigico al interior do los pantslonas,-=

Los pantalones 2 son sostanidos en correspondancia de
los extremas deo los pornlilos medianto normsles ganchos 6 dotados
svontualmente do mualles.~

La disposicidn qua los pontalones adoptan de ests modo
implde que durante el tratomiento de chorresdo con arona, una w
excasiva contidad do la misma o da granalla motilica se acumulo
en los bolsillos.~

Los slemontos de fijscidn 1 de los pantalénes 2 ae mop
tan modionte soportes sobre una plataforma 7 o sobre una cinta -
tranaportadora 8 de forma que pusdan girer alrededor de su ojo -
vertical, seglin la técnica conocida.-

La plataforma giratoria 7 o la cinta transportadoras 8
pusden, a su var girer o respectivamonte desplazarse intermiton-
tomonto a intervalogs de tiempo predeterminado.-

Particularmonte la plataforma 7 gira en ol interior de
una sstructura cilindrica, cerrsdo por su parte superior y abiegp
te an corraspondencia do una seccifin 9 de Porma qus consienta la
intervenciSn de un oporador pare la colocacién de los pantalonecs
a trator y la estraccifn de los ya tratodos. Ofcha estructurs ci
1indrica, a su vez, so halla subdividida on tros cimaras oportu-
namente dimensionsdas, wedlante unos tabigues varticales 10 mfvi
los, que sin ambrego permiten ol paso ds loo pantslonss ds una -
edmara o la otrs o posor da mantener una neta separacifn ontre =

N v “a
Kl .

1as miemosie
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140 En la primera de tales cimaras 11 los elementos da suje
cifn 1 son puastaos en rotacidn y los pantalonsa 9 son insuflados
mediante sopledo de aire Prioc deosdo abajo. Contenporinesmente un

grupo de méquinas de chorro de arena o granalla, desplazéndose de
arriba hacia abajo y vicoversa, soneten a la superficie de los ==

145 pantalones a la accifn de otros tantos chorros de arana, granalla
metilica o balines de aceroe. La misma cdmara 11 se halla ademis -
provista do aparatos pera el filtrado del aire, con el fin do cop
sentir una adecuada reutilizacidn de las partfculas abrasivas.-

En la sucesiva cfmara 12, sa interrumpe el insuflado de

150 alre, y los pantalones girando con el elamento do eujec;&n 1 son
somatidos a la accibn del vapor do aguae=—

En la tercera clmora 13, es insuflado desde abajo, airs
calients do forma do dar a los pantalones un oportunc grado de sg
cados~

155 | Las diversas cimaras 11, 12 y 13 se hallan dimensiona=~

das teniecndo en cuenta el tiempo emploado para cada uno de 1l0p ==

tratamientos, con ol fin de conseguir una racional continuidad =
operativa.=
En el caso de gqua los olementas de sujecidn 1 se hallan
160 montados on una cinta transportadera (figura 2 las diversas cémaras
11, 12 y 13 os hallerdn dispueatas sogln una sacuencia rectilinaa.
En esto caso la longitud del tunel 14 sa calcula con rg
lacién al tiempo naceserio requerido para la ejocucidn del total

Procesa -

165 Los operadores para la colocacidn y la extraccidn suco-
siva do los pantalones ya tratados, ss colocan respactivamente a
la entrada y a la salida del tunel lb.=-

Las divarsas fases del proceso objoto del presante inven
to, pueden ser tambien llavadas a cabo segln diversas sacuenclas,

170 a éenex; Odh 2‘“‘}0 esto sea necqraa;;g,o por particularos exigenclias del

confaccionado.~
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Por cuanto precedentomante queda sxpuesto, resultan evi-
dentss la gren funcionalidad y préctica ejecucifn que caracterizan
el procedinmiento y el dispositivo objetos del prosonto invento, eon
cuys realizacién prdctica podrén ser aportados numerosos cambios y
modificacionas a todos sus alementos sin por ello salir de su &mbj
to de protsccibn.~

REIVINDICACIO

14,~ Procedimiento y dispositive para sl tratomiento de industria
de telidos especiales; do color y aspecto de deusgaste y descolori-
do, carscterizedos por ol hecho de que ol mismo consisto en somg—
ter a ls prends terminada y mantenida tensa, a una operacidn de ~
chorreado de arsna o balinas, a un tratamiento de vapor y a un trg
tamiento de secodo mediante aire calionte.~
28, Progsedimiento segin reivindicacién 1, ceracterizado por ol =
hecho de que ls prends se mantiene tirante modiante un slomento de
blogqueo dispuesto on correspundencia de la cintura y de unos gone-
chos dispuestos sn sl extremo opuesto s insuflado aire en el into-
rior do la prensa.~ |
38,~ Procedimiontoc y dispositivo; segdn las reivindicaciones 1 § 2
caracterizados por el hscho do qua la pronda sometido a tratamienw
to ss mantiona on movimionto rotetorio alradedor de su sje vortiee
cal, duranteo los tratamientos de chorreado con arens o balines Yy -
Vapor = '
48 ,~ Procedimiento y dispositivo; segin una cualquisra de las rei-
vindicaciones pracudentos, caractarizados por el hecho de que la =
oporacién de chorroado con arsna ss obtisne mediante lanzado de =
srona silfces o granalle metflica § bion bolinss do scero sobre la
superficie de los pentalones, medients miquines dotadas de un mov}
miento vortical traslatorio alternative con respacto a los pantalg

nes .y~ .
S8 Rrsotdintento y diopositive} segln uns cualquiers de las Tei-
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vindicacionoa caracterizado por el hecho de gue sl tratamiento con
vapor conaiste en somater a la pronda que vé girando a le sccidn -
do vapor de agua.—

68+~ Procedimiento y diepositive; segln una cuslquicra ds las pro-
cedentes roivindicacionos caracterizado por ol hacho dé que a8l tra
tamienta deo secado se obtiens insuflando aire calients on el inte~
rior de la prenda, cuyo flujo es desviado por una seoris de daflec~
tores da forma de dar lugsr o una corie de romolinoad=

78.~ Procadimionto y dispositivo; segin una cualquiera do las pre-
cedentes relvindicacionss, caractorizadn por ol hecho de que el dig
positivo comprends tres cimeras divididas por tabiques Qarticalee
wduflos que permiton el paso de la prenda on correspondencis a la
cinture, dotados de estructura tubular, provisto cada uno en su par
ta infarlor de un eparato soplador de sire y dotadoa do movimiento
rotatorio alrededor do su propio aje vertical, una sorie do ganchos
para ia fijaciSn del otro extremo do la prenda, una plataformé mb=
vil intermitento sobre la cual dichos elementos de sujecifn so ha=
1lan montados, un grupoc de chorreado con arena o balines dotadas =
do un movimionto de traslacifn vertical dispuostae en la primera cf
mara, un Inyector de vapor dispuesto en la seogunda cémara y un in-
suflador de aire coliente dispussto en la segunda cémara y un insy
flador do airs callesnto dispussta en la tercora clmera.-

eak; Procodimionto y dispositive; segdn refvindicecidn 7, ceracteri
zadu-pot el hecho de que cada uno de los slementos da sujecidn com
prende dos barras fijas opuostas y dos borras mdviles tamblen opuag
tos y curvades entre las dos barras f4Jage~

98,~ Procedimiento y dispositive; seqgdn las reivindicaciones 7 u 8

_caracterizados por el hocho ds que en 1a eostructura tubular do los

eclementos do sujecidn se hallan dispuestos unos doeflectorss do ale

10fa~ frocedimiento y dispositivos segdn una cualquisra do las rej
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vindicaclones precedentes dol 7 sl 9 caracterizados por sl hscho
de que las tras cdmaras se hallan dispuestas en circulo y presen—
tan los tree cuartos de una sstructura cilindrica cerrada por su
parte superior, estando ablertso en cuarto sector a los Pines de -
colocar o retirar la pronda y que la plataforma mdvil sobre la =
que se hallon montados los eclemsntos do sujecidn os circular.-
1108, Procedimiento y dispositivo; saglin una cualquiera de lag —
precedentos ralvindicacionos del 7 al 10 coracterizado por el hoe
cho de que las tros cémoras ee hallan dispuestas on sscuoncia rog
tilfnos y cublertes por un tunel y la plataforma mvil sobre la -
qua 88 hallan montados los elemontos do sujocidn es una cinta ==
transportadorae=
128,~ Procadimionto y dispositivo; segdn una cuslquisra de las pre
codentse reivindicacionss de la 7 s la 11 caracterizados por el -
hecha de que en la primera cémara se hallan dispusstos los apara=-
tos para el Piltrado del airo.-

138,~ "PROCEQIMIENTO Y DISPADSITIVO PARA_EL TRATAMIENTO DE INOUMEN

ARIA DE T 03 ESPECIALESY o

Consta la presents memoria descriptiva do -
naueve hojas numeradas y mecsnografiadas por una sola cara, a las

que se les acompafia un plano pars su mejor comprenailln.-

fﬁad!ld,

31 ENE. 1977
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