
que por veinte añoa para Capaila* aa aoliclta a favor Pal SR.OON.- 
6I0VHNKI CARTABB1A* da nacionalidad italiana* raaidenta an SARMICO 
(aERCMM)-ITALIA- , Vía Pradora* 10; por! "PR0CEDIB!IEMT0 V DISPOSI

^OOmEMÍARlA_OE TEJÍO^ESPECIALES".-

mEfüORIA DESCRIPTIVA

El preaanta invento aa rafiara a un procedimiento y co­
rrespondiente diapoaitivo parad trataalonto da indumentaria roalj, 
rada con tejido aapacial* llamado "Drill".-

Háe particularmente* al praaente invento aa refiera a un 
S procedimiento y correspondiente dispositivo para conferir a los —  

pantalones y otras prendas confeccionadas con tejido Joan las cargo 
taristicas de confor y aspecto de desgasta y descolorido

Como as notorio* el tejido Jean se presenta notablemente 
resistente y áspero al tacto* por lo que es da uso corriente al so 

10 matar loa pan talonea y pr ondea confaccionadaa con tal tejido a at!g 
cuadoa tratamiento# antas do su utilización+-

Talos tratamientos satán destinados a la obtención do —  

una acción do descolorido como a una acción da suavizado del teji­
do con el fin de que el indumento so vuelva lo suficientemente sug 

1S ve y poderlo utilizar con comodidad.-
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Loa tratamientoa de suavizado y descolorido, ao llevan a 
cabo, generalmente, sobra la prenda terminada, da forma da confe­
rir a la misma un orado uniformo de desgaste, tal como es solicita 
do por la mayor parto de los usuarioa.-

E1 grado do desgaste, de hecho, a fin de satisfacer las 
exigencias del usuario, debe comprender incluso las costuras y las 
diversas etiquetas aplicadas*—

4 fin da obtener tal aspecto de descolorido y desgaste, 
según la tácnica conocida, la indumentaria es sumergida, durante - 
un tiempo más o menos largo, en espacial solucionas acuoaas.-

Tal procedimiento, sin embargo se presenta en la prácti­
ca más o menos complicado y crítico y requiera un elevado empleo - 
de mano do obra,- con lo que ao incrementa notablemente al costo - 
del producto terminado

Por consiguiente as finalidad dol presente invento, el — 
proporcionar un procedimiento y correspondiente dispositivo que —  
confiero a la indumentaria de tejido jean características de con—  
for y aspecto de descolorido y desgaste cuyo procedimiento sea aim 
pía, da fácil realización y de coste no elevado

Según el presante invento, estos y otros resultados, quo 
serán evidenciados a lo largo de la sigulanta descripción, se ob­
tienen mediante el procedimiento que conaiate en someter a la prqn 
da terminada, mantenida tensada, a una operación de arenado, a un 
tratamiento de vaporización y a un proceso de secado mediante aire 
calíante*-

La operación da arenado conaiate en lanzar arana ailícaa 
o granalla metálica, contra la superficie de loa pantalones mante­
nidos tensos entre un elemento de sujeción dispuesto en correspon­

dencia a la cintura, y unos ganchos eventualmente dotados de mué—  
llesí en correspondencia del otro extremo* En al interior do loa - 
pantalónos ás Insuflada una Corriente do aire a fin da mantenerlos



inflados y abiertoa#-
La operación do arenado os efectuado por unas máquinas - 

da chorreo dotadas da un movimiento vertical troclatorio alterno - 
mientras que loo pantalones tensados aon sometidos a un movimiento 
rotatorio de forma que aean sometidos uniformemente al tratamiento 
on todos sus puntoa#-

modianto ei tratamisnto de chorreado con arenas ae obtig 
no tanto una acción ds suavizado de las fibras del tejido como —  
una acción de descolorido del propio tejido#-

toa pantalones, consiguientemente, adquieren un caracte­
rístico deterioro superficial y pierden gran parte de la rigidez 
típica del tejido jaan#-

La velocidad del chorro de las partículas abrasivas y/o 
sus dimensiones se eligen en función de los resultados que se de­
seen obtener#-

Loa resultados que pueden obtenerse con el proceso de —  
chorreado con arena puedan ser también logrados con un proceso de 
eabalinado.-

E1 sucesivo proceso da vaporización tiene por finalidad 
do provocar un arrugado del tejido#—

Tal arrugado ae obtiene mediante un contacto rápido entra 
el vapor y el tejido frío, por cuanto el vapor, condensado sobre - 
el tejido provoca una contracción más o manos irregular de las fl- 
braa#-

Loa pantalones de esta forma tratados, aon finalmente so 
metidos a una operación de secado mediante insuflado de aire calign 
te en eu interior.—

Particularmente, el chorro de aire callenta ea oportuna­

mente desviado mediante Idóneos deflactoraa, de forma de dar origen 
a una pluralidad do remolinos en el interior de loa pantalones,qua 
do esto ̂ o%mo adamás de ser librados de la humedad, son sometidos 
a une verdadera y propia acción do sacudido que puede provocar una
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vitarlo:? acción da suavizado da las fibras dal tajido.-
E1 tratamiento da sacado permita la obtención contemperó 

naa do un planchado en redondo de loa pantalones sometidos a tra— 
tamisnto.-

E1 procedimiento objeto dal presenta invento pueda ser 
aplicado a cualquier prenda confeccionada con tejidos Joan, tales 
como faldas? chalacos, blusas, ate.#

Estas y otras caracteriatlcas dal procedimiento objeto 
del presante invento y al correspondiente dispositivo, podrán ser 

mejor comprendidas por la descripción que a continuación se hace 
en la que se haca referencia a las flQuras da la adjunta lámina de 
dibujos que ilustran a modo da ejemplo demostrativo pero no limi­
tativo, algunas instalaciones para la realización del mismo y en 
la que:
- on la figura 1 se muoatra en forma esquemática unas instalación 
de tratamiento an forma de tiovivo;
- en la figura 2 se ilustra en forma esquemática una instalación 
de tratamiento en forma da tunal;-
- on la figura 3 se Rustra en forma esquemática un detallo del t^s 
positivo para la sujeción de ios pantalones an la parte corrosppR 
dienta a la cintura y en la
-figura 4 sa ilustra la disposición tomada por los pantalones du­
rante al tratamiento.-

Loa dispositivos ilustrados en las figuras comprendan - 
una pluralidad de elementos 1 do sujeción de loa pantalones 2 dea 
de au interior y en correspondencia a la cintura.-

toa elementos de sujeción 1 pueden estar constituidos - 
por barras fijas 3 contrapuestas y por dos barras móviles 4 tam­
bién contrapuestas y oportunamente curvadas entra las doa primeras, 

iaa.barras móviles 4 puedan desplazarse en los dos sentidos modign 
te la ráco&án día un cualquier conocido sistema de control hidraúll

-  4 -



lico o neumático.—
1ÍC Dichos olamentos do sujeción i constituyan sustancial­

manta unas estructuras tubulares por debajo da lao cuales so dis­
ponen los aparatos sopladoras. Ci aire insuflado pasa a través - 
do un grupo do deflectoros 5 oportunamente orientados, cuya ac­
ción os la do crear una conveniente turbulencia del flujo da ai- 

115 ya dirigido al interior de los pantalones.—

Los pantalones 2 aon sostañidos en correspondencia de 
los extremos do los pemiles mediante normales ganchos 6 dotados 

eventualmenta da muelles.-
La disposición qua loa pantalones adoptan da este modo 

120 impide que durante el tratamiento da chorreado con arma, una —  
excesiva cantidad de la misma o da granalla metálica ee acumulo 
en loe bolsilloa.-

Loe alamantoa de fijación 1 de loa pantalones 2 ae mqQ 
tan mediante aoportao sobra una plataforma 7 o aobre una cinta - 

125 transportadora 8 de forma que puedan girar alrededor de su eje - 
vertical, aagón le técnica conocida.-

La plataforma giratoria 7 o la cinto tranaportadora 8 
puedan, a su vax girar o raapeetivamenta desplazarse intermiten­
temente a intervalos de tiempo pradaterminado.- 

130 Particularmente la plataforma 7 gira en el interior de
une estructura cilindrica, cerrada por au parte euperlor y abie& 
te en cerraapondancia de una sección 9 de forma qua conaienta la 
intervención de un operador paro la colocación do los pantalones 
a tratar y la estracción de loa ya tratados. Oicha estructura cj, 

135 lindrica, a su vez, so halla subdividida en tres cámara* oportu­
namente dimensionedas, mediante unos tabiques verticales 10 móvi 
les, que sin embrego permiten el paso de loa pantalones de una - 
cámara a la otra a poaar de mantener una neta separación ontre - 
lás

-  5 -
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En la primera de tales cámaras 11 los elementos da soja 
ción 1 son puestos en rotación y loa pantalones 9 son insuflados 
mediante soplado da aire frió desde abajo. Contanporánosmante un
grupo de máquinas de chorro de arena o granalla, desplazándose de 
arriba hacia abajo y viceversa, sometan a la superficie de los —
pantalones a la acción de otros tantoa chorroa da arana, granalla 
metálica o balines de acaro. La misma cámara 11 se halla además - 
provista da aparatos para el filtrado del aire, con el fin do co¡n 
sentir una adecuada rautilización de las partículas abrasivae.-

En la sucesiva cámara 12, ae interrumpe el insuflado de 
aire, y loa pantalones girando con al elemento da sujeción 1 son 
sometidos a la acción dol vapor do agua.-

En la tareera cámara 13, ea inaufiado daade abajo, aire 
caliente de forma de dar a loe pantalonee un oportuno grado do ag 
cedo.**

Las diversas cámaras 11, 12 y 13 se hallan dimanaiona—  
das teniendo en cuenta el tiempo empleado para cada uno de loo —  
tratamientos, con el fin de conseguir una racional continuidad —  
operativa

En el caao da que loa elementos do sujeción 1 se hallan 
montadoa en una cinta transportadora (figura 2 iao diversas cámaras 
11, 12 y 13 ss hallarán dispuestas aogón una aacuencla rectilínea.

En esto caso la longitud del túnel 14 se calcula con rja 
lación al tiampo necesario requerido para la ejecución del total 
proceso.—

Los operadores para la colocación y la extracción suce­
siva do loa pantalones ya tratados, se colocan respectivamente a 
la entrada y a le salida del tunal 14.-

Las diversas fases del proceso objeto del presante inyen 
to, pueden ser también llevadas a cabo aogón diveraaa secuencias, 
a éaner da qu(4 esto aaa necesario por particulares exigencias dal 
confeccionado

-  6 -
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Por cuanto procedentomante queda expuesto, resultan evi­

dentes la gran funcionalidad y práctica ejecución que caracterizan 
el procedimiento y el dispositivo objetos del prosonto invento, en 

175 cuya realización práctica podrán ser aportados numerosos cambios y 

modificaciones a todos sus elementos sin por ello salir do su ámb¿ 
to da protacción

REIVINOIMCIOMES

10,- Procedimiento y dispositivo para el tratamiento de industria 

180 de tejidos espaciales! de color y aspecto do desgaste y descolori­
do, caracterizados por el hacho de que el mismo consiste on some­

ter a la prenda terminada y mantenida tensa, a una operación de - 
chorreado de arana o balines, a un tratamiento de vapor y a un trg 
temiente de aseado mediante aire caliente.—

185 20,- Procedimiento cagón reivindicación 1, caracterizado por al -
hacho de que la prenda se mantiene tirante mediante un elemento de 
bloqueo dispuesto en correspondencia de la cintura y da unos gan- 
choa dispuestos an al axtraao opuaato a insuflado aire en el Inte­
rior de la pranaa.-

190 se.- Procedimiento y diapoaltivo! aagón las reivindicaciónea 1 ó 2 

caractarizadoa por al hacho do qua la prenda sometida a tratamien­
to aa man ti ana an movimiento rotatorio alradador de au aja verti­
cal, durante loa tratamiento# de chorreado con arana o balinaa y - 
vapor.—

19S 40.- Procedimiento y dispositivo! aegón une cualquiera da laa rei-
vindieacionea precedentes, caractarizadoa por el hecho de qua la - 
oparaolÓn de chorreado con arene ee obtiene medíante lanzado da —  
arena aliácea o granalla metálica ó bien balinaa da acaro cobre la 
superficie da loa pantalonee, mediante máquinas dotadas de un aov¿ 

200 miento vertical traalatorlo alternativo con respecto a loa pantana 
ñas.—
s e ' RTcoádimlento y dispositivo) cagón una cualquiera da las rsi-
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vindicacionea caracterizado por el hecho de que el tratamiento con 

vapor conalate en somatar a la prenda qua vá girando a la acción - 
de vapor da agua.-
88.*—  Procedimiento y dlapoeitlvo; segÓn una cualquiera da las pro­
ceden tea reivindicaciones caracterizado por el hecho de que al trg 
temiente de secado aa obtiene insuflando aire caliente en el inte­
rior de la prenda, cuyo flujo eo desviado por una serie de doflec- 
torea da forma de dar lugar a una serie de remolinos$- 
7S„- Procedimiento y dispoeitivo; aegón una cualquiera do las pre- 

cedentea reivindicaeionss, caracterizada por el hecho de qua el dia 
positivo comprende tree cámaras dlvididaa por tabiques verticales 

móMlee que permiten al paso de la prende on correspondencia a la 
cintura, dotados de estructura tubular, provisto cada uno en au par 
te inferior de un aparato soplador da aire y dotadoa do movimiento 
rotatorio alrededor do au propio eje vertical, una eorie do ganchos 
para la fijación del otro extremo do la prenda, una plataforma mó­
vil intermitente aobre la cual dichoa elementos da sujeción se ha­
llan mentados, un grupo de chorreado con arena o bolinea dotadas - 
da un movimiento de traaiación vertical diapueataa en la primara 
mera, un inyector de vapor dispuesto en la segunda cámara y un in­
suflado? de aire caliente dispuesto en la segunda cámara y un inqg 
fiador de aire callante dispuesto en ia tercera cámara*—
OS?- Procedimiento y dispositivo; aegón reivindicación 7, caractq&i 
zado por el hecho de que cada uno de los elementos do sujeción cqg 
prende dos barras fijas opuestas y dos barras móviles también opuqa 
tas y curvados entro laa doa barras fljae.-
9B+- Procedimiento y dispositivo; aegón laa reivindicaciones 7 u 0 
caracterizados por el hecho de qua on la estructura tubular do los 
elementos de sujeción se hallan dispuestos unoa deflectoraa da ai-
ra*-
10%q- Procedimiento y dispositivo; aegón una cualquiera de laa re&
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vindicaciones ptacedantes del 7 al 9 carácterizados por el hacho 

23S de que las tres cámaras se hallan dispuestas en círculo y presen­
tan los tros cuartos de una estructura cilindrica cerrada por su 
parte superior, catando abierto en cuarto aector a los fines de - 

colocar o retirar la prenda y que la plataforma móvil aobra la —  
que ee hallan montados los alomantoa do sujeción es circular 
lia.- Procedimiento y dispositivo; sagón una cualquiera de las —  

precedentes reivindicaciones del 7 al 10 caracterizado por el bo­
cho de que laa tres cámaras se hallan dispuestas on secuencia rqg 
tilínoa y cubiertaa por un tunal y la plataforma móvil oobre la - 
que ae hallan montadoa loa elementos de sujeción es una cinta —  

245 traneportadora.-

124.- Procedimiento y dispositivo; segón una cualquiera de las pre 
cedentss reivindicaciones da la 7 a la 11 caracterizados por el - 
hecho da que en la primera cámaro ae hallan dispuestos loa apara­
tos para el filtrado del airo.-
134.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARR EL TRATAMIENTO DE INHUMEN 
TARIA DE TEDIOOS ESPECIALES".-

Consta la presenta memoria descriptiva do - 
nuave hojea numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a laa 
que ae lee acampana un plano para au mejor comprensión

Madrid,
31 EME. !97?
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