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La invencidén se refiere a un proceso pars -
llener la cémara de un horno de coquizacidn, de céma-
rag inclinadas, con briquetas. '

En ur horno de gasificacidn con cdmaras de
mamposteria, y con suelo inclirado se conoce § se sa~
be prever un hueco de llenado en la zona posterior del
techo ‘horizontal de la cémara (patente alemana 144 57%).
Tal disposicidn permite solamente llenar las ofmaras
de gasificacidn incompletas. Tembién es sabido prever
en un horno de coquizacibén de cafiara inclinada § hor—
no de gas, dotados de un becho de edmara ineclinado y
suelo de cdmera también inclinado, un hueco de llenado
en el extremo superior de la pared anterior de la cé-
mare porque el llenado en un techo de cémara inclinado
resultaria dificil (patente alemana 229 779). En tal -
cémara se llena todo el volumen de la cémara, para ga—
rantizar una coquizacidén uniforme, pero el volumen de
la cémara es adecﬁadamente nds pequetio que en el caso
de las cdmaras con ‘techo horizontal.

Para superar la dificultad del llenado uni-
forme de un horno de coquizacidn de ofmare inclinada,
con techo horizontel y suelo de la céméra en posicidn
inclinada, ya se ha propuesto una solicitud paralela -
en la que en el techo de la cémara se preven varios -
huecos de .llenado.

Al elimentar con briguetas una cédmara de un
horno de coque de cémars inclinada con techo de céma~-
ra horizontal y suelo inclinado, con el fin de produ-
cir cogue con forma, un problema egpecial consiste en

que las briquetas, al echarse y ohocar con el suelo de
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la cdmara, revientan. Esto influye en la coquizacifdn
de la carga, es decir, en su uniformidad y dificul-~
tad el vaciado de 13 ofmara porque las particulas més
finas de coque producldas al reventar, se aglomeran.

Para eliminar este problema ya se han hecho
grandee esfuerzos y entidios. Asi se ha intentado pox
ejemplo desviar las briquedas de su caida vertical -
mediante disposicidyn de superficles guia especiales -
en huecos de llenado previstos en 6 junto al techo =
de 1la cémara, se ha tratado de poner estos huecos de
1lenado inclinados 6 de dar a la pared interior de la
cémera continuardo el hueco anterior més proximo, una
forma redondeada lasba el suelo de la cdmara de forma
gue las briguetas llegasen & través de una especie de
rempa hasta la cémars. Ia primera propuesta a solu-
olonar no reducia en Ja medida deseada el que reven-
tasen las briquetas echadas.

La segunda solucidr conduce a una conside-
rable inversibn conatrictive y a un empeoramiento de
la uniformidad de la coguizacidén en la zona anterior
de la cémara. También se ha intentado ya de incremen-
tar la dureza de las briquetas mediante preﬁalenta—
niento & mediante aglutinantes, 6 blen de fortalecer
su dureza mediante cspas de superficies. Estas solu~
clones exigen energis especial y medidas especiales
de procedimiento gue por razones de economia no pue-
den ser defendifag.

Por congigiients es la tarea de la inven-
cidn, la de oresr uv peocesn para llenar la cémara

de un horno de enyminacidn de edmara inclinada, con
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briquetas, en el que éstas, en el proceso del llenado
a pesar de cualquier altura que tenga la cémars, no
llegan a reventar,

Esta tarea se soluciona mediante la inven-—

5 g ¢ibn por el hecho de que se realiza el llenado en un
orden & través de un hueco de llenado de muchos que
estén previstos en la pared anterior de la cdmara si-
tuada en el lado de le calefaccidn del horno de coqui
zacifn de cémera inclinada y en el techo horizontal =

10~ de la cémara, comenzando el orden del llenado a tra-
vés de un hneco inferior de la pared anterior de la =~
cémara previsto cerea del suelo de la cémara, para =
formar une capa inferior, y continuando oportunamente
en este orden a través de un hueco sitﬁado en cada -~

15, caso sobre el anteriormente wtilizado de la pared an-
terior de la cdmara, hasta inmediatamente debajo del
techo de la cémara, el hueco de llenado anterior del
techo, con el fin de formar mas capas de llenado ce-
rrando a través de un hueco posterior de llenado del

20— techo de la cdmara, para formar una capa superior de
llenado.

De este modo se puede consegulr que las -
briquetas gque se echan en cada caso solo caigan de -
una altura insignificante con lo que con toda segu-—

25— ridad se evita el reventdn porque las briguetas caen
. sobre el suelo de la cémara solo desde el hueco de 1lle
nado inferior, situado justo encima y sobre las super-
ficies en cada caso, de las capas de llenado ya forme-
dag, cayendo entonces practicamente desde una altura -~

30¢= muy insignificante.
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T invercidn se retiere también & un horno
de coyuizscién de ofmaras inclinadas eén techo de c&
mara hovizontal « onn auelo de la cémara‘en declive
desde el lads de la calefaceidn hasta el lado del co
que, prra emplaan ol procedimiento antes mencionado,
que gueda cevnatsrizado porque se preven varios hue-
cos de llenadn dimpmmestos de forma superpuesta en la
pared anberior de la_chmara § varios huecos dispues—
“
tos en fila, er el techo de la cdmara. En clertas -
circunstanclas es snfiolente que en la pared ante-
rior de la cfémara ne enduentre dispnesto tan solo un
hueco unico de llenado a aliura adecuadamente baja so
bre el suelo de la cémara, gi con ello se reduce su-
ticientemente la alinura de la caida.

Da diwsaneis entre los huecos de llenado —
verticalmenie saperpuestas y horizontalmente en fila
respectivamerte sa ha escoglido de tal manera que la
altura de calda er cada caso de las briquetas al -
suelo de la cfmnri § u la superficie respectivamente
de las capas de Llexndo ya echadas, no supere deter-
minado valor praviamente tijado, de forma que se pue-—
de evitar con ganmuridad discfecional el que las bri~
quetas revieujer en el proceso del llenado.

Adicinpaimente se puede prever que uno 6
varios de los lnenss de llenado estén horizontal & -
verticaimente inciinsdos para interceptar una caida
libre direetn ds Lis priquetas desde el orificio de
entrada,

Chran ouranterdsticas, ventajas y posibili-~
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dades de aplicacidn resultarén de la signiente des-
cripcidn de un modelo pradtico de la invencidn, con
ayuda del plano adjunto.

Ia figura fnica muestra esquematicamente,
en seccifn un horno segin la invencidn, de coquiza-
cibén con cédmaras inclinadas, para emplear el proce~
dimiento seglin la invencidn a lo largo de-una cémara
de horno.

La cémara 10 del horno de coguizacidén de
cémaras inclinadas tiene un tgcho 12Vy un suelo 16
que va inclinado desde el lado de la calefaecidn 11
hasta § hacia el lado del coque 13. Debajo del suelo
16 se encuentran dispuestos los regeneradores 1lh. En
el extremo inferior del suelovl6, se preve em el la-~
do del cogue 13 un orificio de salida 31 que esta ce
rrado por medio de una puerta a proposito no repre-
sentada. Al abrir esta puerta del horno de cogue se
sale la carga del horno calmada de la cémara 10 reg-
balando sin tomer medidas especiales. En el caso de
que se produjeran atascos, se puede picar con barra
6 presionar desde un orificio de expulsibn previsto
en el lado de la calefaccidn 11 en el extremo supe-
rior del suelo 16, En la pared anterior 14 de la ch-
mara 10, prevista en el lado de la calefaccidn 11 se
preven, pues, superpuestos, varios huecos § canales
de llenado 21, 22, 23 con superficies de entrada in-
clinadas. En el techo horizontal 12 de la cfmara se
preven en tila varios huecos & cansles de llenado 24,

25, 26, 27, 28, y 29. En el modelo practico refleja~
do, el canal de llenado anterior 24 del techo de la



cémara 12 se dibuja inelinado hacia el lado de la ca

lefaceién 11, lo que por una parite no es imprescindi

ble pero>lo gue, en aasn de necesidad, se pueds pre~

ver tembién para los demds cansles 25 haste 29 para
5 e interceptar la libre calda fe las brigquetas desde =~
cade orificio de entrads sn la cémara 10,

Se empieéa a llenar el horno de coquiza~
cifn de cémaras inclinadas con briquetas para fabri
car coque moldeado, por ol canal Ge llenado 21, A ~
10 .= través‘del mismo se introndunce la capa l. Continia la

alimentacién en este orden a través de los canales —
22, 23, 24, 25, 26, 27, 26 y 29, con lo que 3e van -
tormando las demés capas 2 hasta 6 y sucesivas (las
tiltimes ya no se representan). la altura del hueco =
15~ de 1llenado 6 canal 21 sobre el suelo de la cémara 16
eata dlmenslonada de *tal forma que no se supera la -
altura méxima admisible de caida para las briquetas,
Igualmente se encuentiran los canales de llenado 22 y
23 siempre en la distarcis correspondiente sobre el
204~ hueco que queda debajo, 21 y 22 respecﬁivamente de -
torma que la altura de caida que se ha de calcular -
hasta la sﬁperfioie de las capas 1 y 2 respectivamen
te ya echadas, tampoco superard la altura méxime de
caida admisible para las bhriquetas. También la dis-
25~ tancia de los huecos § cfnales de llenado 24 hasta -
29 entre si esta dispuesta de menera que al llenar -
la cémare 10 a través de estos huecos, en fila, es ~
decir, sucesivamente, nunca se superard la méxima -

altura de caida que puedarn agvantar las briquetas uti
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Como se puede ver, no es lo mis importante
el nimero especifico de los huecos 6 canales de lle=-
nado reflejados en la pared trasera de la cémara 14 y
en el techo 12, Tambign se debe sefialar que al emplear
briquetes que no se rompen no hard falte aprovechar -
todos los canales de llenado. Asi puede ser posible =
por ejemplo el que sea necesario tan solo realizar el
llenado a través de los huecos 22, 24, 26 y 29 para -
por una parte, evitar en gran escala la roture de las
briquetas al echarlas, pero por otra parte también pa-
ra garantizar un llenado uniforme de toda la cimara -
10. Si por ejemplo la méxima altura de caida es la que
se sefiala con ¥, junto al canal 27, habréd que realizar
primero un 1leﬁado a través del canal 26. Pero si la
alture méxima de c4ida admisible para las briquetas a
echar es de Fo, como se puede ver, puede suprimirse -
le slimentacibn a través del cenal 26.

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaers -
sobre las slguientes reivindicaciones:

l8,~ Horno de coquizacidn de cémaras incli-
nadas y proceso para su obtencidn, ocaracterizados por-
que el llenado de la ceflara se realiza en un orden co-
rrelativo a través de siempre un canal 6 hueco de lle-
nado de varlos previstos en la pared anferior de la c¢i
mare situade en el lado de calefaccidn del horno de oo
quizacidn de cdmaras inclinadas y en el techo horizon~
tal de la cémara; comenzando el orden de llenado a trg
vés de un canal inferior previsto cerca del suelo de =

la cafiara, en la pared anterior de la misma, para formar
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une caps inferior de carge, continuando oportunsmente
el 1llenado a través de sienmpre un canal de la pared -~
anterior de la cdmara situado por encima del canal -
anteriormente utilizado, hasta justo por debajo del -~
techo de la cdmara, el canal anterior primero del te-
cho de la cémara y un canal del techo sucesivo del an
terior y en este orden hasta formar méé capas de car—
ga, cerrando a travds de un canal posterior del techo
pera formar la capa de carga superior,

28,~ Horno de coquizacién de odmaras incli-
nadas y proceso para su obtencidn, segin la reivindi-
cacidén 18, caracterizados por comprender varios cana-
les 6 huecos de llenado dispuestos en forma superpues
ta en la pared anterior de la cémara y por comprender
varios cansles dispuestos en fila sucesiva en el techo
de le cémara,

32,~ Horno de coquizacibén de cdmaras incli-
nadas y proceso para su obtencibn, segin la reivindi-
cacidn 28, caracterizados porque la distancia entre ~
los canales superpuestos veriticalmente y horizontal-
nmente en fila respectivamente esta realizada de Hal -
manera que la altura de calda de las briquetas en ca-

da caso hasta el suelo de la cémara 6 hasta la super—

ficie de las capas de carga ya echadas no superard un

valor previamente fijado,

48,~ Horno de coquizacién de cémaras incli-
nadag y proceso para su obiencibn, segin las reivip-
dicaciones 22 § 32, caracterizados porque uno 6 varios
de los canales se orientan hofizontal 6 verticalmente

ineclinados.
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NADAS Y PROCESO PARA SU OBTENCION.

Seglin se describe en la presente memoria des
criptiva que consta de mueve hojas escritas a mdquina

Se— por una sola,de sus caras y dibujos. _
fadrids 48 DIC. 1976

Francisco Javier Plaza

{
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