M‘;"}\l\)i..ifulu ':Jll \.\ﬁ'mifl - meRt "
EMSTRD b PROMEOAD INDUSTRIAL 9 ES % 'A ,- A G) d

@ FECHA DE PRESENTACION

YEREN - a
\ PATENTE DE  SAVERCION
ESPANA
1'2""“‘"
;Y Pmrl S ADES L
s (@) numenc G3jrais
{
i Pt |
s t.‘ u{ l T bl gt | " &
: g egnzeng .
’ i e N i Y |
i vy .‘ IS E L .
H s L T
L Falmt Sepaz § AP T ) %
ey i B -
Ha f euena ol musamon (IFDC;LASIF':CACnON INTERNAGIGLAL g@pATE&Ti DE LA QUE €8 DIVISIONATHA
; catbldfor;c2i8 Hro |
N ¢
{

D 1iTuco bE LA ivENciON
P
i
’

*Iastalacion de carga por iraganie para hornmos de cubz o slies

hornos™

i
l,
i
1]

@ BULICTANT E () ;

Gusenoffnungshitve Sterkrade Aktiengesellschaft,

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

52 Oberhasugen 11, Baanho;i,ca se 66 , Alemanisa

(75) e FTOH (ES)

+wZRNER RETTWEILER

@ i ULAR AES)

@ REPRESENTANTE

D, Carlos Perndndez Candelss

———— ey

UNE A- < MOD, 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MiMun,s

QUALITY



10

15

20

25

—1—

Es objeto del invento una instalacién de car
ga por tragante por arriba para hornos de cuba o altos
hornos, tal como para hornos de reduccibn directa.

Tales instalaciones de carga por Tragante =
con tubos distribuidores son conoeidas, pero tienen -
la desventaja de que en el caso de elevada presidn de
tragante no puede impedirse la galida de los gases,
Igualmente son conocidas instalaciones de carga por -
tragante con compuertas herméticas, pero tienen la des
ventaja de que o bien los cierres de compuertas hermé
ticas (por ejemplo platos de campana o de tragante) o
los drganos de alimentacibn, tales como canaletas gi-~
ratorias, estdn sometidos a intenso desgaste debido a
log materiales a granel incorporados con relativa ra-
pidez, as{ como, en determinadas condiciones previas
sin refrigeracidén adicional, estén sometidos a altas
temperaturas,

Finalmente el desmontaje de los clerres de
compuerta hermética sometidos al desgaste o de los ér
ganos de alimentacidn exige en parte equipos adiciona
les costosos asi como tiempos de parada.

Por lo tanto la misidn era estructurar los
cierres de compuertas herméticas asi como también los
érganos de alimentacién en lo esencial exentos de des
gaste o0 de poco desgaste, mantener baja, sin refrige-
racién adicional, la temperatura en las compuertas -
herméticas de tragante y por consiguiente junto a los
cierres de compuertas herméticas, asi como disponer -

las partes sometidas al desgaste de modo ficilmente -
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,accegible y fécilmente desmontable.

i

Se ha enconirado ahora que se puede crear una
instalacibén de carga por tragante, como la descrita pre-
cedentemente para hornos de cuba o altos hornos, tal -
como pare hornos de reduccidn directa, si dos recipientes
conectados de modo estanco a los gases mediante valvulas
estin dispuestos uno sobre otro, estando colocados en el
fondo del recipiente inferior unos ‘tubos disiribuidores
para la introduccién de la carga de fusidn en los hornos
de cuba o altos hornos y estando colocado sobre el fondo
un meocanismo de contacto para el mantenimiento de ung--

altura minima de la carga de fusién.

Ademds de ello se encuentro dentro del invento
el hecho de que en las paredes de los recipientes cerra~
dos de manera hermética a los gases estén colocadas unas
bocas de introduccidn y de retirada para el ajuste de la
presifn o la regulacidn de la temperatura mediante insu-
flacidn de gases.

Otra estructuracidén adicional del invento con-
siste en que log tubos distribuidores son desmontables—-—
y/o0 estin inclinados,

Ademds de ello una forma de realizacidn adicio-
nal del invento consiste en que los tubos distribuidores
estdn colocados tubos de desgaste adicionales,

Finalmente los tubos distribuidores pueden ser
blogueables y al menos una de las valvulas del recipiente
puede estar provista con juntas de hermetizacibén blandas.

Por consiguiente una instalacion de carga por

tragante de acuerdo con el invento, en la cual por en
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cima del extremo superior del horno de cuba o alto hor’
no estéd dispuesta una chapa de cierre horizontal con
wa tapa, en la que estdn colocados tubos distribuido

res desmontables e inclinados, eventualmente bloquea-

“bles y que al mismo tiempo forma el fondo de un reci-

piente inferior, coldcado verticalmente cerrado hermé-
ticamente a los gases, que junto a su extremo superior
conﬁiene un orificio susceptible de ser cerrado con una
valvula de recipiente, en frente del cual orificio es=
t4 situado, en una cdmara anular estenca a los gases ,

un cierre para material de un recipiente superior ce--

rrado de modo hermético a lo gases, que a su vez puede

ser cerrado junto a su extremo superior por otra vdlvu
la de recipiente con respecto a una tolva de transfe--
rencia, y descansa mediante unos puntales de soporte -~
sobre el recipiente inferior, estando colocado en éste
un mecanismo de contacto para el mantenimiento de una
altura minima de la carga de fusidn, y estando coloca-
das en el recipiente inferior asi como en el recipien~
te superior unas bocas derentrada y de salida para el -
ajuste de presién o la regulacidén de temperatura median
te insuflacidn de gases.

El invento es descrito en particular con ayu
da de un ejemplo de realizacidén y es representado en -
dibujos.

La figura 1 muestra una seccibn vertical en
el plano axial a través de un tragante, equipada de =-
acuerdo con el invento, de un horno de reduccién direc

ta, la figura 2 muestra una seccidén a lo largo de la -
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3}inea I-I de la figura 1, que muestra uma disposicidn-
posible de los tubos distribuidores, la figura 3 muesira
una seccidn para la alimentacidn mediante cinta transe—
portadora como modificacién o complemento con respecto

a la figura 1.

En primer término se considerard la figura 1:

Sobre la parte superior 1 del horno de reduc-
cién directa estd colocada una chapa de cierre horizon-
tal 2, que se prolonga en una tapa 3, ILos tubos distri
buidores 4 estdn insertados en la tapa 3. DIa tapa 3 =
sirve al mismo tiempo como cierre del recipiente 5.

El recipiente 5 estd cerrado de modo estanco
a los gases mediante la vdlvula de recipiente 6, que -
congiste en un plato guiado de modo mévil y un asiento
de vdlvula a base de material eldstico.

Para la acumulacion y descarga de presidn, el
recipiente 5 contlene las bocas de entrada y de salida
17 y 18.

El ¢lerre para materizl 7 dispuesto por enci-
ma de la vdlvula de recipiente 6 impide el contacto de
la carga de fusidn con la vdlvula de recipiente 6, Tl

recipiente superior 8 es apoyado a través de los puntales

de soporte 9 sobre el recipiente inferior 5., A través

de la cdmara anular 10 con el compensador de dilatacidn
11 estan unidos entre si de modo estanco a los gases --
1os dos recipientes 5 y 8.

La vélvula de recipiente 12, estructurads --
igual que la vdlvula de recipiente 6, cierra al recipien

te superior 8 de modo estanco a los gases con respecto
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de la atmésfera,

Sobre el recipiente superior estd montada la
tolva de transferencia 13,

Al corgar por tragante, los materiales trang
feridos desde el recipiente de transporte caen primera
mente a través del orificio superior del recipiente su
perior 8 sobre.él cierre para material 7, Despuéds de
cerrar la vdlvula de recipiente 12 y acumular la pre-—-
gién en el recipiente se abre en primer término la v4l
vula de recipiente 6 y tras alcanzarse la posicidén abler
ta se abre la corredera de segmentos 7., ZEl material
cae entonces sobre el material almacenado en el reci-
piente 5, que es mantenido por un mecanismo de contace
to siempre a una altura minima.

Para la acumulacién y la descarga de presiénm,
el recipiente 8 contiene las bocas de entrada y de sa~
lida 15 y 16,

Mediante los tubos distribuidores 4 dispues-
tos en la tapa 3, el material alimentado desciende de
modo correspondiente a la cerga o calda del horno.

Después de haberse vaciado el recipiente 8§ -
se cierra primeramente el cierre para material T y des
puds de alecanzarse la posicidn de cierre se cierra la
vélvula de recipiente 6, Entonces, despuds de descar-
gar de presidn el recipiente 8 y abrir la vdlvula de
recipiente 12 se puede repetir el proceso de llenado,

En la instalacidn de carga por tragante de
acuerdo con el invento, todos los érganos de hermeti-

zacidén protegidos conm respecto de los gases calientes
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.y polvorientos medisnte el material que se encuentra'
en los tubog distribuidores 4 y en el recipiente 5.
El recipiente 5 es barrido por la parte superior me-
diante nitrégeno y el recipiente 8 es llenado con ni
trégeno o con gas refrigerado y purificado en el ci-
¢lo de carga por tragante.

Los tubos distribuidores carecen préctice-
mente de desgaste por causa del descenso lento y uni
forme de los materiales,

La instalacidén de carga por tragante de —=
acuerdo con el invento hace, ademés de ello fdcilmen
te accesibles y recambiables a las partes consiructi
vag de posible desgaste., Mediante orificios de mon~-
taje se pueden alcanzar y desmontar con facilidad val
vulas de cualquier tipo asi como correderas de gegmen
tos,

El invento no esta limitado a la forma de
realizacidén describa como ejemplo sino que abarca tam
bién formas de realizacién que se diferencian por una

sencilla modificacién o por medios equivalentes.
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————— RETIVINDICACIONES evrmmere

1¢,~ Instalacidén de carga por tragente pa-
ra hornos de cuba o altos hornos, tal como para hore
nos de reduccidén directa, caracterizada porque dos re
cipientes cerrados de modo estanco a los gases median
te vélvulas de recipiente eostén dispuestos uno sobre
otro, estando colocados en el fondo del recipiente in
ferior unos tubos distribuidores para la introduccidn
de la carge de fusién en el horno de cuba 0 alto hor-
no y por encima del fondo estd colozado un mecanismo
de contacto para el mantenimiento de una altura mini-

ma de la carga de fusién,

28,- Instalacién segin la reivindicacién
18, caracterizada porque en las paredes de los reci-
pientes, cerrados de modo estanco a los gases, estén
colocadag bocag de entrada y de salida para el ajus-
te de presidén o la regulacidn de temperatura mediante

insuflacidén de gases.

38,~- Instalacién segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porque los tubos digee

tribuidores son desmontables y/o estdn inclinados.

48,-~ TInstalacidn seglin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porque en los tubos dig
tribuidores estén colocados adicionelmente tubos de

desgaste.

58,~ Instalscidn segln las reivindicacio-
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nes anteriores, caracterizada porque los tubos distri:

buidores son bloqueableg

62,~ Instalacidén segin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porque por 1o menos una
de las valvulas de recipiente esté provista con jun-

tas de hermeticidad blandas.

72,- Instalacién segin las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizada porque por encima del
extremo superior del horno de cuba o alto horno egta
dispuesta una chapa de cierre horigontal con una ta-
pa, en la que estdin colocados unos tubos distribuide
res desmontables e inclinados, eventualmente bloquea
bles, ¥y que al mismo tiempo forma el fondo de un re
cipiente inferior colocado verticalmente, cerrado de
modo estanco a los gases , que junto a su extremo su
perior contiene un orificio susceptible de ser cerra
do con una vdlvula de recipiente, en fremte del cual,
en una camara anular estanca a los gases estd situg
do un clerre para materisl de un recipiente superior
cerrado de modo estanco a los gases, que a su vez pue
de ser cerrado junto a su extremo superior por otra
vdlvula de recipiente con relacién a una tolva de =~
trangferencia y descansa a través de puntales de so-
porte sobre el recipiente inferior estando colocados
en éste un mecanismo contacto para el mantenimiento
de una altura minima de la carga de fusidn, y en el
recipiente inferior asi como en el recipiente supew=

rior unas bocas de entrada y de salida para el ajug



te de presidn o la regulacidén de temperatura median-

te insuflacidén de gases,

8e,- INSTALACION DE CARGA FOR TRAGANTE PA~
RA HORNOS DE CUBA O ALTOS HORNOS. |

Tal como se describe y reivindica en la pre
sente Memoria Descriptiva, que consta de nueve hojas
escritas a mdquina por une sdla cara y de sus corres

pondientes dibujos.

Madrid, 172 R /ey

BARLDS FEilShEE
F#



GUTEHOFFNUNGSHUTTE STERKRADE AG. gon 2 hojas hoja 18
12
//5/7 — 8
é;//// = 7/) 17
‘-—-a‘»/

FIG.1

\_.’\8
1\\_ _:_:,_-:_: //‘0
7
/—-~‘|6

: -5 **“—i-

BEscala variable

[l w1




GUTEHOFFNUNGSHUTTE STERKRADE AG.

son 2 hojas

hoja

FIG. 3

FIG. 2

Egecala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



