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1 La presente invención se r e fie r e  a herramientas 
de compres.ón y en particu lar a herramientas paca reca lcar 
conectadores e lé c tr ic o s  sohre lo s  extremos de cables.

 ̂ 5
Se conoce por la  patente española nS *320905 que 

una herramienta de recalcado incluya dos conjuntos de man­
go que incluyen cada uno un mango, estando lo s  mangos co­
nectados a pivot amiento entre s í y estando cada conjunto 
conectado a pivot amiento a un par individual de placas de 
mordaza de palanca para controlar e l movimiento de lo s  dos

10 pares de placas de mordaza de palanca uno hacia otro y uno 
alejándose de o tro . Los pares de placas de mordaza de pa­
lanca se mantienen en re lación  enfrentada espaciada medien­
te  placas de enlace a la s  que están conectados a pivotamien 
to  ambos pares de placas de mordaza de palanca.

15 Cada mango que forma parte de un conjunto de man­
go individual es muy largo para aplicaciones de trabajo du­
ro a f in  de proporcionar su ficiente ventaja mecánica en 
la s  placas de mordaza de palanca para recalcar conectado­
re s  de trabajo duro sobre lo s  extremos de cables para tra ­

20 bajo duro. Por ejemplo, se u t i l iz a  una herramienta de este 
tip o  para reca lcar conectadores sobre lo s  extremos de ca­
b les  que tienen un diámetro de 16 mm.

Se ha encontrado necesario, en ocasiones, no só­
lo  terminar e l  cable para trabajo duro, sino también cor­

25 . tar dicho cable, y la  presente invención está relacionada 
con una herramienta similar a la  descrita  en la  patente es­
pañola n9 320905, pero que tiene también cuch illas corta­
doras para perm itir e l corte de cables para trabajo duro.

La presente invención se caracteriza  por cuchi­
30 l l a s  cortadoras primera y segunda, estando la  primera cu-
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c h il la  cortadora conectada a pivotam iento.aun par de pla­
cas de mordaza de palanca y teniendo un f i l o  que se extien­
de más a llá  del segundo par de placas de mordaza de palan­
ca, estando la  segunda cu ch illa  cortadora fi ja d a  con re la ­
ción  al segundo par de placas de mordaza de palanca para 
movimiento con é l y teniendo un f i l o  que mira hacia e l f i ­
lo  de la  primera cu ch illa  cortadora, de modo que, al apre­
tar conjuntamente lo s  mangos, lo s  f i l o s  se mueven uno con 
re lación  a otro para cortar una p ieza  de trabajo, t a l  como 
un cable, cuando está operativamente situado entre lo s  f i ­
lo  s.

Una ventaja de la  herramienta de compresión de 
la  presente invención es que la  ventaja mecánica o frec id a  
en la s  placas de mordaza de palanca por lo s  mangos largos 
para recalcar un conectador sobre e l extremo de un cable 
se u t i l iz a  para cortar cables por medio de la s  cu ch illas  
cortadoras. Además, la s  cu ch illas de corte pueden montarse 
rápida y fácilmente en una herramienta existente.

Se describ irá  ahora una rea liza ción  de la  inven­
ción , a t itu lo  de ejemplo, haciéndose re feren cia  a la s  f i ­
guras de lo s  dibujos diagramáticos.que se acompasan, en los  
que:

25

La figura  1 es un alzado frontal de una herra­
mienta de compresión en su posición , cerrada;

La figura 2 es un alzado fron ta l de la  herramien­
ta  de la  figura  1, que muestra partes de la  herramienta en 
una posición  abierta;

La figura  3 es una sección transversal por la  l i ­
nea 3-3 de la  figura 1; y

La figura 4 es una sección transversal por la  l í -30
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nea 4-4 de la  figu ra  1.

La herramienta d e .la  presente invención es sim i- 
} la r  en muchos aspectos a lá  herramienta descrita  en la  pa-
! tente britán ica  1057515, pero por razones de conveniencia 
i se describirán en lo  que signe la s  partes pertinentes de la  
i. herramienta.

La.herramienta de compresión mostrada en la s  f i ­
guras es para recalcar conectadores e lé c tr ico s  sobre lo s  
extremos de cables e incluye un primer par de placas de 
mordaza de palanca espaciadas 4 y un segundo par de placas 
de mordaza de palanca espaciadas 2. Las placas dé mordaza 
de palanca 2,. 4 están mantenidas en relación  enfrentada es­
paciada mediante placas de enlace 6 (de la s  cuales sólo se 
muestra una), a la s  que están conectados a pivotamiento am­
bos pares de placas de mordaza de palanca mediante pernos 
8, 10. Las placas de mordaza de palanca 2, 4 están conec­
tadas a pivotamiento mediante juntas de pivotamiento 12,
14 en sus respectivas porciones extremas in fe r io res  a un 
extremo de barras articuladas 16, 18, cada una de la s  cua­
le s  forma parte de un conjunto de mango. Las barras a r t i­
culadas 16, 18, a su vez, están conectadas mediante suje­
tadores 20, 22 a mangos 15, 17 que forman también pacte de 
lo s  conjuntos de mango. Los conjuntos de mango .están conec­
tados en e l centro uno a otro por una junta de pivotamien­
to 24. -°

Los mangos 15, 17 controlan e l movimiento de la s  
placas de mordaza 2, 4 una hacia o tra  y una alejándose de 
o tra . Cuando lo s  mangos 15, 17 se separan (véase la  fig u ­
ra  2 ), la s  barras articuladas 16, 18 harén que la s  respec­
t iv a s  placas de mordaza de palanca 2, 4 pivoten alrededor
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de lo s  pernos 8, 10, de modo que se separarán la s  p o rc io - 
} nes extremas superiores de la s  placas de mordaza de palan-
t

ca 2, 4. A la  inversa, cuando se aprietan conjuntamente lo s  
mangos, la s  placas de mordaza de palanca 2, 4 serán hechas 

! pivotar alrededor de lo s  pernos 8, 10 de modo que se apro­
ximarán la s  porciones extremas superiores de la s  placas de 
mordaza de palanca 2, 4. En la  patente britán ica  na 10 5751 
podrá encontrarse una descripción más detallada de la s  par­
te s  de la  herramienta de compresión anteriormente menciona­
das.
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Una espiga de pivotamiento 30 se extiende entre 
e l primer par de placas de mordaza de palanca 4 y está man­
tenida en su s it io  por una arandela de 'seguridad 31. En la  
espiga 30 está montada a pivotamiento una primera cu ch illa  
cortadora 32. La cu ch illa  cortadora 32 se extiende desde 
el jprimer par de placas de mordaza de palanca 4 a través 
de la  cara de la  herramienta y entre el segundo par de p la ­
cas de mordaza 2 y tiene un f i l o  36 que está dispuesto la ­
teralmente hacia fuera más a llá  de la s  placas de mordaza 
de palanca 2. Una segunda cu ch illa  cortadora 38 está, f i j a ­
da con relación  a la s  placas de mordaza de palanca 2 para 
movimiento con e lla s  por medio de una p a t i l la  c ilin d r ica  
42 y un rebajo arqueado 44. La p a t i l la  42. está situada en 
un agujero c ilin d r ico  en la  placa de mordaza de palanca 
fro n ta l- '2 (como se muestra) y e l rebajo arqueado 44 se 
ap lica  sobre una espiga 46 que se extiende entre e l segun­
do par de placas de mordaza de.palanca 2. Como se muestra 
en la s  figuras 1 y 2, la  cu ch illa  cortadora 32 se extiende 
detrás de la  cu ch illa  cortadora 38 y hace un ajuste de des­
lizamiento entré la  cu ch illa  cortadora. 38 y la  posterior30
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1 (ta l  como se muestra) de la s  placas de mordaza 2. La cuchi­
l l a  cortadora 38 tien e un f i l o  48 que mira hacia e l f i l o  
36.
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Cuando se aprietan conjuntamente los.mangos 15, 
17, lo s  f i l o s  36, 48 de la s  cu ch illa s  cortadoras 32, 38 se 
moverán relativamente uno hacia otro para cortar un cable, 
cuando está operativamente situado entre lo s  f i l o s .  Cuan­
do lo s  mangos 15, 17 están en su posición  abierta, es p os i­
b le  pivotar la . cu ch illa  cortadora 32 alrededor de l a  espi­
ga 30 hacia arriba como se muestra en la s  figuras 1 y 2 pa­
ra  agrandar e l espacio entré lo s  f i l o s  opuestos 36, 48. Es­
to f a c i l i t a  la  entrada de un cable entre lo s  f i l o s .

Una ventaja de la  realización descrita  en lo  que 
antecede es que la  ventaja mecánica ofrecida  en la s  placas 
de mordaza de palanca 2, 4 por lo s  mangos largos 15, 17 
para reca lcar un conectador sobre e l extremo de un cable, 
s e }u t iliz a  para cortar cables por medio de la s  cu ch illas  
cortadoras 32, 38. Además, la s  cu ch illas  cortadoras pueden 
montarse rápida y fácilmente en una herramienta existente 
y, en e l caso de la  herramienta descrita  en la  patente b r i­
tán ica  1057515, la  herramienta no requiere o no requiere 
sustancialmente ninguna m odificación. Todavía otra  venta­
ja  es e l  hecho de que una cu ch illa  cortadora 32 está mon­
tada a pivotamiento, lo  que permite que se inserten gran­
des piezas de traba jo , ta le s  como cables.gruesos, entre 
lo s  f i l o s  36, 48 cuando lo s  mangos 15, 17 están en su po­
sicidn  abierta.

30

Aunque ambos f i l o s  36, 48 se han mostrado como 
teniendo un p e r f i l  cortante rad ia l, se contempla que po­
drían u t iliz a rs e  f i lo s .r e c t o s  achaflanados.
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-  REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Paten­
te  de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  que se 
recogen en la s  reivindicaciones siguientes:

i e , -  perfeccionamientos introducidos en una herra. 
mienta de compresión que comprende dos conjuntos de mango, 
incluyendo cada uno un mango, estando lo s  mangos conectados 
a pivotamiento entre si y estando cada conjunto conectado 
a pivotamiento a un par individual de placas de mordaza de 
palanca para controlar e l movimiento de lo s  dos pares de 
placas de mordaza de palanca uno hacia otro y uno alejándo­
se de o tro , estando mantenidos lo s  pares de placas de mor­
daza de palanca en relación  opuesta espaciada mediante p la­
cas de enlace a la s  que estén conectados a pivotamiento am­
bos pares de placas de mordaza de palanca, caracterizados 
porque la  herramienta comprende cu ch illas  cortadoras p r i­
mera y segunda, estando la  primera cu ch illa  cortadora co­
nectada a pivotamiento a un primer.par de placas de morda­
za de palanca y teniendo un f i l o  que se extiende más a llá  
del segundo par de placas de mordaza de palanca, estando 
la  segunda cu ch illa  cortadora f i ja d a  con re lación  al segun­
do par de placas de mordaza de palanca para movimiento con 
é l y teniendo un f i l o  .que mira hacia e l f i l o  de la  primera 
cu ch illa  cortadora, de modo que, al apretarse conjuntamen­
te lo s  mangos, lo s  f i l o s  se mueven-relativamente uno hacia 
ctro para cortar una p ieza  de trabajo cuando está operati­
vamente situada entre lo s  f i l o s .
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25 .- Perfeccionamientos segdn Ha reivindicación  
1 - ,  caracterizados porque la  primera cu ch illa  cortadora es­
tá  montada a pivotamiento en una espiga que se extiende en­
t r e  dicho primer par de placas de mordaza de palanca y pa­
sa entre e l segundo par de placas de mordaza de palanca, 
estando f i ja d a  la  segunda cu ch illa  cortadora entre e l según 
do par de plácas de mordaza de palanca por una p a t i l la  de 
l a  cu ch illa  cortadora que encaja en un agujero correspon­
diente de una placa de mordaza, de palanca del segundo par 
y teniendo un rebajo arqueado en la  segunda cu ch illa  cor­
tadora que se ap lica  sobre una espiga que se extiende en­
t r e  e l segundo par de placas de mordaza de palanca, hacien 
do la  primera cu ch illa  cortadora un ajuste de deslizamien­
to entre la  segunda cu ch illa  cortadora y una placa de mor­
daza de palanca del segundo par.

3^ .- PERFECCIONAMIINTOS INTRODUCIDOS EN UNA HERR/ 
MIENTA DE COMPRESION.  ̂ *

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an­
tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 
lo s  f in e s  que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas  a má­
quina por una sola cara.

Madrid, Q1.!*E8.1977

P. A.

Alberto #e,Elzabuj!
Por Pode¿

RMB.
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