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La invencidn se refisre a un nuevo procedimiento de
rogossracidn de los desechos do politersftalatos 6 copoliteraef-
talatos, en particular la transformacidn del tereftalato de di-
glicol (DGI) & de otros bis dloles en tereftalato de dimetilo |
(DMT) por intercambio metandlico. |

Para la fabricacidén de politereftalato de etileno, ss
hace generalmente reaccionar tereftalato de dimetilo (DMT) so- ;

bre etilenglicol para formar, por intercambio glicélico,' el

tereftalato de diglicol que se policondensa iuago en politeref-;
talato de etileno.

‘ Aéimismo, pare la fabricacidn de otros politereftala-~'
tos & copolitereftalatos, se hace generalmente reaccionar IMT :
con uno 4§ variés dioles y sventualmente con el éster-dimetilicoE
de otro deido copolimefizable. x

Cuando se desea recuperar desechos de politereftala-
to de etileno por ejemplo en forma de hilos, peliculas U obje~
tos, se efectia en primer lugar una despolimerizacidén por gli-
colisis para la obténcidn de DG@ que no se reclcla directamen— '

te, por ser demasiado difiecil su purificacidn, pero que se

transforma por intercambio metandlico en DNT. v

Asimismo, para la despolimerizacidn de un politeref- !
talato de otro diol, efectdase la despolimerizacidn por dioli-
sié por medio del mismo diol formando el polimero, 1o que con-
duce a un tereftalato de bis (aiol).

La utilizacidn de varios metales, y en particular de
magnesio en diversas formas, como catalizadores de intercambio
glicblico para la transformacidn de DMT en DGT en la fabrioca-
cidn de polidsteres es conocida. Este intercambio puede efec—

tuarse en presencia de 6xido de maénesio segdn la patente fran-

cesa 1 240 184, en presencia de dxido, de carbonato ¢ de glico~
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-/%ensiblemente anhidro, en presencia de metilato de magnesio co-

n2~

lato de magnesio segin la patente francesa 1 227 089, por fin |
en presencia de metilato de metales alcalinos § alcalino-terro—:
sos segin la patente francesa 919 729. |

Por otra parte, se conoce por la patente sovidtica i
146 736 la transformacidn de los desechos de fibras de polite- E
reftalato de etileno en DGT por glicolisis en presencia como cgé
talizadores de carbonatos 6 acetatos de magnesio, sodlo u otros;
metales. Pero si tales compusstos tienen una actividad catali—;
tica notable para la despolimerizacién de los poliésteres en me'
dio glicélico alrededor de 180°C, no presentan sin embargo nine~
guna actividad para el intercambio metandlico del DGT en DMT x
qus se efeotia generalmente en presencia de sosa.

Ademds, la patente francesa 1 081 681 se refiere a la
despoiimerizacidn'aeguida de la metanclisis del tereftalato de
diglicol en presencia principalmente de sosa cdustica, alcoholg
to sdédico 6 eventualmente de potasa cdustica, alcoholato u meta%

les alcalino-terrosos.

Por fin, la patente francesa 1 164 112 describe la
descomposicidn de politereftalato de etileno por calefaccidn bg!
jo fuerte presidn (presidn relativa de 10 a 19 atmésferas), en %
presencia de tereftalato de dimetilo, de metanol y de un catal;:
zador escogido entre zinec, déxidos y acetatos de zine y de plo- ;
mo, magnesio, 6xido de magnesio y el hierro.

Ia invencidn se refiere a un pfocedimiento de trans- f
fgz%:g%g?cgn terefialato de dimetilo, por intercambio en medio
mo catalizador, de un tereftalato de bis (diol) obtenido por
dlolisis de un politerefialato o copolitersftalato.

Se procede al intercambio metanélico sobre el teref-

talato de bis (diol) en solucidn en el diol obtenido por dioldi-
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- parar por reaccidén del magnesio metal con el metanol a tempera=;

-3-

sis de 1los desperdicios de poliésteres eventualmente previamen-

te trituwrados. S1 se dssea, =z puede concentrar el diolisado

obtenido en esta operacidn por destilwoidn de un pooo de diled

para obtener, por ejemplo, una soluocidn de tereftalato de bis

(di0l), llamado BDT en el resto del texto, & razén de wn 70 %
en peso en el dlol. _
El procedimiento de intercambio metandlico segin la

presente invencidn se efectia con un muy fuerte exceso de meta-

nol que tisne a la vez una funcidn quimica de transformacidn
del BDT en DMT y una funcidn de puesta en suspensidn del IMT :
formado; Se prefiere generalmente utilizar una cantidad en pe-g
go de metanol por lo menos iguél a la cantidad de BDT halléndo-?..
se en ia solueidn didélica a trafaf, pudiendo esta cantidad al- ,

ocanzar e incluso sobrepasar el doble e incluso el triple dei pgé
80 derBDT para obtener una suspensidn mde'facilmente transpor- ;
table.

El metilat§ de magnesio uxilizado segin la presente
iﬁ&encidn se puede introducir en el medio reaccional en forma

gélida 6 en solucidn preferentemente metandlica, Se puede pre-!

ture ordinaria 6 mds elevads eventualmente en presencia de can-
tidades minimas de catalizadores, por ejemplo cloruro mercirico
y i6dico. ILa reaccidn puede ser acelerada por elevacidn de la
temperatura hasta ebulliocidn del metanol, siendo sin embargo
escogido el 1fmite de temperatura en funcidn de la veiocidad

de alimentacidn del hidrégeno reaccional.

Pare mds facilidad en la continuacidn del téxto, da- |
das las diversas Tormas de cristalizacidén & de solvatacidn del
metacrilato de magnesio, las cantidades de catalizador se expre

sardn en peso de magnesio metal, aunque solo la forma metilato
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convenga para la realizacidn de la presente invencidn. i
ILa cantidad de catalizador utilizsble segin la presen~
te invencidn es de por lo menos 250 ppm de magnesio en relacidn f
con el peso de BDT a transformar y preferentemente de por lo mo-z
nos 1000 ppm ¥ puede alcanzar e incluso gobrepasar los 3000 ppm é
¥ eventualmente los 7000 ppm. Sin embargo, es de notar que la
cantidad de ocatulizador a utilizar depende tambidn de otras con~
diciones de la reacoidn y en particular del tenor de agua del mgl
tanol que debe guedar bajo,y preferentemente que no pase de 3000!
PR, La temperatura de la reaccidn de intercambio metandli—-

co seglin la presente invencidn puede variar dentro de grandes 11:

| mites en particular entre la temperatura gmbiente Y la tempera-i

tura de ebullicidn de la mezcla reaccional (aproximadamente 7o°c§
a presidn atmosfdrica). 'Sin embargo, la transformacidn de BDT
en DMT se hace con formacidn intermediaria de tereftalato o de
metilo y de diol (MDT). ILa primera fase de transformacidn de
BDT en MDT se efectia mds rapidamente a temperatura bastante elei
vada por eJjemplo del orden de 70°C, mientras que la segunda fasel
de transformacidén del MDT en DMT se efectﬁa mde rapidamente a
una temperatura inferilor a 50°C ¢ incluso a 30 c, por ejemplo a ;
25%,
7 Seré tambidn preferible empezar la reaccidn a una tem-
peratura relativamente elevada, por ejemplo alrededor de 7o°c, vy
mantener esta temperatura durante unas horas, luego bajar la tenm
peratura hasta 25-30°¢ por ejemplo también en 1 a 2 horas y por
fin manteqer esta'temperatura durante aun unas horas hasta casi
completa transformacidn de BDT en DMT.

Aunque teonolégicamente soa ventajoso trabajar a pre-

sién atmosférica, es tambidn posible trabajar a presidn en la

primera fase de la reaccidn y oconseguir resultados andlogos.
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El procedimiento segin la invencidn se puede efectuarl
en continuo 6 en discontinuo.

Al terminar la reaccidn, sepdrase el DMT de mu aunpon;
gidn por medios conocidos, tales como filtraocidn, centrifuga- §
c¢ibn, decantacidn, etec., luego, se puede tambidn purificar este,
sl es necesario, por medios conocidos, tales como lavado, re- |

eristalizacidén en el metanol, destilacidn, etec.

El procedimiento segn la invencidn conduce a un DMT

que tras purificacidén presenta una calidad igual 6 superior a !
la de un DMT obtenido por oiros procedimientos industriales. |

Los filtrados metandélicos contienen un diol reasccional,
residuos tereftdlicos (DMT disuelto, MDPT y otros intermediariosg
reaeeioqales) ¥y diversas impurezas ya presentes en los desperdi-
c¢log. o i

En el caso de la matanolisis del DGT, se pusde recupe-
rar el metanol por destilacidn de estos filtrados & presién re-
ducida, y obtener una suspénsidn‘glicdlica de la cual se separa
el DMT por filtracidn.

Se puede tambidn efectuar este recuperacién del meta-
nol por destilacidén de estos filtrados a presidn ordinaris, pro=
roando la temperatura entonces alcanzada le transformacidn deli
DMT en 4steres glicdlicos disueltos en el etilenglicol.

Bste etilenglicol cargado de desteres se puede reciclanr
antes de la purificacidn para la glicolisis de nuevos desperdi-
cios. Contiene resfduos de magnesio en oantidad suficiente parg
qatalizar esta glicolisis y 4steres glicdélicos que se afladen al
DG? formado en la nueva glicolisis y pueden ser transformados en'
DMT durante una nueva operacidn dé intercambio metandlico. Con~

ducen asi a un aumento del rendimiento.

El etilenglicol se puede tamblén purificar por desti-
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‘na, propileno, butileno, hexileno, ciclohexildimetileno, etc. i

lacidn. i
El etilenglicol asi obtenido se puede utilizar sin in-

conveniente para le fabricacidn de un politereftalato de etile-

no de muy buena calldad.
En el camo de la metanolimis de otros tereftalatos del

bis (diol), se adaptardn las tdenicas de recuperacidn a los pro+

ductos en presencia.
El procedimiento segin la presente invencidn puede

aplicarse sin dificultad a los desechos de todos los poliéstereg
¥y copolidsteres tereftdlicos, tales como por ejemplo, politeref ;
talato de propilemo, butileno, hexileno, ciclohexildimetileno, :
6 los copoliésteres tereftélicos-iaoftélicoq también de etile- ;

. . : i

Comparativamente a los procedimientos conocidos de 1n4
tercambio metandlico a catalisis alcalina (sosa, metilato eédi-é
¢o, vtc.), ol procgdimiento segin la invencidn presenta un ren-é
dimiento mds elevado e incluso generalmente cuantitativo. En !
efecto, la sosa transforma de manera irreversible, por ejemplo
DGP, GMT (tereftalato de glicol y de metilo) y DMT en tereftala
tos mono~ y disédicos, mientras que no se produce ninguna reac-
cidn'equivalentelcon el metacrilato de magnesio en las condicig
nes del procedimiento segn la invencidn.

Por fin, el procedimiento segin la invencidn es nds
limpio desde el punto de vista ecoldgico, puss conduce a uns
cantidad mds baja de subproductos & destrﬁir; Ademds, mientras
qua la ;ncineracidn do materias conteniendo sales orgdnicas de
magnesio no presenta sgrias dificultades, la_de sales sédicas
os delicada, pues pueden destruir los fefractarios ¥ necesitar

la utilizacidn de tdcnicas de incineracidn particulares 6 el rg

curgso a una destruccidn por via bioldgica.
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- 65,8'% de DGT que se concentra para obtener 1,91 partes de una

-7 -

Los ejemplos sigulentes en los cuales las partes y i
los porcentajes se indican en peso, ddnse para ilustrar la in-
vencidn sin limitarla. .
Ejemplo 1 = ) 4 :

Efectiase la glicolisis de desechos de polidster con!
teniendo un 97 % de politereftalato de etileno a razén de 1 par
te de etilenglicol para 1 parte de polidster en presencia de 100!
ppn de magnesio enrforma de acetato de magnésio eristalizado

(890 g de (CH;C00)p, Mg, 4 HE,0) como, catalizador de glicolisis

a presién atmosférica y a la temperatura de ebullicidn del gli-|

col. Se obtienen dos partes de un glicoiisédoheonteniendo un

solucidn glicélica al 70 % de DGT. '

Afiddese a esta solucidn 4,035 partes de metanol rectli
ficado, anhidrd, y 6,0048 partes de mefilato de magnesié,'o sea:
1000 ppm de magnesio en relacidn con el DGT.

Se calienta la masa reaccional a la temperatura de
7000 a presidn atmosfdrica y se mantiene esta temperatura duran
te 2 horas. Béjase esta temperatura a 25°C en 1 hora ¥y luago
se mantiene la masa a esta temperatura durante 4 horas a presidn
atﬁoafériea. | ,v j

Tras f£iltracidn y lavado con metancl, el DMT produci-
do se disuelve a 110°C bajo una presidn de 3 bares en 3,08 par-
tes de metanol. Ia solucidn obtenida se cristaliza bajando la
temperatura en primer lugar de 110°%¢ a 65°C eﬁ 50 minutos, lue-—
go de 65°C a 20°C en 70 minutos. .

La suspensidn DMT-metanol obtenida se centrifuga.

El DMT centrifugado se seca, se funde y se rectifica.

Con 1 kg de desechos, se obtienen 940 g de DMT presen

tando las caracteristicas siguientes: . : l
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de ‘magnesio en forme de metllato recidn preparado. Iuego el mg |

. ingoloro al estado fundido ' ' |
. punto de solidificacidn (PS) : 140,7°C |
. porcentaje de acidez (expresado en deido aoétioo§ : i
0,003 %. ' '
Ejemplo 2 -
'Se emplea un glicollisado conteniendo 410 partes de
DGT en forma de un glicolisado fundido al 62 % de DGT, & 1002C,
Se afiaden 1200 partes de metanol anhidro y 2000 ppm

dio reaccional se enfria hasta 3o°c v ae mantiene esta tempéra~

tura durante 9 horas.
' Se obtienen 394 partes de DMT correspondiendo a un

96 % del DGT ﬁtilizado. : ‘
Ejemplo 3;ﬁ - é

- Rep{tese el ejemplo 1, pero con.250 ppm de magnesio 5
en forma de metilato recidn preparado., ELl DMT aparece al cebo
de 71 minutos & el rendimiento en DMT al terminar la reaccidn es |
de wn 81,5 f, expresado en relacidn con loé desechos utilizados.
Este rendimiento se oaicula a partir del DMT formado duwrante la
reaccidn de intercambic metandlico sin tener en cuenta los resi-
duos tereftdlicos no transformados y reciclables en una operacié?"
ulterior, presentes en los filtrados metandlicos.
Elemplog 4 & 7 ~

Repiteae el ejemplo 1, pero con un metaﬁol conteniendo

w 0,1 % de agua' y oon verios pqrcentajes de metilato contados

en magnesio. Se consiguen los resultados siguientes:
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- simplifica los tratamientos ulteriores.

TABL A II |
Ejemplos (Catalizador en ppm | Aparicidn de Rendimiento en Z
de Mg DMT on minutos M % (=) ||
4 2 000 T2 81,6 §
6 1 000 T 83,7 ;
7 500 110 68,4

(%) Rendimiento calculado como en el sjemplo 3. ,
Ejemplo 8 = !

Se repite el ejemplo 1 an cuanto se refiere a la pre-

paracidn del glicolisado y a las proporciones de los reactivos

a todos los estadios del procedimiento, pero se realiza el inter
cambio en continuo en un aparej6 congtando de 4 reactores dis- !
pusstos en serie. El medio reaccional glicolisado/metanol/cata-
lizador se realiza en el primer reasctor, luego este pasa en OOn-g
tinuo de un reactor en otro por desbordamiento haste produéoidn

de una suspensidn metundlica de DMT.

Las condlciones de funcionamiento de cada reactor son

|
i
las siguientes: ;

Temperatura Tiempo de estancis

Reactor 1 : mezcla 70-72°C 120 minutos
Reactor 2 : enfriamiento 25% 60 minutos
Reactor 3 : estancia 25°¢ 120 minutos
Reactor 4 : estancia 25°% 120 minutos

La suspensidn obtenida se trata como en el ejemplo 1.
Log cristales de DMT obtenidos en continuo son mds ho-

mogéneos que los cristales conseguidos en discontinuwo, lo que
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Con 1 kg de desechos empleados, se consiguen 945 g de:

DMT presentando las caracteristlicas siguientes:
- incoloro al estado fundido
e Pg : 140,700
- acldez (en 4cido acdtico) : 0,0025 %
E; 09 -
‘ Se efectia la glicolisis de desechos de copolidster
conteniendo un 50 % molar de unidades tereftalato de etileno y

un 50 £ de unidades isoftalato de etileno.
Con este propésito, trdtanse 310 g de copolidsteres
con 360 g de etilenglicol en pressncia de 0,5 g de acetato de |

magneslo cristalizado como catalizador de glicolisis.
8o calienta a 205°C en una hora a presidn atmosférioa.

Se obtiene wn glicolisado al 60 % qus se concentra al
70 # de  ftalatos - de diglicol por destilacidn de 100°g de et}

lenglicol. ;

Se trata este glicolisado con 920 g de metanol conte-'
niendo 300 ppm de agua y 0,6 g de magnesio en forma de metilato
(6 sea 1500 ppm de magnesio en relacidn con ftalatos de.diglicol).

Se calienta la masa reacclonal a la temperatura de

¥

70% & prosidn atmosfdrica y se mantiene esta temperatura durans
te una hora. Se baja la temperatura a 25°C en una hora, luego
se mantisne la masa a esta temperatura durante dos horas s pre-
sidn atmosférica. EL DMT cristaliza lentamente y se recupera
por filtracidén. Una segunda parte se recupera en el metanol
madre despuds de unas horas de reposo.

El DMT obtenido presenta un punto de solidificacidn

de 139°C.
El isoftalato de dimetilo queda en aolucidn en el me-

‘tanol.
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(ra.. Se baja la temperatura a 25°C en una hora, luego se deja

| 1d ttheratura de 70 a 25°C en una hora y se deja a esta tempe-

ten:l.do que oontiem w 90,7 ¥ de DMT puro.

- 1] -

Ejemplo 10 -

Se efectia la hexanodiolisis de un politereftalato de

hexanometileno. Para ello, ee tratan 248 g del polidster oon
362 ..87,“ hexanodiol-1,6 en presencia de 0,5 g de acetato de mag- 4
neslo cristalizado, a presién atmosférica durante 1 h 30 minu-
tos. ElL diolisado obtenido contiens un 60 % de tersftelato de
bie-hexanodiol (BHP). Se concentra este al 70 % por destilacidn
de 87 g de hexanodiol.
. | El diolisado obtenido se trata con 840 g de metanol !
conteniendo 20 ppm de agus y con 55 g de una solueidn cataliti-
ca a1l 1 % de metilato de magnesio en el metanol (o sea 1500 ppm
de magnesio en relacidn con el BHT). Se lleva la temperatura

de la inasa reacoional a 70°C ¥y ge mantiene esta durante una ho-

repoear la masa durante uns, noche. Se filtra, se lava con meta-
nol y se recristaliza el DMT.obtenido que presemta un 86,7% de
DMT puvo.

aplo 11 -

Se repite 13 hexanodiolisis del ejemplo 10 bajo una
prpeién de 150 torrs. Tras concentracidn al 70 £ de BHT del d:lg
1isado obteﬁido, ae trata este con 840 g de metanol conteniendo
20 ppm de agua y con 110 g de la misma soluoidn oatalftioca qu§
en. el ejemplo 10, 0 sea 3000 ppm deo magnesio con respecto al
BHT. : B

Se ocalienta la masa reaccional a la temperatura de 70

o¢, se mantiene esta temperatura durante una hora, lusgo se ;bajq

ratura du.fante dos horas a preei&n atmosférica.

Se filtra,se lava,se recristaliza y se seca el DET ob
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Edemplo 12 = :

- 8o efectda la butanodiolisis ds un politereftalato ;
de butileno. Para ello, sme tratan 220 g de politereftalato de !
butileno con 296 g de butanodiol en presencia de 0,5 g de aceta-
to de magnesio oristalizado bajo una presidn de 150 torrs, du-
 rante 2 horas 15 minutos a2 una temperatura comprendida entre i
180 y 190°C. Se obtienen 516 & de un diolisado conteniendo un |
60 % de tereftalato de bis (butenodiol) (BBT) que se concentra
al 70 € por destilacidn de 74 g de butanodiol.

El diolisado al 70 %4 se trata con 900 g de metanol
conteniendo 200 ppm de agua on presencia de 200 g de una solu=-
cidn catalftioca al 1 % de metilato de magnesio en el metanol, &
goa 7000 ppm de magnesio con respecto al BBT, |

Se calienta la masa reaccoional a la temperatura de
70°0 ¥ se mantiens esta temperatura durante una hora. Se baja
la temperatura de 70° a 25°C en una hors, luego se mantiene la -
masa a esta temperatura, a presidn atmosfdrica durante una no-
che.

Tras filtracidn, lavados con metanol, cristalizacidn
¥y secado, me obtienen 103 g de DMT al 84 % de producto puro ou-
yo punto de polidifiocacidn es 137,6°c antes de toda Otra Pﬁriii
cacién,

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarse en 1la prdctica, debe hacerse
constar que las dlsposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no slteren su

principio fundamental.
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'rizado porque la cantidad de metanol es de por lo menoce una vez

nos'1OOQ ppm de magnesio en forma de metilato, oon respecto al

REIVINDICACIONES .

18,= Procedimiento de obtencidn de tereftalato de di=:

metilo, caracterizado porque oomprende'somater a reaccidn de xg!
torcambio, en medio metandlico sensiblements anhidro, en presen
cia de metilato de magnesio como catalizador, un tereftalato de
bis (di0l) obtenido por diolisis de un politereftalato o copoli-
tereftalafo.

28,~ Procedimiento segin la reivindiocacidn 1, oafaetg

¥y prefsrentemente oompfbndida entre dos y tres veces el peso del
tereftalato de bis (diol) a transformar.

38,- Procedimiento seain la reivindicacidn 1, caracte
rizado porqus la reaccidn se efectuz en ﬁresbnoia de por lo me—
nos 250 ppm de magnesio en forma de metilato con respecto al ps
80 del toreftalato de bis (diol) a transformar.

48, - Procedimiento segin la reivindicacidn 3, ‘caracte

fiéado porque la reaccidn se efectia en presenoia de por lo me-

peso del tereftalato de bis (diol) a transformar.

58.- Procedimianto segin la reivindicacidn 1, caractg
rizado porque la reaccidén se efectia a una temperatura compren—
diﬁa entre la temperatura ordinaria y la temperatura de ebulli-
cién de la mezels evenfualmente bajo presidn.

" 6%,- Procedimiento segun una de las reivindicaciones
1 a 5, oaracterizado porque la reaccidn se efectia a una tempe-
ratura ooqprendida entrs la temperatura ordinarias y la tempera-
tura de ebullicidn de la mezela.

78 .~ Procedimiento segin la reivindicsoidn 6, caraocte
rizado porque la primera fase de la reaccidn se efectis a una

temperatura comprendida entre la temperaturs amblente y la tem-
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terizado porque el tereftalato de bis (diol) es el tereftalato

-1‘..

poeratura de ebullicidn do la mezola sventualmente bajo presidn :
¥ la segunda fase se efectis a temperatura ordinaria 6 durants .
wn enfriamiento hasta esta temperatura. '

88,~ Procedimiento segiin la reivindicacidn 7, carac=- i
terizado porque la primera fase ss efectia a presidn afmosféri-
ca y a una temperatura vecina de 70°C, terminando la ssgunda fa
se a 25°C.

98,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 8, caracte

rizado porque la reaccidn se efectia en Yarios reactores, por %
ajemplo ouatro, dispuestos en serie, siendo mantenido el primer
reactor a temperatura de ebullicidn, los tres otros a témpera-
tura ordinaria pasando en cascada la mezola reaccional efectua—
da en continuo en el primer reactor de un aparato en el siguien
te. |

108,« Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte
rizado porque el tereftalato de bis (diol) es el tereftalato de

bis (etilenglicol).
114.-~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac~

de bis (propanodiol).

129,- Procedimiento segin la reivindiocacidn 1, carac-
terizado porque el tereftalato de bis (diol) es el tereftalato
de bis (butanodiol).

138,- Procedimiento segiin la reivindicacidn 1, carac~
terizado porque el tereftalato de bis (diol) es el tereftalato
de bis (hexanodiol).

148, Procedimisento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque el tereftalato de bis (diol) es el tereftalato
de bis (oiclohexildimetanol).

158.~ Procedimiento de obtenocidn de tereftalato de di
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metilo, tal y como queda sustencialmente descrito en la presen
te Memoria. '
Bsta Memoria consta de 15 hojas, escritas a mdquina
por une sola cera.
Madrid g DIC. 1970

RLERY Y WUDEY
o By lipador Ly Gaeta Fernéndas
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