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n^COBILM PARA U!IA MAQUINA DIHA30BLECTRICA Y METODO PARA SU - 
PABRIOAOION.

Esta inv^cién se relaciona con una escobilla para 
una máquina dinamoeléctrica,

De acuerdo con la invención, una escobilla para má­
quina dineanoeléctrica comprenda un miembro de soporto conduc­
tor y un cuerpo también conductor que contiene metal y que d<a 
fine el contacto eléctrico de la escobilla, encajado en parte 
a presión en un orificio del miembro do soporto y proyectando 
se el reato de tal cuerpo desde éste miembro de soporte, cuyo 
miembro está adaptado para llevar conectado un conductor eléc 
trico.

Preferiblemente, el citado orificio del miembro de so 
puto se forma mediante una qpaSE&dn de inmersión o percusión^

Es igualmente preferible que el mencionado cuerpo — 
se forme a partir de un material compacto de polvo sinterisa- 
do que contenga cobre y más preferiblemente un 75% en peso del 
mismo, por lo menos* Convenientemente^ el citado miembro de 
soporte estará formado de acero galvanizado con cobre*

%s invención consiste también en un método de produc 
ciái de dicha escobilla, que comprende las operaciones de psor 
tir de un soporte conductor dotado de un orificio y adaptado 
para llevar conectado un conductor eléctrico y encajar a pre­
sión en tal orificio forte de un cuerpo conductor que conten­
ga metal, de manera que el resto del mismo se proyecto desde 
el miembro de apoyo definiendo el contacto eléctrico de la es 
cobilla*

Preferiblemente, dicho miembro de soporte y el refe 
rido cuerpo, antes de su interacoplomlento, se disponen de oa 
ñera que la circunferencia de la mencionada parte del cuerpo



supere a la del orificio en un 1 a un 3%, comprimióndose por 
consiguiente cota parte del cuerpo al encajarse a presida en 
el citado orificio.

En loo adjuntos dibujos,
3, &i figura 1 es ana vista en perspectiva de una oxee

billa segdn un ejemplo de la invención*
' Ha figura 2 es una vista en sección de paróte de la

escobilla mostrada en la figura 1: y
La figura 3 es una vista en perspectiva, do parte do 

10. una escobilla aogán una modificación del citado ejemplo*
Con referencia a las figuras 1 y 2, la escobilla del 

referido ejemplo incluye un miembro de soporto conductor en - 
forma do tira de acoro 11 galvanizada con cobre* Coso varian­
te, la tira 11 podría formarse de latón o cobro* En esta tira 

15* hay un primer orificio taladrado 12 destinado a la conexión — 
de un conductor olóctrico (no mostrada) a la tira y un segun­
do orificio 13 formado por percusión y espaciado del orificio 
12* Encajado a presión en el orificio 12, hay un vastago ci­
lindrico 14 de un cuerpo conductor 15 que contiene metal, pr̂ e 

20* sentando el resto de esto ouerpo 15 una forma general de ouSa 
en sección transversal y proyectándose desde una superficie - 
de la tira 11 para definir el contacto elóctrioo de la escobi 
lia*

Preferiblemente, el ouerpo 15 estará formado a par** 
25* tlr de un material compacto de polvo sintetizado que contenga 

cobre y preferiblemente un 75% en peso del mismo por lo monos. 
Así, en una versión práctica, d  cuerpo 15 está formado por - 
una mezcla de polvo comprimido y sintetizado que consta de no 
menos del 76,5% en peso de cobre, del 3,7 al 5,1% en peso de 

30* panganeso, del 4,0 al 5,0% en paso do carbono y dol 10,8 al -

«*2**



-3-
13,2% en peso de plomo.

Tal como se muestra en los dibujos, el váotago 14 y 
el orificio forzado 13 son de socolan circular y preferibleosa 
te, antes de su. encajamiento en dicho orificio, el vastago se 

5. dispone de manera que tonga una circunferencia o perímetro su 
perior al del orificio 13 en un 1 a un 3%. Esto significa na­
turalmente que ol alojamiento a presión del vástago en el ori 
ficio 13 comprime al primero y, en menor Redlda, determina —  
una expansi&t. de la pared de tal orificio. Además, la longt—  

10. tud dol v&tago 14 se dispone preferiblemente do manera que - 
exceda a la del orificio 13, de modo que el extremo libre do 
aqttál- se proyecte más allá del orificio en la escobilla montâ  
da. De esta manera, durante oí montaje de la éácobilla, el ex 
tremo libre de ella es iniciabnente comprimido por la pared — 

15. del orificio 13, pero luego desaparecen las fuerzas compresi- 
i^s, de modo que, al moverse más allá del orificio 13, el ex­
tremo libre del vastago 14 tiendo a volver a su forma original. 
Este efecto se manifiesta es la figura 2 y tiene por resulta­
do la formacián de un rebordo anular 14a en el extremo libre 

20. del vástase, cuyo reborde coopera a la retención del cuerp# - 
13 por ol miembro de apoyo o soporte 11.

la figura 3 ilustra una modificación dol anterior - 
ejemplo, en la que so emplea un miembro de soporte similar 11, 
pero ahora el orificio forzado 13 es de configuración general 

25. mente rectangular. Naturalmente, con tal disposición, la por­
ción del cuerpo definidor del contacto a encajar en el orifi­
cio 13 deberá tener tambión una configuración rectangular,

N O T A
La Patente de Invención que se solicita por veinte 

30. años, para Espada, de acuerde con la Vigente Legislación, de-



borá recaer eobrei"KSCOBILLA PAI-A UNA HAQUD!A 3B?AH0BLEC TRICA 
Y METODC PA')A SU FABRICACION", con Prioridad do la nolicitad 
de Patente en Gran Brotada Na 52463/75 Ge fecha 20-12-75, se-
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19*- Escobilla para una máquina dinamoeléctrica y - 
método para su fabricación, cuya escobilla comprende un miem­
bro de soporte conductor y un cuerpo también conductor que —  

5. contiene metal y que defino el contacto eléctrico do la esco­
billa, el cual está en parte encajado a presión en un orifi­
cio del miembro de soporte, proyectándose el rosto de tal —  
cuerpo desdo el citado miembro, cuyo miembro está adaptado p& 
ra llevar conectado un conductor eléctrico#

10# 28.,— Escobilla para una máquina dinamoeléctrica se-
géi la reivindicación 1, en la que el referido orificio del — 
miembro de soporte se forma mediante una operación de percu—  
sióiU.

38.— Escobilla para una máquina dinamoeléctrica se- 
?5. las reivindicaciones 1 ó 2, en la que el referido cuerpo

se forma con un material compacto de polvo sinterizado quo —  
contiene cobre#

4̂ 4n- Escobilla para una máquina dinamoeléctrica se­
gún las reivindicaciones 1 ó 2, en la que dicho cuerpo se for 

20# ma con un material compacto do polvo sinterizado que contiene 
por lo menos un 73% en peso de cobre#

58,- Escobilla para una máquina dinamoeléctrica se­
gún las reivindicaciones 3 ó 4, en la que el miembro de sopor 
te está formado de acero galvanizado con cobre#

25. 6&.- Método de producción de una escobilla para una
máquina dinamoeléctrica, según las reivindicaciones anterio­
res cuyo método comprende las operaciones do partir de un so­
porte conductor provisto de un orificio y adaptado paára lle­
var conectado un conductor eléctrico y encajar a presión en - 

30. este orificio parte de un ouerpo conductor que contiene metal,
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dé manara que oí resto do tal cuerpo so proyecte desde el —  
miembro do soporte definiendo el contacto eléctrico de la es, 
cabilla#

dicho miembro do soporto y ol referido cuerpo, antes do su - 
interacoplamiento., se disponen de manera que la circunferen­
cia o perímetro de tal parto del cuerpo supere al perímetro 
del orificio en un 1 a un 3%̂  comprimiéndose por consiguien­
te la mencionada parto del cuerpo al encajarse a presida en 
el orificio,

8t.- ESCOBILLA PARA UNA MAQUINA DKÍAM0SLECT3ICA Y 
METODO PARA SU FABRICACION.

Segdn queda sustsncialmonte descrito en la presente 
memoria que consta de seis hojas, escritas a maquina por una 
sola cara y acompañada do dibujos.

7*+- Método sogdn la reivindicación 6, en el que -

Madrid,
LUCAB IBB^TRISS LIMITED 
P .P .
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FIG. 2.
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