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El invento caoncierne a unos perfeccionamientos re-
lativos a aparatos manuales para recalcar conectadores elec-
tricos o pars fijar conectadores eléctricos a extremos de -
alambres conductores.

Dispositivos conocidos de este tipo pueden consis=
tir en una caja envolvente y en un sistema simple de palancas
acodadas apoyado en la caja envolvente. El sistema de palan-
ce acodadas es cargado con una fuerza que es transformada =
por el sistema de palancas acodadas y transferida a un tro -
quel de recalcado pera fijar las grapas para conductores de
un conectador eléctrico s extremos de alambres conductores.
Los aparatos manuales conocidos son de formato grande y,por
lo tanto, inmanejables, ya que especialmente los elementos
de transmisidén de fuerzas, a causa de las elevadas fuerzas
que han de ser transmitidas, deben ser estructurados adecuz
damente fuertes, con el fin de poder splicar a través de =
un sistema de palancas acodadas la fuerza necesaria para -
fijar la grapa. Por otro lado, la transmisién de fuerzas,
por lo general, no'actﬁa perpendicularmente al punto de acg
damiento, de manera gue resultan pérdidas por transforms =
cidn.

Por consiguiente, es misidn del invento crear un
apsrato recalcader manual, de un modo constructive con po-
ca ocupacidn de espacioc y manejable, que haga posible una
elevada relacidn de conversidn de fuerzas, y por consiguien
te, se pueda transferr con €l un movimiento lineal del tro-

quel,
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Esta misién es resuelta de acuerdo con el inven
to medisnte un aparato recalcador manual, que consta en =
lo esencial de una caja envolvente, de un trogquel de re -
calcado apoyado en la cajes envolvente, gl ﬁue siguen ele-
mentos de transmisidén de fuerzas apoyados en la caja en =
volvente, sobre los cuales actfan slementos de generacion
de fuerzas, y que se caracteriza porque los elementos de
transmisidn de fuerzas consisten en dos palancas acodadas
y en una cufia. Preferiblemenfe, las palancas acodadas po=
seen pares de brazos de igual longitud y cads palanca acg
dada posee brazos de diferentes longitudes, siendo la prg
porcién de longitudes especialmente de 2 @ 1. En este ca-
so el brszo mis largo esta dispuesto en el lade del tro =
quel. Las palancas ascodadas estdn dispuestas preferible =
menté en relaciéﬁ opuesta, aplicéndose la cufia entre los
puntos de acodamiento de las palancas. E1 éngulo de incli
nacién de la cula es preferiblemente de 18,58, calculado
desde la horizontsl, con longitudes de brazos de palancas
scodadas de 25 6 50 wm. Mediante estas dimensiones se ga-
rantiza que la direccién de transmisién de fuerzas de la
cua actle durante el movimiento de carrerz en lo esencial
perpendicularmente a los puntos de acodamiento. Evidente =
mente, se pueden scomodar entre si las longitudes de bra -
zos, optimas en cada caso, de las palancas scodadas y el
4ngulo de inclinacién de la cufia en el caso de otras di =
mensiones o disposiciones de los elementos de transmsidn -

de fuerzas, con el fin de garantizar en el caso de un wmo =
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vimiento lineal del troquel la mejor transmisidn posible -
de fuerzas. En +al caso hay que procurar que la direccidn
de aplicacibn de la cufa durante la méxima transmisidn de
fuerzas actle en lo posible perpendicularménte a los pun -~
tos de acodamiento de las palancas.

Con las dimensiones sntedichas de los elementos
de transmisidén de fuerzas del aparato manual de acuerdo =
con el invento, resulta sl comienzo de la transmisién de -
las fuerzas una relacidn de conversion de fuerzas de apro-
ximadamente 5 a 1, que puede ser llevada hasta 3? antes de
gue estén extendidas las'palancas acodadas, a aproximada -~
mant5727,5 s 1. En tal caso, se transmite un movimiento 1i
neal del troquel.

De acuerdo ccn una forma especial de realizacidn

del invento, el aparato manuel de ascuerdo con el invento =

" posee una delimitacidn de carrera dispuesta preferiblemente

en la instalacién generadora de fuerzas, para el movimiento
de las palancas accdadas, para gque géstas jamas puedan llegar
a una posicidn totalmente extendida. Esta delimitacidn con
siste en un tope en el cilindro de presién para el piston
de transmisién.de fuerzas,

Con ayuda de las figuras 1 y 2 se explica el in

vento con mayor detalle a titulo de ejemplo. En ellas:

La figura 1 muestra una vista en alzado del aparg
to recalcador de acuerdo con el invento, Y.
1z Figura 2 muestra un diagrama de fuerza=~camino

recorrido del aparato segin la figura 1.
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El aparato recalcador manual de acuerdo cen el -
invento consiste en la caja envolvente 1 con asidero 2 y -
unos rebajos para el alojemiento de elementos de transmi -
sidén de fuerza. Detrds se encuentraﬁ elemeﬁtos generadores
de fuerza 3, que se componen en lo esencial de una cone =
xidén 5 preferiblemente para aire comprimido, de un cilin-
dro 4 incorporasdo en la cajs envolvente, y de un piston 6
guiado dentro del cilindro. Junto al pistén 6 estéd dispueg
ta de modo recambizble una cufia 7. Le cufia 7 se aplica en
una rendija 8 entre los puntos de acodamiento 9/10 de las
palancas acodadas 24/25 y actla slli casi siempré perpen=~
dicularmente sobre los resaltos 22/23 de los puntos de aco_
damiento. En lugar de los resaltos se pueden prever también
rodillos, can el fin de excluir fuerzas de friccidn duran=
t8 lé transmisidn de fuerzas. Junto a la cufla 7 estéd arti-
culado un elemento de unibn 27, gue es guiado junto al pun
to de ascodamiento 9 a través de un orificio oblongo 28 y
sirve para retrotraer a la palanca acodada. A los puntos
de acodsmiento sigue en cada caso un corto brazo 11/12,que
se extiende hacia el interior y estd apoyado de modo capaz
de girar en la caja envolvente en 13/14, Desde los puntos
de acodamiento hacia delante se extiende en cada caso un
brazo largc 15/16, cuyo extremo gestd articulado 2l aloja=-
miento 17 de la estampa inferior 18 del troquel 26. E1 alg
jamiento 17 es guiado linealmente en la caja envolvente y
soporta 'a la estampa inferior 18, gue estd fijeda de modo

recambiable en 19, Junto al extremo de cabeza 20 de la ca-
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ja envolvente 1 estd apoyada también de modo recambisble
la estampa superior 21.

El modo de funcionsmiento del aparato no es sug
ceptible de averias. El pistdn 6 cargado eépecialmente con
aire comprimido transmits la fuerza y el movimiento a la -
cuBa 7. La cufa 7 actla sobre los puntos de acodamiento -
9/10, efectudndose un desdoblamiento de la fuerza. Por es-=
ta razdn pueden ser mantenidas relativamente pequefias las
dimensiones_de ls palanca acodada y, por consiguiente, del
dispositivo global. Las palancas acodadas 24/25 son exten-
didas y transmiten la fuerza y el movimiento a través del -
alojaﬁiento de e;tampas 17 linealmente sobre el troquel =
26.

En la figura 2 se representa la relacidn de con-

versidn de fuerzas del aparato recalcador de acuerdo con =

" el invento. En tal caso se parte de un éngulo de cufia de =

18,52, sobre el cual se transmite una fuerza del piston 6
de 1060 N, Esta fuerza es convertida por la cufia ya en una
fuerza de 2 x 1670 N, que a su vez es transformada de modo
correspondiente a la extensidn de la palanca acodada, tal
como se especifica en la tabls del diagrama en la figura 2.
El aparato recalecador manual de acuerds con el -
inventa hace posible una considerable relacidn de conver-
sidén de fuerzas, de msnera que se puede partir de pequefas
fuerzas iniciales. Los elementos individuales del aparato
pueden por lo tante ser estructurados relativamente peque=

fos, lo cual hace muy manejable al aparato, Especialmente



mediante la combinacidn de la cufia con dos palancas acodg
das con brazos de diferentes longitudes se ha hecho posi-
ble poner a disposicidn un aparato manual, con el cual se
pueden fijar de modo sencillo especialmente conectadores

de enchufe a extremos de alsmbres conductores. Este modo

constructivo, de poca ocupacién de espacio y a pesar de -
ello eficaz en su accibn, puede ser realizado evidentemen

te también con otros dispositives recalcadores.
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- REIVINDICACIDNES -

1.-Perfeccionamientos en aparatos recalcadores -
manuales que consiste en lo esencial en una caja eﬁvolven-
te, en un troquel de recalcado apoyado en la caja envolven
te, al que siguen elementos de transmisidn de fuerzas apoya
dos en la caja envolvente, sobre los cuales actlan elemen=-
tos generadores de fuerzas, caracterizados porque los ele~
méptos de transmisidn de fuerzas consisten en dos palancas
acodadas y una cufia.

2.- Perfeccionamientons, segdn la reivindicacién
1, caracterizados porque las palancas acodadas poseen pares
de brazos de igual longitud y cada palanca acodada poses -
brazos de diferentes longitudes.’

3.- Perfeccionamientos, segln las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porque la relacidn de lon-
gitudes dé los brazos de una palanca acodada es de 2 a 1.

4.~ Perfeccionamientos, seqgln las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizados porque el brazo més largo

de ‘la palanca acodada estd dispuesto en el lado del tro-
guel.

5.- Perfeccionamientos, segdn una o varias de =’

las reivindicaciones anteribres, caracterizados porque las

palancas aéodadas estdn dispuestas en relacidén opuesta,
aplicéndose la cuffa entre los puntos de acodamiento.

.- Perfeccionamientos, seglin una o varias de =
las reivindicaciones anteriores, caracteriz&dos porque el

fngulo de inclinacién de la cuffa es de 18,5% en el caso
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de longitudes de brazos de palancas acodadas de 25 6 50 mm.

Te~ Perfeccionamientos, seglin una o varias de o
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por una -
delimitacidn de carrera dispuesta en el elemento de gene-
racién de fuerzas.

8.- Perfeccionamientos, segln una o varias de =
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por un =
glemento generador de fusrzas que se compone de una cone-
xidn preferiblemente para aire comprimido, de un cilindro
incorporado dentro de la caja envolvente y de un pistén
guiado dentro del cilindro.

9,~ Perfeccionamientos, segln una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque jun
to al pistdn esta dispuesta de modo recambiable la cufia.

10,- Perfeccionamientos, segn una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque =
desde los puntos de acodamiento se gxtiende hacia delante
en cada caso un brazo largo, cuyo extremo estd articula-
do al alojamiento de la estampa inferior del troquel.

11.~ Pexrfeccionamientos, segin una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el
alojamiento estd guiado linealmente en la caja envolven=
te y soporta a la estampa que estd fijsda de modo recam=
bisble.

12.- Perfeccipnamientos, segdn una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque -~

junto al extremo de csbeza de la caja envolvente estd apg



yada de modo recambiable la estampa superior.

13.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS RECALCADO-
RES MANUALES".

Tal ;nmo se describe y reivindicé en la presente
Mem&ria Descriptiva, que consta de nueve‘hojas escritas a
méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibu-

jos.
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Grote & Hartmann Son 2 Hojas

Escala variable
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