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1 La p re sen te  memoria d e s c r ip tiv a  t ie n e  como f in
la  d ec la rac ió n  d e l o b je to  sobre e l  que ha de re c a e r  e l  p r iv i le g io  
de exp lo tación  in d u s t r i a l  y com ercial, exclu sivo  en e l  t e r r i t o r i o  
n ac io n a l, de una P a ten te  de Invención de acuerdo con la  v igen te  Le 

5 g is la c ió n  sobre Propiedad In d u s tr ia l  que, como e l  enunciado in d i­
ca, se t r a t a  de "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MURALES EN RELIE­
VE".

La p re sen te  invención t ie n e  por ob je to  un pro­
cedim iento para la  fab rica c ió n  de m urales en r e l ie v e ,  e l  cual revo 

10 luciona de una manera a b so lu ta  la s  té c n ic a s  que has!ta ahora se ve­
n ían  empleando para la  re a liz a c ió n  de d ichos m urales, afectando  la  
innovación ta n to  a l  proceso de la s  operaciones como a la  m ateria  
prima u t i l i z a d a .
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Fundamentalmente d ichos m urales se han venido 
rea lizan d o  en madera o a base de p iez as  de cerám ica, y en cu a l­
q u ie r  caso la  té c n ic a  seguida ha c o n s is tid o  en la  e labo rac ió n  manu 
fac tu rad a  d e l r e l ie v e  deseado, b ien  d irec tam en te  eñ e l  propio  mate 
r i a l  c o n s titu y e n te , o b ien  en un molde p re v io , lo  cual p re c isa  
siem pre una la b o rio sa  e jecu c ió n , y además una mano de obra a r te s a -  
na e sp e c ia liz a d a .

El procedim iento que ahora se p recon iza  e lim i­
na lo s  inconven ien tes mencionados, empleando una m ate ria  prima fun 
damentalmente d i s t i n t a ,  con p re fe re n c ia  espuma de p o l ie s t i re n o  ex­
pandido, en cuyo m a te r ia l  la  ob tención  d e l r e l ie v e  no se tr a b a ja  
manualmente sino  m ediante un producto o medio co rro s iv o  que produ­
ce e l  d esg aste  deseado.

Esencialm ente dicho proced im ien to , o b je to  de 
la  invención , c o n s is te  en p re p a ra r  con la  m ate ria  prima p iezas  cor 
ta d a s  en la  forma y tamaño de ba ld o sin es o lo s e ta s ¡  y luego aco­
p la r  p iez as  de la s  mismas en e l  número n ecesa rio  para  conseguir
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la s  dimensiones deseadas, f ija n d o  cada una con un clavo en e l  cen­
t r o ,  y sobre e l l a s  se r e a l iz a  e l  d ibu jo  concreto  qué se desee, pa­
ra  luego d e sg a sta r  la s  zonas p re c is a s  según se desee bajo o a l to  
re l ie v e , y una vez hecho é s to , se separan la s  p iez as  y se sumergen 
individualm ente en un baño endurecedor, para  fina lm en te  v o lv e rla s  
a acop lar en la  misma d is tr ib u c ió n , ya sobre la  pared de a p lic a ­
c ión , f ijá n d o la s  por encolado y c laveteado , y p in ta r l a s  con p in tu ­
ra s  s in té t i c a s  p lá s t ic a s  adecuadas.

Según se puede comprender, e s te  procedim iento 
exige menos lab o rio s id ad  que lo s  convencionales, y no p re c is a  de 
mano de obra e sp e c ia liz a d a , a no s e r  para la  re a liz a c ió n  de lo s  d i 
bu jos, que in c lu so  también pueden r e s u l t a r  s e n c i l lo s  s i  se r e a l i ­
zan por un procedim iento de copiado a p a r t i r  de unos o r ig in a le s  
plasmados en o tra  p a r te ,  y todo e llo  con la  p a r t ic u la r id a d  de que 
e l  re su ltad o  f in a l  obtenido se asemeja to ta lm en te  a una cerám ica 
de la s  t ra d ic io n a le s .

Para comprender m ejor la  n a tu ra le z a  d e l inven­
to , en e l  plano ad jun to  representam os (a t í t u l o  de ejemplo meramen 
te  i l u s t r a t i v o  y no l im ita t iv o )  una forma p re fe re n te  de r e a l i z a ­
ción in d u s t r i a l ,  a la  que nos rem itim os en n u e s tra  d e sc rip c ió n ; so 
b re  dicho plano:

La f ig u ra  1 corresponde a la  p e rsp e c tiv a  de 
una de la s  p iezas  u n i ta r i a s  e lem en ta les.

La f ig u ra  2 es una p e rsp e c tiv a  de un conjunto 
de p iez as  u n i ta r i a s  acop ladas, ya en proceso de obtención  d e l re ­
l ie v e .
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Para la  obtención de m urales, de acuerdo con 
la s  p a r tic u la r id a d e s  d e l procedim iento de fa b ric a c ió n  que se preco 
n iga , se p a r te  de una m ateria  prima s im ila r  a l  corcho, de un modo 
p a r t ic u la r  espuma de p o l ie s t i re n o  expandido (esp ec ie  de corcho s in
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t é t i c o ) ,  e l  cual m a te r ia l se c o r ta  en forma y tamaño de baldosas o 
lo s e ta s  (1) con unas determ inadas medidas co n cre ta s  según convenga

Dichas lo s e ta s  o p iez as  u n i ta r i a s  (1) se  agru­
pan para  formar con ta n ta s  como sean p re c is a s  la  dimensión su p e rfi 
c i a l  deseab le , colocándolas sobre una pared  en la  que se f i ja n  me­
d ia n te  un clavo (2) en e l  cen tro  de cada una, y sobre e l  conjunto 
de e l l a s  se plasma e l  d ibu jo  concreto  d e l r e l ie v e  a consegu ir ( f i ­
guras o a b s tr a c to s ) .

Una vez re a liz a d o  e l  d ib u jo , en la s  zonas (3) 
que dicho d ibu jo  comprende, o b ien  en la s  zonas com plem entarias, 
según sea b a jo - re l ie v e  o a l to - r e l ie v e  lo  que p re ten da  consegu irse , 
se a p lic a  una su s ta n c ia  o medio (aguam as, g a so lin a , e t c . ,  o c a lo r  
por medio de un so ldador) capaz de d e sg a s ta r  la  m ateria  prima cons 
t i tu y e n te ,  lo  cual además perm ite  ob ten er e l  r e l ie v e  en la  profun­
didad que se desee.

Ya conseguido e l r e l ie v e ,  se separan la s  lose' 
ta s  (1) y se in troducen  por separado en un baño o m ortero p repara  
do con un adhesivo, arena y g r a n c i l la ,  lo  cual d e ja , a l  sa c a r d i ­
chas lo se ta s  (1 ), una capa de recubrim ien to  que, una vez seca, 
c o n s titu y e  un endurecedor de l m a te r ia l base, de t a l  manera que una 
vez conseguida d icha  capa y dejada se c a r duran te  e l  tiempo que sea 
n e ce sa rio , s i  se observa que no se ha logrado la  dureza s u f ic ie n te  
puede r e p e t i r s e  la  operación y a p l ic a r  de la  misma forma más capas 
de endurecim iento, ta n ta s  como sea p re c is o .

Las p iez as  (1) endurecidas se vuelven a co lo ­
c a r  agrupadamente, guardando sus p o s ic io n es  r e l a t iv a s  o r ig in a le s  
de acuerdo con e l  d ib u jo , y a s i  se procede a  p in ta r l a s  con p in tu ­
ra s  n i t ro c e lu ló s ic a s  y con p in tu ra s  a c r í l i c a s ,  s i n té t i c a s  y p l á s t i  
cas , con lo  que se consigue un acabado que asemeja a una cerám ica 
t r a d ic io n a l .
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Para la  f i ja c ió n  a la  pared  donde e l  mural e s- 
t é  destinado , se da a la  p a r te  p o s te r io r  de cada p ieza  ( t )  un poco 
de co la , y una por una se c lave tean  en su debido orden, de acuerdo 
con e l  d ib u jo , sobre d icha pared  de a p lic a c ió n .

D esc rita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le z a  d e l pre  
sen te  inven to , a s í  como sú re a liz a c ió n  in d u s t r i a l ,  só lo  cabe aña­
d i r  que en su conjunto y p a r te s  c o n s t i tu t iv a s  es p o s ib le  in tro d u ­
c i r  cambios de forma, m ateria  y d isp o s ic ió n , s in  s a l i r s e  d e l cua­
dro d e l in ven to , en cuanto t a le s  a l te ra c io n e s  no d esv irtú e n  su fun 
damento.

El s o l i c i t a n te ,  a l  amparo de lo s  Convenios In­
te rn ac io n a les  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  se re se rv a  e l  derecho de 
extender la  p re sen te  demanda a lo s  p a íse s  e x tra n je ro s , s i  fu e ra  po 
s ib le ,  re iv ind icando  la  misma p r io r id a d  de la  p re sen te  s o l ic i tu d .

Igualm ente e l  s o l i c i t a n te  se re se rv a  e l  de re ­
cho de s o l i c i t a r  lo s  adecuados C e r tif ic a d o s  de A dición, en la  fo r­
ma señalada por la  Ley, a l  in tro d u c ir  en e l  p re se n te  inven to  cuan­
to s  perfeccionam ientos se deriven  d e l mismo.

N O T A
La P a ten te  de Invención que se  s o l i c i t a  por 

ve in te  años pafa  España, de acuerdo con la  v ig en te  L eg is lac ió n  so­
bre  Propiedad I n d u s tr ia l ,  deberá re c a e r  sobre "PROdEDIMIENTO DE FA 
BRICACION DE MURALES EN RELIEVE", en todo de acuerdo con la s  s i ­
g u ien tes :

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 .-  Procedim iento de fa b ric a c ió n  de m urales en 

r e l ie v e ,  c a ra c te riz ad o  porque de una m ateria  corchosa s i n t é t i c a ,  
fundamentalmente espuma de p o l ie s t i re n o  expandido, se  ob tienen  p ie  
zas a modo de baldosas o lo s e ta s ,  la s  cu a les  p iez as  se colocan en 
c o rre la c ió n  s u p e r f ic ia l ,  un número de e l l a s  según la s  dim ensiones
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que se p re ten d a , f ijan d o  cada una con un clavo en e l  c e n tro , para 
re a lJ  za r  sobre e l  conjunto de to das un determ inado d ib u jo , y luego 
a p l ic a r  en la s  zonas ex te rn as  o in te rn a s  de dicho d ib u jo , según se 
desee a l to  o bajo r e l ie v e ,  una su s ta n c ia  o medio co rro s iv o  de la  
m ateria  prima c o n s titu y e n te , una vez hecho lo cua l se separan d i ­
chas p iez as  para  p a sa r la s  separadamente por un baño endurecedor, y 
una vez secadas se colocan de nuevo en la  d is tr ib u c ió n  o r ig in a r ia  
para  proceder a un p in tado  con p in tu ra s  s i n té t i c a s  p lá s t ic a s  ade­
cuadas, fijan d o  cada p ieza  en su lu g a r concre to  sobre la  pared de 
a p lic a c ió n  m ediante encolado y c lave teado .

2 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MURALES
EN RELIEVE".

Según queda su stanc ia lm en te  d e s c r i to  en la  p re  
se n te  memoria d e s c r ip tiv a  que consta  de s e is  h o ja s , m ecanografia-
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