
©4 7 ) F E C H A  D E  P U B L IC ID A D ( 0  C L A S IF IC A C IO N  IN T E R N A C IO N A L

bC5G) B¿KB
n a  P A T E N T E  -D E  L A  Q U E  E 3  D IV IS IO N A R IA

(O*) T ITU LO  D E  L A  INVENCION

"DISPOSITIVO APILADOR CLASIFICADOR DE AZULEJOS",

( ? í )  SO LIC ITA N TE  (5 )

D.FRANCISCO BALAGUER AE20,

DOMICILIO D E L  SO LIC ITA N TE

CASTELLON DE LA PLANA - Sagasta, 16,-
@  INVENTOR IE S )

D.íRANCISCO BALAGUER AR20,

<73| T IT U L A R  (E S I

D.fBANClOCO BALAGUER AR20,

Q  R E P R E S E N T A N T E  "

M.V. DE LA TORRE

U N E  A - A  MOO. 3106
U T IL IC E S E  COMO P R IM ER A  PA G IN A D E LA  M EM ORIA



- PATENTE DE INVENCION -

que por veinte años para España, se solicita a favor de Don — 
Francisco BALAGUBR ARZO, residente en CASTELLON DE LA PLANA - 
c/ Sagasta, 16, pori "DISPOSITIVO APILADOR CLASIFICADOR DE AZU 
LEJOS".

«.Memoria Descriptiva-
El presente registro de patente de invención, concier 

ne cono su enunciado indica, a un dispositivo apilador clasifi­
cador de azulejos, de acuerdo con la descripción detallada, que 
de la misma se realizará, debiendo de interpretarse todos sus — 

5 conceptos en su más amplio sentido.
En todos los procesos de fabricación de azulejos, se- 

hace preciso el llegar a un máximo de automatización del traba­
jo s realizar y ello debido a la cantidad de miles de piezas - 
que continuamente se hallan implicadas en el proceso.Concretán- 

10 dose a la salida de las piezas de la fase de cocción, se hace -
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necesario el recogerlas, aplicándolas preferentemente para su - 
posterior distribución o almacenamiento# Con éste fin es por lo 
que ha sido concebido el mecanismo objeto de la presente paten­
te, el cual c(Mista de una serie de dispositivos los cuales debi 
damente sincronizados, determinan que tras la recepción unitai — 
ria de las piezas de azulejos, estas después de discurrir por - 
todo el proceso, salgan debidamente apiladas#

Para la debida comprensión de este objeto, se adjunta 
a la presente memoria descriptiva, una hoja de doble plano, en- 
la que a título de ejemplo se representan todas y, cada una dé­
las partes que lo forman y ello en una concepción esquemática#

En la citada hoja de planos, queda representado»
Figura I*#- Muestra una vista en planta del dispositi

vo*
Figura 2*#— Corresponde a una vista parcial lateral - 

del dispositivo en la que se aprecia la formación de las piezas.
Figura 3*#— Muestra una vista lateral completa del -

dispositivo#
En las citadas figuras aparecen referenciadas, las si

guientes partes principales»
El dispositivo cuenta con un bastidor guía de azule ■* 

jos conpuesto por ejemplo de dos carriles -1- en los cuales se- 
irán depositando los azulejos -3- provlnientes del homo, discu 
rriendo por debajo de dichos carriles, otras tantas cintas trans 
portadoras -2- las cuales serán las encargadas de hacer circu - 
lar a los azulejos, llevando las mismas intercalado un cambia - 
dor de velocidad -4- que permitirá racionalizar dicha velocidad
en función de las necesidades operativas#

Los azulejos en su discurrir sobre las cintas pasarán 
contactando con un contador -5- «1 cual irá contabilizando el -
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número de unidades que pasan camino de su apilamiento» Seguida­
mente dichos azulejos llegarán al final de los carriles "1« don 
de contactaran con un tope —ó» el cual los guiará en un deseen» 
so intermitente, cayendo estos por gravedad sobre una platafor­
ma -9- la cual los recogerá en colaboración con un faldón pro - 
tector —7— previsto como prolongación del bastidor —1—• Dicha - 
plataforma —9— en número de dos se hallan montadas en lina cinta 
sin fin -8- y en forma perpendicular a la misma y en puntos - 
opuestos, de manera que cuando una de las plataformas se halla— 
en su punto superior o de principio de carrera y empieza a reci 
bir sobre sí unidades de azulejos, tiende por el peso de estos, 
a ir descendiendo, hasta llegar a un punto en que hace contacto 
en un microcontacto -10-, el cual automáticamente pone en circu 
lación a una cinta transportadora -11— que discurre por un bas­
tidor -15- situado en la base del dispositivo, en cuyo memento- 
y igualmente de forma automática se produce la bajada de una - 
compuerta -14- intercalada en la alimentación de los azulejos - 
los cuales así quedan detenidos» Entonces al quedar la platafor 
na -9- cargada a la altura de la cinta -11- y por la puesta en­
marcha de esta, determina que el apilamiento de azulejos que se 
hallaba sobre dicha plataforma, sea recogido por la cinta y 
transportado hasta un punto en que dicho apilamiento —3“ contare 
tará con un segundo microcontacto —12— en cuyo momento la cinta 
se detendrá» Simultáneamente la cinta sinfin -8- habrá girado - 
hasta un punto en que un plataforma -9- anteriormente cargada - 
interfiera sobre un tope -13- en cuyo momento la plataforma -9- 
situada en la parte superior se hallará en posición de princi — 
pió de carrera, para por la apertura de la compuerta —14*» ini­
ciarse de nuevo el ciclo al comenzar de nuevo la alimentación - 
de los azulejos»
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Así de esta forma, se irán formando sobre el bastidor 
gula inferior -15-, una serie de -aditamientos, los cuales irán 
corriendo intermitentemente, hasta situarse en su final, de don 
de serán recogidos, o pasaran a integrarse en el siguiente ci - 
cío operativo*

Descrita suficientemente la naturaleza de la invej - 
ci6n, se hace constar expresamente que cualquier modificación - 
de detalle que se introduzca en la misma, quedará incluida den­
tro de esta protección, en tanto que no altere o modifique esen 
cialmente su finalidad característica*

N O T A
Por último se declaran de novedad y propia invención- 

las siguientes!
REIVINDICACIONES

lfl*- Dispositivo apilador clasificador de azulejos, caracteriza 
do porque el mismo está constituido por dos bastidores, superior 
e inferior de doble cuerpo dispuestos en diferente plano el uno 
cano continuación del otro y dotados de las correspondientes - 
cintas transportadoras que circulan bajo los mismo,s se hallan- 
comunicados en su parte central y, en forma perpendicular a los 
mismos, por una cinta sinfin la cual está dotada de dos platel - 
formas dispuestas en voladizo y en posiciones opuestas, llevan­
do en la parte inferior de esta cinta y en posición próxima al- 
plano superior del bastidor base, un microcontacto de puesta en 
marcha de dicha cinta, así como un segundo microcontacto inter­
calado en el mencionado bastidor y que actuará como parada de - 
la misma, estando previsto un tope de retención inferior para - 
el posicionado de las plataformas, llevando el bastidor superior 
de alimentación intercalado un contador de piezas, así como una 
compuerta de detención de dicha alimentación, y hacia su final-



un tope que conincidirá con Xa posición de la platafonaa situado 
bajo el mismo, estando este extremo del bastidor configurado por 
foi alerón perpendicular al mismo, llevando por ditimo incorpora­
da la cinta transportadora correspondiente a dicho bastidor, un- 
variador de velocidad*
26.- "DISPOSITIVO APILAPOR CLASIFICADOR DE AZULEJOS".

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas- 
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se le — 
acompaña una de planos para su mejor comprensión*
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HOJA UNICA.
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