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= PATENTE DE INVENCION =

que por veinte afios para Espaila, se solicita a favor de Don =
Francisco BALAGUER ARZO, residente en CASTELLON DE LA PLANA =
¢/ Sagasta, 16, pors "DISPOSITIVO APILADOR VLASIFICADOR DE AZU

A e e e e

LEJOS",

«Memoria Deseriptivae
El presente registro de patente de invencibn, concier

ne como su enunciado indica, a un dispositivo apilador clasifi-
cador de azulejos, de acuerdo con la descripcifn detallada, que
de la misma se realizari, debdendo de interpretarse todos sus =
conceptos en su més amplio sentido.

En todos los procesos de fabricacitn de azulejos, se=
hace preciso el llegar a un méximo de automatizacitn del traba=
jo s realizar y ello debido a la cantidad de miles de piezas =
que continuamente se hallan implicadas en el procesocs Concretén=

dose a la salida de las piezas de la fase de coccifn, se hace =
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necesario el recogerlas, aplicéndolas preferentemente para su =
posterior distribucién o almacenamiento. Con éste fin es por lo
que ha sido concebido el mecanismo objeto de la presente paten-
te, el cual consta de una serie de dispositivos los cuales debi
damente sincronizados, determinan que tras la recepcifn unita -
ria de las piezas de azulejos, estas después de discurrir por =
todo el proceso, salgan debidamente aplladass

Para la debida comprensifn de este objeto, se adjunta
a la presente memoria descriptiva, una hoja de doble plano, enw
la que a titulo de ejemple se representan todas y, cada una de=
las partes que lo forman y ello en una concepcidn esquembticae

En la citada hoja de planos, queda representado:

Figura l2.~ Muestra una vista en planta del dispositi
voe

Figura 28.= Corresponde a una vista parcial lateral =
del dispositivo en la que se aprecia la formacibn de las piezase

Figura 33.- Muestra una vista lateral completa del =
dispositivoe

En las citadas figuras aparecen referenciadas, las si
gulentes partes principalesi

E1l dispositivo cuenta con un bastidor gufa de azule =
jos compuesto por ejemplo de dos carriles «l=« en los cuales se=
ir&n depositando los azulejos =3= provinientes del horno, discu
rriendo por debajo de dichos carriles, otras tantas cintas trans
portadoras =2= las cualés serin las encargadas de hacer circy =
iar a los azulejos, llevando las mismas intercalado un cambig =
dor de velocidad =4« que permitird racionalizar dicha velocidad
en funcién de las necesidades operativase

Los azullej os en su discurrir sobre las cintas pasarén

contactando con un contador =5= el cual ir4 contabilizando el =
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ndmero de unidades que pasan camino de su apilamientos. Seguida=
mente dichos azulejos llegarfn al final de los carriles «=l= don
de contactaran con un tope =6= el cual los guiari en un descen-
so intsrmitente, cayendo estos por gravedad sobre una platafore
ma =0« la cual los recogeri ‘en colaboracién con un faldén pro =
tector =7= previsto como prolongacifn del bastidor =lee Dicha =
plataforma =9« en nfimero de dos se hallan montadas en una cinéa
sin fin =8« y en forma perpendicular a la misma y en puntos =
opuestos, de manera que cuando una de las plataformas se halla=
en su punto superior o de principio de carrera y empieza a reci
bir sobre sf unidades de azulejos, tiende por el peso de estos,
a ir descendiendo, hasta llegar a un punto en que hace contacto
en un microcontacto =10=, el cual automiticamente pone en circu
lacién a una cinta transportadora =ll- que discurre por un bas-
tidor =15« situado en la base del dispositivo, en cuyo momento=
y igualmente de forma automitica se produce la bajada de una =
conpuerta =14- intercalada en la alimentacién de los azulejos =
los cuales as{ guedan detenidos. Entonces al quedar la platafor
ma =0« cargada a la altura de la cinta =ll= y por la puesta en=
marcha de esta, determina que el apilamiento de azulejos que se
hallaba sobre dicha plataforma, sea recogido por la cinta y =
transportado hasta un punto en que dicho apilamiento =3« contac
taré con un segundo microcontacto =12= en cuyo momento la cinta
se detendri. Simukténeamente la cinta sinfin =8« habri girado -
hasta un punto en que wn plataforma =9« anteriormente cargada =
interfiera sobre un tope =13= en cuyo momento la plataforma Q=
situada en la parte superior se hallari en posicién de princi -
pio de carrera, para por la apertura de la compuerta =l4=, ini=-
ciarse de nuevo el ciclo al comenzar de nuevo la alimentacién =

de los azulejose
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Asf de esta forma, se ir&n formando sobre el bastidor
gufa inferior «15-, una serie de =apidamientos, los cuales irén
corriendo intermitentemente, hasta situarse en su final, de don
de serin recogidos, o pasaran a integrarse en el siguiente ci =
clo operativos

Descrita suficientemente la naturaleza de la inveg =
cibn, se hace constar expresamente que cualquier modificacifn «
de detalle que se introduzca en la misma, quedari incluida dene
tro de esta proteccién, en tanto que no altere o modifique esen
cialmente su finalidad caracteristicas

NOTA
Por dltimo se declaran de novedad y propia invencibne

las siguientes:
REIVINDICACIONES

18.= Dispositivo apilador clasificador de azulejos, caracteriza
do porque el mismo est4 constitufdo por dos bastidores, superior
e inferior de doble cuerpo dispuestos en diferente plano el uno
cano contimwacién del otro y dotados de las correspondientes =
cintas transportadoras que circulan bajo los mismo,s se hallane
comunicados en su parte central y, en forma perpendicular a los
mismos, por una cinta sinfin la cual esti dotada de dos plata =
formas dispuestas en voladizo y en posiciones opuestas, llevane
do en la parte inferior de esta cinta y en posicibén préxima al=
plano superior del bastidor base, un microcontacto de puesta en
marcha de dicha cinta, asf como un segundo nicrocontacto inter-
calado en el mencionado bastidor y que actuard cone parada de =
1a misma, estando previsto un tope de retencibén inferior para -
el posicionado de las plataformas, 1llevando el bastidor superior
de alimentacién intercalado un contador de piezas, as{ como una
canpuerta de detencibn de dicha alimentacibén, y hacia su final-



un tope que conincidiri con la posicifm de la plataforma situado
bajo el mismo, estando este extremo del bastidor configurado por
yn alerén perpendicular al mismo, llevando por §ltimo incorpora-
da 1la einta transportadora correspondiente a dicho bastidor, un=
variador de velocidad.

22,= "DISPOSITIVO APILADOR CLASIFICADOR DE AZULEJQS".

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas=
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se le =

acompafia una de planos para su mejor comprensibne

madrid,
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