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Le presentelinvencién debida a los trabajos de los
safiores Jacques CASSARD, Jean-Michsl LACHENAL y Gerard ROMAG-
NOLO, se refiere a unos perfeccionamientos an roldanas de guia=- .
do de laminadores en calients para productos metalurgicos lar-
gos., '

Para ol laminado en caliente de productos metalﬁrgi-

cos tales como alambres o barras de seccion cualquiera, redon— |

da, bvalada, hexagonal, cuadrada, etc, s8 utiliza a la entrada
de las jaulas del laminador, roldanas locas de guiado. Estas
roldanas habitualmente se montan por pares para formar lo que

4
se denomina comunmenite cajas de guiada,

Estas roldanas giran a menudo a gran velocidad y es~

tan sometidas a esfuerzos mecanicos y termicos importantes, f
arantuadog por el enfriamiento, En efecto, en los trenes para
alambras per ejemplo, los alambres guiados pusden alcanzar
tempaeraturas del orden de 1.,1000C y velocidades de dasfilse de f
50 m/s;, lo que corresponde, a ls entrada de las jaulas de lami- :
nsde a gran velocidad, como las jaulas acabadoras, a valncidades:
de rotacion que pueden alcanzar o sobrepasaf 25,000 z,p.ms Es=
tas roldanas estan montadas locas, ss decir sin accionamiento,

por lo gue experimentan variaciones da velocidad extremademente .

| grandes a cada peso del alambre laminado, Estas condicionss de

traba jo ocasionan un desgaste importante tantoc por sfecto pisi~ i
CUmquimico domo pon abrasion. Estas roldanas resllizadas en acaroe
0 3n fundicién, ineluen revestidas de alssciones de recarga du= -
ree o bpes de cobalto, presentan una rosistencia al desgasts a
menudo insuficisnte, Por tanto se ha estado obligads a resalizar
roldanas de materiales muy duras como los garburos duros a base |
de carburo de tungsteno., Pero lm utilizacian de estos materiales

conduce a roldanes densas que tienen por tantc un momento da
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inercia slevado., E1l tismpo de estabilizacion en rotacion es bas~
tante lergo, por lo que se produce un deslizamiento antre la rol
dana y el producto guiado, lo que provoca a la vez una destruc- .
ciﬁn acelerada de la roldana y sobre todo de los 5rganoa'de
unian con el e je, tales cﬁmo los rodamientos o los cojinetes,
asi como defectos de laminado, El experto dispone de otros ma-
terieles duros y refractarios talss como los cemsntos a base

de carburo#, nitruros carbonitruros, borbrpa.metélicos y/o de
oxidos matélicoa, pero estos materiales son evidentemente muy
dificiles de poner en forma por les tecnicas cl‘aicaorde for ja=
do, ‘matrizado o trabajado.

La Entidad solicitante ha puestc a punto una roldana :
de guiado qﬁe permite eﬁitar estas diﬁicultades. La duracion ;
de vida de esta roldana @s considerablemente aumentada, lo que
permite rwducir los tiempos de detencion del laminador y'la
calidad del producto laminado no es afectada,

'Segﬁﬁ la invencion, una roldana de guiado de lamine=-
dor en calienta para produc%os metalﬁrgicoa largos, se comﬁqne )
de un nuclec husco de revelucion en el qus se alojan el arbol
fijo de rotacion y los rodamisntos y de un .apillo anular, so- ;
lidario del nicleo y que comprends una garganta en contacto
con el producto a laminar, estando rea}lizado el nﬁcléo ds un'
mgterial de puesta en préctica facil por las tégnicas de con-
Vormado clisicas, an particular el trabajado con herramignta,
sstando realizado sl snillo en un material duro y refractario
que pertsnecs a; geupo constituido pox los carburos, nitruros,
carbonitruros § nwed-Js wetalicss ; las ¢oid iies u P LI
oxidos metalicos o de mezclas metales—oxidos metélicoq.

Para evitar los inconvenientes debidos a un peso ele~

vade de la roldana, al nucleo esta reslizado preferentements en
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praver un arrastre del anillo por el nﬁcleo merced por ejampld

un material de poca densidad, por ®jemplo. de densidad inferior

a la de los aceros. Este material debe presentar caractaristicaa

suficientes para asegurar el montaje y el comportamiento de los
rodamientos y permitir una pussta en forma facil por las técni—.
cas de conformado clasicas tales como el forjado, el matrizado,
el moldeo y sl trabajado con herramienta do modo a no ocasionar
costos de fabricacion excesivos,

~ Asi pues el nuclec esta ventajosaments realizado en
un matsrial que pertenece al grupo constituido pof el aluminio,!
8l magnesio, el titanio y las aleaciones a base de uno de estos
alementos,

La union entre el nucles y 8l anillo ﬁuede asegurarse

de muy diversas formas. Se pusdan realizar ensambles por solda-
dura, pegadura, enroscadura, zunchado o engastadura., Se puede

a un muescado en sl menos una de las caras de contacto, D& cual-
- » ° 4 I
quier modo, la forma de union no debe provocar una fragilizacion
del énillo y debe evitar poner de manifiesto esfuerzos de trac~

rd
cion o de cortadura.

Una forma prefsrente de union eﬁtre gl anillo y el
nicles consiste an que el niecleo pressnte dos eétribas o espal~
donaes que encierran al anillo anular,

Para dismiﬁuir todavia mes las incidencias de las
hruscas varisciones de velocidad y de las fenomenos de inercia,
se puede, ademés, provocaX o mantsner un mﬁuimiento de rotacion
de la roldana fuera de todo accionamiento por el producto lami- :
nada, En eate caso, la roldena ds gquiacde ssgﬁu la invencisn com-~
prende un medio de accionamiento al menos pércialmente integrado:
en una, como minimo, de las caras latsrales de la roldana.

Sagﬁn una forma de realizacion particular, este medio

L
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de accionamiento consists en que uno al menos de los flancos lai

terales de la roldana comprenda aletas arrastradas en rotacion

| por un chorro de fluido, a semsjanza de una turbina hidréulica i

o noumatica, Estas aletas pusden tener formas muy variadas, a
same janza con los alabes de turbina. Pusdsn afadirse o por el
contrario formarse directaments en la masa del mucleo o del
aﬁillo aagﬁn la geoﬁatria de la roldana,

La invencidn se refiere por ultimo a un procedimiento’

de realizasion de una roldana de guiado, en la qus sl anillo
anular es encerrado antre dos espaldonss o estribos dal nﬁcleo;
y que comprendes o no aletas en.ﬁno al menos de susg flanco$ la;
terales, précedimiento que consiste en formar un ocubo espaldo=
nado en una ds sué porciones extremas, de diametro muy ligera=-
mante infarior alldalianilld anular, en montar sobre el cubo
el anillo previamente musscado en una de sus oa:és lafarales,
en formar dl saguhdo espaldﬁn por forjado o matrizado y en ca-
librar sn frio el interior del oubq de modo a suprimir el juago
radial sntre el cuﬁo.y el anillo,

Este procedimiento no excluye la rea;i;aciﬁn de un
tratamiento termico, : . i

Las figuras 1 y 2 respresentan, respectivamente en
seccion aagﬁn un plano que pasa por el eje de rotacion y en per-
fil un ejemplo no limitativo de roldana de guiado segun la in-
vencion, '

Con 1 se musstra el eje ds rotacion de la roldana, con
2 81 niclec de material ligero en cuys interior son trabajados |

alojamientos 3 y 4 para rodemientos & bulss, Sur Ty & ue mide-

tran las caras laterales de la roldana, con 7 el anillo anular

de carburo u otro material duro, El anillo 7 presenta una gar-

_ génta 8 que petmite el guiado del producto a laminar, El nucleo

POOR
QUALITY
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| forma de alabes de turbina que reciben un chorro de fluido 12

2 comprende dos espaldonss 9 y 10 entre los qus ee enclerra el |
canlllo 7.

La cara lateral 5 del nucles comprenda aletas 11 en

que asegura 8l accionamiento de la roldana indspandientements |
'de todo paso dsl producto a laminar,
Para fabricar tal Eoldana, se parte de un cubo eapal- |

donado cilindrico de aleacidn ligera de diametro D, muy'ligara— b

mente inferior al del anillo anular. Por matrizado se forma la

cara 5 de modo a formar el espaldon 9 asi como, eventualmente,
las sletas 11,

|
Se& monta 8l sanillo anular 7 previamente musscado en '

una de las cares latsrales hasta venir a apoyarse contra el ea- i

paldén 9, Por ﬁltimo, ss forma por matrizado la segunda céra la='
teral 6 del nicleo. 51 anillo anular 7 ss sncuentra asi aprisio-~
nago entre los aatribda o gepaldones 9 y 10 y es hecho solidario
lateralmente del nucleo 2 merced a la panetraciﬁn del musscado

en sl espaldén correspondisnte del nieleo. A continuacion se -

efsctia un calibrado en frio a la bola del interior del nﬁcleo,
1o qus parmite suprimir el jusgo radial esntre el anillo y el
ntclao y hacer solidario el nloleo y 8l anillo radialmenta, }
El ejemplo que sigus permitira poner en evidencia las |
ventajas de la roldana segun la invencion. i
EJEMPLO: Se realiza una roldana segun la invencion que comprenda!
un nucleo de'alaacién ligera del tipo AZ 8 GU y un anillo anularJ
musscado en una cara lateral, de carburo de tuncstsno, Esta rol-
daha tiene ung ancnuca ds 30 am y un diéme:ro ¥XLusiow W@ 36 mii.
Su peso, comprendido los rodamientos, es da 250 9. La misma rol-

dana monobloque de carburo de tungsteno paaaria 450 g.

La roldana comprends, en uno de sus flancos laterales, ;

3 A
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12 aletas accionadas por dos chorros de aire comprimido a una
presion de 6 hectobares, La velocidad de rotapiﬁn de 20.0ﬁ0
r.ﬁ.m. medida por estroboscopio, es alcanzada en 23 ooguhqoa
partiendo de una velocidad nula, '
Descrita suficlentements la naturaleza del invento,

aal como la manera de realizarlo en la préotica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus=

ceptibles de modifcacionss de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamsntal.
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REIVINDICACIONES

1.~ Parfeccionamisntos en roldanas de guiado para
laminadores en caliente, en particular para productos metallr~
gicoe largos, caracterizados porque estan compuestas de un nt-
cleo hueco de ravolucion en el que se alojan sl arbol de rota-
cisn y los rodamientos, y de un anillo anular, solidario del
nucleo y que comprende una garganta ah contacto con el producto;
a laminar, estando realizado el ntocleo en un material de puasta
en préctica facil por las tecnicas de conformadoe clasicas en
particular el trabajado con herramienta y de poca densidad, in-
ferior & la del acero, sstando realizado el anillo en un mate~
rial duro y refractario que partensce al grupo cﬁnstituido por
los carburos, nitruros, carbonitruros y borurocs metalicos y
les ceramicas a base de oxidos metalicos o de mezclas metalos— ;
oxidos metalicos. ' ;

2.~ Perfeccionamientos sagﬁn la reivindicacion 1, ca= i
racterizados porque sl nicleo @s realizado en un material que
pertensce al grupo constituido por Al, Mg, Ti y las aleaciones
a basa de uno de estos elementos,

Je=~ Porfaccionamientos segﬂn una de las reivindica=-
ciones 1 y 2, caracterizados porque comprenden un medio de
accionamiento integrado gl menos parcialments en uno, com6 mi-
nimo, de los flancos laterales de la roldana,

4.~ Perfeccionamisntos segﬁn la reivindicacion 3, ca- |
racterizados porqus uno al menos de sus flancos laterales com—
prende alstas accionadas en rotacion por un chorro de fluido.

5,~ Perfeccionamientos segﬁn vna doe lse wudivindica—

ciones 1 @ 4, caracterizados porque dighas roldanas estan forma- |

das por un cubo ®spaldonado en una de sus porclones extremas,

’ -
de diametro muy ligeramente inferior al del anillo angular, es=- ,
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tando montado sobre el cubo el anillo previamente muescado en ;
una al menos de sus caras laterales, siendo formado el sagundo |
aspaldﬁn o estribo por forjado o matrizido, y porque se aupriuo;
por calibrado en frio del interior del cubo, sl juego radial
entre el cubo y el anillo.

6.~ Perfoccionamisntos en roldanas de guiado para

laminadores en caliente, tal y como queda sustancialmente des-

crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjun—

tos,.
Esta Memoria consta do 8 hojas escritas a magquina por

una 8ola carla.
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