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Esta invención se refiere  a cooposicionos 

suavizadoras de tejid os. Lías en particular, se re fie  

re a composiciones ta le s  que son compatibles con los 

detergentes orgánicos sintéticos,' incluyen un nate- 

5 r ia l  de vehículo o portador que tiene actividad taejjo 

radora de la  detergencia, y que son ú tile s  como suavi­

zadoras de tejid os para e l  c ic lo  de lavado, así como 

a un método de suavizar que emplea ta les  composiciones.

El uso de diversos materiales químicos, espe 

10 . cialmente compuestos catiónicos solubles en agua, como

suavizadores para tejid os es bien conocido. También es 

conocido emplear ta le s  materiales por su efecto suavi 

zador, durante e l lavado y , particularmente, en e l ci 

cío de aclarado de la  operación de lavado$ El uso de 

15 un suavizador de éstos en e l c iclo  de aclarado era no 

cosario haoe tiempo, debido a que los suavizadores has 

ta ahora empleados, siendo en su mayoría de naturaleza 

catiónica, no se consideraba que fueran compatibles 

con los principales tipos aniónicos de detergentes 

20 u tilizados en la s  composiciones de lavado. El tipo 

predominante de detergente u tilizado en e l lavado do 

nóstico e industrial ha sido, con mu dio, aquel que 

contenía aniones orgánicos, a lo s  cuales productos 

se hace referencia como detergentes aniónicos. Inclu 

25 so cantidades traza de ta le s  materiales aniónicos pre
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cipitan frecuentemente lo s  suavizadores catiónioos, re 

duciendo de este modo la  eficacia  de los  suavizadores. 

Esta manifestación de incompatibilidad impedía hace 

tiempo e l uso de suavizadores catiónioos en la  etapa 

o ciclo  de lavado-de la  operación de lavado. En otgas 

palabras, era neoesario u t il iz a r  e l suavizador en e l 

c iclo  de aclarado, después de que los aclarados de la  

ropa habían eliminado e l detergente aniónico.

Para superar la  desventaja anteriormente 

mencionada y para obtener un agente suavizador u t i l i  

zable en e l ciclo  de lavado del proceso de lavado, se 

ha prepuesto mezclar e l suavizador oon un agente de 

blanqueo y con un vehículo soluble en agua, en forma 

granular o globular# Él vehíoulo conformado es una 

mezcla de me joradores de la  detergencia solubles en 

agua, ta les  oomo s ilic a to  sódico y carbonato sódico, 

conteniendo también, generalmente, un.detergente orgá 

nico, por ejemplo, un detergente no iónioo. La prepa 

ración de ta le s  vehículos lle v a  consigo, normalmente, 

la  mezcla de lo s  ingredientes precedentes en un medio 

acuoso, seguida por una operación de secado, típ ica­

mente un seoado por pulverización. Tal operaoión de 

secado puedo comprender la  volatilización ¿e diversos 

ingredientes orgánicos de los  vehículos, ta le s  como e l 

detergente no iónico y , de aquí, que la  preparación de
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ta le s  suavizadores para e l c ic lo  de lavado de la  téc 

nica anterior podía ocasionar pérdidas económicas y 

contaminación atmosférica s i  no funcionaban adecuada 

mente en e l secador por pulverización, dispositivos 

para evitar la  contaminación. Tales desventajas han 

sido superadas y la  presente invención proporciona 

una composición suavizadora para tejid os, compatible 

con los detergentes, la  invención esté encaminada a 

una composición suavizadora de tejid os, adecuada pre 

. feriblemente para su uso en e l c ic lo  de lavado, que 

comprende un agente suavizador de tejidos (generaimen 

te catión!co) orgánico y soluble en agua y , general­

mente también, actuando como vehículo, una zeolita  

de tamiz molecular en partículas* preferiblemente en 

forma int er ca níbi a dora da cationes monovalente y subo, 

tancialmente exenta de gas, generalmente en una pro­

porción en peso de aproximadamente 1:1 a aproximada­

mente 1:20, por ejemplo de 1:29 a 1:6*

Preferiblemente, la  proporción de suaviza­

dor catiónico a zeo lita  de tamiz molecular está com­

prendida. entra aproximadamente i : i5  y aproximadamen­

te 1 : -jO. Típicamente, e l porcentaje de suavizador es 

del 3 a l 30% y e l de la  zeo lita  de tamiz molecular 

es de 5 ó 1O a 60%.

También cae dentro del alcance de la  presen



te invención un método de suavizar tejid os, que con 

prende tra ta r dichos tejid os con un medio acuoso, 

que comprende un agente suavizador de tejid os y una 

zeo lita  de tamiz molecular. En un aspecto más partí 

5 cular de este método, e l  te jid o  tratado comprende a l

godón  ̂ e l medio acuoso es agua de lavado que contie­

ne un detergente orgánico sin tético , e l agente suavi 

zador de tejidos es un agente suavizador catiónico, 

y la  zeo lita  de tamiz Molecular es un tamiz molecu- 

-]0 la r  de tipo A que tiene un metal alcalino cono catión

monovalente del mismo.

La composición suavizadora de tejidos se 

puedé preparar por mezclado en seco del suavizador 

sólido en forma dé partíaulas,' con la  zeolita  de ta 

15 miz molecular, evitando de este modo una Operación

de secado qué podría producir contaminación atmosfe 

rica  y pérdidas da producto. Otros componentes secos 

del producto se pueden mezclar también y la s  solucio 

. nos acuosas o masas fundidas de algunos de los  consti 

20 tuyentas pueden pulverizarse sobre superficies en mo­

vimiento de otros componentes en estado de polvo. Si 

. se desea, se pueden u t il iz a r  operaciones de secado 

por pulverización o de granulación.

La presente composición es compatible oon 

25 lo s  detergentes aniónicos y no iónicos y con mezclas

29.9.75. -  5



!
!

; de lo s  mismos y, de aquí, que pueda aplicarse a los

tejid os durante e l ciclo  de lavado de lo s  procesos 

de lavado automático convencionales, sin pérdida re 

paraole de. eficacia  suavizadora. Si se desea, se pue 

5 de incorporar a la  presente composición suavizadora

una sustancia mejoradora do detergencia o una carga 

suplementarias y/o un detergente orgánico, y/o un 

agente de blanqueo, para obtener un producto de muí 

tip le s  funciones, no solamente eficaz como suavíza­

lo dor de tejid os, sino también como detergente y agen

te de eliminación de la  suciedad. En general, e l  por 

centaje de detergente orgánico en e l producto estará 

comprendido entre 0 y 30% y, preferiblemente, estará 

comprendido entre aproximadamente 5 y 25%. El conte- 

15 nido de agente de blanqueo puede estar^ generalmente,

comprendido entre 0 y  60% y, preferiblemente, está 

comprendido entre aproximadamente 10 y 60%. El conte 

nido de sustancia mejoradora de detergencia suplemen 

taria  puede estar comprendido entre 0 y 70%, preferí 

20 ble mente, entre 10 y  50%.

El componente de zeo lita  de tamiz molecular 

de la  presente composición proporciona un excelente 

efecto mejorador de la  detergencia, siendo especial­

mente eficaz contra la  dureza debida a l calcio . Sin 

25 embargo, s i  se desea, la  composición suavizadora pue

29. 9 .75. -  6 -
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de contener sustancias mejoradoras de detergencia adi 

cionales, ta les  como s ilic a to s  o carbonatos solubles 

en agua (o incluso fosfato), presentes en una oonceg 

tracicn comprendida entre aproximadamente 5 ó 10% y 

70%, preferiblemente entre 10 y  50% y , lo  más prefe 

riblemente, entre 10 y 30í̂ .

La presente composición suavizadora puede 

in c lu ir  también, opcionalmente, otros aditivos conven 

cionales, ta les  como sales de carga inorgánicas, solu 

bles en agua, y pequeñas cantidades de coadyuvantes 

que tengan efectos estáticos o funcionales, por ejem 

pió, colorantes, bactericidas, agentes orgánicos para 

evitar la  formación de depósitos. La carga puede es­

tar oomprendida entre 0 y 70%, preferible inente entro 

30 y 70% y, lo  más preferiblemente, entre 30 y 55% 

del producto, y e l to ta l de pequeñas oantidades de 

coadyuvantes no excederá, generalmente, del 25%, sin 

que la  proporción de cada coadyuvante individual exce 

da de aproximadamente un 10%, estando típicamente en 

e l margen de aproximadamente 0,01 a 5%.

Los compuestos suavizadores de tejid os oa- 

tiónicos u tiliza b le s  en la  composición de la  presente 

invención son conocidos comeroialmente y comprenden 

compuestos nitrogenados catiónicos, ta les como compuej3 

tos de amonio cuaternario y sales de aminas que contia

-  7 .29.9.75



nen uno o ¿os radicales orgánicos de cadena recta de 8 

átomos de carbono por lo  menos, y que contienen, pre 

feriblemente, por lo  menos un radical orgánico de ca 

dona recta que contiene de 12 a 22 átomos de carbono., 

Los agentes suavizadores preferidos son los 

agentes suavizadores de amonio cuaternario de la  fór 

muía siguiente:

4.

X *"

en la  que R1 os un radical a lifá t ic o  de cadena larga, 

que tiene de 8 a 22 átomos de carbono, es.un radi 

cal a lifá tio o  de cadena larga que tiene de 8 a 22.ato 

mos de carbono, o un.radical aloohilo in ferio r que 

tiene de 1 a 6 átomos de carbono, o un radical a rilo , 

a r ilo x i, alooxi o aralcohilo de 6 a 28 átomos de car 

bono, y- son radicales aloohilo o hidrorialcohi 

lo  in feriores, que tienen de 1 a 6 átomos de carbono, 

o radicales aloohilo hidroxipolialconilados que t ie ­

nen de 4 a 20 átomos de carbono, y X es un anión for
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mador de sales solubles en agua, ta l  como un halogo 

nuro (cloruro, bromuro, yoduro), sulfato, acetato, 

hidróxido, o un radical monobásico o dibásico, solubi 

liza n te , inorgánico, sim ilar. Adicionalmente, e l ni 

trógeno puede ser *un nitrógeno c íc lic o , estando R^.y 

R reemplazados por 4- a 5 átomos de carbono en un 

an illo  o c id o . Los compuestos de la  fórmula en la  

que R \  R ,̂ R̂  y R̂  representan, cada uno de e llo s , 

un radical a lifá t ic o  de cadena recta, ta l  como aleo 

h ilo , rinden resultados especialmente buenos. Ejem­

plos de agentes suavizadores de amonio cuaternario 

comprendidos dentro de la  fórmula) que son adecuados 

para uso en la  composición de la  presenta invención, 

incluyen los siguientes: oloruro de di-sebo hidroge 

na do-días tilamoni o; oloruro'de diestearilétoxilado-di 

metilamónio; cloruro de dimetil-diestearil-anionio; bro 

muro de trim atil-estearil-anonio; cloruro de c e t i l - t r i  

me t i l- a  monio, cloruro de di-coco-dimatil-amonio; cloru 

ro de cetil-p írid in io ; cloruro da alcohilo superior-di 

metil-bencil-amonio; cloruro de diisobutil-fenoxi-eto 

xi-etil-dim e t  il-b  en cil-anoni o; bro ¡miro de lau ril-isoq u i 

nolinio; bromuro de diestearil-dioetil-am onio; metilsul 

fato de diestearil-dicetil-am onio; cloruro de di-cooo- 

- dicetil-amonio; cloruro de dioetil-diaraquidil-behenil- 

-amonio; oloruro de di(soja)-dimetil-amonio; y cloruro

9 -



de estearil-dim etil-bencil-am onio.

También son u tiliza d le s  lo s  agentes suavi­

zadores de la  formula:

5
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R*

R"

CH, 
) ^
CU,

X

en la  que es un radical a lifá t ic o  de cadena larga 

que tiene de 8 a 22 átomos de carbono, R^.es un radi 

oal alcohilo in ferio r que tiene de 1 a 6 átomos de 

carbono, R es un radical alcohilo superior-amidOalco 

h ilo  que tiene de 8 a 22 átomos de carbono, o un radi 

cal hidroxialcohilo que tiene de 2 a 6 átomos de car­

bono. Ejemplos de lo s  mismos incluyen m etilsulfato de 

2-hept a de c il-1-m o til- -]̂ T 2-c stearilami do) etiiyi;.Ti daso 

lin io  y olorüro de 2-heptadecil-1-m etil-i-hidroxietil- 

-im idasclinio.

Ejemplos de aminas que pueden ser u t iliz a ­

das en la s  formas de sus sales solubles en agua en la  

composición de la  presente invención, incluyen amina 

de sebo primaria, amina de coco primaria, amina de se

29.9.75* -  10 -
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bo hidrogenado primaria, sebo-1, 3-propilendiamina, 

o le i l - 1 ,3-propilendiaoina,. y co co-1 ,3-propilendiam. 

na. Las sales solubles en agua más u tiliza b le s  de la s  

aminas anteriormente mencionadas, están ilustradas 

5 por e l  sulfato, e l hidrogañosulfato y e l  cloruro. 2p. 

término "coco", cuando se u t il iz a , hace referencia a 

lo s  grupos de ácido graso presentes en lo s  ácidos gra 

sos del aceite de coco. Tales ácidos contienen desde 

aproximadamente 8 a 18 átomos de carbono por molécu- 

10 la ,  predominando lo s  ácidos de 12 a 14 átomos de car 

bono.

Los tamioes moleculares utilizados en la s  

composiciones de la  invenoion son zeolitas de alumi- 

nóallícato cristalin as in sd u blés en agua de origen 

15 natural y sin tético , que se caracterizan por tener 

una red de poros de un tamaño sim ilar o substancial­

mente uniforme, en e l margen de aproximadamente 3 a 

10 Angstroms, tamaño que viene determinado únicamen­

te por la  estructura unitaria del c r is ta l de zeo lita . 

20 como es natural, los tamices moleculares de zeolita  

que contienen dos o más de ta les  redes de poros de 

tamaño diferente, se pueden emplear también, hablen 

do encontrado asimismo uso la s  zeolitas no c r is ta li­

nas, por lo  menos como parte del contenido to ta l de 

25 tamiz molecular de zeo lita .

29. 9.75 11 -
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La zeolita, ¿e tamiz molecular debe ser tam­

bién una zeolita  intercambiadora de cationes monova­

len tes. Es decir, debe ser un aluminosilicato que ten 

ga en su estructura un catión monovalente, ta l  como 

sodio, potasio, l i t i o  (en casos adecuados) u otro me­

ta l  a lcalino, amonio o hidrógeno. Preferiblemente, ta l 

catión monovalente es un catión de metal alcalino y 

los  más preferidos son e l sodio y  e l potasio.

Entre la s  seolitas u tiliza b le s  están aque­

l la s  de lo s  siguientes tipos de estructura c r is ta li­

na: A, X, Y, L, mordenita, chabasitá y erionita. Se 

pueden u t il iz a r  también mezclas de estas z e o lita s .

¿e tamiz molecular y de equivalentes.

Estos tipos preferidos de estructura cris­

talin a de la s  zeolitas de tamiz molecular son bien 

conocidos en la  técnica y se describen, más en parti­

cular, en e l texto "Zeolite Molecular Sieves", por 

Donald \7. Breck, publicado por John '.Viley & Sons en 

1974.  Las formas fácilmente asequibles en e l comercio 

de la s  zeolitas de tamiz molecular preferidas se des­

criben en la  Tabla 9.6  del texto de Breck, en las  pó, 

ginas 747-749t tabla cue se incorpora aquí como re­

ferencia. Preferiblemente, la  zeo lita  de tamiz mole­

cular u tilizada en la  invención es una zeo lita  de ta­

miz molecular sin tética . Preferiblemente, también, la

30. 9.75

\



zeo lita  es una que tiene una estructura crista lin a  

de tipo A, descrita más en particular en la  página 

133 de la  obra de referencia de Breck anteriormente 

mencionada, y su tamaño de poro (nominal) es de 

aproximadamente. 4 Angstroms. Los tamices moleculares 

de zeo lita  especialmente preferidos se describen en 

la  patente de Estados Unidos número 2. 882. 243, que 

hace referencia a e llo s  como zeo lita  A. Sin embargo, 

son también muy ú tile s  lo s  tipos X e Y.

Las zeolitas de tamiz molecular se pueden 

preparar en forma deshidratada o calcinada, la s  cua­

le s  no contienen más. de aproximadamente O a 3% de 

humedad* usuolnente de 1 a 3%* o en una forma hidra­

tada o cargada de agua* que contiene agua adsorbida 

adicional en una cantidad de hasta aproximadamente un 

36% de la  zeolita* dependiendo del tipo de zeolita  

utilizado, por ejemplo* de 4 a 30%. En esta inven­

ción se emplea* preferiblemente, la  forma hidratada* 

que contiene agua* del tamiz moleoular. Si se u t i l i ­

za la  forma anhidra* ésta absorbe pronto agua y se 

vuelve hidratada. La preparación de ta les  crista les  

de tamiz molecular de zeo lita  es bien oonooida en la  

técnica. Por ejemplo* en la  preparación de zeo lita  A, 

a que se hace referencia anteriormente, los  crista le s  

de zeolita  hidratados que se forman en e l medio de



crista lización  (ta l como un gel de aluminosilicato 

sódico amorfo hidratado) se u tilizan  sin la  deshidra 

tación a elevada temperatura (calcinación hasta apro 

xima ¿lamente 1 a 3% del contenido de agua) que se prac 

5 t ic a  normalmente en la  preparación de ta les cristales, 

para ser utilizados como catalizadores, por ejemplo, 

como catalizadores de craqueo. La forma preferida de 

se o lita  es la  forma completamente hiclratada o la  for 

ma parcialmente hidratada, y puede ser recogida median 

-¡0 te separación por filtra c ió n  de los crista les  desde e l 

medio de crista lización  y secado de lo s  mismos en aire 

a la  temperatura ambiente, de ta l  modo que su contení 

do de agua se encuentre en e l margen de aproximadamen 

te 20 a 28,5%; preferiblemente de aproximadamente 20 

15 a 22%.

Las zeolitas crista lin as u tilizadas en la s  

composiciones de la  invención, pueden estar sustancial 

mente exentas de gases adsorbidos, tales' como dióxido 

de carbono, que pueden producir formación de espuma a l 

20 contacto con el agua. Como es natural, cuando se desea 

la  formación de espuma, no son usualmente rechazables 

ta les  tamices que contienen gases) y pueden ser prefe 

ridos. Preferiblemente, e l tamiz molecular debe estar 

en un estado finamente dividido, ta l como de crista- 

2$ * le s  que tienen diámetros de partícula medios compren

30.9.75 -  14 -



didos en e l margen de aproximadamente 0,5 a aproxi 

madamente 12 a 13 mieras, preferiblemente de 5 a 9 

mieras.

El detergente orgánico soluble en agua 

5 oue puede ser incorporado en la  presente composición

es, ventajosamente, un detergente aniónióo o no ióni 

co, prefiriéndose algunas veoes las  detergentes anió 

nieos debido a sus efeotos detergentes normalmente 

más potentes. Sin embargo, los no iónicos, son, gene 

10 . raímente, más compatibles con los agentes suavizado­

res. Las categorías anteriormente mencionadas de de­

tergentes orgánioos se describen e ilustran en la  obra 

da McCutcheon "Detergente and Emulsifiera, 1969 Annual" 

(an la  que ta les  compuestos se relaoionan por sus fór 

15 mulás químicas y nombres comerciales) y en la  obra "Sur

faee Active Agente and Detergente, vol I I ,  de Sohwartz, 

Perry and Beroh (Interscienoe Publishers, 1958).

Los detergentes aniónicos adecuados incluyen 

sales de aloúhilo superior (10 a 20 átomos de carbono)- 

20 -benceno, en la s  que e l grupo alcohilo contiene preferí

blemente de 10 a 26 átomos de carbono. El grupo alcohi 

lo  especialmente preferido es un radical alcohilo lin e a l 

de aproximadamente 11 a 13 u 11 a 14 átonos de carbono. 

Deseablemente, e l  aloohil-bencenosulfonato tiene un con 

25 tenido mayor de isómeros 3- (o superior)-fenilo y un ccn

30.9.75. 15 -



tenido correspondientemente bajo'(muy por debajo del 

5(%) de isómeros 2- (o in ferio r)-fen ilo ; en otra ter 

¡sinología, e l  an illo  bencénico está preferiblemente 

unido en gran parte en la  posición 3 ó superior (por 

5 ejemplo, 4 , 5, 6 ó 7 ) del grupo alcohilo, y el conto 

nido de isómeros en los que e l an illo  bencónico está 

unido en la  posición 2 ó 1, es correspondientemente . 

bajo. Un tipo adecuado de dicho detergente se descri 

be en la  patente de Estados Unidos 3. 320.-¡74.

10 Los detergentes aniónicos también ú tile s  son

la s  sales de olefinsulfonato. Generalmente, estas con 

tienen alquenil-sulfonatos de cadena larga o hidroxial 

canosulfonatoa de cadena larga (estando e l grupo OH so 

bre un átomo de carbono que no está directamente unido 

15 a l átomo de carbono que lle v a  e l grupo -SO^). Lias Usual 

mente, e l detergente de oleiRtsulf onato comprende una 

mehela de estos dos tipos de compuestos en cantidades 

variables, frecuentemente junto con disulfonatos o sul 

fato-sulfonatos de cadena larga. Bales olefinsulfona- 

20 tos s3 describen en muchas patentes y en e l artículo

de Bauman y otros en la  revista  Fette-Soiíon-Anstrichnit 

t e l ,  72 , ES 4 , páginas 247 a 253 (1970). La exposición 

anteriormente mencionada se incorpora aquí como referen 

cia. Los olefinsulfonatos son, generalmente, de 12 a 18 

25 átomos de carbono por molécula.

30.9.75 16 —



)
it

Otra clas$ ú t i l  de detergentes anión!eos 

orgánicos solubles en agua es la  de los  parafinsul- 

fonatos superiores (de -]0 a 20 atomos de carbono). 

Estos pueden ser los  parafinsulfonato primarios, pre 

5 parados por reacción de a lía-o lefin a  de cadena larga

y b isu lfito s , por ejemplo, b isu lfito  sódico^ o para- 

fínsulfonatos que tienen los grupos sulfonato d is tr i 

buidos a lo  largo de la  cadena parafínica, ta les  co­

mo lo s  productos preparados por reacción de una para- 

-]0 fina de cadena larga con dióxido de asufre y oxígeno

bajo la  acción de la  luz u ltravio leta , seguida por 

neutralizaoión con NaOH o con otra base adecuada. El 

substituyante hidrocarbonado del parafinsulfonato con 

tiene, preferiblemente, de 13 a 20 átomos de carbono. 

15 El parafinsulf onato será, normalmente, un monosulfona,

20

25

to, pero, s i se desea, puede ser un disulfonato, un 

trisulfonato o un sulfonato superior. Típicamente, un 

parafindisulfonato se u t iliz a  en mesóla con e l corres 

pondiente monosulfonato, por ejemplo, cono una mezcla 

de nonosulfonatos y diaulfonatos que contienen hasta 

- aproximadamente un 30% del dlsulfonato.

El substituyante hidrocarbonado del parafin 

su lf onato será usualmente lin e a l, pero se pueden em?- 

plear los parafinsulfonatos de cadena ramificada. El 

parafinsulfonato utilizado puede estar sulfonado ter
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ninalnante o bien e l substituyante sulfonato puede 

estar unido a l carbono 2 ó a otro átono de carbono 

de la  cadena parafínica. Similar mente, cualquier di 

sulfonato o sulfonato superior empleado puede tener 

los grupos sulfonato distribuidos por diferentes car 

bonos de la  cadena hidrocarbonada.

' Otros detergentes aniónicos son la s  sales

solubles en agua de, por ejemplo, ácidos carboxílicos 

grasos superiores, ta les como los láurico, m irísti- 

co, esteárico, oleico, isoesteárico, palmítico, uñóte 

cilánico, trid ecilén ico , pentadecilenico, 2-alcohilo 

inferior-alcanoico superior (ta l cono 2-netil-trideca 

noico, 2-metil-pentadecanoico ó 2-netil-hcptadecanoico) 

u otros ácidos grasos saturados o no saturados de 10 a 

20 átomos de carbono, o mezclas da los mismos. También 

se pueden u t il iz a r  jabones de ácidos dicarboxílicos, 

ta les  oono los jabones de ácido linoleíoo dimerisado, 

y los  jabones de otros ácidos de peso molecular más 

a lto , tales oono ácidos de resina o de aceite de t a l l ,  

por ejemplo ácido abiético. Un jabón específico adecúa 

do es ól jabón sódico de una mazóla de ácidos grasos 

de sebo y de ácidos grasos de aceite de coco, preferí 

blemente en la  proporción de 05:15.

Otros detergentes aniónicos u tilisa b les  en 

la  nráctica de esta invención son los sulfatos de a l
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coholes superiores,.tales corno e l la u rilsu lfa to  sódi 

oo, e l alcohol de sebo-sulfato sódico, y otros acei­

tes sulfatados o sulfatos de monoglicóridos o d ig li-  

céridos-de ácidos ¡grasos superiores, por ejemplo, mo 

5 nosulfato del monoglicárido esteárico; a lcch ilo  3upe

rior-polietenoxi-eter-sulfatos, /Tos sulfatos de los 
%

productos de condensación del óxido de etilen o, y un 

alcohol a lifá t ic o  superior, por ejemplo, e l alcohol 

la u rílico / , en lo s  que la  proporción molar de óxido 

10 de alcohileno a alcohol es de aproximadamente 1:1 a

5:1! lauril-eter-sulfonato u otros alcohilo superior- 

-g liceril-eter-su lfon atos; polietenoxi-eter-sulfatos 

aromáticos, tales como los sulfatos de lo s  productos 

de condensación del óxido de etileno y e l nonilfenol 

15 (que tienen generalmente d e '1 a 20 grupos oxietilono

por molécula, preferiblemente de 2 a 12). El eter-sul 

fato puede ser también uno que tenga un substituyante 

alooxi in ferior (de 1 a 4 átomos de carbono, por ejem 

pío rnatoxi) sobro un carbono próximo a l que llev a  el 

20 grupo sulfato, ta l como un nonooetil-eter-monosulfato

de un g lic o l veoinal de cadena larga, por ejemplo, 

una mesóla de alcanodiolas vecinales de 16 ó 17 a 13 

ó 20 átomos de carbono en una cadena recta.

Detergentes adicionales aniónicos solubles 

25 en agua, ú tile s , incluyen los acil-carcosínatos supe
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riores, por ejemplo, lauroil-sarcosinato sódico; los 

esteres ¿e a c ilo , por ejemplo, e l áster oleico, de 

lo s  isetionatos; y la s  11-metil-tauridas do acilo , por 

ejemplo, la  11-m etil-lauroil-taurida potásica o la  H-mo 

til-o le il-to u rid a  potásica. Otro tipo de detergente , 

aniónico es un alcohilo superior—fenol-sulfonato, por

ejemplo, un alcohilo superior-fenol-disulfonato, ta l 

como uno qué tiene un grupo alcohilo que tiene unos 

12 a 25 átomos do carbono, preferiblemente un alcohi 

lo  lin e a l de aproximadamente 16 a 22 átonos do carbo­

no, e l cual puede ser preparado por sulfonación del

correspondiente alcohil-fenol para producir un produc

to que contiene en exceso de 1,6, preferiblemente por 

encima do 1,3, por ejemplo, de 1,8 a 1,9 ó 1,95 gru­

pos SOnH por molécula de aleohil fenol. El disulfona 

to puede ser uno cuyo grupo hidroxilo fenólico está 

bloqueado, ta l cono por eterificación  o e s te r ific a -  

ción; a s í, e l H del OH fenólico puede estar resopla 

zado por un alcohilo, por ejemplo, e t ilo , o liidroxial

coxialoohilo, *̂ or ejemplo un grupo -(CHCH0),H, en 

e l cual x es uno o más, ta l como 3 , 6 ó -¡0 ; y e l OH 

alcohólico resultante puede ser esterificado para 

formar un sulfato, por ejemplo, -SO^Ha.

Aunque los tipos estructurales de carboxila, 

tos, sulfatos y su lf onatos orgánicos anteriormente nen
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clonados son generalmente los tipos preferidos de de 

tengentes aniónicos, también son u tilisa b le s  cono agen 

tes tensioactivos aniónicos lo s  correspondientes.fos­

fatos y fosfonatos orgánicos. Los sulfatos y los  sul- 

fonatos son preferidos.

Generalmente, los detergentes orgánicos anió 

nieos solubles en agua son sales de metales alcalinos, 

talos como potasio, l i t i o  y, especialmente, sales sÓRt 

cas, aunque también son u tilis s b le s  la s  sales amónicas 

. y la s  sales de amonio substituido, derivadas de alca 

nol-aminas inferiores (2 a 4 átomos de carbono), por 

ejemplo metilamina, otilamina, sec-butilanina, di ¡no t i  

lamina, tripropilamina y triisopropilamina.

Los agontos tensioaotivos no iónicos que tie. 

nen la s  propiedades más deseables.para ser utilizados 

en la s  oomposioioneo suavizadoras, son, por lo  general, 

sólidos inherentemente untuosos, pastosos o pegajosos, 

a la  temperatura ambiente, ta les como loa que tienen 

puntos de fusión inferiores a aproximadamente 40SC y 

lo s  que tienen una volatilid ad  importante en la s  con 

dicionos de secado por pulverización in d u strial. Es­

tos pueden ser líquidos que pueden ser "solidificados" 

en partículas capaces de f lu ir ,  por pulverización so­

bre sólidos en partículas, ta les como la s  seo litas.

Los detergentes no iónicos típ icos son derivados do
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poliotenoxi que se preparan, por lo  general,-por con 

acusación del óxido do otileno con compuestos que t ie  

non una cadena hidro corbona da hidrófoba y que contie­

nen uno o más átomos de hidrógeno activos, ta les como 

5 alcohil-fenoles superiores, alcoholes grasos superio­

res, ácidos grasos superiores, mercaptanos grasos supo 

riores, amidas grasas superiores y p olio les, por ejem 

pío, alcoholea grasos que tienen una cadena alcohólica 

de 8 a 20, tópicamente de 10 a 18 átomos de carbono,

10 ' y alcoxilados con un promedio de aproximadamente 3 a

20,' tópicamente 5 a 15 unidades de óxido do alcohile 

no. Los agentes tensioactivos no iónicos que pueden 

adquirirse en e l comercio, que caen dentro de esta 

categoría, son e l Heodol 45- 11, que es un producto de 

15 etoxilación (que tiene un promedio de aproximadamente

11 unidades de óxido de etileno por molécula) de un 

alcohol graso de 14 a 15 átonos de carbono en la  ca­

dena (Shell (Lie mi cal Conpany); e l Heodol 25- 7 , un al 

cohol graso de 12 a 15 átonos de carbono en la  cadena, 

20 etoxilado con un pronedio de aproximadamente 7 unida­

des de óxido de etileno; Alfonic 1618-65, que es un 

alcanol de 16 a .18 átonos de carbono, etoxilado con 

un promedio de 10 a 11 unidades de óxido de etileno 

(Continental C il Conpany); y e l  Pluronic 3- 26, un a l 

25 cohol de 12 a 13 átonos de carbono eterificado con
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óxido de etileno y óxido de propíleno (3ASF CIioiiLcal 

Oompany).

Preferiblemente, el detergente incorporado 

a la  presente composición suavizadora es un deter­

gente aniónico, especialmente un detergente de sal 

sulfonato orgánico, para obtener la s  mejores propie 

dádes detergentes. Un resultado especialmente bueno 

se obtiene, generalmente, utilizando como detergente 

una sal de metal alcalino de un alcohilo superior l i  

. neal-bencenpsulfonato que tiene de 10 a 16 átonos 

de carbono en lo s  grupos alcohilo. Sin embargo, los 

alcoholes grasos superiores polietoxiladós son taEir- 

bién excelentes, y pueden ser utilizados en lugar do 

o junto con, lo s  oompuestos aniónicoa descritos.

Otro ingrediente opcional importante de la  

presente composición suavizadora es un agente de blan 

que o. El agénte de blanqueo puede ser un agente de 

blanqueo orgánico, ta l oomo los compuestos K-bromados 

y  N-'-clorados, por ejemplo, los ácidos di eloro cicuári 

co y triclorocianúrico o lo s  ácidos dibromo cianúrico 

y tribroBiocianúrico, y sus sales solubles en agua.

Sin embargo, preferiblemente, e l agente de blanqueo 

es inorgánico y lo  más preferiblemente, un compuesto 

peroxigenado Inorgánico, ta l como un perborato, per 

carbonato, perfosfato, p ersilioato , persulfato, pero
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xido de hidrógeno, peróxido de metal alcalino o un 

compuesto sim ilar. Deseablemente, aquellos de los 

agentes blanqueadores precedentes que son sales, se 

cargan en la  forma de una sal soluble en agua, prefe 

5 riblemente una sal- de metal alcalino y, especialmen­

te , una sal sódica. Se obtienen buenos resultados u ti 

lízando perboráto sódico o percarbonato sódico cono 

agente de blanqueo.

La presente composición suavizadora de t e j í  

-¡0 - dos puede contener, también como carga una sal inorgá

nicai soluble en agua, in erte. Típicos ejemplos de ta 

le s  sales de carga incluyen lo s  halogenuros de meta­

le s  alcalinos, ta les como e l cloruro sódico o los 

sulfatos de metales alcalinos, ta le s  como e l sulfato 

15 sódico. Se prefiere e l sulfato sódico, parti'cult..rmen

te e l sulfato sódico anhidro. La composición suaviza 

dora puede contener, también, una pequeña cantidad de 

humedad además de aquella que puede estar adsorbida 

dentro del tamiz molecular de ze o lita . Generalmente, 

20 dicha humedad no excede del 10% de la  composición y, 

típicamente, es solamente de aproximadamente 0,1 a 4 

ó 5%.

La zeo lita  de tamiz molecular insoluble en 

agua de la s  presentes composiciones suavizadoras de 

25 te jid os, tiene un excelente efecto mejorador de la
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detergencia sobre los detergentes orgánicos (ta les 

como los alcohilo superior lineal-bencenosulf onatos 

de sodio) que se cargan en la  máquina lavadora para 

ser utilizados en el ciclo  de layado, y mejora tam­

bién la  detergencia de lo s  detergentes que pueden , 

ser incorporados en la s  composiciones suavizadoras. 

Sin embargo, s i se desea, .se pueden añadir a la  com 

posición suavizadora mejoradores de la  detergencia 

solubles en agua, para suplemantar e l efecto mejora 

* dor de la  detergencia de la  zeo lita  de tamiz molecu 

la r .  Las sales mejoradoras de la  detergencia supiesen 

tarias pueden ser o bien,sales orgánicas o inorgáni- . 

oas. Las sales me joradorás de la  detergencia orgáni­

cas representativas incluyan la s  sales solubles en 

agua del ácido n itr llo  triao ético , del ácido c ítr ic o , 

del ácido 2-hldroxietilen^iminodicarboxílico, del áci 

do borogluooheptanoioo, y de los  ácidos policarboxíli 

eos, por ejemplo, poliaaleatos de bajo peso molecular 

(generalmente in ferior aiOOO, por ejemplo 400, 600 u 

800). Las sales mejoradoras de la  detergencia inorgá 

nicas representativas incluyen e l  bórax, los  s i l ic a ­

tos de metales aloalinos, por ejemplo, s ilic a to s  de 

sodio, que tienen una proporción de Nâ O: SiOg compren 

dida en e l margen de 1: 1,5 a 1:3*2  y , preferiblemente, 

de 1:2 a i : 2,5, lo s  poliíosfatos de metales alcalinos,



ta le s  como e l trip o lifo sfa to  pentasódico y e l pirofos 

fato  tetrasódico (aunque éstos se omiten, con frecucn 

cia , por razones ecológicas), y los carbonatos de me­

ta le s  alcalinos, tales como e l carbonato sódico.

- 5 El agente mejorador de la  detergencia suple,

mentario es, preferiblemente, una sal inorgánica. Una 

sal mejoradora de la  detergencia, inorgánica, soluble 

en agua, especialmente deseable, es e l s ilic a to  sódi 

co, e l cual es particularmente eficaz-para secuestrar 

-¡O e l catión magnesio y , por lo  tanto, es u tilisa b le  pa­

ra superar la. dureza del agua no contrarrestada por 

e l tamiz molecular, e l cual es dé lo  más eficaz con­

tra e l caloio. El s ilic a to  sódico de una proporción 

molar de NagOiSlOg de aproximadamente 1 :2, 35, propor 

15 ciona excelentes resultados.mejoradores de la  deter­

gencia en la s  presentes composiciones suavizadoras* 

Los coadyuvantes en pequeña cantidad, que 

se incorporan opcionalmsnte en*las presentes composi 

ciones suavizadoras para proporcionar efectos partí 

20 culares estéticos y funcionales, incluyen colorantes, 

ta les  cono pigmentos inorgánicos insolubles en agua, 

por ejemplo,, azul ultramar, pigmentos orgánicos inso 

lubles en agua, por ejenp?lo, azul de indantreno R. S. 

y colorantes orgánicos solubles en agua, por ejemplo, 

25 Color Index Direct Blue -].E1 colorante coadyuvante
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puede ser también uno de los-colorantes fluorescen­

tes conocidos en la  técnica como abrillantadores óg 

tico s. Tales abrillantadores pueden ser camarinas, 

tria so lilestilb en o s, estilbenos cianúricos, acilami 

5 noestilbenos o tinos mixtos, ta les  como lo s  que se 

Muestran en la s  patentes de Estados Unidos números 

2 9̂11.514 y 3-031.460. La proporción de abrillanta 

dor es, por lo  general, muy pequeña, por ejemplo, 

comprendida en e l margen de aproximadamente 1/20% a 

10 1%, preferiblemente de 1/10% a l/2%. Una combinación

adecuada de abrillantadores incluye un abrillantador 

de naftotriazol ostilbeno aulfonato, 2-sulfo-4-(2-naf 

to -1 , 2-triazo lil)estilb en o  sódloo, otro abrillantador 

de estilbeno, ¿oido b is (anllino-diotanolam ino-triazi 

15 . n il)estilbenodisulfónioo,.otro abrillantador de e s t i l  

beno, b i s (anilino-morf o lió lo -triazin il) e stilbendi sulfo 

nato sódloo, y.un abrillantador de oxazol, que tiene 

una estructura de i-fenll-2-benzoxazol-etileno, 2-es 

tiril-n a fta (l,2 d )o x a zo l, en proporciones re la tiva s  de 

20 aproximadamente i : i : 3 : j , 2.

Entro los  coadyuvantes en pequeñas oantida 

des, puede haber, también, mi agente orgánico para 

evitar la  formación de depósitos, ta l como la s  sales 

de metales alcalinos de la  oarboximetil celulosa, por 

25 ejemplo, carboxioetil celulosa sódica, alcohol p o liv i
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n ílic o , hidroxinetil e t i l  celulosa, p o liv in il p irro li 

dona, poliscrilam ida, h idroxipropiletil celulosa, o 

mezclas de lo s  mismos. Preferiblemente, e l agente afía 

dido para evitar la  formación de depósitos, es la  car 

5 bo xiaetil celulosa sódica.

Otros coadyuvantes importantes, en menor 

cáhtidad, gue pueden ser incorporados en la s  composi 

ciones suavizadoras y en la s  composiciones suavizadlo 

ras-detergentes de la  invención, incluyen perfumes,

-¡0 fungicidas o agentes conservadores, ta les como polilla 

logenooalicilanilidas, por ejemplo, tetra clo ro sa lic i 

lan ilid a; agentes de esterilizació n , por ejemplo, t r i  

clorocarbanilida; destructores de la  espuma, ta les  co 

mo las  siliconas; enzimas, por ejemplo, la  su b tilis in  

5̂ proteasa vendida como Alcalase; y agentes mejoradores 

de la  flu idez, ta les oomo e l producto de a r c illa  ven 

dido comercialmente a la  industria detergente bajo la  

marca de Satintone.

La composición suavizadora de la  invención 

20 se preparará y u tiliz a rá , generalmente, en forma de 

polvo. Sin embargo, s i se desea, la  composición en 

p a r tíc u la s  de la  invención, puede ser comprimida de 

una manera convencional para obtener una tableta. Al 

tem ativanante, la  presente composición puede ser con 

25 vertida en una pasta flu ida mediante la  adición de un
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peso Ae agua aproximadamente, igual y , subsiguientemen 

te , mediante agitación concienzuda de la  mezcla resul 

tanto. La adición de más agua la  convierte en un líq u i 

do, pero e l tamiz molecular i'nsoluble puede sediman- 

5 tar, haciendo necesaria una agitación por sacudidas

antes de su uso.

* La composición suavizadora de la  invención

no solamente suaviza lo s .te jid o s , sino que reduce o 

elimina, también, la  adherencia de los  tejid os debí- 

-]0 - da a la  ele.ctrioidad estética .

La zeolita  de tamiz molecular actúa como ve 

hículo de la  composición suavizadora y es un agente 

mejorádor db la  detergenoia altamente eficaz; en otras 

palabras, aquélla refuerza e l efeoto limpiador de la s  

15 composiciones detergentes a la s  que se incorpora o con

la s  cuales so u t il iz a . 331 vehículo de zeolita  de tamiz 

molecular es altamente eficaz para secuestrar e l ién 

calcio cuando la  presente composición s e .u tiliz a  en 

un agua de lavado de elevada dureza debida a l calcio.

20 Por consiguiente, para una concentración convencional

de la  composición suavizadora de 0,01 a 0,1% (con reía 

ción a l agente suavizador mas tamiz molecular) o para 

una concentración del agente suavizador-detergente da 

0,1 a 0,3%, la s  composiciones de la  invención favore- 

25 cen de una manera s ign ificativa  e l efecto detergente,
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incluso para concentraciones de ion calcio de 50 a 

200 partes por Billón como OaCÔ , o superiores. Por 

lo  tanto, la s  adiciones del tamiz molecular y del 

suavizador a los  c ic lo s  de lavado en los que hay pro 

sentó una composición detergente separada, da cono 

resultado aumentos notorios de la  detergencia y del 

efecto mejorador de la  detergencia.

Las composiciones de zeo lita  de tamiz mole 

cular suavizadoras de tejidos pueden in c lu ir, también 

un agente de blanqueo y/o un detergente orgánico, re­

sultando, de este nodo, productos para e l tratamiento 

de la  ropa sucia, de múltiples funciones y altamente 

eficaces, capaoas no solamente de comunicar caracte­

r ís t ic a s  suavizadoras y an tiestáticas a la  ropa sucia 

sino, también, de limpiar y blanquear la  suciedad y 

la s  manchas*

Las presentes composiciones suavizadoras 

que contienen opcionalmente un detergente y/o un agen 

te de blanqueo, han encontrado su mayor utilid ad  en 

e l tratamiento de múltiples funciones de los  tejidos 

de algodón, de los  tejid os hechos con otros materia 

le s  celulósicos, por ejemplo, rayón, u otras fibras 

te x tile s , por ejemplo, nilón, seda, lana, p o li(tere f 

ta lato  de etilan o), acetato de.celulosa, polímeros de 

a c r ilo n itr ilo  o copolímeros o mezclas de cualesquiera



dos o más de estas fib ras, por ejemplo, mezclas de 

algodón y p oliéster. Las presentes composiciones que 

contienen detergente son especialmente eficaces para 

eliminar la  suciedad debida a la  a r c illa  y a l carbón, 

la  suciedad de la  p ie l, la  suciedad debida a l sebo,#  ̂

tanto natural como a r t i f ic ia l ,  la  suciedad en p artí- 

culas, etc.

Las composiciones suavizadoras de la  inven 

ción puede ser aplicadas a la  ropa sucia en un baño 

acuoso, bien sea durante e l c iclo  de lavado del proce 

so de lavado; o como un tratamiento separado y dis'Mn 

to de suavizado. Como la s  presentes composiciones sua 

visadoras de tejidos son compatibles con lo s  detergen 

tes aniónloos y no iónicos, aquállas se añaden, prefe 

riblemante; a l ciclo  dé lavado en e l proceso de lava­

do. Normalmente, se añaden aproximadamente 25 a 10C g, 

preferiblemente aproximadamente 60 g, de la  composición 

suavizadora, que corresponde a'aproximadamente 1 a 40 

g de agente suavizador, preferiblemente de 3 a 30 g, 

por ejemplo -¡0 g, a una máquina lavadora automática o 

a un aparato de lavado sim ilar, que oontione 35 lit r o s  

de agua y una carga media de ropa sucia (de aproximada 

mente 2,5  a 5 Icg) para e l lavado a una temperatura de 

20 a 70^0, por ejemplo de aproximadamente 5030, duran 

te 5 minutos a 45 minutos. Sin embargo, se pueden u ti
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U sa r cantidades gayores o menores para obtener el 

grado deseado de suavidad, blancura y propiedades 

an tiestéticas, dependiendo de la  temperatura del agua, 

de la  dureza del agua (son comunes las.durezas de 20 

a 200 p.p.m. de CaCCL), de la s  cantidades de agua y 

de ropa sucia, etc.

- Resultó sorprendente descubrir que en e l

uso de la  presente composición suavizadora que conte 

nía un vehículo insoluble en agua y un mejorador de 

. la  detergencia, la  zeolita  de tamiz molecular, sola­

mente una cantidad pequeña, casi imperceptible, de 

la  zeo lita  de tamiz molecular permanecía como residuo 

sobre ía  ropa tratada y aolarada, e incluso éste desa 

parecía, por lo  general, en e l  seoado normal en tact- 

bor de la  máquina..La zeo lita  de tamiz molecular ac­

túa como un vehículo, como agente me jorador de la  ca 

pacidad de f lu ir ,  como un me jorador de la.detergencia, 

como un agente de dispersión, como un extendedor o di 

luyante y, posiblemente, como un estabilizador para 

lo s  componentes de la  composición suavizadora, y es 

compatible con e llo s . Adioionalmente, no es eutrófi 

ca, no es contaminante, es inocua biológicamente, y 

es e fica z . Además, puede retener e l agua y lo s  iones 

de la  dureza y evitar, de este modo, una pegajosidad 

indeseable del producto y una inactivación del deter
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gente. Finalmente, conduce por a i misma a técnicas 

de preparación fá c ile s  y no contaminantes, que re­

quieren una escasa inversión de capital y un escaso 

consumo de energía.. „ "

Los siguientes*ejemplos ilu stran  la  inven-? 

ción, pero, no la  lim itan. A menos que se indique de 

o^ro modo,.todas la s  partes, porcentajes y proporcio 

nos son en peso,'y todas la s  temperaturas están en 

grados centígrados. '

EJEMPLO i

15

20

25

Agente suavizador de tejidos ( i)  20

Zeolita de tamiz molecular ( 2 ) 40

Perborato sódico 40

( 1 ) Cloruro*de diestearil-dimatil-amonio, Ingrediente

activo 94% (Arosurf TA-1OO, preparado por Ashland 

Oil Co.) '

( 2 ) Una zeolita  de tamiz molecular, sódica, sin tética , 

del tipo A, que tiene un diámetro do partícula me 

dio de 5 ,9  a 6 ,4  mioras y que contiene aproximada 

mente un 21% de agua (Henlcel & C ié., tipo A, tama 

ño de poro nominal de aproximadamente 4 A). Las 

proporciones de zeolitas de tamiz molecular dadas 

en este y en el siguiente ejemplo están oon rela-

1.10.75. 33
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1.10.75.

Los ingredientes anteriores se mezclan en­

tre s í en estado seco. Cincuenta gramos de la  compo­

sición suavizadora de tejid os, en partículas, resul­

tante, se añaden durante e l ciclo  de lavado de una
**

máquina de lavado automática, en la  que se están la  

vando dos to a llas  blancas de tejido de riso , a 50RC, 

en 35 l i t r o s  de agua, de una dureza de iCO p.p.m. de 

calcio como CaCOy con 100 g de una composición detor 

gente convencional, s in tética , de detergencia mejora 

da, secada por pulverización, de gran rendimiento, que 

contenía 10% de tri.deoilo lineal-bencenosulfonato sódi 

oo, 2% de detergente no iónico (un aloohol graso de 14 

a 15 átomos de carbono oondensado con un.promedio do 

11 grupos de óxido de etileno por molécula), un 1% de 

jabón de ácido graso mixto de cooo/sebo (20:80) sódi­

co, un 33% de trip o lifo sfa to  pentasódico, un 7% de s i 

lic a to  sódico (MagO^iOg -  1:2,35), un 0,5% de carboxñ 

metilcelulosa sódica, siendo e l resto de la  composición 

detergente abrillantadores ópticos, sulfato sódico (apro 

ximadamente 38%) y humedad (aproximadamente 7%). Después 

de un socado a fondo a l aire de la s  to a llas  lavadas y 

aclaradas, se someten a una valoración de suavidad en 

relación a una escala numérica del 1 a l 10 , en la  que 

e l 1 representa una suavidad nula y e l  10 representa una
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suavidad excelente. Ambas to a llas  son clasificadas 

con un 10 , indicativo de la  excepcional suavidad co­

municada por la  composición suavizadora y de la  com- 

* patibilidad de'la  presente composición suavizadora 

con los detergentes aniónicos y no iónicos u t iliz a ­

dos en e l proceso de lavado. Las toallas no solamenL ' 

1¿e están limpias, sino que tienen también un aspecto 

deseablemente blanco. Una inspección cuidadosa de las  

to a llas  revela solamente un depósito lig e ro , casi ina 

preciable, de la  zeolita  de tamiz molecular en partí 

culas; y éste se pierdo cuando se secan a máquina.

El proceso de lavado preoedente se repite, 

utilizando la s  mismas condiciones y concentraciones, 

a excepoión de que la  composición suavizadora anterior 

se aplica a la s  to a llas  después del c iclo  de lavado, 

y después de una eliminación oompleta del detergente 

por aclarado. Las to a llas  aolaradas y secadas tienen 

substancialmente e l mismo excelente grado dé suavidad, 

blancura y escasez o ausenoia de residuos.

En la  composición de blanqueo suavizadora 

descrita anteriormente se obtienen resultados simila 

res ouando e l perborato como agente de blanqueo se 

reemplaza por percarbonato sódico. Asimismo, la  subs 

tituoión del tamiz molecular oon un tamiz de tipo X,

Y ó L, o oon mazólas de estos, o oon mezclas con un

- 35 -



tamiz de tipo A, proporciona e l mismo tipo de resul 

tados oue la  sustitución del detergente aniónico ñor 

un olefinsulfonato o un parafinsulfonato.
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EJEI.f'LO 2

Agente suavizador de tejidos (como en e l

Ejemplo 1 ) . 5

Zeolita de tamiz molecular (como en e l 

Ejemplo 1) 30

Sulfato sódico 53

Detergente aniónico ( 1 ) 12
( 1 ) Dodacilo lineaL-bencenosulfonato (85% activo, \7i t  

co Chemical Ooopany)

Los ingredientes anteriores se mezclan entre 

s í en estado se00, para obtener un polvo de suavizador- 

-detergente, capas de f lu ir  libreniente. En experimentos 

separados se u tilizan  cincuenta y cien gramos del polvo 

resultante, para lavar dos toallas de te jid o  de rizo , 

en una máquina lavadora automática, a 502C, empleando 

35 l it r o s  de agua corriente (de una dureza de aproxima 

damente *]C0 p.p.m. de CaCC^). Después de aclarar y se 

car a l aire la s  to a llas , se someten a una valoración 

da suavidad, cómo en e l Ejemplo 1 , y ambas se c a l i f i -  

can con -¡0 , como que son de una suavidad excepcional.
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Las to a llas  no solamente están excepcionalmente lim­

pias, sino que también contienen .solamente un ligero  

depósito de partículas de zeo lita  de tamiz molecular, 

e l cual es eliminable por secado en tambor.'

En un experimento testigo , se lavan dos toa 

l ia s  de tejid o  de rizo de acuerdo con e l procedimien­

to precedente, utilizando una composición detergente 

y suavizadora, que es idéntica a la  descrita anterior 

mente, a excepción de que e l componente de vehículo y 

. mejorador de la  detergencia de zeo lita  de tamiz mole­

cular, se reemplaza por tr ip o lifo sfa to  sódico. Las ca 

lificacion es. de. suavidad de ambas to a llas  aclaradas y 

secadas en e l experimento de control, son solamente 

de 8, lo  que es indicativo de la  superioridad de la s  

composiciones suavizadoras de tejidosque contienen la s  ' 

zeo litas  de tamiz molecular.

En la  composición detergente y suavizadora* 

de tejid os, descrita anteriormente, se obtienen resul 

tados substancialmente sim ilares, s i parte del deter­

gente aniónioo, por ejemplo un 2%, con relaoión a l  pe 

so de la  composición entera, se reemplaza por un deter 

gente no iónioo, por ejemplo, un alcohol graso de 14 a 

15 átonos de carbono, lin e a l, oondensado oon un prome 

dio de n  grupos de óxido de etileno por molécula. Asi 

mismo, si se desea, una poroión, por ejemplo un 15%; de

** 37



la  carga, puede ser reemplazada por un agente mejora 

dor de la  detergencía suplementario, ta l  como s ilic a  

to sódico, de una proporción de NagOiSiOg de 1:2,35- 

Si se desea, la  composición puede contener, también, 

pequeñas proporciones, por ejemplo de 0,5% cada una, 

de coadyuvantes convencionales, tales como carboximo 

t i l  celulosa sódica (un agente para evitar la  forma­

ción de depósitos) y perfume. Tales productos tienen 

la s  mismas características de buen rendimiento que se 

registraron con la  composición suavizadora experimen­

t a l .

EJEMPLO 3 '

En los dos ejemplos precedentes se obtie 

nen resultados de una excelenoia substancialmente ai 

milar, cuando e l vehículo de ze o lita  de tamiz mole cu. 

la r  es reemplazado por una zeo lita  de tamiz molecular 

sódica de tipo A, que tiene mi diámetro medio de partí 

cula de 8,3 mieras (tamiz molecular tipo 4 A Linde, 

Union Carvide Corp.). Asimismo, cuando los componen­

tes se varían en ouanto a clase o proporción, como se 

ha descrito en la  parte precedente de la  memoria, se 

obtienen resultados exoalantes de suavizado y detergen 

cia-suevisado, y la  ropa lavada está suave y exenta de



electricidad estática. Los efectos blanqueadores de 

los percompuestos son mejorados por la  presencia de 

un activador para favorecer la  descomposición del 

percompuesto en el agua de lavado, o aumentando la  

5 temperatura de lavado hasta más de 70sC.

La invención ha sido descrita con relación 

a ejemplos de trabajo e ilustraciones de los mismos, 

pero no ha de quedar limitada a éstos, porque es evi­

dente que un experto en la  técnica que tenga acceso 

10 a la  presente memoria, será capaz de emplear substan­

cias substituyentes y equivalentes, sin apartarse del 

espíritu o alcance de la  invención.

15

REIVINDICACIONES

20

Los puntos de invención propia y nueva, que 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud 

de Patente de Invención en España, por VEINTE años,

25 son los que se recogen en las reivindicaciones s i-

30. 11.76 - 39 -
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1§ .-  Un método de preparar una composición 

suavizadora en forma de partículas, que comprende 

mezclar 1 parte en peso de un compuesto suavizador 

catiónico que contiene nitrógeno, seleccionado del 

grupo que consiste en sales de amonio cuaternario y 

sales de amina que tienen a l menos un radical aleo- 

hilo de 12 a 22 átomos de carbono en su estructura 

molecular, y 1 a 20 partes en peso de una zeolita  

de aluminosilicato crista lin o  insoluble en agua, en 

donde dicha zeo lita  de aluminosilicato tiene una re­

lación molar de óxido de catión a óxido de aluminio 

de aproximadamente 1:1 y una relación de óxido de 

aluminio a dióxido de s i l ic io  de 1:2 a 1:10, seleccio­

nándose dicho catión del grupo que consiste en sodio, 

l i t i o ,  potasio, amonio e hidrógeno, estando dicho 

aluminosilicato en forma de partículas que tisnen un 

diámetro de partícula medio de 0,5 a 12 mieras y que 

contienen de 1% a 36% en peso de agua absorbida.

28.- Un método de acuerdo con la  reivindi­

cación 18 , en e l que dicho compuesto suavizador se 

pulveriza en forma de una solución o masa fundida so 

bre la  superficie en movimiento de dicha zeo lita .

38.- Un método de acuerdo con la  reivindi­

cación 1 8 , en el que dicha mezcla de dicho compuesto

guiantes:
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suavizador y dicha zeo lita  se rea liza  en presencia de 

suficiente agua para formar una suspensión bombeable 

y dicha suspensión se seca con calor para formar di­

cha composición suavizadora en partículas.

43.- Un método según cualquiera de las re i­

vindicaciones 1 a 3, en e l que la  proporción de com­

puesto suavizador a zeo lita  está comprendida entre 

aproximadamente 1:15 y aproximadamente 1:10.

59.- Un método de acuerdo con la  reivindi­

cación 13, en el que se incorpora además a dicha com­

posición suavizadora de 10% a 60% en peso de la  misma 

de un agente blanqueante soluble en agua seleccionado 

del grupo que consiste en compuestos peroxigenados 

inorgánicos y ácidos orgánicos de N-bromo y N-cloro- 

-cianúrioo o sus sales.

6 3 .-  Un método según la  reivindicación 53, 

en el que dicho agente blanqueante es perborato de so 

dio.

73.- Un método de acuerdo con la  reivindica 

ción 1 8 , en el que se incorpora además a dicha compo­

sición suavizadora hasta 30% en peso de la  misma de 

un detergente orgánico sin tético  seleccionado del gru 

po que consiste en detergentes aniónicos sulfonados 

y sulfatados que contienen un grupo alcohilo de 10 a 

20 átomos de carbono en su estructura molecular y de-

30.11.76 41 -
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8&.- Un método de acuerdo con la  reivindica 

ción 13, en e l que dicho compuesto suavizador catión! 

co es cloruro de diestearil-dimetil-amonio.

93.- Un método de preparar una composición 

suavizadora en forma de partículas.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cuarenta y dos hojas 

escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,0l.fE8.1978 

P. A.

20

25

30111.76
LBG.
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