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En La invención su relaciona con un procedimien 

to para preparar poli oles que resultan do utilidad en la produc­

ción de espumea o propot i mat os rígitlos.

SeRÓ't un aspee Lo do !a presente invención, un 

poliol comprende el producto de reacción de una mezcla de aceite 

de colza o aceite de ricino o mezclas da ambos, una amina y un 

catalizador. El poliol tiene preferiblemente un indice hidroxilo 

superior a 49.

El aceite de colza es preferiblemente tal que 

contiene no menoa que 2,5% en peso de ácido erucico.

Ei aceite fie ricino es preferiblemente tal que 

contiene no menos de 05% en peso de ácido ricinoleico.

La amina puedo ser una poliamina teniendo 

tambl&n una funcionalidad hidroxi u oira funcionalidad, por ejem 

pío puede ser un triotanolnminn.

Ei catatando! puede ser una mezcla de anhí­

drido ftálico, naftenato de cobalto y ocioato eatannoso o puede 

ser un complejo de silicato do cobro-niquel depositado sobre un 

soporte de tierra de diatomoas.

mezcla puede comprender 1.500 unidades de 

aceite de colza o aceite fie ricino, 250 unidades de la amina, 

no menos de 3 untdades do anhidrico ftáiico, no menos de 3 uni­

dades de naftenato de cohaito y no menos fie 0,5 unidades de octot 

to eatannoso, estando expresadas todas las unidades en peso.

Ei anhidro ftólico, naftenato de cobalto y 

octoato eatannoso pueden reemplazarse por 30 unidades en peso del 

complejo de silicato de cobre—niquel.

Segón la invención, ei procedimiento para pre­

parar un polio!, como anteriormente se ha defJnido, comprendo 

mezclar el aceite de colza o aceite de ricino o ambos, la amina
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y ei catalizador y catentar !a ni(!Z(:ta tías t a una t ampara tura no 

superior a 200QC, hasta <pie ci ptt atenaza un valor de 6,8 o el 

índice hidroxilo es superior a 4't.

El potiot aa pueda separar de la mezcla de 

reacción por cualquier medio a d e m a d o ,  por ejemplo por filtración

los potintas de la invención se pueden prepa­

rar por diversos modos, Itustróodosa uno de el tos en ios siguien­

tes ejemplos.

EJEMPLO 1

Un poliol que se puede utilizar en la produc­

ción de espumas o prnpolimoros rígidos, se prepara por!

reacción de 1.500 g de aceite de cotza conte­

niendo no menos de 2,5% do árido orucico, con no menos de 250 g 

do trietanolnminn, en presencia de no monos do 3 K de anhídrido 

itálico- 3 g <te nnftenano de cobalto y monos (te 0,5 g 'te octoa- 

to eatannoao, y calentando a una temperatura no superior a 200oC 

hasta que el pH alcanza un valor do 6,8 o el índice hidroxilo es 

superior a 49*

EJEMPLO 2

Se sigue el método del Ejemplo 1 excepto que 

loa 1.500 g de aceito de colza se sustituyen por 1.500 g de acei­

te de ricino conteniendo no menos do 85% en peso de acido ricino- 

te ico.

EJEMPLOS 3 y 4

Se siguen los métodos (te los Ejemplos 1 y 2 

excepto que el anhídrido itálico, nattenato (te cobalto y octoato 

de estaño se sustituyen por un catalizador que comprende no más 

de 30 g de complejo do silicato de cobro-nlquol depositado sobre 

un sorporte de tierrn de diatónicas.

El poiio! se separa en los Ejemplos 1 a 4 por

QUAL!



filtración al término da las reaccionan.

ácido graso

El poliol así formado aa un iriglicerido de

Los polloica aa pueden convertir en eapumaa o 

propolimeros rígidos (le diversas mañerea.

La solicitud española copendiente número 

ae reacciona y describe métodos adecuados para dicha 

conversión.

Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas, 

son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­

ran su principio fundamental.
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1. - Procetli miento pnra preparar un poliol, 

caracterizado porque comprendo )aa etftpaa de mezclar un aceite 

elegido entre aceite de colza, aceite de ricino y una mezcla de 

ambos, con una amina y un catalizador, para formar una mezcla de 

reacción; calentar dicha mavcia do reacción a una temperatura in­

terior a H000€;rontto)ar el pll y el indico hldtoxilo tío ia moz- 

cla de reacción; intetrumpir el calentamiento de la mezcla de 

reacción despulís de que oi pll cortttolado alcanza un valor máximo 

de ú,8 o despulís de qne o! indico hidróxiln controiado alcanza un 

máximo de 49, cualquiera que sen el valor que se alcance primero? 

y aeparar el poliol de la mezcla de inacción.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque el aceite de colza contiene al menoa 2,5% 

en peao do ácido eructco.

3. - Procedimiento según le reivindicación 1, 

caracterizado porque el aceite do ricino contiene al menoa 85% 

en peso de ácido ricinoleico.

4. - Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque la amina os hidroxi-iuncional.

5. - Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque el catalizador os uno mezcla de anhídrido 

ftáiico, naftenato de cobalto y octoato ostannooo.

6. - Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque el catalizador os un compiojo de silicato

de cobre-níquel depositado sobre un soporte do tierra de diatomeas.

7. - Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque la mezcla de reacción comprende 1.500 unida­

des en poso de dicho aceite, 210 unidades en peso de la amina,

al menos 3 unidades en peso de naftenato tío cobalto y al menos
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