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"PERFECCIONAMIENTOS I 1OS SISTHSAS DE PRENSADO EN LOS PROCE=~
SOS DE FABRICACION DE FAFEL". '

Ia presente invencidn se refiere & unos perfecciong

mientos introducidos en los sintemas de prensado dentro de ==
5« Jlos procesos de faebricacidn de papel.

En las téonicas conveneionales empleadas para la fa
bricecidén de papel, la eliminacidn del asua de la hoja de pa=
pol se realize medisnte un proceso de prensgdo y un posterior
Drogeso de secndo. Ia hojs procedente de la primera fase de -~

10. fabricacién, sucle tener aproximademente un 804 de agna y un
20%4 de fibra celulésica, segin las técnicas que Se hayen ome-
rleado en sBu proceso. A partir pues de este momento es necesg
rio proceder a la eliminecién del agua para obtener la hoja s¢
ca de papol. }

15 Bota elininacién se produce en dos fases. En la pri
mera do ellas la hoja de papel himeda es sometida @ una serie
de prensados sucesivos hasta tonseguir una sequedad de un 36
a un 42 por elento. Pooteriormente Se somete a la hoja a un =
proceso de secsdo para conseguir una sequedad segin las oxie—

20, gencias de la clase de papel que se‘ estd Pabricando. Fote dl-
timo proceso se realiza cominmente en tambores de diferente -~
dismetro o en tneles de secedo.

Al proceso de prensado citado anteriormente es al -
que 8¢ dirigen los perfeccionamientos objeto de la presente -

25« invencifn. In la figura 1 y en 1z figura 2, se hmrepresenta~
do esquemiticamente dos sistemas de prensado convenciongles =
en los quo, la lémina de papel (1) pesa eantre Yodilloes (2) ¥
rodillos de presién (3) provistos de fieltros (4) que origi=—
nan la eliminacién de parte del agua y por tanto el secado de

30+ dicha lémina (1). En la figura 2 se ha representado esquemiti
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camente otro sistemn de pronsado en el que dnicamente exis—
te un rodillo (2) y dos rodillos de presidn (3) dotades do =
fioltxo (4).

En el sistemn de pronsado quo Se preconlzn existe =~
egsencialmente un rodillo calefactor (5), hueco de mayor didme
$tro que los rodillos de tipo convencional, asi como exisien -
también una serie de rodillos de presidén (6), (7) y (8), dotg
dos de sus respectivos fieltros (4).

Es preclsamente en este mayor ddmetro del rodillo
calefactor (5) (fiz. 3) donde se justifican los perfecciona~e
miontoe objeto de la prosente invencidn toda vez que mediante
ento rodillo calefactor de ma&or didmetro aumentamps la zona
de contacto de los idemon con la 14mina de papel que estomos
tratando, con lo cual se consigue una menoy presidn por uni-e
dad de superficie de hoja, con lo qus 8e evitan los dafios que
estan preciones originan en las téconlcas convencionales sobre
lg lémine de papel y sobre los fieltros de los rodillos de =
presidn. Feto que en principic pudiors considerarse come unsa
disminmeldn de las poeibilidades de aumentar la sequeded de -
la instalacidn, como econsecuencia de la disminueién de la pre
8ién por unidad de suporficie, se ve recompensgads en la pric-
tice, en primer t6rmino, por la dimminucidén de los defiom elta

~ dos anterdormonte ¥ porque mediantie el empleo de loa medlos -~

de calefaccidn existentes en el interior del rodillo (5) de -
mayor didmetro, sumentamos considerablemente les posibillidaw
des de acrecentar la sequedad de 1z hoja tratada.

Las téonicns getunles traten precloamente do dlomie
npir la euperficie de contacto de Jos rodillos prensores con
1 lémins de papel, y todo ello precisamente para oonBeguir =
ung meyor presidn por unidad de superficie consiguléndose asi
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un aumento de la sequeded de la lémina. Este aumento de seque
dad se consigne con el presente cistema, a pesar de aumentai

la superficle de contacto, medignte el proceso de calefseeidn
del rodillo de mayor didmetro (5) 1o que origina el aumonto =
de la £fluidez del agua contenida en la hoje. Como resumen pues
de tods lo antecodente podemos declr qué sl bien :lnic:l,almenté
disninufmog la presidn por unidsd de superficie al aumentar -

- la superficis de contacto, con esto. evitomos los inconvenienw

ton que presentan las téonices convencionales, mientras gue =
por otra parte, &l eslentar auwzentemos lm fluides del agua, =
con o que nl pasar ls limina onire el xodillo ealentador (5)
¥ los rodlllos de presidn (6}, (7) y (8), al heber sumentadoe
su fluidez por sumento de temperaturs conseguiremos un sumen~
to de la soquedad de la lémina traotadae

B efecto, la lé&mina una vez que rass rox el rodi-——
1lo (6) ha pordido una cantidad de asgus, hasta lleger al rodi
1lo {7) oe calienta gumantando aef la fluidez del agua gue con
tiens, con lo gque al rasar por el rodillo (7) vuelve a sumen—
tar su sequedad y al pasar del rodillo (7) al (8) sigue calen:

4éndose y por lo tanto vuslve @ aumentar la fluidez del sgne

gue e elimina en ¢l rodillo (8) y asi sucesivanente.

Bl ndmero de rodillos prengores puede establecerse
o woluntad de acuerdo con las caracteristicas del papel a fa-
bricar, o8l blen hey que bener en cuenta gque este nmimero ests-
rd condleionado a evitar que por un exceso de sequedad, la 1§
mina se adhiera al ¢ilindro calefactor.

Por Wltimo ls temperatura del rodillo calefactor de
be ser tal que se llegue a las condiclones optimes de fluides
del agua sin que esta llegue & evaporarse, pues en esie 085O

go presentarian ocerios problemss do adhorencig de la léning -
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de papel a1 rodillo colefactor.

Naturaloente puede instalarse otro rodillo eslefpow-
tor, tnl y como me reprresenta en la figura (4), ¥ todo ello
con el fin do poder trotar la otra cara de la lémina de papel,

5e debiendo tenerse en cuenta en este caso que la temperatura de
los dos rodillos calefactores 5 y 5' tiene que sar tal gue el
sogundo rodillo calefaotor 5t no produgta una ooquedsd en la
limina que pueda produciy los probtlemas de adherencia ¢itandos
anteriormente. En esto ﬁltimo' ca30, el rodillo calefactor 5 y

10« los rodillos de vreeidn 6, Ty 8 tratan una de las carss de -
la lémina 1, mientras que el rodillo calefsctor 5* ¥ los rodi
llos 9 y 10 tratan la segmnda cara de 1a lémina de papal que
a continuacidn oe bodbina on 11 para la intciacidn de la olti-
ma fase de secado convencional.

15« Actuando pues sogin los perfeccionamientos de lp w-
prosente invencidn, se consigne un grodo de sequodad nmeyor w=
que con los aistemas conveneiounles, oon lo cual, con la mise
ne instolacidn de oocado final, consezmiremos ung NEYOY Prowe
ducoidn que puede oscilar entre un 15 a un 607 o bien dismi—

20« nuir para una miome produccidn, los olementos de pecado Cone
vencionnles de la dltima face de secado con el consiguiente -
sghorro scondmico y shorre de combuntible.

Descrita suficientenonte la naturaleza de la invenw-
cién, dnicomente falta por ailladir gque podrén introducirse moe

25. @ ficaciones en cuanto a materisles y dimensionen slempra y ~
osuando no afecten & la esenclabllidad de 1am presente invencidn,

El policitente se reserva el dereocho de extender es
4a demsnda a los paises extranjoros, reivindicando ls micmg
prioridad de la presente solicitud gl amparo del Convenio Ine

30« temmacional para la proteccidn de la Propiedad Industrial.
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Igualmente el solicitante so receyva el derecho de

_introducir en la presente invenoldn euantos perfeccionanientos

sobre la nisma puedsn Qerivarse, mediante la solicitud de los
correspondientes Certificados do Adieidn en la forme seialads
por la leye.
§.O & A

La Prtenie de Invencién, que Se Solicitae por veinte
gilos, para Eopaiia, de pcuerdo con la vigente legislacidn, de~
berd receer sobrei "EERFECCINMMANIENTOS BNV LOS SISTINIAS DB PRER
SAIQ EN LOS PROCESOS DE PABRICACION DE PAPEL™, segin las caw=

racterieticns esenciales de las sigulentes:

‘../.O‘
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v ! CACIONES
18.~ Porfocciononientos en los cistemss de prensedo

on los procesos de fabricocidn de papel, carsoterirmdos por =

. sompronder un rodillo hiaoco dotado de medioo calefoctores, cv

yo rodillo tiene wn dlémetro de gran didmetro y por supuesto
tonblén de mayor difmetro que la serde de rodillos prensores
dotados de fieltro, entre cuyos rodillos prensores y 61 rodi=
1llo ccolofaoctor discurre la ldmina de papel himads consiguiéne
dose asil una disminucidén de la prosidén por unided de ouperfi~
¢le de liminn de papel tratada y un aumonto de la fluidez del
sgua promovida por los medios calefnmetores, consiguléndose gai
un nmgyor gradn de sequedad de la lamine trotadss “

284~ Perfecclonanicntos en los sistemas de prensado
en los prosegos de fobricacidn de papel, seain reivindicacién
18, y caracterigados porgue ol ndmero de rodillos prencores -
debe smer tal que gvite un auncnto excesivo de soquedad, lo -~
que originaria que la lémina se adhiriera ol eilindro oalefng
tore

8.~ Perfeccionamiontos en los sistemas de prensedo
en los procesos do fabricacifn de papel, segin roivindicaciow
hes enteriores y caractorizados porque este sistoms de premsg
do puede compronder un segundo rodillo hueso calefsttor de =
las mismes caracteristicas del rodillo cnlefamotor citada ante
riormente, con el £in de trator la segunda cera de la lémina
que en evte cnso sord sometida también s 1a accldn conjunta -
de otros rodillos de presifn dotados de fleltro.

48 o STERFECCIONAVIENTOS EN LOS SISTEAS DE FRENSA-
IO ER XLOS PROCESOS DE FABRICACION DE PAFEL®.

Segin queda sustancislmente descrito en la presents

t"/q\' *
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memoria que consta de siete hojac, escrites a miquina por =-
wia sola cerg y acompoiiada de dibujos,
Hadrig, 10 DIC.1976
De Franclisco GARCIA PASTOR.
Ds Daniel GARCIA PASTOR.
PePy’
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