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La invencidn se refiere a un palet de pléstico -~
que comprende al menos una hoja superior, tanto provista co
mo no provista de aberturas pasantes, y bloques fijados de
une manera segura con la hoja suverior y gue se extienden -
en la parte inferior de la hoja superior.

Son ya conocidos en la especialidad palets de este
tipo que comprenden una hoja inferior y una hoja superior -
interconectadas por tabiques asi como bloques, fijados sobre
/o en la proximidad de puntos angulares para soportar los -
palets,

Estos palets conocidos presentan la desventaja de
que Se precisa mucho material plédstico para su fabricacidﬁ,
ya que deben tener una rigidez que sea suficiente para - -
absorber las fuerzas ejercidas sobre el palel, cuando se ~
aplica una carga a la misma,

Con el fin de shorrar mabterial pléstico se ha —-
propuesto realizar sberturas en la hoja superior de manera
que los palets puedan ser limpiados tembién con mas facili
dad, pero es obvio gue s6élo se consigue lo que precede con
una pérdida de propiedades de resistencia.'

La invencién persigue ashora la realizacién de un
palet para el que se utilice las menores cantidades posi——
bles de maberial y que sin embargo pueda recibir cargas --
mnuy elevadas.

De acuerdo con la invencidn se dispone por consi-
guiente al menos un canal de refuerzo oblongo, que refuersza
la hoja superior, por debajo de la hoja superior y separado
de sugs lados, extendiéndose dicho canal al menos dentro de
un blogue.

Tal canal de refuerzo se extiende entre dos blo==-
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ques, y ocasiona un refuerzo considersble del palet a la ==
vez que ge ghorra grandes cantidades de material pléstico ~
para el palet de pléstico en si.

Incluso cuando pasan muchas sberturas a través de
la hoja superior del palet, puede conseguirse la resisten~-
cla deseada debido a la presencia de tales cangles de re~ -
fuerzo.

Segin un modo de realizacién que resulta particu-
larmente ventajoso se dispone miembros de refuerzo rigidos
en los canales de refuerszo, de manera que pueda aumentarse
la carga del palet al mdximo.

Estos miembros de refuerzo consisten ventajosamen
te en perfiles macizos o huecos, preferiblemente de nervics
0 varillas metdlicos que se deslizan dentro de los canales
de refuerzo, con el fin de dar la resistencia deseada.

Cuando, despuéds de un periodo de utilizacidn de -
los palets, los mismos se encuentran por ejemplo seriamente
dafiados, tales palets pueden ser retornados como un todo al
lugar donde se elaboran los desperdicios de pldstico, debi~
do a la disposicidn de estos miembros de refuerzo en los ca
nales de refuerzo. Después de la retirada de los miembros de
refuerzo rigidos, los palets pueden ser transformados en —-
chatarra.

BEsto constituye una ventaja considerable puesto ~
que, por una parte se puede impartir as{ una resistencia no
table a los palets, mientras que, por otra parte no se expe
rimenta dificultades debidas a los miembros de refuerzo en
caso de una futura trensformgcidn.

Usando por ejemplo una varilla de refuerzo que es

té provista de un gancho en su zona extrema, las varillas -
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Pueden ser retiradas fécilmente de los canales de refuerzo
en el momento de la destruccidén del palet. Esto resultaria
imposible cuando se empotra los miembros de refuerzo en los
palets de pléstico, puesto que en tal caso serien necesarias
operaciones especiales para separar las varillas de refuer-
zo metdlicas de los palets.

Los canales de refuerzo se extienden conveniente~
mente en sentido paralelo a dos lados de un palet que se en
cuentran en dngulo recto entre si, y se extienden preferiw=-
blemente a través del centro de dos bloques por ejemplo.

Se produce as{ un reforzamiento por medio de cang

les de refuerzo que son perpendiculares entre si, lo que -~

permite una carga éptima del palet. La mayor parte de la car

ga del palet es transferida shora a los bloques que estén -
construfdos de tal modo que ofrezcan una resistencia consi-
derable al bombeado de las paredes de manera que Se puedan
recibir cargas muy altas.,

Es aconsejable bloguear los miembros de refuerzo
en los canales de refuerzo, para cuyo fin los canales de =
refuerzo tienen cavidades de pared que estén previstas al--
ternativamente en caras opuestas de un canal de refuerzo. =
Bsto permite usar un molde sencillo para la produccidn.

Los canales de refuerzo toman asi wna configura=~-
cidn ligeramente ondulatoria en la direccidn longitudinal -

cuando estd siendo formado un palet de acuerdo con la inven

¢idn vor ejemplo por moldeo mediante inyeccidn, por lo que
los ﬁiembros de refuerzo a introducir son fijados automdtica
mente en un canal de refuerzo sin usar miembros de fijacién
individuales, mientras que por otra parte los miembros de -

refuerzo pueden ser retirados facilmente de los canales de
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refuerzo.

Se ha comprobadp que es aconsejable prever en el
ralet de acuerdo con la invencidn no solamente una hoja su-
perior, 8i no también una hoja inferior entre las cuales se

extienden los tabiques de refuerzo, formando parte uno de =~

los tabiques de refuerzo de los canales de refuerzo antes

mencionados.

Los tabiques de refuermo tienen la misma altura

gque los canales de refuerzo, o, ventajosamente una altura
menor que en la regién de los canales de refuerzo Se incro-
menta gradualmente hasta la altura de los cansles de refuer
70, con lo que se evita el choque de los ganchos de la ca-—
rretilla de horquilla elevadora contra las paredes de los -
canales, mientras que el espaciamiento mutuo de los canales
de refuerzo es menor que la anchura de un gancho de una ca=-
rretilla de horquilla elevadora.

Otra pared del canal de refuerzo consiste en un -
tabique de bloque de refuerzo, extendiéndose hasta el lado
inferior libre del bloque, que evita el bombeado de la pa--

red del bloque.,

De este modo los canales de refuerzo deseados son
formados por partes del palet que son ya indispensables. Se
dispone tabiques de bloques de refuerzo radiales en los blo
ques, tabiques de bloques gue se extienden hacia la perife—
ria desde el ceniro del bloque, ya que los blogues son for-
mados por una superficie de pared circular. 1os canales de
refuerzo son ventajosamente recténgulares visto en seccidn,
siendo el eje longitudinal de la seccidén transversal perpen

dicular a la hoja superior del palet.

Los bloques del palet tienen preferiblemente una
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forma redondeada, con el fin de facilitar la penetracidn -
de los ganchos de la carretilla de horquilla elevadora entre
dos blogues por debajo del palet.

Con el fin de reforzar los blogues, 1l0s mismos =-
tienen paredes de refuerzo dispuesias radialmente que se ==
extienden hasta el lado inferior de las caras portadoras de
los blogues.

Se extienden eficazmente al mismo nivel que los -
tabiques de refuerzo, que estdn conectados con la hoja supe
riox. |

Puede usarse miembros de refuerzo de varios tipos
en los canales de refuerzo; los miemos tienen una seccidn -
circular, rectdangular o en forma de didvolo, un perfil en I
o en 7, siendo este Wltimo el preferido.

Ios palets de acuerdo con la invencién son febri-
cados ventajosamente por moldeo mediante inyeccidén de plésti
co tanto macizo como celular laminado, a la vez que sSon tam
bién fabricados en plédstico celular reforzado con fibras.

Los materiales apropiados a usar son el pldstico
celular expandido de por ejemplo poliolefinas, particular--
mente polietileno de alta densidad y media densidad asi como
de polipropileno.

La superficie de la hoja superior del pslet debe
hacerse rugosa con el fin de evitar que se deslicen los ar=-
ticulos dispuestos sobre tal palet.

La invencidn serd aclarada posteriormente con re-
1aci3n al dibujo, en el que se ha representado una forma de
reslizacidn.

La figura 1 es una vista en planta invertida, ~ -

fragmentaria de un palet de acuerdo con la invencidn,
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La figura 2 es una seccidn tomada a través de -~
tal palet por la linea II~IT,

La figura 3 es una seccidén transversal por la li-
nea III~III,

La figura 4 es una seccién transversal pér la 11~
nea IV-IV, ¥ |

La figura 5 es un detalle de un palet de pléstico
con abertura en el frente, de un canal de refuerzo longitu~
dinel con un miembro de refuerszo,

La figura 6 es una vista fragmentaria del lado in
ferior de otra realizacidn del palet de acuerdo con la in--
venecidn,

la figura 7 es una seccidn tomada a través de tol
palet segin la linea VII-VII de la figura 6,

La figura 8 es una seccién transversal por la 11~
nea VITRVIII de la figura 6,

La figurz 9 es una geccidn transversal por la limea
IX-IX de la figura 6,

La figura 10 es una vista de dos palets de plésti
co interconectados de acuerdo con la figura 6,

La figura 11 nuestra un detalle de una seccién -=
transversal tomada de una conexién entre dos palets,

Ia figura 12 es wna seccidn segin la linea XII-XII
de la figura 11,

La figura 13 es una seccidn transverssl de un pa-
let de acuerdo con otra forma de realizacidn, y

La figure 14 muestra una parte de otra conexidn -
entre palets.

La figura 1 nmuestra wna vista en planta invertida

de un palet 1 que comprende una hoja superior de material -
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pléstico con aberturas 3 que atraviesan el material, con --
el fin de formar una unidad a modo de rejilla. Debido a la
dispogicidn de las aberturas 3 los palets de acuerdo con -
la invencién pueden ser limpiados fécilmente, a la vez que

5. ello permite ahorrar grandes cantidades de material plésti-
co.

La hoja superior 2 tiene paredes de refuergo 6 ==
formadas durante el proceso de moldeo por inyeccidn, pare-~
des que se extienden entre la hoja superior 2 y una hoja in

10, ferior 5 espaciada de la primera y que se extiende paralela
mente a la misma.

Unos bloques 7 soporbtan al presente palet. Los ==
mismos son dispuestos con cualguier frecuencia en los pun--~
tos angulares y preferentemente también a lo largo de loz -

15. lados entre dos puntos angulares, Estos bloques 7 soportan
al conjunto de la hoja superior 2 ¥y la hoja inferior 5, que
estdn interconectadas por paredes de refuerzo 6, a la vez -
que permiten también que los palets sean transportados por
medio de carretillas con horguilla elevadora.

20. Gon el fin de facilitar la introduccidn de los ——
ganchos de una carretilla de horquilla elevadorza por debajo
de la hoja inferior 5 del palet, los bloques estén redondea
dos en el punto 8.

Con el fin de impedir que los ganchos de la carre

25, +tilla de horquilla elevadora se introduzcan entre la hoja =
superior 2 y la hoja inferior 5 del palet, se selecciona el
espabiamiento entre las caras de refuerzo 6 de tal modo que
gsea menor que la anchura de 1los ganchos de la carretilla de
horquilla elevadora, con el fin de que los ganchos no puedan

30. penetrar nunca entre las dos hojas 2 y 5, lo gue podria dar
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lugar a un grave deterioro de los pelets.

Log bloques 7 tienen tabiques de refuerzo de los
bloques 16, 17, 18 y 19 gue se extienden al mismo nivel que
las paredes de refuerzo 6. No obstante, es obvio que los ta
bique de refuerzo 16, 17, 18 y 19 podrian extendersé tam- -
bién hasta la cara inferior libre 9 de los blogues.

Los blogues 7 consisten en una cara de pared cig
cular 7 cuyo lado inferior estd ligeramente ensanchado, si
se desea, con el fin de formar lag caras de soporte 9.

Fl lado inferior de 1la hoja superior 2 del palet
incluye canales de refuerzo 12, debldo a la presencla de -~
una pared de refuerzo 6, que se exbtiende entre la hoja supe
rior 2 y la hoja inferior 5 del palet, una pared transverssdl
11, 11" y una cara de canal 10, extendiéndose esta Wltimu -
desde la hoja superior 2 hasta el lado inferior libre del -~
bloque 7.

El tebique de bloque de refuerzo 10 sirve no sola
mente para reforzar el bloque, 8i no que sirve también de -
pered para el canal de refuerzo 12.

Un miembro de refuerzo metdlico 13 estd dispuesto
en el canal de refuerzo 12, con el fin de que el palet, y -
particularmente la hoja superior, pueda ser cargada de una
forma éptima.

Unos canales 12 con seccidnes transversales rec-—-
tédngulares, siendo el eje mAs largo de la seccién transver-
sal perpendicular a la hoja superior 2, tienen cavidades 14
¥ 15 que estdn dispuestas de manera alterna en el punto que
se dirige hacia el lado inferior del palet y en la cara - -
opuesta.

Cuando se lleva a cabo un proceso de moldeo por -
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inyeccién para el palet de acuerdo con la invencidn, y se =
usa un molde en el que serén formadas tales cavidades, se -
produce una contraccidn variable de las partes, por lo que
el canal de refuerzo toma una configuraecién ondulatoria en

5. direccidn longitudinal, debido a lo cual es recibido en re-—
lacidn de apriete un miembro de refuerzo 13 en un canal 12.
Esto presenta la considerable ventaje de que puede fijarse
los miembros de refuerzo en 1os canales sin usar medios de
fijacidn individuales, por 1o que resulta imposible el aflo

10, Jjamiento de los mismos en un periodo de tiempo no conveniég
te.

Con el fin de obtener una resistencia apropiada,
los canales de refuerzo del palel se extienden a través ==
del centro de un bloque de tal modo que por lo menos dos cg

15, nales 12, y 13 estén dispuestos en dngulos rectos entre si
vy se intersecten en el centro 21 de los bloques 7.

Con el fin de obtener la resistencia deseada, los
miembros de refuerzo estédn preferiblemente escotados, de --
tal modo que los miemhros de refuerzo puedan cruzarse en los

20, puntos de interseccidn, con el fin de alcanzar un reforza--
miento apropiado.

Con el fin de impedir que los miembros de refuer-
z0 13 se salgan de los canales, se conshruye la abertura ~-
frontal 20 de un canal de refuerzo que se extiende 1ongitu;

25, dinalmente 12 con paredes laterales 10 y 11 de tal modo que
el miembro de refuerzo 13 apenas pueda abandonar directamen
te el canal. Contal fin, la abertura 20 est4 ligeramente es
calonada con respecto al canal de refuerzo que se extiende
longitudinalmente 13. Dado que se usa material pléstico, es

30. posible deformar ligeramente las paredes 20a y 20b de la ~~'
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abertura por ejemplo por medio de una barra metdlica, con -
el fin de que pueda introducirse fécilmente la varilla de re
fuerzo 13, pero sin que pueda Sobresalir directamente del -~
canal después de su insercién. Evidentemente esto @ltimo es
posible cuando se tlra de le varills 13. .

Con vistas a producir los palets deseados, se ace
Pla usualmente dos de ellos de tal modo que los blogues gnz
dan enfrentados entre si. Este acoplamiento puede ser reali
zado por termosellado de los extremos libres de los blogques
entre si.

Con el fin de facilitar esta operacidén de acopla
miento, la parte inferior del interior de la pared Ta de un
blogque puede tener también algunos puentes 21 distribuidos
a lo largo de la circunferencia interior que, junto con ia
red 7a del bloque, constituyen cavidades 22, Los puentes 21
tienen un borde superior 29 curvado en la direccidn de la -
pared Te del blogue.

En el extremo inferior de la pared interior de un
bloque 7b de un segundo palet, se ha previsto ganchos de aco
plamiento 23 que se enganchan eldsticamente detréds de los -
bordes curvados 29 para conectar los dos palets.

A Cuando las caras inferiores 24 y 25 de las pare~-
des de los bloques 7a y 7b se apoyan entre si, los ganchos
de acoplamiento 23 con los puentes 21 serén sometidos a con

siderables esfuerzos de torsidén, cuando es aplicada una car

£a al palet superior. Con el fin de aliviar esta dificultad,

la pared Tb tiene cavidades centradoras profundizadas local
mente 26 en las gue puede ser recibido siempre un lado adap

tado 27 de la pared Tb de un bloque.

Cuando se aplica una carga, una parte superior 29
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de la pared 7a del bloque impide al lado 27 moverse, por =—-
1o qué el gancho de acoplamiento 23 permanece igualmente po
gicionado. |

De acuerdo con una realizacién ventajosa, el'esgg

5. ©lo entre los elementos de refuerzo y las paredes de los ca
nales de refuerzo puede ser llenado, preferiblemente con eg
pung de poliuretano. Si el lado superior de un canal de re~
fuerzo estd provisto de aberturas, lg espuma puede cerrar -
estas aberturas o incluso extenderse fuera de las mismas ~-

10. Dpara volver rugosa la cara superior del palef. Se recomien-
da la'espuma de poliuretano puesto que impide también la co
rrogidn de los respectivos puntos.

Por razones prdcticas, puede recomendarse conec=—-—
'tar dos palets por termosellado de blogues de dos palets di

15, ferentes entre sf, Este acorlamiento puede ser realizado -~
también por medio de una cola o mediante una conexidn de en
ganche eléstico.

La figura 13 muestra parte de un palet con una ho
Jja superior 2 y una hoja inferior 5. Los tabiques de refuer

20. 20 6 entre dos canales descienden en altura desde cada ca--
nal hacia la regién medio entre los dos canales,

Ello permite un ghorro sustancial de pléstico y la
formacién de fallas 6a a travéds de los extremos inferiores
de los tabiques de refuerzo, que pueden actuar a modo de me

25. dios de centrado para el gancho de una carretilla de horgui
lla elevadora.

' Ia figura 14 muestra el acorlamiento de dos palets
de acuerdo con la figura 1, cada uno de ellos provisto de -~
bloques. Los blogues 7e y 7f estdan conectados entre si,

30. Para la conexidn, el blogue Te estd provisbo de -
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un plano de fondo Te, mientras gue el bloque Tf estd provig
4o de un plano de fondo 7d.

Cada plano 7c¢ y 74 estd provisto de aberturas cé-
nicas 30 y machos de conexidn 31 que son enterizos con un ~
plano de fondo. I:0os machos de conexidn tienen también un ex
tremo cénico que tiene précticamente las mismas dimensioces
que las aberturas 30. Cada macho 31 tiene unas ranuras 32 -
que estdn dispuestas axialmente y forman una cruz. El macko
31 es hueco y se exitiende dentro de una abertura cilindrica
33 del plano de fondo 7d. El macho 31 es un tronco de un ceo
no en su lado exterioxr.

El lado interior del macho 31 estd provisto de una
cavidad anular 34.

Por otra parte, la conexidén comprende un pasadof
cilindrico 35 con un reborde anular 36 que se introduce ==
elédsticamente dentro de una cavidad ennlar 36 y de este mo-
do aprieta el macho 31 contra la pared de la abertura 30.

El blogue T7e comprende paredes divisorias 13a y
19a, mieniras que el bloque 7 comprende paredes divisorias
18b y 19b.

Para retirar el agua y otros liquidos, el bloque
puede estar provisto de un borde de soporte 37.

Con el fin de facilitar la unidn de dos palets, =
se recomiends usar machos de diferente altura, por ejemplo
el macho 31a es largo y el macho 31 es corto como se ha mog
trado en la figura 2.

La abertura 30 y ua macho 31 de un plano de fondo
son simétricos con la pared 10.

N O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por veinte
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REIVINDICACIONES

—————

18.~ Palet de plastico para transportar articulos,

que comprende al menos una hoja superior, tanto provista co
mo no provista de eberturas pasantes, y bloques fijados con
el palet y que se extienden en la cara inferior de ia hoja
superior, caracterizado porque debajo de la hoje superior y
gseparada de los lados de la misma, se ha provisto al menos
un canal de refuerzo hueco y de forma oblonga que refuerza
la cara superior, extendiéndose dicho canal dentro de un --
blogue.

28,~ Palet de plastico para tramsportar articulos,
de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado porgue un
canal de refuerzo se extiende entre dos blogues.

38,~- Palet de plastico para tramaportar articules,
de acuerdo con la reivindicacidn 1 6 2, caracterizado por—
que ge dispone miembros de refuerzo rigidos retirables en -
los canales de refuerzo.

48,.~ Palet de pldstico para transportar articulos,
de acuerdo con la reivindicacién 1 a 3, caracterizado porque
los miembros de refuerzo consisten en perfiles macizos o hue
COS&e

58.~ Palet de pléstico para transportar articulos,
de acuerdo con la reivindicacidén 4, caracterizado porgue los
perfiles son nervios o varillas metédlicos.

62.~ Palet de pldstico para transportar articulos,
de acuerdo con una cualquiera o méds de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque los miembros de refuerzo
estan confinados.

78.~ Palet de pléstico-para transportar articulos,

de acuerdo con la reivindicacidn 6, caracterizado porgue se



5.

10.

15.

20,

25.

30.

15.

llena el espacio comprendido entre los elementos de re- -
fuerzo y las paredes de los canales de refuerzo preferible-
mente con espuma de poliuretano.

2.~ Palet de ﬁlastico para transportar articulos,
de acuerdo con una cualquiera ¢ mds de las reivindicaciones
Precedentes, caracterizado porgue los miembros de refuerso
son recibidos en relacidén de gpriete dentro de los canales
de refuerzo.

98,- Palet de plastico para transportar articulos,
de acuerdo con una cualquiera o més de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque los canales de refuerzo se
extienden paralelamente a dos lados de un palet, que se en-
cuentran en 4ngulo recto entre si.

108.~ Palet de plastico para transportar articu-
los, de acuerdo con una cualquiera o més de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque los canales de re-
fuerzo se extienden a través del centro de los dos blogues.

118,~ Palet de plastico para transportar articu-
los, de acuerdo con una cualguiera o més de las reivindica-~
ciones precedentes, caracterizado porque los canales de re-~
fuerzo tienen paredes escotadas, gstando dispuestas sus ca=-
vidades de manera albterna en caras opuestas de un canal de
refuerzo, siendo la disposicidén tal que en el proceso de --
moldeo el canal de refuerzo del palet tome una configuracidén
ondulatoria en direccidn longitudinal.

122,~- Palet de plastico para transportar articu-
los,.de acuerdo con una cualquiera o més de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque el palet comprende
una hoja superior y una hoja inferior, entre las cuales se

ha previsto tabiques de refuerszo.
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138.~ Palet de plastico para transportar articu~-
los, de acuerdo con une cualguiera o mas de las reivindicacio
nes precedentes, caracterizado porque una pared del canal de
refuerzo estéd formada por un tabique de bloque de refuerzo
que se extiende hasta el lado inferior libre del biOQue.

148.~ Palet de plastico para transportar artfcu-.
los, de acuerdo con una cuelquiera o mds de las reivindica—
ciones precedentes, caracterizado porque los tabiques de re
fuerzo entre las hojas inferior y superior del palet tienen
la misma altura que los canales de refuerzo, mientras que -

el espaciamiento mutuo entre los tabiquesde refuerzo es me-

nor que la anchura del gencho de una carretilla de horqui--

1la elevadors.

158 .~ Palet de plastico para transportar articu--
los, de acuerdo con la reivindicacién 14, caracterizado ~ ~
porque entre los canales, los extremos de los tabiques de -
refuerzo terminan a distancia de la hoja inferior.

168.~ Palet de plastico para transportar artfcu--
los, de acuerdo con la reivindicacién 15, caracterizado por
que la altura de los tabigues de refuerzo varia gradualmen—
te desde cada canal hacia el centro entre dos canales.

178.~ Palet de plastico para transportar articu-~
los, de acuerdo con las reivindiecaciones 1 a 16, caracteri~
zado porque al menos estdn presentes cavidades en la hoja -
superior que desembocan deniro de un canal de refuerzo.

182,- Palet de plastico para transporiar artficu--
los, de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 17, caracteri-
zado porque una masa de pldstico, preferiblemente una espu-~
ma de poliuretano, se extiende al menos hasta la hoja supe-

rior y preferiblemente por encima de la hoja superior.
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19a8.~ Palet de plastico para transportar articu~—
los, de acuerdo con la reivindicacidén 18, caracterizado por
que la masa de plédstico es de poliuretano, celular o no.

208,~ Palet de plastico para transportar articu—
los, de acuerdo con una cualquiera o mds de las reivindica~
ciones precedentes, caracterizado porgue los blogues consigi
ten en una pared circular, mientras que dentro del espacio
de la pared circular del bloque se ha previsto tabiques de
blogues de refuerzo gue se extienden o no hasta el lado in-
ferior libre del blogue.

218,~ Palet de plastico para transportar articu~-
los, de acuerdo con unag cualquiera o més de las reivindica~
ciones precedentes, caracterizado porque los extremos li- =~
bres de los bloques y/o tabiques de refuerzo de los bloqués
de un palet estdn conectados con los extremos libres de = -
otro palet,

228 .= Palet de plastico para transportar articu—-
los, de acuerdo con la reivindicacidén 21, caracterizado por
que los bloques estén interconectados por juntas.

238,- Palet de plastico para transportar articu--
los, de acuerdo con la reivindicaeidn 22, caracterizado por
que los bloques estén interconectados por un agenie de enco
lado.

248,~ Pslet de plastico para transportar articum-
1os, de acuerdo con la reivindicacidn 23, caracterizado por
que dos palets estdn interconectédos por medio de una co= =~
nexiﬁn de fijacidn eldstica.

258,- Palet de ﬁlastico para transportar articu--

log, gue comprende dos palets, interconectados por miembros

Ge acoplamiento, cada uno de los cusles consiste en una ho-



18.

Ja superior, tanto provista de aberturas pasantes como no -
provigta de las mismas, y bloques de soporte que se extien-
den en la cara inferior de la hdja superior, caracterizado
porque uno de dos blogues opuestos de un palet compuesto lle

5. va uno o més elementos de acoplamiento que cooperan‘eléstiw
camente con elementos receptores del miembro de acoplamiento
mientras que unos elementos de fijacidn del miembro de acc-
plemiento impiden el bombeado de los miembros de acoplamien
t0 ¥y los elementos receptores de los mismos cuando se apli-

10, ca una carga al palet.

262.~ Palet de plastico para traensporiar articu~-
los, de acuerdo con la reivindicacidn 25, caracterizado por
que los miembros de acoplamiento y los elementos receptores
de los miembros de acoplamiento estdn dispuestos en el inte

15. rior de las paredes de los blogues huecos.

278,~ Palet de plastico para transportar articu--
los, de acuerdo con la reivindicacidén 25 4 26, caracteriza-~
do porgue los elementos de fijacién de los miembros de aco-
plamiento son partes escotadas de la pared del bloque, par-

20, tes escotadas que cooperan con partes en saliente adaptadas
de otro blogue, mientras que forman una parte de apriete de
una pared de bloque, dispuesta entre el miembro de acopla--
miento y una parte en saliente de otra pared del bloque - -
opuesgta,

25, 288,.~ Palet de plastico para transportar articu—-
los, de acuerdo con una cualguiera o més de las reivindica-
ciones precedentes 25-27, caracterizado porgue los elemen—-
tos receptores de los miembros de acoplamiento son puentes
dispuestos en el interior de una pared del bloque o tabiques

30. de refuerzo del bloque, mientres que los miembros de acopla
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miento consisten en ganchos de acoplamiento que pueden ser
rec;bidos eldsticamente en el egpacio comprendido entre la
pared del blogue y el puente.
292,~ Palet de plastico para transportar articu--
los, de acuerdo con uns cuglquierza o més de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque el palet consiste
en un pléstico reforzado, laminado, celular o no, degradsce
0 no, que puede contener o no confener un material de carga.
308,~ "PALET DE FLASTICO PARA TRANSPORTAR ARTICU~-
LOsw,
Segin queda sustancialmente descrito en la presen
Te memoria que consta de diecinueve hojas escritas a méqui-
na por wna sola cara y acompaiiada de dibujos.
Madrid, g DIC. 1576
WAVIN B.V,
P.P.
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