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DESCRIPCION

Este invento se refiere a un dispositivo
para cortadoras transversales o miguinas similares que
expulsan pliegos de material flexible, éspecialmente
papel, que sirve para depositar en pilas en un lugar
de apilamiento los pliegos que le llegan solapados,
con una cinta transportadora perforada, a lo menos,
dispuesta sobre el lugar de apilamiento, cinta cuyo
ramal inferior corre sobre el fondo, provisto a lo ‘menos
de una abertura de succibn, de una caja de aspiracifn a
la que estén supeditados elementos para desprender el

pliego adherido al ramal inferior por el efecto de succibn.

En las cortadoras trangversales de gran rendi-
miento o méquinas similares que expulsan pliegos, a causa
sobre todo de las altas velocidades con que trabajan deben
establecerse disposiciones especiales para que los pliegos
sean depositados ordenadamente con formacién de una pila
de cantos rectos, de modo que sin retoque puedan pasar
a la elaboracifn en otras miquinas, por ejemplo a las
miquinas impresoras.

Una condicidn para ello es que los pliegos

en el lugar de apilamiento tengan s6lo una velocidad

moderada. Por esto después del corte se trasladan los

pliegos puestos solapados, con lo que se reduce conside-
rable mente la rapidez de depositacidn de ellos. Para
muchas clases de papel puede ocurrir entonces que el

borde delantero del pliego no llegque al tope final del
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puesto de apilamiento. Por este motivo las cintas trans-
portadoras dispuestas sobre el puesto de apilamiento ,

con la contribucifn de la presifn de aire que actfa

A debajo de la superficie del pliego, llevan a &ste a una

posicibn final justa para la depositacibn.

En un dispositivo conocido, la caja de
aspiracién, tnica, tiene en su cara inferior una ranura
longitudinal en cada uno de cuyos dos lados corre el
ramal inferior de una cinta transportadora respectiva
{(DT-08 1.461.212). Junto a la ranura longitudinal el
pliegers aspirado y se aplica asf con su cara superior
a la cara inferior del ramal inferior. Para que el pliego
no sea llevado por la aspiracifn hacia dentro de la ranura
longitudinal abierta, lo gque ocasionaria arrugas y pertur-
baria el transporte, s6lo puede aplicarse una depresibn
débil, Asi es posible, por otra parte, desprender el
pliego, sobre el tope final del puesto de apilamiento, del
par de cintas transportadoras por medio de desprendedores
mecinicos que lo atacan a modo de horquilla en su borde

delantero y lo desvian hacia abajo.

Este dispositivo no es apropiado para clases
de papel de poco peso superficial: aparecerfan en los
pliegos sefiales en la superficie ocasionadas por la
ranura longitudinal de la caja de aspiracifn y seflales
en los bordes delanteros ocasionadas por los desprendedo-
res o bilen la depresibn tendrfa que ajustarse a un nivel
tan bajo que se garantizara el transporte lmpecable

hasta el puesto de apilamiento.
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Misién de este invento es pues configurar
un dispositivo del tipo indicado al principio de tal
modo que sea posible transportar perfectamente hasta el
tope final y apilar pliegos, incluso de poco peso super-
ficial, con gran rendimiento de apilamiento y sin que
se llegua a la formacidn de pliegues o arrugas, gibas
o encaballamientos o desperfectos del borde delantero
de los pliegos.

Tal problema se resuelve segfin el invento
haciendo que la zona eficaz de aspiracifn sea acortable
por cubrimiento de una parte de los orificios de succibn
en el sentido de la longitud del pliego. La cinta trans-
portadora cubre con su ramal inferior el orificio o los
orificios de succi6n del fondo de la caja de aspiracifn
para que los pliegos delgados no puedan ser aspirados
hacia dentro del orificio o los orificios. El pliego
no entra en contacto con la caja de aspiraci6én ni con
la cobertura, por lo que no pueden formarse sefiales. Es
posible aplicar sin reparos una depresifn fuerte. Con
ella pueden transportarse también al mismo tiempo, even-
tualmente, dos o mds pliegos de calidad ligera sobrepues-
tos, porque la porosidad de las clases delgadas de papel

permite aspirar a través de las capas superiores.

En una modalidad de realizaci6n que se pre-
fiere por su sencillez y ausencia de manténimiento esté
dispuesta entre la cinta transportadora y la caja de
aspiracién una corredera con la que es cubrible una parte

de los irificios de succi6n.

pps
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El pliego solapado que llega es apretado,
por la accibn de succibn de la caja de aspiracibn, que
actBa a través de la perforacifn, a las cintas transpor-
tadoras y llevado por &stas en direccidn al tope final
del puesto de apilamiento. Cada uno de los pliegos que
llegan por la via de llegada de los pliegos solapados
es captado solamente en su cara superior delantera, no
cubierta, por lo cual durante el proceso de transporte
eg trasladado tirante y sin pliegues en toda su longitud.
La accifn succionante de lascajasde aspiracifn es terminada
a su debido tiempo delante del tope final del puesto
de aﬁilamiento. Esto se efectfia por medio de la.corre-
dera, que estf dispuesta entre una cinta transportadora
perforada y la caja de aspiracifn y puede ser corrida
f&cilmente., Cuando la parte anterior del pliego, no cubier-
ta, llega a la zona de accibn de la corredera, se desprende
de la cara inferior de las cintas transportadoras y, bajo
la accibn de los rodillos expulsores habituales, es
transportado a la cara de entrada del depositador de pliegos
Y. con el empuje del pliego siguiente, llega perfecta~

mente hasta el tope final y es depositado en la pila.

El invento se lustra con mds detalle bas&n-
dose en un ejemplo de realizacién que estd representado

en el dibujo. Este muestra, en representacifn esquemitica:

Fig. 1: un corte longitudinal del dispositivo.
Fig. 2: una vista por el lado frontal del dispo-

sitivo.
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La cola de pliegos 2, formada por pliggos
individuales 1 que se solapan y procedente de una corta-
dbra transversal (no representada) es conducida por unas
cintas transportadoras 4, de rotacién continua, que la
llevan a la zona de la pila 5. La pila 5 esté limitada
por un tope final posterior 6, provisto de escbtaduras
6a, dispositivos vibradores laterales no representados,
dispuestos en los costados longitudinales de la pila, y
una pared frontal 8, provista de un dispositivo sacudidor

7 y dispuesta en la cara anterior de la pila.

Encima de la pila 5 estén dispuestos unos
rodillos de reenvio 9 y 10, de los cuales uno estd accio-
nado. Sobre estos rodillos de reenvio corre, pasando por
las escotaduras 6 a del tope final 6, una cinta transpor-
tadora 11, perforada, que va a la misma velocidad que
la cinta transportadora inferior 4. Entre el ramal infe-
rior y el superior de la cinta transportadora 1l estd
situada una caja de aspiracidn 12 cuyoc fondo estd pro-
visto de orificios de succibn 12a vueltos hacia la cara
superior de la pila 5. El eje longitudinal de los oxifi-
cios succionadores l2a de la caja de aspiracién 12 es
al mismo tiempo el eje longitudinal de las perforaciones

1la de la cinta transportadora 1l.

Un soplador, no representado, aspira el aire
de la caja de aspiracifén 12 por la tubuladura 13 y la
manguera 14.

Cerca del tope final 6 se halla, entre la

cinta transportadora 11 y la cara inferior de la caja de
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aspiracién 12, una corredera plana 15, provista de una
empufiadura 16 con la que se la puede correr fécilmente
hasta una posicién en la que queden cubiertos en el fondo
de la caja de aspiracién 12 el nfmero de orificios de
succién 12a necesario para que se produzca el despren-
dimiento a tiempo del pliego 1 mantenido por la aspira-
ci6n contra el ramal inferior de la cinta transportadora
11.

Normalmente estén dispuestos uno j?nto a otro,
como se representa en el dibujo, dos dispositivos de
transporte por aspiracibn para cada pliego.

NOTA

Descrito el objeto del presente invento,' se
declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes rei=-
vindicaciones, con prioridad de la solicitud de patente
alemana n® P 25 55 531,1 del 10 de Diclembre de 1976,

1, Perfeccionamientos en dispositivos para de=-
positar en pllas pliegos que llegan solapados aplicables a
cortadoras transversales u otras midquinas expulsoras de
pliegos de material flexible,! especialmente papel, cuyos
pliegos se alimentan con una cinta transportadora perforada,
a lo menos, que estd dispuesta encima del puesto de apilae-
miento y cuyo ramal inferior corre sobre el fondo,! dotado
a lo menos de un orificio de succién, de una caja de aspi-~

racién a la que estdn supeditados elementos para desprender
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el pilegp adherido al ramal inferior por el efecto de 13
succidén,’ caraéterizados en que la zona eflcaz de aspirae-
cildn es acortable por cubrimiento de una parte de los orie

ficlos de succién en el sentido de la longitud del pliego.

2, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados en que una parte de los orificios de suce
cibn es cubrible mediante una corredera (15, 16) dispuese
ta entre la cinta transportadora (11) y la caja de aspira- -
cidn (12),

3. Perfeccionamlientos en dispositivos para deposi~

tar en pilas pliegos que llegan solapados,

Segiin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 8 hojas foliadas Y ese~

critas a miquina por una sola cara.

Madrid, a -% DI 19/5
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