 REGISTRO DE LA FROPIEDAD INDUSTRIAL

MINISTERIO DE INDUSTRIA | s SW Al

@‘ FECHA DE PRESENTACION

7-12-76
. P [Sed ‘l 8
ol PATENTE DE INVENGION St
' , $,0804,JD.
) PRIORIDADEY: .
@TUMIHO FECHA . @ PAIS
7S/3IH5. 9-12-75 | * Prancia
@FE@HA DE PUBLICIDAD CLASIFIGACION INTERNACIONAL. @FAT!N‘I‘E'D! LA QUE ES DIVISIONARIA

BO5B

@TITULO DE LA INVENGCION

"PERFECCIONAMIENTOS INTRCDUCIDOS EN UN BLOQUE DE TOBERAS MULTI
PLES DE PULVERIZACION DE SUPERFICIES DE UTILES"

(@) soucivantis

REGIE NATIONALE DES USINES RENA

DOMISILIO DEL SOLICITANTE

8, Avenue Emile Zola, 92109 Boulogne-Billancourt, Francia

163 mvenvon (em

Henri Poret

@ trruLan en

@ nepresEnvanTe

D, FERWANDO DF ELZABURU MARQUEZ

UNE A-4  MOD, 2108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

HCG.

by g TR L B N i A



P 64.487 -

10

15

20

25

30

Hojn m'lm: 2 02,:]26-.

El presente invento, debido a la colaboracidnrdel
Sr. Henri PORET, se refiere a un dispositivo automitico de
nmantenimiento de dtiles de conformacién en méquinas de ci-
clo repetitivo, y en particular a un bloque de toberas mil
tiples que permite la proyeccidn de cualesquiera productos
liguidos, de refrigeracidén, de revestimiento temporal, de
proteccidn y de lubricante, en condiciones de reproducibi-
lidad constantes, cualqguiera que sea la naturaleza de es-
tos productos, sobre la superficie de dichos dtiles de con
formacién por moldeo o deformaciébn pléstica,-de»materiales
diversos. Tales bloques de {oberas miltiples 6onvendrén yar
ticularmente para la proyeccidén de ligquidos que contengan
productos sélidos en suspensidn, sin riesgos ae atascamien
to o de taponamiento, gracias a un sistema de lavado incor
porado.

Estos productos de revestimienfo pueden ser ais-
lantes térmicos que aseguren la proteccién de los dtiles,
por ejemplo, en el caso de coguillas de colada a presién de
metales, aislantes térmicos con accidn lubricante en el ca-
80 de matrices de forjado en caliente o lubricantes y agénr
tes de desmoldeo en el caso de.prensas ée inyectar o for—
mas de los materiales tales como las materias plésticas.

Estas operaciones de revesﬁimiéntc; q&e deben ser
ejecutadas dé maners repetitiva en funcién de los ciclog de

funcionamiento, generalmente por proyeccién y vaporizacibn

de tales productos en forma de una emilsién aire-lfquido sg

" bre la superficie de los dtiles, son efectuadas mamalmente

por el operario adscrito a la miquina o automdticamente me-

diante un dispogitivo compuesto por una maltiplicidad de to

" beras montadas segin ung orientacién predeterminada en fun
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cién del utillaje a revestir, sobre una armsdura rigida, es
tando fijada ésta sobre medios de mantenimiento que asegu-
ran su colocacién y su retirada de la zona que cubre la su
rerficie del Util, segin el ciclo de funcionamiento de la
miquina, Tales operaciones necesitan la proyeccidn de un
volumen constante del producto de revestimiento para cadai
ciclo, segin posiciones y orientaciones mﬁy diversas, pero
siempre idéntiéaé en funcién de los relieves-superficiales
de los Utiles, a menudo de accesibilidad dificil. La paten
te francesa n¢ 69/15.841 a nombre de la solicitante muestra
tal dispositivo. } |

Sin embargo, la automatizacidén de tales operacig

nes ha presentado siempre importantes dificultades, no so-

Utiles, sino también por la misma naturaleza del pro&ucto
de revestimiento, principalmente en la colada a presifn de
metales. Este producto de revestimiento, bien a memdo cong
tituido por componentes grafitados, ensucia las toberas y
provoca asi el atascamiento de log cirecuitos interiores, en
gendrando una variacién de caudal al nivel de dichas tobe-
res y, como consecuencia, uns falta de regularidad del vo-
lumen proyectado al nivel de la superficie de los uUtiles.,
Ademds, el producto de revestimiento en el interior de es-
tas ftoberas sufre una circulacién turbulenta que acelera

su ensuclamiento y, como consecuencia, su atascamiento. Por
otra parte, las tobéras, diff{cilmente accesibles por el he-
cho de su mimero en un volumen restringido, counstituyen el
objeto de regulaciones delicadas, frécuentes y diffciles,
yero necesarias gin embargo para asegurar una proyeccién

del producto de revestimiento en direcciones diversas pero
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precisas.

En efectd, cada tobera comprende independientemen
te una fijacién, una llegada de aire comprimido y una 1le-
géda del 1iquido a proyectar; estos tres pardmetros multi-
plican las fuentes de desregulacién que eniraﬁaﬁ entonces
wn revestimiento insuficienfe de los dtiles y, como conse-
cuencia, una degradacién de su estado superficial,-disming
yendo asi su rendimiento. En la mayor parte de los casos,
una ejecucidn manual complementaria de la operacidn palia
estas dificultades a pesar de las imperfecciones inherentes
al factor humano,

EL presente invento, que aporia una solucién a

estos problemas, se refiere a un b10que de toberas milti-

ples compuesto por varios conductos de pulverizacién cuya

direccién es previamente determinada en funcidén de la super|

ficie del Util a revesiir. El producto de revestimiento es

" transportado en estos conductos cilindricos, que no sufren

ninguna dismimieién de seceibn, durante tiempos regulables
y constantes. Estos tiempos son proporcionsdos por mecanis-
mos de relojerls eléctricos, en éiiéohbéidos ¥ que asegufan
la precisibn necesaris para este funcionamiénto. Los flui-
dos; aire y iiquidos a proyectar, son’enviados a presiones
regulables e independientes. V

La apertura y el clerre de esfoé'circuitos se ob
tienen con ayuda de vdlvulas de mando neumdiico de un’tipo
en si conocido pero cuyas membranas actian sobre orificios
de gran seccién. Ademis, este bloque'comprende un circuito
de lavado que se puede hacer actuar segin una frecuehcia de

seada en el cicle de funcionamiento de la mdquina. BEstd
igualmente provisto de rejillas o tapas porta~toberas ocul
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en la patente ya citada.
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tébles cuya intercambiablilided rdpida permite edaptarlo al
Util a revestir, .

El blogue estd fijado sobre un conjunto mévil que
permite su colocacién ¥ su retirada de la zona gue cubre
la superficie del util. Los movimientos de este conjunto

mévil, asl como las diferentes fases de apertura y de cie-

guina segin fécnicas bien conocidas de'mando 16gico eléctri
co 0 neumdtico. La colocacién y la retirada se efectdan con
gyuda de un brazo de desplazamiento lineal o circular de

mando eléctrico, mecdnico, neumdtico o hidrdulico. Este vl
timo sirve igualmente de 50porte a los conductos de llegada

de los fluidog sobre el blogue. Tales brazos ge describen

. Por su concepcibn, el blogue de toberas mditiples
objeto del invento disminuye log pardmetros de desregula-
cibn que existen con gistemas de toberas independientes, Ds
de un precio de coste menog elevado. Por ejemplo un bloque
que comprende diez fuentes de pulverizacidn cuesta un 50%
del precio total de diez foberas independientes. Al no fe-
ner regulaciones de caudal sobre las secciones de paso de
los liquidos, lo que entrafiarfa un régimen turbulento y, co |’
mo consecuencia, un ensuciamiento de los circﬁitos, asegura
un caudal constante en el tiempo., ILes tnicas regulaciones
tienen lugar sobre la presién y el tiempo &, por tanto, ase
guran una circulacién laminar del liguido a proyectar. El
circuito de lavado incorporado es maqdado en el ciclo de la
méduina y antes de la parada total de ésta. En este caso,
cualquier depdsito de producto de revestimiento es "lavado",

y no puede producirse ningin atascamiento por secado o eva
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poracidén durante una parads prolongads del sistema. Ademds,
la aplicacidn derrejillas intercambiables apropiadas para
cada huella de Util, asegura uns gran flexibilidad de adap
tacidén a los diferentes tipos de dtiles cuya superficie se
he de tratar.

¥s generalmente, el bloque de toberas miltiples
de pulverizacidén sobre caras de uUtiles objeto del invento
estd caracterizado porque es atravesado por conductos de ciy
culacibn de productos a pulverizar y de aire de pulveriza=—
cién y comprende en al menos ung de sus caras una serie de
vdlvulas de membrahna de obturacibn eldstica y de mando 16—
gico neumdtico, que ponen en comunicacibn programada los
conductos de alimentacién de producto a pulverizar con sa-
lidas de aire de pulverigzacibn de toberas agrupadas en al
menos una de las caras del blogue. Los conductos de élimeg
tacibén de productos a pulverizar pueden ser alimentados con
fluidos diferentes.

Los diferentes conductos.de liquido a pulverizar
son purgados y lavados por un sistema de lavado incorpora—
do que comprende un conducto de alimentdcién de liquido dé
lavado pero en comunicacibn programada por él menos uha vdl
vula de membrana eldstica y de mando légico neumdtico, con
los circuitos de 1iquido a pulverizar.,

Ia adaptacién de un mismo blogue g los diferentes
Gtiles de conformacién se hace por la intercambiabilidad
répida de las rejillas porta-foberas, estando constituidas
estas rejillas por tapas intereambiablés sobre una misma ca
ra de bloque y provistas de toberas previamente reguladas

y de tapones montados segin una disposicién apropiada para

"cada UWtil y que obturan, a través de la tapa, los orificios
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de liberacibén de las toberag no utilizadas.

Logs conductos de comunicacidén del bloque son rec—
tilineos y de seccién constante para ei establecimiento de
una circulacién laminar de 1iquidos, siendo reguladas las
cantidades suministradas, con caudal coﬁstante, por el tiem
po de apertura de las vdlwvulas neuméticas, de tiempo de aper
tura prbgramada. |

Este dispositivo puede ser empleado en todas las
técnicas que utilizan vtiles de forma, tales como la colada
a presidn, la inyeccién de las materias plédsticas, la forja
y la embuticién. Asegura un aumento de la produccién, permi
tiendo asd una amortizacién répida de su inversién, relati-
vamente poco elevada. Los detalles de realizacidén del inven
to aparecerdn en el ejemplo de realizacidén siguiente con re
ferencia @ las figuras adjuntas. Se refieren a dtiles de co
lada @ presidén de piezas de aleaciones 1iéeras yara la in-
dugtria del automévil, en que:

Ia figura 1 representa el conjunto montado en po=
sicién de trabajo en el interior de una coquilla abierta de
pieza a colar bajo presiédn, ’

La figura 2 represents el mismo conjunto en corte
detallando log diferentes circuitos del bloque.

La figura 3 representa un tapbén de obturacién de
orificios de pulverizacidén no utilizados y que impide la per
manencia de liquido y log riesgos de atascamiento.

El ejemplo de realizacién del blogue de toberas
miltiples de la figura 1 muestra a éste rodeado, por uﬁa ¥y
otra ﬁarte, por las huellas de un molde abierio 1, recibien
do el cuerﬁo del bloque 2 en la parte anterior las tapas de

las vdlvulas de gébierno 3y 4y en cada uno de sus costados




(1e]

15

20

25

30

Hala ndm. 8 .ﬁ2.126.

una rejilla o tapa 5a, y una rejilla 5b provistas de toberas
9 orientadas y adaptadas a las necesidades de pulverizacidn
de las huellas 1. La fotalidad se encuentra fijada sobre una
pletina central o bloque de alimenfacidn.dellos fluidos 6,
llegando estos Ulbtimos por conductos flexibles no represen-
tados. ELl conjunto eg solidario de un brazo de mantenimien=—
to no representado.

En la figura 2, donde elhbloque de toberas milti-
ples aparece en corte, las tapas de gobierno 3 o 4 mantie-
nen con syuda de tornillos no representados, las membranas
7 en su sitio. Estas membranas podrdn ser realizadas de cau-
cho sintético, por e jemplo del tipo conocido con el- nombre
comercial de “vulkollan®, que actdan sobre los asientos 8
encajados en el bloque 2. En los conductos P1 y P2 circulan
los productos a pulverizar, en R y § llegan respectivémente
el producto de lavado y el aire de soplado del producto a
pulverizar; y en A;B,C llegan los conductos de aire comﬁri—
mido de gobierno, '

Los conductos X e ¥ ponen en comunicacién las to-
beras 9 con los productos PL y P2 de glimentacidén de produc-
t0, a través de las vilvulas deimembranas 7.’

Da figura 3 muestra uno de los conductogs X o Y

| equipado con un tapdén 10 en el caso de no utilizacién. Las

rejillas o tapas 5a y 5b estdn provisias de toberas orienta-

_bles, previamente reguladas, 9, y de tapones 10, que cierran

las salidas de toberas no utilizadas por las diferentes reji
1las, en cantidad varisble segdn las necesidades de puiveri-
zacibén propias para cada huella. En ei ejemplo degerito,

las toberas 9 estardn hechas, ventajosamente, de un tubo de

cobre ingertado o soldado, orientado por una simple torsidén
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por medio de un Util apropiado para no dafiar el perfil.

En funcionamiento, el bloque de toberas miltiples
es mantenido entre las dos huellas alejadas una de la otra,
como lo representa la figura 1. Cuando el bloque'se encuentr
asf en posicidn de trabajo, los productos de revestimiento
Pl y P2 son admitidos por las vdlvulas de gobierno A y C
(figura 2) hacia los conductos X e Y, donde son pulveriza-
dog por el aire comprimido, que pfoviene de D, gue los ex-
pulsa hacia lasg toberas orientables 9. Una vez que las vél-
vulas 3 han sido cerradas por colocacidén de la membrana, cO-
mo se ha representado en B, el bloque es purgado por sopla-
do del aire comprimido admitido en D, a una presién superior
a la utilizada precedentemente, y luego es lavado por la
mezcla de este aire y del liquido R suministrado por la véle
vula B, gue viene entonces a posicién abierta, como se ha
representado en A y €, La téenica de mando de las vélvulas
A,B y C es bien conocida en légica neumitica, como por ejem-
plo en lapatente francesa 72/22,242 a nombre de la solici-

tante.

REIVINDICACIONES

Log puntos de invencién propia ¥ meva que se pre-

sentan para qué sean objeto de esta solicitud de Patente de
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Invencién en Espafia por VEINIE ofios, son los que se recogen
en lag reivindicaciones siguientes:

18 .~ Perfeccionamientos introducidos en un blogue
de toberas miltiples de pulverizacién de superficies de Ubi-
les, caracterizados porgue dicho bloque, atravesado por con
ductos de conducciég de productos a pulverizar y de aire de
pulverizacién, comprende, en al menos una de sus caras, una
serie de vdlvulas de membrana de obturacién elédstica y de
mando 16égico neumdtico que ponen en comunicacién programada,
los conductos de alimentacidén de producto a pulverizar con
salidas de aire de pulverizacidén de toberas agrupadas en |
al menos una de las caras del bloque.

28 .- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
18, caracterizados porgue los conductos de alimentacidn de
productos a pulverizar pueden ser alimentados con fluidos
diferentes. .

32 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
18, caraclerizados porque los diferentes conductos de liqui-
do a pulverizar son purgados y lavados por un sistema de 1ar‘
vado incorporado, que comprende unVconducto de alimentacién
de liquido de lavado puesto en comunicacién programads por
al menos una vdlvula de membrans elésfiea y de mando légico
neumdtico con los circuitos de liquido a pﬁlﬁerizar.

48 o= Perfeccionamienios segin las reivindicacioned
19'0 3a caracterizados porque los éonductos de comunicacibn
son rectilfneos y de seccién éonstanfe, para el estableci~
miento de una circulacién laminar, s;endo reguladas las can
tidades suministradas, a caudal asi constante, por los tiem

ﬁos de aperftura de 1as‘vélvulas neumdticas de tiempos de

apertura programada.
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Sé.— Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
18, cqracterizados porque su adsptacién a diferentes dtiles
de conformascién se hace por cambio de rejillas porta—tobe
rag, estando constituldas estas mencionadas rejillas por ta
pas intercambiables sobre una misma superficie de bloque y
provistas de toberas previamente reguladas y de tapones mon
tados segin una disposicién aprofigda a cada Util y que cig
rran, a través de la tapa, los orificios de liberacién de
las toberas no utilizadas.

68 .~ Perfeccionamientos introducidos en un blogue

de toberas miltiples de pnlverizacién de superficies de Uti |

'193.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anxe-v
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines qﬁe se han especificado.

Esta Memoria congsta de once hoias escritas a mé~-

guina por una sola cara.

Madrid, 07.DIC.1975

P.A,
q Eg!gunuru
Por Poder, -
M
-NM__,
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