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Memorx ia d e s criptiva

La presente patente de invenc16n~se refiere s un
procedimiento que ha sido estudiedo para conseguir el enva-
sado de articulos preferentemente de uso clinico en bolsas
pianas de papel que quedan totalmente cerradas en forma her-
mética. .

Mds concretamente, el procedimiento ha sido ideado
para énvasar articulos de una manera contfnua Yy cén ripidez,
especialmente articulos sanitarios que se deben acondicionar
de una forma esteriiizada, tal como guantes para médicos
operadofes y personal sanitario,

Como es sabido, los articulos de uso clinico, es-
pecialmente los guan%és que utilizan él personal médico y
sanitario .deben e star esterilizados. Haste aho;a, dichos arti-

culos envasados manualmente en bolsas de papel que se cierran

por encolado, Con tal sistema de envasado no se puede garan-

tizar completamente una perfecta hermeticidad del cierre de

‘todos los envases, y por lo tanto, la esterilidad que debe

presentu: su contenido,

El probleme de la hefmetiéidad del cierre se puede
soivanta£ perfectdmente, envasando los ocitados guantes en
envases o bolsas de pldstico y efectuando el cierre del mis-

mo por termosoldadura, Pero tal tipo de envasado presenta

el incenveniente de que la apertura del envase no resulta

fdeil, ya que el pldstico al intentar su rotura se estira ¥
no se consigue fdoilmente,
La finalidad de la invencidn consiste en eliminar

los inconvenientes apuntados, tanto em lo que se refiere &
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una perfecte hermeticidad del cierre que permitird garanti=-
zer la esterilidad de su contenido, como en lo que Se refie-
re & la facilidad de rotura del envase,

En consecuencia, la presente invencion tieme por
objeto un procedimiento para el envasado hermético de ar£{-.
culos esencialmente planos, que 5o caracteriza por hacer
evanzar continuamente una banda de papel provista eﬁ su sSu-~
perficie superior de una pelicula termopldstica, colocar
los artfculos sobre ella a distancias predeterminadas, apli-
car en forma continua sobre la primera banda une segunda
banda de papel provista asimismo de una pelicula termoplds—
tica en su superficie inferior, y troquelar y sald@r por
fusidn las pelfculas enfrentada; segin un contorno cerrado
que roaea el arti;ﬁlo.

De acuerdo con el procedimiento de la invencion,
aa’obtiené un envase que estd conmstituido por dos ldminas
de papel provistas en las caras enfrentadas de respectivas
pelfculas de material termopldstico que se unen por termo-
soldadura, Las peliculas de pldstico aseguran la hermetici-
ded y el papel,lla fdcil rotura del envase,

| Para facilitar la explicacion mds detallada y la
compresidn de lo expuesto, se acompafia una hoje de dibujos
en los gue se ha representado un caso practico de realiza-
cidn del procedimiento en cuestidn, éue se cita tan sdlo a
t{tulo de ejemplo no limitativo del alcance:de la'invencién.

En dichos dibujoss '

La figu;u 1 es‘una representaciéq esquemgtica en
nizado de una instalacidn en gue se puede llévar a cabo el

Procedimiento,
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Y la figura 2 corresponde a un detalle en planta
que permite apreciar como tiene lugar la fofmucién de los
envases con el articulo en su interior,

De conformidad con los dibujos, dicho procedi=

miento comporta el empleo de dos bandas continuas —1- y -2~ .

‘de papel que, en las caras enfrentadas estdn provista de

respectivas peliculas de un material pldstico, de preferen—

cia polietileno, Dichas bandas ~i- y =2~ son sumini#trndas

por respectivas bobinas -3- y -4~ giratorias en sentidos
opuestos'cuyo'aVEnce se efectda por medios oportuncs y a
partir de las ocuales las bandas discurren en posicidn sus=
tancialmente horizontal, La banda inferior ~l- avanza sobre
una mesa de tr&bajp desiénada eﬁ general con -5~, encima

de la cual y a una pequeiia distancia avanza guiada por rodi-
llos =6= 1ga banda superior 2=,

Sobre la banda inferior =1~ se disponen los arti-
cules =7~ g envasar que en el caso descrito como ejemplo son
pares de gugntes =8~ de uso clfnico, constituido cada uno de
ellos por dos delgadas lédminas de material pldstico termosol-
dadué segin un contorno conveniente y debidamente esterili-
zados para el émpleb principalmente en intervenciones qui-
rirgicas, los cuales se colocan en sucesidn Separados entre
8{ en forma equidistante,

En una zona proxime al final del ‘recorrido de

las dos bandas estd dispuesto un dispositive =0~ provisto de

_troquel y eiemento calefactor ~10~ de contornos rectangula-

res, que en el movimiento de descenso wfectia simultdneamen—

te las operaciones de corte y termoscldadura de las dos ban-

‘dag segin un contormo rectangular -1l-, con lo cual se for-
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man bolsas ~12- herméticamente cerradas em cuyo interior
quedan alojados y perfectamente envasados los pares de
guantes ~8-,

Los medios de accionamicnt;‘que hacen avanzar
las bandag =l= y w=2-, seéﬁn la forma de realizacidn ilus-
trada & titulo de éjemplo, consisten en sendos rodillos
-14~ gque accionan los mdrgenes -=M- respectivos de las ban-
das superpuestas y en contacto, En lugar de la ' citada dis-
posicidn, dichos medios podriaq consistir en un dnico cilin~-
dro qyie ocupara todo el ancho de la banda,

Durante el avance de,ias bandas después de forma-
dos los eﬂVases -12~ por qoite ¥y termosoldadura, se dispo-
nen medios separadores convenienées para separar los enva-
ses -12- de la paQte residual -R- de las bandas que no ha
sido troquelada., De acuerdo con los disefios, una .rampa ~15=
dirige loQ ed;ases =12~ g un colector «16~, yendo a parar
la parte residual =R~ a un golector ~13~,

El procedimiento de la presente invencidn, permi=-
te la obtencidn de los envases planos ~12- con una perfecta
hermeticidad y gran rapidez de ejecucidn, en los que el pa=
pel con la peliocula de polietileno presenta una rotura por
desgarro adecuada, ‘

Debe hacerse constar que el procedimiénto es sus~
ceptible de modificaciones de detalle, siempre qu; con las
mismas no se altere la esenéia de la invencidn, Asi, por |
ejemplo, es variable el tipo de papel y el material pldstice
de recubrimiento,'la forma de las bolsas que pueden tener
otro contorno distinto al rectangular ilustrado y descrito,

log detalles de la instalacion empleada en la formacidn de
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los envases y puede variar el tipo de producto envasado, por

guedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivindi=-

caciones siguientes,

N 0 T A

L2321 2 3 -3-% $_%_7-)

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidns

1.~ Procedimiento para el envasado hermético de
articulos esencialmente planos, caracterizado por hacer
avanzar continusmente une banda de papel provista en su su-
perficie superior de una pelicula termopldstica, colocar
los artfculos sobre ella a distanciss predeterminadas, apli=~
car en: forma continua sobre la primera banda una segunde
banda de papel provista asimismo de una pelicula termoplas-—
tica en su superficie inferior, y troquelar y soldar por fu-
816n las peliculas enfrentadas segun un contorno cerrado
que rodea el articulo.

2,~ Procedimiento para el envasado hermético de

articulos esencialmente planos,

Esta memoria consta de cinco pdginas escritas

Por una sola cara.

BARCELONA, 25 de Noviembre de 1976,
P.A.
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