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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

La presente patente de invención se refiere a un 
procedimiento que ha sido estudiado para conseguir el enva­
sado de artículos preferentemente de uso clínico en bolsas 
planas de papel que quedan totalmente cerradas en forma her- 

5 mótica.

Más concretamente, el procedimiento ha sido ideado 
para envasar artículos de una manera continua y cín rapidez, 
especialmente artículos sanitarios que se deben acondicionar 

de una forma esterilizada, tal como guantes para módicos 
10 operadores y personal sanitario.

Como es sabido, los artículos de uso clínico, es­
pecialmente los guantes que utilizan el personal módico y 
sanitario.deben estar esterilizados. Hasta ahora, dichos artí­
culos envasados manualmente en bolsas de papel que se cierran 

15 por encolado. Con tal sistema de envasado no. se puede garan­
tizar completamente una perfecta hermeticidad del cierre de 

todos los envases, y por lo tanto, la esterilidad que debe 
presentar su contenido.

El probleme de la hermeticidad del cierre se puede 
20 solventar perfectamente, envasando los citados guantes en

envases o bolsas de plástico y efectuando el cierre del mis­

mo por termosoldadura. Pero tal tipo de envasado presenta 
el inconveniente de que la apertura del envase no resulta 

. fácil, ya que el plástico al intentar su rotura se estira y 
25 no se consigue fácilmente.

La finalidad de la invención consiste en eliminar 

los inconvenientes apuntados, tanto en lo que se refiere a
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una. perfecta hermeticidad del cierre que permitirá garanti­

zar la esterilidad de su contenido, como en lo que se refie­

re a la facilidad de rotura del envase.

En consecuencia, la presente invención tiene por 

5 objeto un procedimiento para el envasado hermótico de artí­
culos esencialmente planos, que se caracteriza por hacer 
avanzar continuamente una banda de papel provista en su su­
perficie superior de una película termoplástica, colocar 
los artículos sobre ella a distancias predeterminadas, apli- 

10 car en forma continua sobre la primera banda una segunda
banda de papel provista asimismo de una película termoplás­

tica en su superficie inferior, y troquelar y soldar por 
fusión las películas enfrentadas según un contorno cerrado 

que rodea eT artículo.
15 De acuerdo con el procedimiento de la invención,

se obtiene un envase que está constituido por dos láminas 
de papel provistas en las caras enfrentadas de respectivas 

películas de material termoplástico que se unen por termo- 
soldadura. Las películas de plástico aseguran la hcrmetici- 

20 dad y el papel, la fácil rotura del envase.
Para facilitar la explicación más detallada y la 

compresión de lo expuesto, se acompaña una hoja de dibujos 
en los que se ha representado un caso práctico de realiza­
ción del procedimiento en ouestión, que se cita tan sólo a 

25 título de ejemplo no limitativo del alcance de la invención.
En dichos dibujos:

La figura 1 es una representación esquemática en 
alzado de una instalación en que se puede llevar a cabo el 

procedimiento.
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Y la. figura. 2 corresponde a un detalle en planta 
que permite apreciar como tiene lugar la formación de los 
envases con el artículo en su interior.

De conformidad con los dibujos, dicho procedi- 
5 miento comporta el empleo de dos bandas continuas -1- y -2-

de papel que, en las caras enfrentadas están provista de 
respectivas películas de un material plástico, de preferen­
cia polietileno. Dichas bandas -1- y -2- son suministradas 
por respectivas bobinas -3- y -4- giratorias en sentidos 

10 opuestos cuyo avance se efectúa por medios oportunos y a

partir de las cuales las' bandas discurren en posición sus­

tancialmente horizontal. La banda inferior -1- avanza sobre 
una mesa de trabajo designada en general con -8-, encima 
de la cual y a una pequeSa distancia avanza guiada por rodi- 

1^ líos —6— la banda superior -2-,

Sobre la banda inferior -1- se disponen los artí­
culos -7- a envasar que en el caso descrito como ejemplo son 
pares de guantes -8- de uso clínico, constituido cada uno de 
ellos por dos delgadas láminas de material plástico termosol- 

2o dadas según un contorno conveniente y debidamente esterili­
zados para el empleo principalmente en intervenciones qui­
rúrgicas, los cuales se colocan en sucesión separados entre 
si en forma equidistante.

En una zona próxima al final del recorrido de 
25 las dos bandas está dispuesto un dispositivo -9- provisto de 

troquel y elemento calefactor -10- de contornos rectangula­

res, que en el movimiento de descenso wfectúa simultáneamen­
te las operaciones de corte y termosoldadura de las dós ban­

das según un contorno rectangular -11-, con lo cual se for-
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man bolsas -12- herméticamente cerradas en cuyo interior 

quedan alojados y perfectamente envasados los pares de 
guantes -8-,

Los medios de accionamiento que hacen avanzar 

5 las bandas -1- y -2-, según la forma de realización ilus­
trada a título de ejemplo, consisten en sendos rodillos 
-14- que accionan los márgenes -M- respectivos de las ban­
das superpuestas y en contacto. En lugar de la citada dis­
posición, dichos medios podrían consistir en un único cilin- 

10 dro qpe ocupara todo el ancho de la banda.
Bufante el avance de las bandas después de forma­

dos los envases -12- por corte y termosoldadura, se dispo­
nen medios separadores convenientes para separar los enva­

ses -12- de la parte residual -R- de las bandas que no ha 
15 sido troquelada. De acuerdo con los diseños, una rampa -15- 

dirige los eávases -12- a un colector -16-, yendo a parar 
la parte residual -R- a un colector -13-,

El procedimiento de la presente invención, permi­
te la obtención de los envases planos -12- con una perfecta 

20 hermeticidad y gran rapidez de ejecución, en los que el pa­
pel con la película de polietileno presenta una rotura por 

desgarro adecuada.
Debe hacerse constar que el procedimiento es sus­

ceptible de modificaciones de detalle, siempre que con las 
25 mismas no se altere la esenáia de la invención. Así, por

ejemplo, es variable el tipo de papel y el material plástico 
de recubrimiento, la forma de las bolsas que pueden tener 
otro contorno distinto al rectangular ilustrado y descrito, 
los detalles de la instalación empleada en la formación de
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los envases y puede variar el tipo de producto envasado, por 

quedar todo ello comprendido en el espíritu de las reivindi­
caciones siguientes.

6 N O T A

Se reivindica como objeto de la presente patente 
de invención!

1. - Procedimiento para el envasado hermético de
10 artículos esencialmente planos, caracterizado por hacer

avanzar continuamente una banda de papel provista en su su­
perficie superior de una película termoplástica, colocar 
los artículos sobre ella a distancias predeterminadas, apli­
car en forma continua sobre la primera banda una segunda 

IB banda de papel provista asimismo de una película termoplas- 
tica en su superficie inferior, y troquelar y soldar por fu­
sión las películas enfrentadas según un contorno cerrado 

que rodea el articulo.
2. — Procedimiento para el envasado hermético de

2o artículos esencialmente planos.

Esta memoria consta de cinco páginas escritas 

por una sola cara.
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