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Memor ia de scriptiveas

La presente invencidn se refiere a mdquinas mez;
cladoras y méds particularmente & las mdquinas mezcladoras
empleadas para efectuar mezclas de endurecimiento en frio
que presentan la tendencia a actuar a temperatura ambiente
en dichas mdquinas y a adherirse a las partes de estas dl-
tima® én contacto con tales mezclas,

Egpecialmente cuando le mezcla es de endurecimiep
to rdpido, es deseable mantener las partes de la mdquina
mezecladora que se hallan en contacto con la mezcla todo lo
libres posible de la mezcle so0lidificada, dado que el au=-
mento de la mezclg solidificada determina el desguste del
slemento mezclador y hace que la potencia necesaria para
accionar el mezol;dor Sea mayor,

De acuerdo con un aspecto de la presente inven~-
c¢idn, se provee un método para impedir la adherencia de
una mezcla de endurecimiento en frio que se efectia en una
méquina mezcladora a las partes de dsta dltima que se ha-
l1lan en contacto con la mezcla, en cuyo método, antes de
realizar la mezcla en la mdquina, dichas partes son pulve=-
rizadas con un inhibidor que evita la adherencia de la mez-—
¢la a dichas partes,

Tambiédn se puede pulverizar el inhibidor despuds
de efectuar la mezcla en la mdquina y la mezcla Se puede
realizar por partidas pulverizando elhinhibidor entre la
mezcla de las partidas sucesivas,

El inhibidor puedé ser simplemente de naturaleza

lubrificante o puede consistir en una sustancia que evita

-
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o retarda el endurecimiento de la mezc¢la cuando se halla
en contacto com dicho inhibidor.

Segin ofro aspecto de la invencicon, 8se provee
una mdquina me%ecladora que comprende medios de pulveriza-
cidn pars aplicar um inhibidor sobre las partes de la mé-
quina que se hallan en contacto con una mezcla que se efeg
tda en ella,

El mezclador puede comprender una cdmara o cuba
de mezcla en donde se aloja un elemento mezclador, Los me-
dios do pulverizacidn pueden ser dispuestos junto a la
gamara o ouba,

Los medios de pulverizacidn pueden entonces com-

prender un distribuidor dispuesto sobre la cdmara o cuba

" para pulverizar las paredes de la misma asi como el ele-

mento mezclador,
El distribuidor estd dotado preferiblemente de
un tubo de entrada conectado a.una fuente de alimentuc{én
de aire a presidn cuyo tubo comprende un conducto de lle~-
gada conectable a una fuente de alimentacion de inhibidor,
La presente invencidn tiene particular aplica-
cidn a la fabricacidn de moldes de fundicidn hechos de are-
na o machos de fundicidn del tipo de endurecimiento en frio

en los que se¢ mezcla generalmente arena con un aglutinante

¥y catalizador para producir una mezcla que fragua a tempew

- rabtura ambiente,

La formacidn y aumento de material 8olidificado,
ademds de disminuir la eficacia de una mdquina mezcladora,

en el caso de moldes o machos de fundicidn los trozos de
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material solidificado que después se rompen pueden produ~
cir defectos que determinen que se tenga que desechar ol
molde o macho, Particularmente cuandojlas mezclas son'mez-
clas de endurecimiento rapido, ha sido.neceSario hasta la
feche mezclar los materiales en-una cdmara mezcladora gque
se purga periddicamente por medio de un chorro de aire
comprimido,

8i el aglutinante presenta la constitucidn de
una resina, cuyo endurecimiento es provecade por un cata=
lizador constituido por un dcido, se puede llevar a cabo
la presente invencidn, pulverizando el mezclador con un
inhibidor acuoso alcalino que contiene amoqfaco ’y un de~
tergente, 8i bien se pueden utilizar otres materiales que
cumplan le misma finalidad,

A qontinuaci6n se describe con mayor detalle la
invenciéﬁ solamente & titulo de ejemple y con referencia
a los dibujos que se acompaiian,

En dichos dibujoss

La figura 1, es una viste esquemdtica en alzado
lateral de una mdquine mezcladora.

Y la figura 2 es una vista a mayor esﬁala en
seccidn de la cuba de mezclg de la'm&quina, considerada
por la linea A~A de la figura 1,

La mdquina mezcladora ilustrada en la figura 1
comprende un soporte =l- y una cuba de mezcla -2- apoyada
en dicho soporte‘—i- con posibilidad de giro sobre un eje
-3-, Esta disposicidn permite el desplazamiento de la Sa~

lida =4~ de la cubs entre posiciones por encima de varias
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cajas de moldeo o de machos de fundicidn dispuestas en ar~
co, Como ya es conocido en los mezcladdres continuos para
mezolas de endurecimiento enm frio, se pueden proveer mds
articulaciones para permitir el posicionamiento de la sa=-
lida ~4= como se describe,

La cuba =2- aloja un eje =5- accionado para su

giro por un motor =6-. Sobre el eje =5~ y en un oxtremo

de la cuba =2- estd dispuesto un elemento mezclador del

tipo de tornillo de rosca helicoidal =7~., Una entrade -8-
situanda Sobre el elemento ~7- permite la penetrucién de
arena y oatalizador (dcido) en la cuba., La arena es sumi-
nistrada por medio de una tolva =9~ & travds de una vilvu-
la de compuerta ~10- en tanto que el dcido es alimentado
a travéds de un t#bo de entrada ~11~, El elemento a rosca
~7- mezcla la arena y el catalizador y transporte Simultd~-
neamente la ﬁezc}a a lo largo de la cuba-=8-,

Sobre el eje —b~ y después del elemento ~T~ estd
dispuesto otro elemento mezclador a rosca =12~ destinado
a someter a la mezcla a un movimiento de avance y retroce=
S0, como se describe en la memoria de patente britdnica
n? 1,051,661, Cerca de la superficie definida entre los
elementos ~7- y ~-12- estd situande una entrada -13- para
inyeoctar aglutinante atomizado (resina) en la mezcla arena/
catalizador de 1; cuba ~2-, La mezcla final arena/cataliza-
dor/aglutinante es mezclgda completamente por el mezclador
-12~ y kransportada a la salida —4~-.

A lo la;go de la cuba =2~ y sobre el elemento

=12~ gue efectia la mezcla final estd dispuesta una placa
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~20~ de seccidn Parcialmente circular que coopera con ia
cuba de seccidn en U para encerrar el elemento —18—, En-
cima de la placa =20- estd dispuesto un distfibuidor ~2]-
que comunice con la cuba =2~ a través de orificiof =~£2-
previstos a lo largo de la placa =20-, cuyos orificios son
de un didmetro de 3;1 mn, y estdn dispuestos son una sepa=
racidn entre centros de 50 mm,

Al distribuidor se alimenta un inhibidor por la
accion de aire a presidn que se hace pasar a través de un
tubo -23- al que llega un tubo =24= por el que se Suminis-
tra el inhibidor, Como ejemplo, con resina como aglutinan—
te y con acido como catalizador, el inhibidor puede com-
prender un 8% de amoniaco, un 2% de un detergente liquido
conocido en el mércado con la denominacidn comercial
"Teepol" y un 95% de agua., La gresidn del aire que pasa
a través'del tubo ~23- puede ser, por ejemplo, de aproxi-

madamente unos 5,6 kg/em®

con lo que el inhibidor es ali-
mentado & través del distribuidor ~21- en forma de fina
niebla a la cuba de mezcla =2-,

Cuando se tiene que iniciar el funcionamiento
de la mdquina para la mezcla, se lleva a cabo primero una
operacidn de humectacidn previa en la que la cuba -2- y
¢l elemento ~12~ son pulverizados con inhibidor. Unn vez
terminado el ciclo de mezclado, cuya duracidn depende del
tamnfio del moide o macho a fabricar, se interrumpe la ali-
mentacién‘de arena, dcido y resina y se pulverize d inhibi-.
dor a través del.distribuidor =21~ durante 20 segundos

aproximadamente, La operacidn de pulverizar el inhibidor
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se puede controlar y enlazar automdticamente en el ciolo

de mezcla con un control adicionni_pura introducir la pul-

verizacidn como y cuando sea necesario, por e jemplo, al
final de una jornada de trabajo.

Empleando la disposicidn descrita se ha encontra-
do que aunque el inhibidor no mantenga un mezclador comple-
tamente limpio, solamente se adhixe a la pared de la cubag
de mezc¢la una. delgada y suave cgpa de mezcla de arena que
se puede retirar fdcilmente durante el funcionamiento de
la mdquina, Por otra parte, las pequeiias cantidades de 4l-
cali. introducidas en la cuba Qo disminuyen la calidad de

los moldes y machos terminados,

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidni

1, Método pare impedir le adherencia de una mez-—
cla de endurecimiento en frio en une mdquina mezcladora a
1as partes de la misma que $e hallan en contacto con la
mezcla, caracterizado porque antes de efectuar la mezcla
en ia méquina dichas partes son pulverizadas con un inhi-
bidor que evita la adherencia de.la mezcla a dichas partes,

2,~ Métode, segin la reivindicaéidn 1, caracteri-
za&o porque dichas partes se pulverizan asimismo con el in-
hibidor despuds de efectuada la mezcla en la mdquina,

3,~ Método, segdin la reivindicacidn 2, caracteri-

Zado porquqvla mezola se realiza por partidas y dichas
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partes se pulverizan con el inhibidor entre la mezcla de
las partidas sucesivas, -

4,~ Método, segin las reivindicaciones 1, 2, ¢°
8, caeracterizado porque el inhibidor se aplica con medios
de pulverizacidn previstos en la mdquina en la zona de las
partes del mezclador gque se hallan en conﬁnctp con la meZe
cla. |

5,- Método, segin cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque el inhibidor ac=-
tda como lubrificante,

6.e Método, segin cualquiera de las reivindica=-
ciones anteriores, caracterizado porque el inhibider ev%ta
o retarda el endurecimiento de la mezcla que se h;lla en
contacto con el Aismoz

7.~ Método, segin las reivindicaciones 5 y 6, en
el que cﬁando se emplea al efectuar una mezcla de endure-
cimiento en frio de arena/resina/dcido para moldes o ma=-

chos de fundiecidn, el inhibidor es una solucidn acuosa al=-

~ calina que contiene amonfacoe y un detergente,

8,~ Mdquina mezcladore para llevar a cabo el mé-
todo de las reivindicaciones anteriores caracterizada por=
que estd provista de medios de pulverizacidn (20, 21, 22)
para pulverizar un inhibidor sobre las partes (2, 12) de
la mdquina que se hallan en contacto con una mezcla de en-
durecimiento en frio que se efectia en dicha mdquina para
evitar la adheréncia de tal mezcla a dichas partes (2, 12),

9.~ Mdqyine mezcladora, Segin la reivindicaéidn

84 caracterizada porque el mezclador comprende una cuba de
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mezola (2) que aloja un elemento mezclador (12) y porque
los medios de pulverizacidn (20, 21, 22) estdn dispuestos
adyacentes a la cuba (2),

10.,~ Mdquine mezcladora, segin la reivindicacidn
9, caracterizada porque los medios de pulverizacidn com-
prenden un distribuider (21) dispuesto sobre la cuba (2)
para pulverizar las paredes de la misma, asi como el ole~
mento mezclador (12),

11,~ Mdquine mezocladora, segdin la reivindicacidn
10, caracterizada porque el distribuidor (21) estd provis=
t0 de un tubo de entrada (23) conectable a una fuente dg
suministro de aire a presidn y que comprende un tubo de
llegada (24) conectaoble a una- fuente de alimentacidn de

inhibidor,

12,~ Mdtodo para impedir la adherencia de una

.mezcla de endurecimiento en frio en una mdquina mezcladora

y mdquina mezcladora correspondiente,

Esta memoria consta de ocho pdginas escritas por
une 80la cara,

BARCELONA, 25 de Noviembre de 1976,

P.A,
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