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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidén se refiere a
una instalacidén destinada a la fabricacién y manipulacidn
de articulos de hormigén destinados a la construccién de
edificios y de obras, siendo tales articulos del tipo
denominado corrientemente prefabricados de hormigén y
que comprenden las bovedillas, viguetas, baldosas,
piezas para formar bordillos, protecciones para canaliza-
ciones, desaglies y alcantarillas y otros andlogos.

La instalacidn gue se describird comprende una
prensa para el moldeo de los articulos a base de mortero
de hormigén preparado en una instalacidn independiente
de la de referencia, un pupitre con los mandos para el
gobierno de toda la instalacidn, aunque el gobierno de
ésta puede ser totalmente automdtico, un transportador
con dispositivo de acabado para los articulos entregados
por la prensa, un ascensor para la elevacidn de aquéllos
al ritmo de su produccidn y un descensor para el efecto
contrario, una estacidén de secado de los mismos mediante
aplicacién de calor y aire caliente, un sistema de mani-
pulacidn mediante plataformas o "palettes", una estacidn
de espera, un sistema de transporte hasta un espacio de
almacenamiento, un carro transportador para los moldes
montado sobre una viga mdvil sobre carriles elevades, y
un espacio de almacenamiento para los moldes.

Para facilitar la explicacidén, se acompafia a
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la presente memoria unos dibujos en los que se ha re-
presentado, a titulo de ejemplo ilustrativo y no limi-
tativo, un caso de realizacién.de una instalacidén para
la fabricacidén y manipulacidén de prefabricados de hormi-
gén, segin los principios de las reivindicaciones.

En los dibﬁjos:

Las figuras 1 y 2 son partes de una proyeccién
en planta de la nueva instalacidén, y las figuras 3 y 4
son secciones longitudinal y transversal, respectivamen-
te, del propio conjunto de estructuras, miquinas y dispo-
sitivos asociados, por planos indicados IIXI-IIXI y IV-1IV
en la primera proyeccidn.

La figura 5 es una seccidn parcial del disposi-
tivo de salida de piezas por un plano indicado V-V en la
figura 1, y la figura 6 una seccidn correspondiente al
dispositivo transportador de los productos de hormigdn
hacia y desde las cdmaras de curado y secado.

Los elementos designados con nimeros en los
dibujos corresponden a las partes siguientes:

-1l-, prensa hidratlica, de estructura y poten-
cia adecuadas para el moldeo de articulos de hormigdn de
dimensiones variables segin sus caracteristicas, obtenidos
en moldes de estructura conveniente, completdndose la
prensa con dispositivos accesorios para su alimentacidn,
regulacidén y seguridad; -2-, pupitre de mando, provisto
de 6rganos de accionamiento para los dispositivos mecdni-
cos, hidraidlicos, neumdticos y eléctricos de toda la
instalacidén, la cual puede funcionar automdticamente,
por medio de programacidén o por accionamiento por parte

de un encargado situado permanentemente ante el pupitre
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de mando; ~3-, transportador de las piezas salidas de la
prensa, que coloca a las mismas al pie del grupo ascensor
~4-, de ocho niveles, cada uno de los cuales puede conte-
ner dos placas utilizadas para sustentar las piezas; =5-,
grupo descensor de ocho niveles y dos placas, de estruc-
tura similar al ascensor y disefiado para producir el
efecto inverso a éste; -6-, dispositivo de accionamiento
neumdtico para el retorno automdtico de las placas, con
un mecanismo cepillador de éstas, un dispositivo de
volteo, un almacen tampdn para doce placas y un mecanismo
de pulverizacidn de éstas, con un producto antiadherente;

-7~, puesto de almacenamiento para un grupo
de plataformas o palettes utilizadas para la manipulacidn
Yy transporte de las piezas producidas desde su entrega
en el descensor -5- hasta la salida de la instalacidn;
-9-, viga m6vil aérea, montada sobre carriles elevados
-13-, sustentando un polipasto eléctrico -10- del que
rende un elevador -1l- para facilitar el manejo de los
moldes, =-12-, cesta de almacenamiento para moldes durante
los periodos en que éstos no se utilizan.

Otras partes en que se subdividen los elemen-
tos anteriores son las que se indican a continuacién:

-14-, conducto alimentador de hormigdén en
masa a la prensa, comunicado con la tolva -15- de descarga
de la estacidén amasadora -16-, montada sobre los pilotes
-17- y que lleva asociada la caseta -18- de alojamiento
para los mandos y elementos de gobierno para dicha esta-
cidén, siendo -19- el acceso a la misma; -20- y -21-,
raredes y cubierta de la estructura que aleja la insta-

lacidn; -22-, compresor que proporcionard el aire compri-
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mido necesario para el funcionamiento de los mecanismos
neumiticos; =-23~, -24- y -25-, recintos en los que se
produce el curado de las piezas de hormigén moldeadas en
la prensa, en los que serdn introducidas y extraidas
agquéllas mediante el carro transportador; -26-, salien-
tes ‘horizontales en las paredes -27- de los recintos
anteriores, sirviendo de soportes para las placas carga-
das con las pilezas moldeadas a secar; -28-~, central de
energia hidrdulica, gobernada desde el pupitre -2~ de
mando;

-61l~, dispositivo volteador de placas portapie-
zas;

-62~-, cepillo limpiador de las piezas;

-63-, transportador de placas cargadas desde
el aparato descensor -5~ hacia el dispositivo de salida;

~64- y ~65-, pinzas para la sujecidén de las
piezas durante breves momentos, permitiendo la separacién
de las placas portadoras;

-66~ y -67-, pinzas para la aproximacidn y
alineacidén de las piezas, antes de su colocacién sobre
"palettes”;

-71-, zZona de almacenamiento para plataformas
vacias ~72~, en la que se irdn introduciendo é&stas a
medida que quedan libres tras su descarga y transporte
de las piezas hacia el exterior de la instalacidén; -73-,
bastidor de la estacidn cargadora de las plataformas,
que comprende el plato giratorio -74-, en el que se ird
depositando cada una de agquéllas, indicada -75-, proce-
dente de la zona de carga, siendo girado hasta obtener

la orientacidn deseada y formar un tren de plataformas
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cargadas -76- a lo largo del dispositivo transportador
~77-, constituido preferentemente por un conjunto de
rodillos; -78-, sustentacidn del tren de rodillos trans-
portadores;

-81-, base del carro eléctrico -8- de funcio-
namiento automdtico, el cual forma un aparato separable
de aquélla y sustenta la columna -82-, de la que se
derivan los brazos horizontales -83-, siendo -84- el
mecanismo de actuacién; la anchura del carroc -8- seré la
correspondiente al interior de cada una de las cimaras
de secado y curado de las piezas de hormigén; -85-, ca-
jas de ruedas pertenecientes a la base sustentadora —-81-
del carro, para el deslizamiento del conjunto sobre los
carriles -86-, dispuestos perpendicularmente a la
direccién del transportador -77- de salida; ~87-, cubier-
ta de los recintos de secado, formante de una ligera
pendiente respecto a la horizontal.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi-
fique 1la esencia de la instalacién descrita, serd va-

riable a los efectos de la actual Patente.
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Se reivindica como objeto de esta Patente de

Introduccidn:
1.- Instalacién para la fabricacidén y manipula-
5. cibén de prefabricados de hormigén, caracterizada esencial-

mente por constar de una prensa mecdnico-hidrdulica de
moldeo, provista de los correspondientes dispositivos
sustentadores de moldes y contramoldes y medios de
accionamiento, regulacidén y seguridad, asociada a un
10. dispositivo posicionador de las piezas sobre unas
placas auxiliares de madera utilizadas como portadoras,
y a un camino transportadcr de las placas cargadas de
piezas, provisto de un dispositivo de desbarbade para
estas tiltimas, relacionando dicho camino transportador
15. la prensa moldeadora con un dispositivo ascensor en
forma de caja con medios elevadores, capaz de recibir y
disponer a diferentes niveles y por partes las placas
cargadas con las piezas de hormigdn, correspondiendo al
citado dispositivo ascensor un carro transportador de
20. funcionamiento automdtico, constituido por una base
desplazable mediante ruedas sobre unos railes y susten-
.tadora de un cuerpo separable, formante de una columna
dotada de brazos horizontales capaces de tomar las pla-
cas cargadas de piezas de los diferentes niveles del
25, dispositivo elevador, en orden a su introduccidn en
cdmaras-tinel de secado y curado, en las que las piezas
de hormigén gquedardn sometidas, sobre las propias placas,
a la accidn de calor y aire circulante, siendo la anchu-
ra del cuerpo mdvil la correspondiente al interior de

30. cada una de las citadas cédmaras, permitiendo el despla-
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zamiento por el interior y a lo largo de ellas, en orden
a la colocacidén y extraccién de placas cargadas de
piezas.

2.- Instalacién para la fabricacién y manipula-
cidn de prefabricados de hormigén, segin la reivindica-
cién anterior, caracterizada por la provisidn de un
dispositivo descensor de caracteristicas estructurales y
funcionales similares a las del dispositivo ascensor
descrito en la reivindicacién anterior, en el gque el
cuerpo transportador montado sobre el carro deslizante
sobre los ralles depositard, a diferentes niveles Yy
también por pares, las placas cargadas con las piezas de
hormigdn secadas y curadas, que lleva asociado un dispo-
sitivo agrupador y elevador de las piezas y un dispositi-
vo separador de las placas auxiliares portantes de
éstas, siendo las citadas placas desplazadas, pulveriza-
das y volteadas en orden a su apilado y transporte hacia
la entrada de la prensa y su nueva utilizacidén a la
salida de las piezas de ésta.

3.~ Instalacidén para la fabricacidén y manipula-
cién de prefabricados de hormigén, segin las reivindica-
ciones anteriores,caracterizada por la provisidén, en
asociacidén al dispositivo agrupador y paletizador de las
piezas de hormigén, de un mecanismo prensor neumidtico
transportador de las mismas hasta un plato giratorio
capaz de adoptar cuatro posiciones fijas, separadas
entre si dngulos de 902, tras la colocacidén sobre el
citado plato, mediante un dispositivo transportador y
posicionador, de sucesivas plataformas de mantenimien-

to o palettes, introducidas en la instalacién mediante
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un dispositivo almacenador, apilador y transportador que
concurre en el plato giratorio, pasando seguidamente las
plataformas ya cargadas con las piezas de hormigdn, en-
tregadas por un mecanismo transportador, a un camino de
rodadura dirigido hacia la salida de la instalacidn, com~-
pletdndose ésta tdltima mediante dispositivos generadores
v transmisores de energia hidrdulica y neumdtica necesa-
ria para el funcionamiento de los mecanismos formantes

de los diferentes dispositivos.

Sean cuales fueren las circunstancias gque con-
curran en la esencialidad de la Patente de Introduccidn,
definida en las anteriores reivindicaciones, cuyoc objeto
es:

4,-"INSTALACION PARA LA FABRICACION Y MANIPULA
CION DE PREFABRICADOS DE HORMIGON"

Consta la presente memoria de ocho hojas fo-
liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los
dibujos unidos a la misma.

Barcelona, 24 NQV 1976

P.A. de D. Andrés GRAU Fabra,

FE/cp.
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