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Memoria Descriptiva

Este invencidn se relaciona con apara=-
tos para cortsr o rayar material laminar y més par-
ticularmente con aparatos para rayar materisl lemi-
nar, tal como léminas de vidrio o cintas continuas
del mismo materiasl, para podsr romper posteriormen~
te la l3mina 2 log largo de la linea ¢ lineas de ra-
yado.

En le paetente briténica n? 1.323.097
del solicitante se describe una forma conocida de
aparato rayador de vidrio, que incorpora un conjun
to cortador que puede desplezarse hacia y desde una
superficie de vidrio o rayar por medio de un ciline
dro y pistdn neumédticos de doble accidn. En su fune
cionamiento, se aplica uns presidn con sire de car-
ga a la parte superior del pistdn, que estéd funcio-
nalmente conectado a la herramients cortadora e im-
pulsa a la misma a establocer contacto con la super
ficie del vidrio a rayar. Cuando se desca retirar
del vidrio le-herramienta cortante, se aplica una
presidn de aire preestablecida, superior a la pre-
sién del aire de cargs, al lado inferior del pistdn,
vencisndo la presidn de rayesdo y determinando la su-
bida del pistdn y el desacoplsmiento de la herramisn
ta cortante respecto al vidrig.

La petente estadounidense n® 2,556.757

propone el uso ds un dispositivo de diafragms de =
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funcionamiento neumético, en el que el control de
la presidn de aire aplicads a la superficie sups-
rior del diafragma depends de la presencia detec-
tada de una l3mina de vidrio por debajo de la he-
rramienta caortante, estando abierta a la atmdsfera
la superficie inferior del diafragma y usfndose un.
débil resorte de retorno para elevar dicha haerra-
mienta desde la superficle del vidrio al interrum
pirse la presidn de aire. La patente sestadouniden
se N? 2.361.049 proponia el uso de un diafragma,
con aplicacién de la presifn opersnte a su super-
ficie superior mediante un liquido y un resorte, y
aplicacidn de una presidn por aire contrapuests s
su superficie inferior, suprimidndose esta presidn
por aira mediante una vdlvula de ventilacidn sbier
ta por un dispositivo detector al aparecer una lé-
mina de vidrioc por debajo de la herramients cortap
te. Degbido al uso de resortes, ambos dispositivos
anteriores presentan unos tiempos de respuesta re-
lativamente lergos s irregularidades presentes en
le superficie del vidrio. Tampoco podrf{an emplear-
se para efectuar raysdos interrumpidos.

Se reconoce shora la conveniencia ds
reducir al minimo el tiempo de respuesta de la he-

rramienta cortante a las irregularidades presentes

en la superficie del vidrioc, a fin de evitar discon

tinuidades en las lineas de rayado. Cuando se desca
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efectuar rayados interrumpidos, tambian es importan

te el tiempo de respuests si los rayados han de ini

ciarse y terminarse en las posiciones corrsctas.
Normalmente pueden distinguirse dos ca

racterfsticas tiempos de respuesta en los aparatos

cortadores o rayadores de vidrio usados para reali-
zar raysados interrumpidos en una superficie de vidrio.
Un tiempo de respuesta es el perfiodo comprendido en
tre una sefial de mando y el instante en que la he-
rramignta cortante se mueve en respuesta a dicha sg
flal de mando para comenzar a terminar un rayado en
una posicidn requerida sobre la superficie del vi-
drio. Este tiempo de respuests es critico cuando el
aparato se usa para reslizar rayas intercumpidas.
El otro tiempo de respuesta es el perfodo requerido
para qus el aparato responda a las irresgularidades
presentes en sl contorno de la superficie de vidris,
a fin de ajustar la posicidn vertical de la herra-
misnta cortante para mantensrle en contacto con di-
cha superficie., Este tiempo de respussta constituye
una importante caracteristica de un apsrato qus se
uss para realizar rayas continuas o intsrrumpidss a
través de l8minas de material.

la velocidad con que la herramienta cop
tante puede responder a las irreqularidades del matse
rial laminar o a una orden de que aquélla sea retira

da del material laminar o aplicada al mismo, cuando
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se deses interrumpir o iniciar una operacidn de cor=-

te o rayado, depende de la inercis del mecanismo ac-

cionador vy de las partes que transmiten el movimien=-

to de dicho mecanismo a la herramienta cortante. Cuan
to mayor sea la inercia, mis largo serd el tiempo de

respuesta e igualmente mayor seré la variacidn en el

citado tiempo ante variables condiciones de funciong

miento.

En las patentes estadounidensas Nos.
3.7564104 vy 3.821.910 se hs propuesto el usa de mae-
dios electromagnéticos para aplicar la carga de cofr
te a la herramiénta, a fin de acortar el tiempo de
respuesta, pero estos medios electromagnéticos siguen
presentandc una sustancial inercis y por tentoc no pug
den reducir tales tiempos de respuests on la medida
que serfa deseable.

Un objeto de la presente invencidn os el
de proporcionar un aparato pesra cortear o rayar mate-
rial lsminar, que tengs un tiempo de respuesta part]
cularmente corto ante irregularidades presentes en el
material laminar o ante Grdenes de retirada de la he-
rramienta respecto a dicho materiesl o de aplicacidn
al mismo.

De acuerdo con la presente invencidn,
un sparato para cortar o rayar material laminar com
prende una herramients cortante o rayadora sostenida

y guiada de forma que pueda moverse hacia y desde la
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suparficie de material laminar a cortar o rayar, eg

tando un dispositivo de diafragma, accionado por pre
sidn fldida, Puncionalmente conectado & la citada -~
herramienta y disponiéndose unos medios en virtud =
de los cuales la presidn fllida que actia sobre cads
lado del diafragma pusde controlarse selectivamente

en cualﬁuier momento de la operacidn, para comunicar
tzl movimiento a la citads herramienta.

Un dispositivo des diafragma sccicnado
por presién flbids tiene una inercia inhsrentemente
baja que, combinadamente con los medios de control
selectivo de la presidn ejercida sobre cada lado del
diafragma en cualquier momento de la operacidn, per-
mite conseguir unos tiempos de respuesta muy cortos,
tanto ante irrsgularidades presentes en la superfi-
cie del material como ante drdenss de iniciacidn o
término de rayados en puntos intermedios de la cita
da superficie.

£l aparato cortante o rayador puede u-
sarse de manera que la carga de corte sea determing
de por la diferencia de presiones a través del dia-
fragma, en cuyo caso la inercias inherentemente baja
permite obtener unos tiempos de respuesta cortos an
te irreqularidades en el contorno de la superficie
de vidrio. Como variante y de modo preferible, el
dispositivo de diafragma acclonado a presidn puede

usarse como medio para transferir la cargs aplicada
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tan inicialmente en contacto con la léminz a la he=-
rramients cortante o rayadore que se pone en caontag
to con la citada lémina, y viceversa, en cuyo caso
la diferencia de presidn a través del diafragma no
contribuye a la carga cortante. En este preferide
casg variante, sl dispositivo de diafragma acciong
do por presién fldida permite al aparato cortante

o rayador tener tiempos de respuesta muy cortos a
sefiales de mendo, que son criticos cuando la carga
de corte se usa en la realizacidn de rayas interrum
pidas. Sin embargo, el tiempo de respuesta a irrequ
laridades en el contorno de la superficie de vidrio
dapende sn este caso grandsmente de la naturaleza
de los medine de carga.

Preferiblemente, la herramienta cortan
te o rayadora serd sostenidas y guisda en una cabegza
cartadora gque incorpora el dispositive de diafragma.
Este dispositivo puede comprender entonces un dia-
fragma flexible extendido a través de un espacio en-
cerrado dentro deo un alojamiento que forma parte de
la csbeza cortadora, para dividir el espacio encerra
do en dos cémaras; conductos de presién fldida conec
tados a cada camara para suministrar y retirar un mg
dio presicnador fliido destinzdo 8 accionar sl dispg
sitivo de diafragma; y un 8rbol axialmente desplaza-

ble conectado el diafragma y extendido a través de
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una pared del alojasmiento, para comunicar los movie
mientos del diafragma a la herramicnta cortadors o
rayadora. Este &rbol pueds taner.una porcidn infe-
rior agrandada, prévista de un hueco abiertc hacia
abajo, en el que se asegura un-poste que sostiene

a un soporte partador de la citada herramienta en
forma de rueda cortants o rayadora.

En sl preferido caso variante antes
aludido, los mcdios de soports puedsn disponerse
de modo que sostengan la cabeza cortadora sobre la
superficie del meterisl laminar cuando la herramien
ta cortante o rayadora ses retirads de dicha super-
ficie. Praferiblemente, los medios de soportes esta-
rén constituidos por ruedas montadas una 2 cads la=-
do de ls cabeza cortadora.

En este caso, la cabeza cortadora esta
ra preferiblemente conectada a medios de carga adap
tados para aplicar una carga cortadora o rayadora
constante a la cabeza cortadora durante la operacidn.
Estos medics de carga pueden cambrender un dispositi
vo de pistdn y cilindro accionado por presion fllida.
Convenientemente, este dispasitivo se montarad par en
cima de la csbeza cortadora y se conectard a ella mg
diante una biela de pistén. Asf, el cilindro de este
dispositivo puede conectarse articuladamente a un sg
porte verticalmente extendido, mientras que la biela

de pistdn se conecta articuladamente @ un brazo late



ralmente extendido, que estd también articuladamen
te conectado al soporte, por debajo de la conaexidn
del cilindro, y la cabeza cortadora ss asegura sl
lado infericr de dicho brazo. |

Los conductos para la presién fldida
destinados el suministro de la misma para sccionar
el dispositivo de diafragme y los medios de carga,
pueden controlsrse mediante respectivas vélvulas a
sy vez controladas por solencides. Pueden disponer
se medios, bajo el control de otra vilvula de so~-
lenoide, para suministrar otro fllido, tal como de
sire, cargado con un fldido cortante, a la herra-
mients mencionada, durante lsz operacidn. Preferiblg
mente, la energizacidn de las valvuless controladas
por solenoides se controlard de manera qus el sumi-
nistro de tal otro fldido termine tan pronto como
se energicen las vélvulzs que controlan el suminis-
tro de presidn fllida al dispositivo de diafragma
para retirar la herramienta cortadora de lo superfi
cie gue se estd cortando o rayandao.

El fllido usado para accionar el dispo
sitivo de diefragma sers preferiblemente un gas, tal
como airs, si bian pusde emplearse igualmente un 1i-
quidoe.

Sequidamente se describird con mds de=
talle una versidn especifica de la invencidn, a modo

de ejemplo, con referencia a los adjuntos dibujos,
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en laos cuales:

La figura 1 es una seccidn a travds de
la csbeza cortadoras de un aparato cortador o rayador
de acucrdo con la presente invencidn, con la ruada
cortante en su posicidn de funclonamisnto.

La figura 2 es una seccidn a travds de
la cabeza cortadora de la figura 1, que muestra la
rueda cortante desacoplada de la superficie del ma-
terial laminar.

La figura 3 es una vista en alzado la-
toral del aparato cortador o rayador, que muestra
la cabeza cortadora fijsda a un mecanismo dg carga
constante.

Ls figura 4 es una vista frontal del
aparato cortador o rayador de la figura 3; y

Le figura S ©s un diagrams ssquematico
del sistema de control neumftico del aparato corta-
dor o rayador.

Con referencia a las figuras 1y 2, la
cabeza cortadora 1 comprende una rueda cortadora o
rayadora 10 sostenida por un soporte 12 gque se sos-
tiene a su vez en un poste 14. Este poste estd fija
mente asegurado en un hueco abierto hacia abajo de
una porcidn inferior agrandada de un 4rbol 16 que
estd deslizablements montado y guiada para un movi-
miento axial entre dos orsjas pendientes 18 y 19 for

madas en el lado inferior de un alojsmiento 20. Bste
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alojaemiento estd formado por dos partes 22 y 24 que,
al acoplarse sntirs si, definen un espacio cerrado 25
en la parte superior del alojamiento 20. Lss dos par
tes 22 y 24 sirven para retensr firmemente entre ellas
la periferis de un disfragma 26, que divide el sspa-
cio cerrado 25 en dos cémaras 28 y 30. Unos conductos
29 y 31 de suministro de presidn fllida comunican con
las camaras 28 y 30, respectivamente.

El diafragma 26 puede estar laminado con
tres capas de goma de nitrilo reforzada con nylon, te
niendo cada caps un grosor de 0,015 pulgadas (0,375 mm)
£l nimero de capas depende naturalmente del material
usado y del grosor de las mismas y de las presiones em
pleadas en el particular aparato on cuestidén., Las por
ciones superficiales centrales del diafragms 26 estén
sbarcadas por unos blogues 32 y 33 fijements asegura
dos qntre si y al &rbol 16, de manera gue unos pequg
fios movimientos flexivos del diafragma span transmie-
tidos por medio del &rbol 16, del posts 14 y del sao=
porte 12 8 la rueda cortants o reayadora 10 para mover
la hacia o desde una ldmina do matsrial 38, tal coma
vidrio, dispuesta por debajo des slla.

A cada lado de la rueda cortadora o ra=-
yodora 10 hay unas ruedas de libre rodamiento 34 y
36, montades en ungs arboles cortos 35 y 37, sosteni
dos por el alojamiento 20. Estas rupdas protegen los

bordes de la lZmina de material 38 contra dafios en
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su desplazamiento por debajo de la rueda cortadora
o rayadora 10 e igualmente protegen al poste 14 cop
tra tales bordes de la lémina (figura 2). Las pue~
das 34 y 36 se desscoplan de la superficie superior
del material laminar 38 cuando‘la rueda cortante 10
estf on contacto con este material (figura 1), por-
que, tal como se indics por la flecha U en la figu.
ra 1; toda la carga cortante U se ejorce entonces
sobre la superficie del vidrio por la rueda cortan-
te o rayadora 10, superando esta cargs cl peso de
la cebeza cortadora 1. Cuando la ruede cortadora o
rayadora 10 se desacopla de la superficie de la 13
mina, las ruedas de libre rodamiento 34 y 36 sostig
nen la cabeza cortedora sobre dicha superficie y cg
da rueda ejerce una carga /2 sobre tal superficie,
tal como se indica en la figura 2. Por consiguiente,
eh aste modo de funcionamients se usa el diafragma
para transferir le carga W desde las ruedas de sopog
te 34 y 36 a la rueds cortadora o rayadora 10, y vi
ceversae.

El movimiento ascendente y descendante
de la rueda cortadora 10 es limitsdo por el grosor
de los bloques 32 y 33 y por las dimensiones de las
chmaras 20 y 30. En ls posicidn mostrads en la figu
ra 1, se impide todo movimiento descendsnts adicio-
nal de la rueda cortadora 10 mediante cantacto de

la superficie inferior del bloque 33 con la pared
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inferior de la cémara 28, en tanto gue en la posicidn
mostrada en la figura 2 se impide todo movimiento ase
cendente adicional de la citada rueda 10 mediante cop
tacto entre la superficie supsrior del bloque 32 y

la pared superior de la cémara 30.

Las figuras 3 y 4 ilustran =1 modo de
montaje de la cabsza cortadora 1 durante una opera~
cién de corte o rayado. Un soporte vertical 72 esté
sujeto a8 una viga {no mostrada) que se extiende ho-
rizontalmente por encima del material laminar 38 a
cortar. Un soporte 74 on forma de L pende de una zg
na superior del soporte 72 y un cilindro 40 esté ar
ticuladamente sostenide en 41 desde el extremo mas
bajo del soporte 74 en forma de L. El alojemisnto 20
de la cabeze cortadoras 1 se asegura medisnte tornie-
llos 75 al lado inferior de un brazo 76 que estd ar
ticuladamente montedo en 77 sobre la parte inferior
del soporte 72. El brezo 76 estd también articulada
mente conectado en 79 a unz horquilla 78, que esté
ajustablemente montada en la biela 43 de un pistdn
42 que trabajs en sl cilindro 40. Este pistdn 42 es
t4 pues funcionalmente conectado = través del brazo
76 y del alojamiento 20 a la rueda cortadora o raya
dora 10, para aplicar une carga constente de corte o
rayado a la misma durante la operacidn,

La figura 5 ilustre esquemiticamente el

control neumitico del aparatc cortsdor o rayador de
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las figuras 1 a3 4.

La cargae constante W de corte o rayado
se agplica a la rusds cortadors o rayadora 10 por mg
dio del pistdn 42. La citada carga U es controlads
mediante sjuste de la presidn de aire por encima
del pistén 42, suministrindose el aire desde una =
fuente de presidn 48 por medio de un regulader de
presidn 44, una valvula 46 de dos direcciones, con
trolada por solencide, y un conducto ZS. La presidn
de aire en el conducto 45 y por encima del pistdn
4? vs supervisade mediante el uso de un medidor 50,
dejéndoss escapar el exceso ds presidn s la atmdsfg
ra mediante el regulador de presidn 44.

La fuente 48 de presidn de aire pueds
conectarse, como variante, al lado inferior del pis
tén 42 por medioc de un vAlvula 46' de dos direccio-
nes, controlada por solencide, y de un canducto 47.
Asf, si en cualquier momento se desea retirar por
completo la csbeza cortadora 1 del material laminar
38, se desvia axialmente la vilvula 46' (verticalmen
te segln se muestra en la figura 5), de maners que
se aplique sire a presidn, a través del conducteo 47,
a la superficie inferior del pistdn 42, mientras sea
desvia simultfneamente la vilvula 46 en sentido axisl,
permitiendo asi la expulsifén a lz atmdsfera del airs
a presidn existente por encima del pistdn, @ través

del conducto 45. E1 pistdn 42 asciende en el ciline
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dro 40 cuando la presidn por debajo del mismo pistdn
ejerce una fuerza superior @ la suma de la sjercida
por la presidn residual encima del pistén y la car-
ga gravitatoria de la cabeza cortadeora 1, sl brazo
76, la horquilla 78 y el pistdn 42, Estg sistema de
aplicacidn de una carga cortadora constante U al dis
positivo de corte y de elevacidn de &ste (ltimo a
una posicidn retirada, se describe con detalle en la
patente briténica del solicitante n2 1.323.097. Sin
embargo, se entenderd que, aunques este es el siatema
preferido, la presente invencidén no se limita a &l.
La fuente 48 de aire a presidn es coneg
tabls mediante un conducto 54 y un vamal 56 a una -
abertura de sntrada de una vadlvula 50 controlada por
solenoide y, en la posicidn de la véalvula que ss =
muestrs en la figura 5, se conecta desde allf median
te el canducto 31 2 ls cémara 30, situade encima del
diafrsgma 26. En la posicidn ilustrada en la figura
5, la chmara 30 es sometide a praesidon y lsa presidn
fldida sjerce una fuerzs descendents sobre el diafrag
me, que @ su vez transmite un movimiento descendsnts
a la rueda cortadora o rayadora 10. La fuente 48 de
alire a presidn es alternativamente conectable a la
cdmara inferior 28 del dispositivo de diafragma por
medio del conducto 54, un ramal 60, una yaluwula 52
controlada por solenoide y un conducto 29, En la pg

sicidn mostrada en la figura 5 de la vélvula 52, el
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ramal 60 estd desconectado del conducta 29, gue es
ventilado a la atmdsfera por medio de la vdlvula 52.

Cuando se desea interrumpir el corte o
rayado sgparando la rueda cortadora o rayadora 10
de la l8mina de materisl 38, se ensrgizan simulté-
nesmente las valvulas 50 y 52, en virtud de lo cusl
el conducto 56 se desconecta del conducto 31, que
es ventilado a la atmdsfera por medio de la vélvula
50, y el conducto 60 se conecta al conducto 29 pa-
ra someter a presidn el lado inferior del diafragma
26, que transmite un movimiento ascendente a la rug
da cortadora o rayadora 10.

Para dotar a esta rueda 10 del suminis
tro habitual de flliido cortante, tal como aceite,
durante la operacién de corte, se pasa dicho fldide
mediante un flujo de aire cargado de gotitas des aquel
bajo escasa presifn, desde la fuente 66 de tal fldi-
do cortante, 8 través del conducto 68, de una valvu-
la 64 controlade por solenoide y de un conducto 70,
al poste 14 y, descendiendo per 21, a la rueda cortg
dora o rayadora 10.

La enargizacidén de las vélvulas de so-
lenoide 50, 52 y 64 se controls dosde una fuente de
suministro de corrients continua 71 por medio de cirt
cuitos ilustrados con trazado discontinuo en la figy
ra 5. Como results svidente en esta figura, la vélvy

la de solenoide 64 se energizs simulténeamente con
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las 50 y 52, de manera que se interrumpe el suminig

tro de fllido cortante tan pronto como se eleva la -

rueda cortadora o raysdors 10 desda la superficie

del material laminsr objeto de corte.

En el sparato descrito, las partes de

la csbeza cortadora 1 que efaectlsn el movimiento de

la rueda cortadore o rayadora 10 durante la gpera-

cidén de corte o rayado, conergtemente el diafragma

26, los blogques 32 y 33, sl 8rbol 16, sl poste 14

y el soporte 12, pusden construirse de manera que

tengan una inercia relativamente bajes en compara-

cidn con el pistdn o dispositivos slectromagnéticos

anteriormente usedos, de modo que el aparato pueda

tener unos tiempos de respuesta muy cortos a las ég

denes de interrupcidn o comienzo del rayado o corte.

E£n un ejemplo particular de aparato como el descri-

to anteriormente, los niveles de presidn usados y

los tiempos de respuesta a drdenes que se midieron

fuerons

Presidén manométrica por encima

del diafragma 26: 40 a 100 libras por
pulgade cuadrada (2,8
a 7,03 kg/cm2)

Presidn Tanométrica por encima

del piston 423 12 a 60 libras por
pulgada cuadrada (0,84
a 4,2 kg/cm2) (equiva-
lente a una carga de
5 a 20 libras de geso
(2,265 a 9,060 kg

Tiempo de raspuesta s sefial

de mando: aproximadamente 20 mi-
lisegundos
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Tiempo de reépuesta a irrequls
ridades en la superficie del
vidrio: sustancialmente ins
tanténea. -

£1 aparato pucde usarse en posicidn eg
taciunafia para el rayado o corte longitudinal de
una limina o cints en desplazamisnto, o bien pueds
montarse para un movimiento transversal respecto a
tal lamina o cinta en desplazamiento, para efectuar
un rayada o corte transversal.

£l aparsto cortador o rayador puede -
usarss en la produccién do uno o més cortes o lineas
de rayado discontinuos en liminas o cintas de vidrio,
pudiéndose disponer una serie de aparatos para fune
ciaonar conjuntamente en sl corte o rayado de tamafios
variables de l&minas de vidrio 2 partir de una ldmi
na o cinta del mismo material. En estes Gltimo caso,
sg monta una ssrie de aparatos sn uns viga ds sopor
tea para el rayado o corte longitudinsl, mientras uno
o m3s sparatos sirven pars gl rayado o corte transe
versal. Durante la operacidn, lss herramicntass core
tantes se descisnden sobre la superficie de la lémi
na o cinta de vidrio para iniciar los cortes o rays
dos en las posiciones requeridas, mediante introduc
cidn de aire a presién en las c@maras 30. E£1 t&rmi-
no de los cortes o lineas ds rayado en las posiciae
nes requeridas se cfectla mediante introduccidn de

aire a presidn por debajo del diafragms 26 en las



41

10

20

« 19 =

cémeras 28 y la simulténea ventilacidn de las chme~
ras 30,

Aunquo lz anterior descripcidn se refig
re a la manera preforide do funcionamiento, en la
que S8 Usa gl diafragme 26 pars transferir la carga
¥ desde las ruedas de soporte 34 y 36 (u otros me-
dios de soporte) a la herramienta cortadora o raya-
dora 10, tambidn es posible usar el aparato de la
invencidn de manera tal que el diafragma 26 aplique
simplemente la cargo de corte a la herramisnta cor-
tante 10 forzéndola contra sl material laminar a
cortar o rayar, montdndose fijamente ol alojamiento
20 del diafragma de mado que la carga de corte esté
determinada por la diferencia de presidn a través
del diafragma.

La invencidn no se limita a los deta-
lles especificos de los ejemplos anteriorments deg
critos. Cada aparato cortedor o reyador pusde usar
se para cortar o rayer longlitudinal o transversal-
mente otros materiales laminares aparte del vidrio,
por ejemplo l2minas de msterial plastico.

Los términos en que se ha redactado eg
ta meroris deberén ser tomsdos siempre en sentido

amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propis y nueva
invencidn, a favor de PILKINGTON BROTHECRS LIMITED,
con domicilio en 15 Falkland Drive, Garswood, Ash
ton-in-Makerfield, Greater Manchester, INGLATERRA,
lo especificado en las siguientes reivindicscionas:

1.~ Perfeccionamientés en aparatos pa
ra cortar o rayar material laminar, de los que com
prenden una herramisnta cortadora o rayedora sose
tenida y guiada en forma que pueda moverse hacia y
desds una superficie de un material leminar a cor-
tar o rayar, estando un dispositivo de diafragma,
accionado por presidn fliiida, conectado funcional-
mente a la herramienta cortadors o rayadora, carac
terizsdos porque se disponen medios en virtud ds
los cuales la presidn fllida qus actla sobre cada
lado del diafragma pusde controlarse selectivaments
en cualquier momento de la operacidn para comunicar
tal movimiento a la herramienta cortadora o rayado-
ra.

2.~ Perfeccionamientos sn aparstos pa
re cortar o rayar material laminer segln le reivin
dicacidén 1, caracterizados porque la herramienta
cortadoras o rayadora es sostenida y guiada sn una
cabeza cortadors que incorpora el dispositivo de
diafragma.

3.~ Perfeccionamientos en aparatos pg
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ra cortar o rayar material laminar seqdn la reiv;g'
dicacidn 2, caracterizados porque el dispositivo

de diafragmes comprende un diafragma flexible exten
dido @ través de un especic cerrado dispuesto dan~
tro de un alojamiento gue forma parte de la cabezs
cortadora, para dividir tal espacio cerrado en dos
cémaras; conductos para fldida a presifn conecta-
dos a cada cémara psra suministrar y expulsar el
medic fllido a presidn destinado a accionar el dis
positivo de diafragma; y un frbol axialmente mdvil,
conectado al diafragma, que se extiende a través de
una pared del alojamiento, pafa comunicar los movie
mientos del diafragma a la herramienta cortadora o
rayadora.

4= Perfeccionamisntos en apasratos pe
ra cortar o rayar meterisl leminar segln la reivin
dicacién 3, carecterizados porque el &rbol tiens
una porecién inferior agrandada, provista de un hug
co sbierto hacis absjo, sn el que se asegursa un =
poste que sostiene un soporte portador de la herra
mienta cortadora o resyadora, en forma de rueda coZ
tadors o rayadora.

Se~ Perfeccionamientus en aparatos pa
ra cortar o rayar meterial segln cualquicra de las
reivindicaciones 2 & 4, caracterizades porque se
disponen medios para sostener la cabeza cortadora

sobre la superficie del msterisl laminar cuando se
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retira de esta superficie la herramienta cortadora
0 rayadora.

Geo= Perfeccionamientos en apsratos pa
ra cortar o rayar material laminar segln la reivin
dicacidn §, csracterizados porque los medios desti
nados a sostener la cabezs cortsdora sobre la sue
paerficie son dos rusdas montadas ung o cade lado
de la cabeza cortadoras.

7+.- Perfeccionamientos en aparatos pa
ra cortar o rayar material laminer segln les reivin
diceciones 5 6 6, caracterizados porque ls cabeza
cortadora estd conectada a medios de carges adapto-
dos para aplicsr uns carge constante de corte o ra
yado a la cabeza cortadors durante la operacidn,

8. Perfoccionasmientos en aparatos pa
ra cortar o rayar material laminar segln les reivin
dicacidn 7, caracterizados porque los medios de car
ge comprenden un dispositivo de pistdn y cilindro
accionado por fldido 2 presidn.

9.~ Perfeccionamientos en aperatos pa
ra cortar o raysr material laminar segin la reivip
dicacién 8, caracterizados porque el dispositivo de
pistdn y cilindro estd montasdo por encima de la ca-
beza cortadors y conectadn a ella mediante una bie-
la de pistdn.

10+~ Parfeccionamientos en aparatos pa

ra cortar o rayer materisl laminar segiin la reivin=
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dicacidn 9, caracterizados porque el cilindro del
citado dispositivo estd articuladamente conectado
a un soporte verticalmente extendido, mientras que
la bielo del pistdn estd articuladamente conectada
a un brazo lateralmente extendido que estd también
articuladamente conectado al soporte, por debajo
de la conexidn del cilindro, y la cabeza cortadora
se aseqgura al lado inferior del brazo.

ll.- Perfeccionamientos en aparatos pa
ra cartar o rayar material laminar segin cualguiera
de las reivindicaciocnes 8 a 10, ceracterizados por~
que los conductos destinados s suministrar fldido
2 presidn psra accionar el dispositivo de diafragma
y los medios de carga son controlades por sendas
vilvulas, a su vez controladas por solenoides.

l2.- Pgrfeccionsmientns en aparatos pa
ra cortar o rayar material leminar segln la reivine
dicacidn 11, caracterizados porque se disponsn me-
dios, bajo el control de otre vélvula de solencidae,
pare suministrar otro fllido, tal como un flujo de
aire cargado con un fldido de corte, a la herramien
ta cortadora o rayadora durante la operacidn.

13,« Perfeccionamientos en aparatos pa
ra cortar o rayar material laminar segin la reivin-
dicecidn 12, carscterizados porque la energizacidn
de las valvulas controladas por solenoides es contrg

lada de tal manera, que se interrumpa el suministro
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del otro fliido mencionado tan pronto como se energi
zan las vAlvulas gue controlan el suministro de flii
do a presidn al dispositivo de diafragma, a fin de
retirar la hsrramients cortadora de la superficis.

l4.~- Perfeccionamientos en aparatos pa
ra cortar o rayar materisl lasminar saglin cuslquiera
de las anteriores reivindicaciones, carscterizados
porque el fllido que se usa para accionar el dispo-
sitivo de diafragma es un gas, tal como aire.

15.~ "PER%ECCIONANIENTUS EN APARATOS PA
RAR CORTAR 0 RAYAR MATERIAL LAMINAR".

Tal y como se deja descrito en la memo-
ria precedente, que consta de 24 hajas foliadas y ma
canografiadas por una sola de sus caras y planos de
forma y tamafio reglamentarios.

Nadrid, 4 de Diciembre de 1976

P.A. de PILKINGTON BROTHERS LIWMITED.
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