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Memoria Descriptiva

Esta invención se relaciona con apara­
tos para cortar o rayar material laminar y más par­
ticularmente con aparatos para rayar material lami- 

3 nar, tal como láminas de vidrio o cintas continuas
del mismo material, para poder romper posteriormen­

te la lámina a lo largo de la línea o líneas de ra­
yado .

En la patente británica ns 1.323.097 

10 del solicitante se describe una forma conocida de
aparato rayador de vidrio, que incorpora un conjujn 
to cortador que puede desplazarse hacia y desde una 
superficie de vidrio o rayar por medio de un cilin­
dro y pistón neumáticos da doble acción. En su fun­

is cionamiento, se aplica una presión con aire de car­
ga a la parte superior del pistón, que está funcio­

nalmente conectado a la herramienta cortadora e im­

pulsa a la misma a establocer contacto con la super 

ficia del vidrio a rayar. Cuando se desea retirar 
20 del vidrio lar-herramienta cortante, se aplica una

presión de aire preestablecida, superior a la pre­
sión del aire de carga, al lado inferior del pistón, 
venciendo la presión de rayado y determinando la su­
bida del pistón y el desacoplamiento de la herramieji 

25 ta cortante respecto al vidrio.
La patente estadounidense ns 2.556.757 

propone el uso de un dispositivo de diafragma de -



funcionamiento neumático, en el que el control de 
la presión de aire aplicada a la superficie supe­

rior del diafragma depende de la presencia detec­
tada de una lámina de vidrio por debajo de la he­
rramienta cortante, estando abierta a la atmósfera 

la superficie inferior del diafragma y usándose un 
débil resorte de retorno para elevar dicha herra­
mienta desda la superficie del vidrio al interrum 
pirse la presión de aire. La patente estadounideji 
se no 2.361.049 proponía el uso de un diafragma, 
con aplicación de la presión operante a su super­
ficie superior mediante un líquido y un resorte, y 
aplicación de una presión por aire contrapuesta a 
su superficie inferior, suprimiéndose esta presión 
por aire mediante una válvula de ventilación abier 

ta por un dispositivo detector al aparecer una lá­
mina de vidrio por debajo de la herramienta cortar) 
te. Debido al uso de resortes, ambos dispositivos 

anteriores presentan unos tiempos de respuesta re­
lativamente largos a irregularidades presentes en 
la superficie del vidrio. Tampoco podrían emplear­
se para efectuar rayados interrumpidos.

Se reconoce ahora la conveniencia de 
reducir al mínimo el tiempo de respuesta de la he­

rramienta cortante a las irregularidades presentes 
en la superficie del vidrio, a fin de evitar discor) 

tinuidades en las líneas de rayado. Cuando se desoa
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efectuar rayados interrumpidos, también es importan 
te el tiempo de respuesta si los rayados han de inJL 
ciarse y terminarse en las posiciones correctas.

Normalmente pueden distinguirse dos ca 

racteristicas tiempos de respuesta en los aparatos 

cortadores o rayadores de vidrio usados para reali­

zar rayados interrumpidos en una superficie de vidrio. 

Un tiempo de respuesta es el período comprendido aja 
tre una señal de mando y el instante en que la he­
rramienta cortante se mueve en respuesta a dicha se, 

ñal de mando para comenzar o terminar un rayado en 
una posición requerida sobra la superficie del vi­
drio. Este tiempo de respuesta es crítico cuando el 
aparato se usa para realizar rayas interrumpidas.
El otro tiempo de respuesta es el período requerido 
para que el aparato responda a las irregularidades 

presentes en el contorno de la superficie de vidrio, 
a fin de ajustar la posición vertical de la herra­

mienta cortante para mantenerla en contacto con di­
cha superficie. Este tiempo de respuesta constituye 
una importante característica de un aparato que se 
usa para realizar rayas continuas o interrumpidas a 
través de láminas de material.

La velocidad con que la herramienta co,r 
tante puede responder a las irregularidades del mat-e 
rial laminar o a una orden de que aquélla sea retira 

da del material laminar o aplicada al mismo, cuando
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se desee interrumpir o iniciar una operación de cor­
te o rayado, depende de la inercia del mecanismo ac- 
cionador y de las partes que transmiten el movimien­

to de dicho mecanismo a la herramienta cortante. Cua.n 
S to mayor sea la inercia, más largo será el tiempo de

respuesta e igualmente mayor será la variación en el 
citado tiempo ante variables condiciones de funcione^ 

miento.
En las patentes estadounidenses Nos.

10 3.756.104 y 3.821.910 se ha propuesto el uso de me­

dios electromagnéticos para aplicar la carga de co,r 
te a la herramienta, a fin de acortar al tiempo de 
respuesta, pero estos medios electromagnéticos siguen 

presentando una sustancial inercia y por tanto no pujg 
15 den reducir tales tiempos de respuesta on la medida

que sería deseable.
Un objeto de la presente invención os el 

de proporcionar un aparato para cortar o rayar mate­
rial laminar, que tenga un tiempo de respuesta partí 

20 cularmente corto ante irregularidades presentes en el
material laminar o ante órdenes de retirada de la he­
rramienta respecto a dicho material o de aplicación 

al mismo.
De acuerdo con la presente invención,

25 un aparato para cortar o rayar material laminar com
prende una herramienta cortante o rayadora sostenida 

y guiada de forma que pueda moverse hacia y desde la
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superficie de material laminar a cortar o rayar, as 

tando un dispositivo da diafragma, accionado por pre 

sión flúida, funcionalmente conectado a la citada - 
herramienta y disponiéndose unos medios en virtud - 

de los cuales la presión flóida que actúa sobre cada 
lado del diafragma puede controlarse selectivamente 

en cualquier momento de la operación, para comunicar 
tal movimiento a la citada herramienta.

Un dispositivo de diafragma accionado 

por presión flúida tiene una inercia inherentemente 
baja que, combinadamente con los medios de control 

selectivo de la presión ejercida sobre cada lado del 
diafragma en cualquier momento da la operación, per­
mite conseguir unos tiempos de respuesta muy cortos, 
tanto ante irregularidades presentes en la superfi­
cie del material como ante órdenes de iniciación o 
término de rayados en puntos intermedios de la cita 

da superficie.
El aparato cortante o rayador puede u- 

sarse de manera que la carga de corte sea determina 
da por la diferencia de presiones a través del dia­
fragma, en cuyo caso la inercia inherentemente baja 
permite obtener unos tiempos de respuesta cortos an 
te irregularidades en el contorno de la superficie 

de vidrio. Como variante y de modo preferible, el 
dispositivo da diafragma accionado a presión puede 

usarse como medio para transferir la carga aplicada
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al material laminar desde medios de soporte que es­

tán inicialmente en contacto con la lámina a la he­

rramienta cortante o rayadora que se pone en contac¡ 
to con la citada lámina, y viceversa, en cuyo caso 
la diferencia de presión a través del diafragma no 
contribuye a la carga cortante. En este preferido 
caso variante, el dispositivo de diafragma acciona, 

do por presión flúida permite al aparato cortante 
o rayador tener tiempos de respuesta muy cortos a 
señales de mando, que son críticos cuando la carga 

de corte se usa en la realización de rayas interrum 
pidas. Sin embargo, el tiempo de respuesta a irregu 
laridadas en el contorno de la superficie de vidrio 
depende en este caso grandemente de la naturaleza 
de los medios de carga.

Preferiblemente, la herramienta cortajn 
te o rayadora será sostenida y guiada en una cabeza 

cortadora que incorpora el dispositivo de diafragma. 
Este dispositivo puede comprender entonces un dia­
fragma flexible extendido a través de un espacio en­
cerrado dentro de un alojamiento que forma parte de 
la cabeza cortadora, para dividir el espacio encarra 
do en dos cámaras; conductos de presión fluida conec 
tados a cada cámara para suministrar y retirar un me 
dio presionador fluido destinado a accionar el dispo, 

sitivo de diafragma; y un árbol axialmente desplaza- 
ble conectado al diafragma y extendido a través de
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una pared del alojamiento, para comunicar los movi­

mientos del diafragma a la herramienta cortadora o 
rayadora. Este árbol puede tener una porción infe­
rior agrandada, provista de un hueco abierto hacia 

5 abajo, en el que se asegura un poste que sostiene
a un soporte portador de la citada herramienta en 

forma de rueda cortante o rayadora.
En el preferido caso variante antes 

aludido, los medios de soporte pueden disponerse 

10 de modo que sostengan la cabeza cortadora sobre la

superficie del material laminar cuando la herramien. 
ta cortante o rayadora sea retirada de dicha super­
ficie. Preferiblemente, los medios de soporta esta­
rán constituidos por ruedas montadas una a cada la- 

15 do de la cabeza cortadora.
En este caso, la cabeza cortadora esta 

rá preferiblemente conectada a medios de carga adag. 
tados para aplicar una carga cortadora o rayadora 

constante a la cabeza cortadora durante la operación. 

20 Estos medios de carga pueden comprender un dispositi
vo de pistón y cilindro accionado por presión fluida. 

Convenientemente, este dispositivo se montará por eji 
cima de la cabeza cortadora y se conectará a ella me 
diante una biela de pistón. Así, el cilindro de este 

25 dispositivo puede conectarse articuladamente a un so.
porte verticalmente extendido, mientras que la biela 

de pistón se conecta articuladamente a un brazo late
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raímente extendido, que está también articuladamen 

te conectado al soporte, por debajo de la conexión 
del cilindro, y la cabeza cortadora se asegura al 

lado inferior de dicho brazo.
Los conductos para la presión flóida 

destinados al suministro de la misma para accionar 
el dispositivo de diafragma y los medios de carga, 
pueden controlarse mediante respectivas válvulas a 
su vez controladas por solenoides. Pueden disponer 
se medios, bajo el control de otra válvula de so- 
lenoide, para suministrar otro fluido, tal como de 
aire, cargado con un flóido cortante, a la herra­
mienta mencionada, durante la operación. Preferible 
mente, la anergización de las válvulas controladas 

por solenoides se controlará de manera que el sumi­

nistro de tal otro flóido termine tan pronto como 
se energicen las válvulas que controlan el suminis­

tro de presión fluida al dispositivo de diafragma 
para retirar la herramienta cortadora de la superf^ 
cié que se esté contando o rayando.

El flóido usado para accionar el dispo, 
sitivo de diafragma será preferiblemente un gas, tal 
como aire, si bien puede emplearse igualmente un li­

quido.
Seguidamente se describirá con más de­

talle una versión específica de la invención, a modo 
de ejemplo, con referencia a los adjuntos dibujos,
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en los cuales:
La figura 1 os una sección a través da 

la cabeza cortadora da un aparato cortador o rayador 
do acuordo con la presente invención, con la rueda 
cortante en su posición de funcionamiento.

La figura 2 es una sección a través de 

la cabeza cortadora de la figura 1, que muestra la 
rueda cortante desacoplada de la superficie del ma­
terial laminar.

La figura 3 es una vista en alzado la- 
toral del aparato cortador o rayador, que muestra 
la cabeza cortadora fijada a un mecanismo de carga 

constante.
La figura 4 es una vista frontal del 

aparato cortador o rayador de la figura 3; y
La figura 5 es un diagrama esquemático 

del sistema de control neumático del aparato corta­
dor o rayador.

Con referencia a las figuras 1 y 2, la 
cabeza cortadora 1 comprende una rueda cortadora o 
rayadora 10 sostenida por un soporte 12 que se sos­
tiene a su vez Bn un poste 14. Este poste está fijja 
mente asegurado en un hueco abierto hacia abajo de 

una porción inferior agrandada de un árbol 16 que 
está deslizablemente montado y guiado para un movi­
miento axial entre dos orejas pendientes 10 y 19 fo.r 
madas en al lado inferior de un alojamiento 20. Bste
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alojamiento está formado por dos partes 22 y 24 que, 
al acoplarse entre sí, definen un espacio cerrado 25 

en la parte superior del alojamiento 20. Las dos par 
tes 22 y 24 sirven para retener firmemente entre ellas 

la periferia de un diafragma 26, que divide el espa­
cio cerrado 25 en dos cámaras 28 y 30. Unos conductos 
29 y 31 de suministro de presión fluida comunican con 
las cámaras 28 y 30, respectivamente.

El diafragma 26 puede estar laminado con 
tres capas de goma de nitrilo reforzada con nylon, te 
niendo cada capa un grosor de 0,015 pulgadas (0,375 mm) 
El número de capas depende naturalmente del material 

usado y dal grosor da las mismas y de las presiones em 
pleadas en el particular aparato en cuestión. Las pojr 
ciones superficiales centrales del diafragma 26 están 
abarcadas por unos bloques 32 y 33 fijamente asegura 
dos entre sí y al árbol 16, de manara que unos peque 
ños movimientos flexivos del diafragma sean transmi­
tidos por medio del árbol 16, del poste 14 y dal so­
porto 12 a la rueda cortante o rayadora 10 para movej? 
la hacia o desdo una lámina do material 38, tal coma 
vidrio, dispuesta por debajo de ella.

A cada lado de la rueda cortadora o ra­
yadora 10 hay unas ruedas de libre rodamiento 34 y 
36, montadas en unos árboles cortos 35 y 37, sostenjL 

dos por el alojamiento 20. Estas ruedas protegen los 
bordes de la lámina da material 38 contra daños en
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su desplazamiento por debajo de ls rueda cortadora 

o rayadora 10 e igualmente protegen al poste 14 con 

tra tales bordes de la lámina (figura 2). Las rue­
das 34 y 36 se desacoplan de la superficie superior 

5 del material laminar 38 cuando la rueda cortante 10
está en contacto con este material (figura 1), por­

que, tal como se indica por la flecha MJ en la figu­
ra 1, toda la carga cortante tí se ejerce entonces 
sobre la superficie del vidrio por la rueda cortan- 

10 te o rayadora 10, superando esta carga el poso de
la cabeza cortadora 1. Cuando la rueda cortadora o 
rayadora 10 se desacopla de la superficie de la Lá 
mina, las ruedas de libre rodamiento 34 y 36 sostija 
nen la cabeza cortadora sobre dicha superficie y ca 

15 da rueda ejerce una carga Ui/2 sobre tal superficie,
tal como se indica en la figura 2. Por consiguiente, 
en este modo de funcionamiento se usa el diafragma 

para transferir la carga tU desda las ruedas do sopo.r 

te 34 y 36 a la rueda cortadora o rayadora 10, y vi 

2Q ceversa.
El movimiento ascendente y descendente 

de la rueda cortadora 10 es limitado por el grosor 
de los bloques 32 y 33 y por las dimensiones de las 
cámaras 20 y 30. En la posición mostrada en la figu 

25 ra 1, se impide todo movimiento descendente adicio­
nal de la rueda cortadora 10 mediante contacto de 

la superficie inferior del bloque 33 con la pared



inferior de la cámara 28, en tanto que en la posición 
mostrada en la figura 2 se impide todo movimiento as­

cendente adicional de la citada rueda 30 mediante cor) 

tacto entre la superficie superior del bloque 32 y 
la pared superior de la cámara 30.

Las figuras 3 y 4 ilustran el modo de 
montaje de la cabeza cortadora 1 durante una opera­
ción de corte o rayado. Un soporte vertical 72 está 
sujeto a una viga (no mostrada) que se extiende ho­
rizontalmente por encima del material laminar 38 a 

cortar. Un soporte 74 en forma de L pende de una zo, 
na superior del soporte 72 y un cilindro 40 está ar 
ticuladamenta sostenido en 41 desde el extremo más 

bajo del soporte 74 en forma de L. El alojamiento 20 
de la cabeza cortadora 1 se asegura mediante torni­
llos 75 al lado inforior de un brazo 76 que está a^ 
ticuladamenta montado en 77 sobre la parte inferior 
del soporte 72. El brazo 76 está también articulada, 

mente conectado en 79 a una horquilla 78, que está 
ajustablemente montada en la biela 43 de un pistón 
42 que trabaja en el cilindro 40. Esta pistón 42 ejs 
tá pues funcionalmente conectado a través del brazo 

76 y del alojamiento 20 a la rueda cortadora o raya, 
dora 10, para aplicar una carga constante de corte o 

rayado a la misma durante la operación.

La figura 5 ilustra esquemáticamente el 
control neumático del aparato cortador o rayador de



las figuras 1 a 4.
La carga constante M de corte o rayado 

se aplica a la rueda cortadora o rayadora 10 por me 
dio del pistón 42. La citada carga m es controlada 
mediante ajuste de la presión de aire por encima 
del pistón 42, suministrándose el aire desde una - 

fuente de presión 48 por medio de un regulador de 
presión 44, una válvula 46 de dos direcciones, coji 
trolada por solenoide, y un conducto 45. La presión 

de aire en el conducto 45 y por encima del pistón 
42 es supervisada mediante el uso de un medidor 50, 

dejándose escapar el exceso de presión a la atmósfe 
ra mediante el regulador de presión 44.

La fuente 48 de presión de aire puede 
conectarse, como variante, al lado inferior del pis 
tón 42 por medio de un válvula 46' de dos direccio­

nes, controlada por solenoide, y da un conducto 47. 
Así, si en cualquier momento se desea retirar por 

completo la cabeza cortadora 1 del material laminar 

38, se desvia axialmente la válvula 46' (verticalmen, 
te según se muestra en la figura 5), de manera que 
se aplique aire a presión, a través del conducto 47, 
a la superficie inferior del pistón 42, mientras se 
desvía simultáneamente la válvula 46 en sentido axial, 
permitiendo así la expulsión a la atmósfera del aire 
a presión existente por encima del pistón, a través 
del conducto 45. El pistón 42 asciende en el cilin-
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dro 40 cuando la presión por debajo del mismo pist&n 

ejerce una fuerza superior a la suma de la ejercida 
por la presión residual encima del pistón y la car­
ga gravitatoria de la cabeza cortadora 1, el brazo 

76, la horquilla 78 y el pistón 42. Este sistema de 
aplicación de una carga cortadora constante U al dis 
positivo de corte y de elevación de éste último a 
una posición retirada, se describe con detalle en la 
patente británica del solicitante ns 1.323.097. Sin 
embargo, se entenderá que, aunque este es el sistema 
preferido, la presente invención no se limita a él.

La fuente 48 de aire a presión es conBC 

tabla mediante un conducto 54 y un Tamal 56 a una - 

abertura de entrada de una válvula 50 controlada por 
solenoide y, en la posición de la válvula que se - 

muestra en la figura 5, se conecta desde allí mediar) 
te el conducto 31 a la cámara 30, situada encima del 
diafragma 26. En la posición ilustrada en la figura 
5, la cámara 30 es sometida a presión y la presión 
fluida ejerce una fuerza descendente sobre el diafra^ 
ma, que a su vez transmite un movimiento descendente 
a la rueda cortadora o rayadora 10. La fuente 48 de 
aire a presión es alternativamente conectabla a la 
cámara inferior 28 del dispositivo de diafragma por 

medio del conducto 54, un ramal 60, una váloula 53 
controlada por solenoide y un conducto 29. En la po 

sición mostrada en la figura 5 de la válvula 52, el
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ramal 60 está desconectado del conducto 29, que es 

ventilado a la atmósfera por medio dB la válvula 52.

Cuando se desea interrumpir el corte o 
rayado separando la rueda cortadora o rayadora 10 

5 de la lámina de material 38, se energizan simultá­
neamente las válvulas 50 y 52, en virtud de lo cual 

el conducto 56 se desconecta del conducto 31, que 

es ventilado a la atmósfera por medio de la válvula 
50, y el conducto 60 se conecta al conducto 29 pa- 

10 ra someter a presión el lado inferior del diafragma

26, que transmite un movimiento ascendente a la rué 

da cortadora o rayadora 10.
Para dotar a esta rueda 10 del suminijs 

tro habitual de fluido cortante, tal como aceite,

15 durante la operación de corte, se pasa dicho fluido
mediante un flujo de aire cargado de gotitas de aquél 

bajo escasa presión, desde la fuente 66 de tal flói- 
do cortante, a través del conducto 68, de una válvu­

la 64 controlada por solenoide y de un conducto 70,
20 al poste 14 y, descendiendo por él, a la rueda corta,

dora o rayadora 10.
La energización de las válvulas de so­

lenoide 50, 52 y 64 se controla desde una fuente de 
suministro de corriente continua 71 por medio de cir, 

25 cuitos ilustrados con trazada discontinuo en la figu.
ra 5. Como resulta evidente en esta figura, la válvu 

la de solenoide 64 se energiza simultáneamente con
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las 50 y 52, de manera que se interrumpe el suminijs 
tro de fluido cortante tan pronto como se eleva la 
rueda cortadora o rayadora 10 desda la superficie 
del material laminar objeto de corte.

En el aparato descrito, las partes de 

la cabeza cortadora 1 que efectúan el movimiento de 
la rueda cortadora o rayadora 10 durante la opera­
ción de corte o rayado, concretamente el diafragma 
26, los bloques 32 y 33, el árbol 16, el posta 14 
y el soporte 12, pueden construirse de manera que 
tengan una inercia relativamente baja en compara­
ción con el pistón o dispositivos electromagnéticos 

anteriormente usados, de modo que el aparato pueda 
tener unos tiempos da respuesta muy cortos a las ójr 
denes de interrupción o comienzo del rayado o corte.
En un ejemplo particular de aparato como el descri­
to anteriormente, los niveles de presión usados y 

los tiempos de respuesta a órdenes que se midieron 
fueron:

Presión manométrica por encima
del diafragma 26: 40 a 100 libras por

pulgada cuadrada (2,8 
a 7,03 kg/cm2)

Presión manométrica por encima
del pistón 42: 12 a 60 libras por

pulgada cuadrada (0,84 
a 4,2 kg/cm2) (equiva­
lente a una carga de 
5 a 20 libras de peso 
(2,265 a 9,060 kg)

Tiempo de respuesta a señal
de mando: aproximadamente 20 mi-

lisegundos
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Tiempo de respuesta a irregula 
ridades en. la superficie del
vidrio: sustancialmente ins

tantanes.

El aparato puede usarse en posición os 

tacionaria para el rayado o corte longitudinal de 
una lámina o cinta en desplazamiento, o bien puede 

montarse para un movimiento transversal respecto a 
tal lámina o cinta en desplazamiento, para efectuar 
un rayado o corte transversal.

El aparato cortador o rayador puede - 

usarse en la producción do uno o más cortos o líneas 

de rayado discontinuos en láminas o cintas de vidrio, 
pudiéndose disponer una serie da aparatos para fun­
cionar conjuntamente en el corte o rayado de tamaños 
variables de láminas de vidrio a partir de una lámi 
na o cinta del mismo material. En esta último caso, 
se monta una serie de aparatos en una viga de sopor, 
te para el rayado o corte longitudinal, mientras uno 

o más aparatos sirven para el rayado o corte trans­
versal. Durante la operación, las herramientas cor­
tantes se descienden sobre la superficie da la lámi, 
na o cinta de vidrio para iniciar los cortes o raya 
dos en las posiciones requeridas, mediante introduc 
ción de aire a presión en las cámaras 30. El térmi­

no de los cortes o líneas de rayado en las posicio­
nes requeridas se efectúa mediante introducción da 

airs a presión por debajo del diafragma 26 en las
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cámaras 28 y la simultánea ventilación de las cáma­
ras 30.

Aunque la anterior descripción se refia 

re a la manera preferida dB funcionamiento, en la 
5 quo se usa el diafragma 26 para transferir la carga

!M desde las ruedas de soporte 34 y 36 (u otros me­
dios de soporte) a la herramienta cortadora o raya­
dora 10, también es posible usar el aparato de la 
invención de manera tal que el diafragma 26 aplique 

10 simplemente la carga de corte a la herramienta cor­
tante 10 forzándola contra el material laminar a 
cortar o rayar, montándose fijamente el alojamiento 

20 del diafragma de modo que la carga de corte está 
determinada por la diferencia de presión a través 

15 del diafragma.
La invención no se limita a los deta­

lles específicos de los ejemplos anteriormente des 
critos. Cada aparato cortador o rayador puede usa_r 
se para cortar o rayar longitudinal o transversal- 

20 mente otros materiales laminares aparte del vidrio,
por ejemplo láminas de material plástico.

Los términos en que se ha redactado ej3 

ta memoria deberán ser tomados siempre en sentido 
amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva 
invención, a favor de PILKINGTON BROTHERS LIMITED, 

con domicilio en 15 Falkland Drive, Garsuood, Asji 
5 ton-in-Makerfield, Greater Manchester, INGLATERRA,

lo especificado en las siguientes reivindicaciones:

1. - Perfeccionamientos en aparatos pj3 
ra cortar o rayar material laminar, de los que com 
prenden una herramienta cortadora o rayadora sos-

10 tenida y guiada en forma que pueda moverse hacia y
desde una superficie de un material laminar a cor­

tar o rayar, estando un dispositivo de diafragma, 
accionado por presión fluida, conectado funcional- 
mente a la herramienta cortadora o rayadora, carac 

15 terizsdos porque se disponen medios en virtud de
los cuales la presión flúida que actúa sobre cada 

lado del diafragma puede controlarse selectivamente 
en cualquier momento de la operación para comunicar 

tal movimiento a la herramienta cortadora o rayado- 

20 ra.
2. - Perfeccionamientos en aparatos pa, 

ra cortar o rayar material laminar según la raivin 
dicación 1, caracterizados porque la herramienta 
cortadora o rayadora es sostenida y guiada en una

25 cabeza cortadora que incorpora el dispositivo de

diafragma.
3. - Perfeccionamientos en aparatos pa¡
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ra cortar o rayar material laminar según la reivin 
dicación 2, caracterizados porque el dispositivo 
de diafragma comprende un diafragma flexible axtqn 

dido a través de un espacio cerrado dispuesto den­
tro de un alojamiento que forma parte de la cabeza 

cortadora, para dividir tal espacio cerrado en dos 
cámaras; conductos para fluido a presión conecta­
dos a cada cámara para suministrar y expulsar el 

medio flúido a presión destinado a accionar el dis 
positivo de diafragma; y un árbol axialmente móvil, 
conectado al diafragma, que se extiende a través de 
una pared del alojamiento, para comunicar los movi­
mientos del diafragma a la herramienta cortadora o 
rayadora.

4. - Perfeccionamientos en aparatos pja 

ra cortar o rayar material laminar segán la reivin 
dicación 3, caracterizados porque el árbol tiene 
una porción inferior agrandada, provista de un hug 

oo abierto hacia abajo, en el que se asegura un 
poste que sostiene un soporte portador de la herra 

mienta cortadora o rayadora, en forma de rueda cojr 
tadora o rayadora.

5. - Perfeccionamientos en aparatos p.a 
ra cortar o rayar material según cualquiera de las 

reivindicaciones 2 a 4, caracterizados porque se 
disponen medios para sostener la cabeza cortadora 
sobre la superficie del material laminar cuando ss

- 21 -
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retira ds esta superficie la herramienta cortadora 

o rayadora.

6. - Perfeccionamientos en aparatos pa_ 
ra cortar o rayar material laminar según la reivin 
dicación 5, caracterizados porque los medios desti 
nados a sostener la cabeza cortadora sobre la su­
perficie son dos ruedas montadas una a cada lado 

de la cabeza cortadora.
7. - Perfeccionamientos en aparatos pa 

ra cortar o rayar material laminar según las reivin 

dicaciones 5 ó 6, caracterizados porque la cabeza 
cortadora está conectada a medios de carga adapta­
dos para aplicar una carga constante de corte o ra 
yado a la cabeza cortadora durante la operación.

S.- Perfeccionamientos en aparatos p_a 
ra cortar o rayar material laminar según la reivin 
dicación 7, caracterizados porque los medios de car 
ga comprenden un dispositivo de pistón y cilindro 

accionado por flúido a presión.

9. - Perfeccionamientos en aparatos pja 
ra cortar o rayar material laminar según la reivin 
dicación 8, caracterizados porque al dispositivo de 
pistón y cilindro está montado por encima de la ca­
beza cortadora y conectado a ella mediante una bie­
la de pistón.

10. - Perfeccionamientos en aparatos p_a 

ra cortar o rayar material laminar según la reivin-
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dicación 9, caracterizados porque el cilindro del 
citado dispositivo está articuladamente conectado 

a un soporte verticalmente extendido, mientras que 
la biela del pistón está articuladamente conectada 
a un brazo lateralmente extendido que está también 

articuladamente conectado al soporte, por debajo 
de la conexión del cilindro, y la cabeza cortadora 
se asegura al lado inferior del brazo.

11. - Perfeccionamientos en aparatos p̂ a 
ra cortar o rayar material laminar según cualquiera 
de las reivindicaciones 8 a 10, caracterizados por­
que los conductos destinados a suministrar flúido

a presión para accionar el dispositivo de diafragma 
y los medios de carga son controlados por sendas 
válvulas, a su vez controladas por solenoides.

12. - Perfeccionamientos en aparatos pja 

ra cortar o rayar material laminar según la reivin­

dicación 11, caracterizados porque se disponen me­
dios, bajo el control de otra válvula de solenoide, 
para suministrar otro flúido, tal como un flujo de 

aire cargado con un flúido de corte, a la herramieji 
ta cortadora o rayadora durante la operación.

13. - Perfeccionamientos en aparatos p^ 

ra cortar o rayar material laminar según la reivin­

dicación 12, caracterizados porque la energización 
de las válvulas controladas por solenoides es contro 
lada de tal manera, que se interrumpa el suministro
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del otro fluido mencionado tan pronto como se eneroi 

zan las válvulas que controlan el suministro de flói. 
do a presión al dispositivo da diafragma, a fin de 

retirar la herramienta cortadora de la superficie.
14. - Perfeccionamientos en aparatos pst 

ra cortar o rayar material laminar según cualquiera 
de las anteriores reivindicaciones, caracterizados 

porque el fluido que se usa para accionar el dispo­
sitivo de diafragma es un gas, tal como aire.

15. - "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PA 

RA CORTAR 0 RAYAR MATERIAL LAMINAR".

Tal y como se deja descrito en la memo­
ria precedente, que consta de 24 hojas foliadas y me 
canografiadas por una sola de sus caras y planos de 
forma y tamaño reglamentarios.

Madrid, 4 de Diciembre de 1976
P.A. de PILKINGTON BROTHERS LIMITED.
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