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El presente invento se refiere'a la Fabricaciﬁn de
cubjertas de neumdtico y particularmente & la fabricacidn de
cubiertas de neumdtico de gran tamafio y peso en comparacidn,
por ejemplo, con cubiertas de neumdtico mucho més pequenas

5 para utilizewidn en vehiculos de carretera.

A causa del tamaﬁo y del pesc, comparativamente aran
des, dg las cubiertas de neumdtico de la clase aqui descrita,
dichas cubiertas, en &1 estado no turado, son desviedes y de-
"formadas con facilidad con resocctd & su configuracisn dise-

10 fiada por la sola accidn de su propio neso. Esto ocurre parti-
cularments en las cublortas de neundtico en gque los cordonci-
"1los de refuerzo ds la cena o capas cruzen =l plano circunfe-
roncial central de dicha cubierte de neumitico en 90 grados o
muy cerca de 90 grados, tal como oburre sn cubiertos de noumd-

15 tlco de canes radiales, En dichas subiertds de neumdtico de cg
pas radiales la cercasa comprénde Una Gnica cana de carcesa o
oome muchs unps poces cacas de darcasa ¥y en el estado no cura
do, estd fldcida y aflojada sn contraste can el gran nidmera do
tapas de carcasa utilizadas en cubiertas de neumético macizas

20 de la técnicé antarior, En cubiertas de neumético que tienen
un gran nimero de cepas sesgadas disnuestas en dngulos de sesgo,
sucesivamente alternados, a.través del plano circunferencial
central de la cubierta de neumdtico, la carcasa resultante, in
cluso en su estado no curado es menos susceptible de deforma-

25 cidn debido a su rigidez relativemente mayor con la estructu-
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racidn de méltinles capas, Tal como se utiliza en la presente
memoria descrintiva incluysndo las siguientes reivindicacinﬁnsj
el término cubierta de neumdtico dé la clase descrita se refio—
re pafticularmente a cubisrtes dé neumdtico de gran anchura de
seccifin, gran didmetro y periferia de seceidn relativamente

grande tle talén a taldn, unidos con una vared de seccién relati-

_ vamente delgada dzabido a la presencia de una (nica capna o como

mucho relativamente nocas capas, usualmente con una construc-~
olén te teble o Filamwhto metdlicos bichas cubiertes de neumd-
tico de 16.clese drescrita estén coracterizadas tambidén por in-
pluir siemore en o wor debajo de su banda de rodadura una corroa
de refuerzo restrictiva circunferencialmente, de longitud circun
ferenoial reletivamente ineétensible, mavor gue la circunfe-encia
da la carpasa de handa plena qus se construys a partir de dicha
tublerta de neumético. Cublertas de neumdticos de la clase des-
crita estdn representadas poy cubiertas de neumdtico para mdgui~
res de movimiénto de tierras, por ejemplo, con dimensiones de
16,00 % 24 y mayores. B

- En la fabricacidn hasta ghora precticade de cubiertas

do neumdtico de lo clase deserita por métndos oldsicos alredador

de ajss horizonteles, una desvieeidn debida al peso de la serca-

s& no curada, incluso sin una banda de rodadura ocasionaba un
pandeo 0 una deformacidn en direccidn radisl hacia dentro por
encima del ejs horizontal y en direccidn radial hecia fuesre por

debajo del eje. Se oree que este pendeo ha contribuido algunas
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veces & un desnlazamicento de oorciones de la corcasa con res
pacto ul plano circunferencigl central, relativomente a una
simetria deseada de la construccidn con resoccto a dicho nla
no.,

Un objsto principal del oresente invento, por lo taﬂ
to, es crear métodos y eparctos mediante los cusles se puedan
fabriccr cubiertas de neumdtico de la clase descrite de wmone-
va exscté y con nrocisidn, esi como de manere mds econdmica,

Otros objetos y ventajes resultarén evidentes do la
siguiente dascrivcidn de formas de realizacidn nreferidas del

invento v de una referencia a los dibujos anejos, en los cua~

" les:

Las figuras 1 o 19 ilustran onerociones de un mdtodn
préferido de fabriecer una cublerta do neumdtico de la ;lﬂﬂc des
orita, En narticular, la figura 1 musstra sscuemdticamente una
carcasa de cubierta de noumdtico horizontal, de tioa convon-
cional y un tawbor oera su fabricacidn. La Figura 2 ilustra me
dios y una operacidn onra transferir la curcasa no autosonortente
desde la oneracidn de constfuccién de carcasa do la figura 1 a ong
racionzs subsiguientes. Lo figura 3 muestre esqueméticamente modins
y la onerecidn para construir una correa de rofuerzo inextensible,
gue ha de sor combinada posteriorments con la carcesa ﬂe scuerdy oon
el inventa., Las figuras 4 @ 8 ilustren medins de oneraciones s,
vas para levantar la carcasa e insertar un nlcleo de configurscidn ri

tro de la carcasa de le Tigura 1 de acuerdo con el invento. Las ficu

-l
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ras 9 a 13 ilustran las apereciones .y los medios psre colo-
car la correa de refuerzo da ia figura 3 nlreﬂador de la car
casa de la figura 1. Las figuras 14 a 16 muestren operacio- '
nes adicionales de manioular le carcasa y la correa de refu-
afzo combinadas, Las figuras 17 a 19 ilustran la retirado del
nicleo desde la cublerta de nsumdtico desoudgs del curado de

la misma, '

Lag figuras 20 a 25 ilustran con'mayor detalle carng

ter{stices del sparato seglin el inverito, La figura 20 muestre

los metios de febricecidn de correas de rofuerso de la figura

3, Lo figura 21 ilustre los medios para leventemiento de car-

tasas; asf comb el hlcleo de configuresidn y curado de cubley

tas de neumdtico, mostrado esquemdticemente en las figuras 5

a8, 10 al3yl?a 19, Las figurds 22 a 23 muestran el apara-
to te insercidn de nicleo de acuerdo con el invento.

La figurs 24 muestra un dparato de acuerdo con el in
vento para colocer la corréa te refusrzo con relocidn & l& car

casa y al ndelen, y le figura 25 ilustra un apsreto del inven-

to pare consolider lo correa de refuerza y la carcasa asi como

una banda de rodadura snbre ellas, pera completer la cubierta
de neundtico no curade.

La préctica del método del invento, en el modo sctual
mente preferido, comienza con le construccidn de una carcasa de
cubierta de neundtico G, ilustrade escuemdticamente an lo figy

ra 1, La garcasa § es denominade tembidén comunmente como coren
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sa de primera etasa y puede ser fabricada dé cualquier manera
conocida o preferida por enrollamiento alredudor de una suner-
ficie cilindrica rigide de un tembor 30 aplastable para la
fabricacién de cubiertas de neumdtico de una capa o de capas
qua incldyen preferiblemante un refuerzo de cordoncillo de
alambre radial oara dar una forma cilindrica continua coa-
xial, alredsdor del eje harizontal 32' del tambor. Lbs talo-
ries 33,33 usuales de cublertas de neumdtico son colocados
sobya o adyacehtemaate ¢ los extremos axiales de la capa ci-
1fndrica y los extremos axieles de la &ana sah gnrollados co-
mo envoltura alrededor aa los telones de guslquier manera co-
nocida, Estarcarcasa da primera etepa G pusde incluir tambidn
oualquiera de los componentes sircunferencislmente expandibles,
tales como parsdes leterales, cufies de hombro, y componentes
similares de une cubierta de neumdtico comnlets de la clese des-
crita, Ta; como g8 efectda comunmente, el pleno cirpunferencial

central do le cercesa es determinado y repressntado sobre la

- carcesa por una linea visible 35 antes de que la narcesa sea

' retirada dai fambar;

Después de heher completedo diche carcase de orimera
stapa C, la carcasa es retirada del tembor de fabricacién 30 y
es colocada sn oosicidn vertical haciendo girer la carcasa y
8u propioc ejs central 32 desdé su orientacidn horizontal hasta

unaé orientacidn verticel, tal coms se indica en la figura 2. En

su orientecidn vertical, la cercase es colocada sohre el trang—

portador de carcesas 40. La opberacidn de puesta en oosicidn

vertical se puede llevar & cabo de cuslquier manera apropiada,

3
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Preferiblemente, la carcasa de orimera etepa, tel como es—

td cuonto es retirada del tambor, es sooartada inmediata-— "
mente por oresidn de Tldido que actda hacia fuera simétri-
camepta con resoecto & su eje 32 colocondn una olurali-

dad de tubos hinchebles tales comn los tubos interiores

41 de tamafic apropiado dentro de la cercasa, En el trans—
portador de carcasas 40, se¢ oroporcione scporte vertical

insertando una place rigido 42 y uno de los tubos 41, el

-tubo 4la, en el interior de la carcesa de manera tel gue

suandn la tarcasa 65 oussts en posioldn verticel la nlaca

42 soportd al tubt intorior 4la més suptrior que eS8 emous

*Jado, por presidn de aire de hinchamiento, heeie dentra, tan

to en direccién hecis arriba hacie el taldn sucericr 33 de lo
carcasa nueste an posicidn verticel, como radialmente hacie fug
ra de modo uniforme hacia la pared laterel adyacente yAla
porcién de hombro de la cercasa C. Como una alternativa igual
mente (til, el tubo 4la pueds ser omitida y el bnrda|psri~
Féribo de la ploca 42 oueds ser provisto con una cubricidn
protectora redonteada o toroidel tal como un tramo de una
menguere eproplada fijado a la olace y alrededor de 1a mig
ma, A su voz, la olace 42 estd soportada sobre un poste 44
que estd mantenido erguido sobfe una olataforma 46, El poste
44 os hecha ajustehle ds un mado telescdnico do manara que
séa descendido cuando 1la carcasa G sea retirada posterlormen

te, asi como para acomodar difeventes tamefios de carcasas de pri
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mera -etapa. Para soportar edicionalmente contra una deforma-
cifn indeseable, se colocan tubos interiores adicionales,
tal como se muéstra, en el interior de la carcasa y se hin-
chan apropiadamente para formar una pila regular y coaxial
de tubos entre el taldn inferior 33' y la olaca 42, La al-
tura dsl poste 44 que soporta la placa es ajustada para so-

portar la totalidad o casi la totalidad del peso.de la car—

-casa y de los tubos 41, La plateforma 46 puedse ser provista

" ¢on ruedds 46a para obtener movilidad, o puede ser trans-

portada do otro modo sf asf se desea,

Volviendo &’la figura 3, se fabrica una carrea de

" tefuerzo B circunferencialments continua, al tismpo que se

estd fabricando la carcasa tde primersa stapa €, y @n un lu-
gar indeséndiente dal iugar en que se faérica dicﬁa carci-
sa Gy diﬁtan;iadu del mismc: La chrrea de refuerzo B pue-
da ser fabricada por cualdquier mdtodo condoids y son cual-
guier aograto canotldo, En la forma de trealizacidn del in-
vento que sctualments se prefiers, la correa de refusrzo 7
B es montada dentro de un enillo cilfndrico 50 provisto con

un revestimiento de anillo 52 que comprends un tramnicirn

) cunferencial sustancialmente continuo de material flexi-

ble, tal como un tramo o una pluralidad de tramos de mee
terial de correa transportadora, fijados de manera sepa-
rable a la superficie cilindrica interior del anillo 50.

Los extremos del meteriasl de corres gue somponen el reves.
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timiento de anillo 52, cuando estén en su posicidn, se to-
pan pero no se superponen, E1l anillo estd montado sobre so-
portes mostrados esquemdticamente en 54 que hacen posible
que el anillo sea hecho girer alrededor de su pronio eje 56
mientras que un operario coloce sucesivas capas, tales como
Bl, B2, de la correa te refuerzo B, enlazando cada una de
las diversas caaas; una cada vez, hasta gue se haya montado
el nimero seéleccionado de capas., Tal coma se apreciard, ca-

da una de las sucesivas capas, por ejemplo las capas B-l y B-2,

_serd colocada simétricamente con respecto @ los plenos cir-

cunferencisles centrales 58 de la correa y 58' del aenillo 50.
El anillo 80 sirve no s6lo como un molde en el que se fabris
pa la gorvea de refusrzo, sing que también, sirve, tel como
se mostraerd shora, para transpa~ter le corrsa de refuerzo B
y para gtoperar con el aparato qué s@ ha de déboribir, para
aplicar dicha correa de refusrzo B a la carcasa de-primmra
gtapa 0 an una dparaciﬁn'pcstarior an la sucesidn de oparaci -
hes gue so estd describianda;

Volviando a la figure 4, el transportador de carcas-

sas 40 es movido con la carcasa 0§ sobre 81 haste una onsicidn

adyacente @ los medios de levantomisnto de carcasas, propor-

slonadog por 18 grie 80 de manere tal que &l brezo o eguilén
61 de la grda puede ser movido parz colocar su eje de levan-
tamiento 62 en una alineacidn colineal por lo mencs aproxi-

mada con el eje 32 de la carcesa 0. Lusgo le carcasa ss apre-



hendida por loé dedos 63 en lugares boplanares distancia~
dos uniformemente sntre si dentro del teldén superior 33,
Los dedos 63 pueden desplagar fdcilmente el tubo interior
flexible 41 de modo suficiente para no interferlir con €l le- ¢
5 vantamiento de la carcasa. Si se desea, la carcasa puede sar
aprehendida alrededor de la supsrficie exterior de la car—
casa en lugar de elrededor de la superficie interior del ta-
16n.
Luegq el brazo de grda él es slevado, levantado a
10 la oarcasa G, y manteniendé vertical su sje 32. ‘El brazo de
gria vy la carﬁasa son hechos escilar a una posiciéh—por en~
cima de una plataforma da seguridad 65 sn donde un operario
pueds retirar tubeos 41 y la placé 42 & través del talén in-
ferdor 33" y el extremo ebierto de la corcasa. Para evitar
15 la necesided de una altura excesiva del 1ﬁvéntamianto da la
carcassa, sl poste de movimiento telascépleo 44 es desoendido,
En la figura 4, la cercasa de primera etapa C, tal
como &8 ilqstra, es saoportada luego solamente por la apre-
hensidén de los ocho dedos de levantamiento 63 distanciados
20 uniformements alrédedor de la circunferencia interior del
teldn 33, y mientras sstd soportade de ests modo le carcesa
8g movida & la posicidn mostrade en la figura S, .
El ndcleo 70 de configuracién y curedo de cercasa
as movido hacia arribas por el insertador te nfclec B0 has

25 ta une altura aproplade por encima del suslo de trabajo 90,

18-6-75 : w10~
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a. lo largo de su oropio eje vertical 100. Tres callbres de altura

110; uno de los cuales se muestra en la figura 5, estdn dispugstos

' en dngulos iguales alrededor del eje 100 y son ajustados a una

relacidn coolanar con el pleno circunferencial central 70a del
menguito de ndcleo 71 del ndcleo 70. Fl plano circunferencial
central real del nicleo no necesita estar exactamente a nivel

o exactamente verpendicular al eje vertical 70, tal como se ha-

ré ohservar posteriormente an le presente memoria descrictiva.

- Los celibres 110 sstdm fijados, cade uno de ellos, respectives

merte sobre una de tres pleotaformds de sonorte 120 slevadas o

madera ajustable Indepentientemente ontre sf, Los galibres de

- altura, una vaz hen sidn mjustados de este mado, definen un pri-

mer plany de referencia 130. EL calibre de altura 110 punde ser
un proysotor de linea luminoss medisnte el ocual puede ser oroyoc-
tatdo un royo de luz estrecho, que se extiende hordizontalmento, pa
ra coincidir con une linea o marce coloceda sobre el manguito

71 en su plano circunferencial central 70a. Alternativamer-

. te, un celibre de altura en la forma de un fndice cursor nue-

to ser movido radialmente de modo oerpendicular al eje 100 po-
ra asroximurse a poca distencie o para tocar a la linct o mar-
cet altuade sobre el menguito 71. Las rasmeétivms plataformus
120 son ajustades de este modo con ol plano de referencia 180
aua representa el plano circunferencial central del ndcleo 70
de acuerdo con los ajusteé eféctuaﬁbs en los tres colibros de

altura,

11



Desoués el ndcleo 70 es descendido lo suficiente dontro
del foso 95 para oermitir que_ia cércasa 0 sea movida con al.fiq
de célocar su propio eje 32, shora verticol, en alineacidn sus
tansial con el eje vertical 100; como so ilustra en la figura

5 6, del nfclea 70. El brazb 61l y la carcasa C son descendidos
para colocar la linea 35 en el nlono de referencia 130 tal como
sa determina por los calibres do altura 110 previamente ajustados,
La carcasa co&tinda siendo sooortada solamente por los dedos G3.

Volviendo a la figura 7: desocuds d¢ que 1a carcosa G

16 ha sido colocada por encima del ndcleo 70 y en alineacifin vor-
tical con el mismo, dicho ndcleo es elevado de nusvo dentro y
a través de la carcasa suspéndida hasta una altura que cambia
de soloctividn ol plano circunferencial central 70a del margui-
to 71 en alinoacidn coaxial nuevumnntq con el nlano de referen-

15 cie 130 preQiamante esteblesido y, por lo tanto, con la linea
circurferencial central 35 de la carcosa.

. También, o alternativuhente, 6l ndcleo 70 que en
esta operacidn es extendido a una longitud mayor que la lon-—
gitud axial de la carcasa, pucde ser observedo visualmenic pa

20 Tra ser cnlocadﬁ an alineacidn exial corroecta con la carcosa ten

‘ tro de limitas sotisfactorios.

Antes de oue los dedos 63 sean movidos fuera de la
carcasa $, 8l nlcleo 70 ss expandida gara soportar la carch-
sa por introduccidn de aira dentro de la cémora de nicleo 74,

25 Aire, preferiblemente aire del que se he sliminodo el oxigeno,

18-6-75 12—
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0 un gas inerte equivalente, es introducido en la cavided &
una oresién de aoroximadamonte 1/2 atmésfera por encima de

la n;bsidn atmosférica, 1o cual presidn ss mantenida poste

riormente sin disminucidn hasta qua Ja cubierta de neumdti-
co es colocadn en el molde.

Tal como se ilustra en le figura 8, los extremos
de manguito 7la y 71b, que estdn fijedos de manefa coaxial
y'estanca al eire, respectivamente, a los extremos de ni-
cleo rigido 72 y 73, son movidos luege uno hacia otro y ha-
cia ol plsno derreferencia 130 mientras que el manguito 71
es exnantlids rodinlmente en una extensién suficicnte para

llevar el manguito a anlicucién sireunferencial con la gu=

perficie interior de la carcasa C en una zona central axisi

mente dé la misma que se extiende & travds del plana de la
linoa cireunfersnciel central 35 pero distancisds hacia dep
tro de los reaoeptivos talones, el suporior 33 y el in-
ferior 33', Los talones de’la carcasa rio estén anlicados
en este momento con 8l nicleo. La anlicacidn del manguie
to expandido 71 con la carcasa es suficiente solamente nera
sooortur el peso de la carfmsa y oara varmitir que~;os do-
dos 63 sean desprondidos y algjados, '
Miantrgs aue 15 carcasa C estd soportada solamente
por el manguito 71, véase figura 8, un anillo de molde de
taldn superior 75 es descendide alrededor de le clpula

do presifn 105 y fijaedo concénitricamente ton respacto al

-] e

o
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extremo de nificleo superior 72, Tanto ol anillo 75 como el eni-
1lo de molde de tal6n inferior 77 forman parte del molde (no
mostrado) en qﬁe ha de ser curadan la cubierta de neumdtico,

asi como el ndcleo 70, y, al igual ogue el nicleo permanece

con la carcasa {0 8 lo largo de la sucesién da ooeraciones dosde
la configurecidn inicial de la carcosa tol como se ve en la fi-
gura 8, hasta gue la cubiertes de neumdtico ha sido moldeada'y
Buréda. .

En este punto, se deberd hecer observar gue sl noso
de la carcasae en una cubierta de neumdtico de la clase descri-
ta puade tender a deformar al manguito 71 lo suficiente para
desplazar el planc circunferenclhl cantral real o verdadero
70a del WénQUItD y/6 la linea 3% de la cargasa C en una dis-
tanoia peguafla paro conmunsurnbln an diracclan hocla abajo con‘

rmauanta al nlano da refcrancla 130. Una ventaja dul praaente

“inventa consiste en cue dichae dafurmac;dn na tiene ningdn ofaec~

to apreciable sobre la relacitn simétrice de la carcasa con res

pecto & su propio eje 32.'No ohstants, en el casg en gue la men-

clonada deformacidn del maﬁguito o el posible mavimicnio de la
carcasa con relacidn al manguito’ tiwndan a desnlazar la 1fnea
circunferencial central real 35 de la carcesa fuera de parole-
lismo con el plano de referencia., de acuerdo con el invento, -
dicha allﬂnacién errdnoa nuede sar abordada y solucionada, tol
como se veréd ahora,

VVolviendo ahora a la figura 9:; mientras que la carce-~

=14
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sa C'estéd soportada solamente por el ndeleo 70, el anille S0,
anteriormente descrito, juntamente com la corrvea de refuerzo
B situada dentro de 61, es puesto en posicidn vertical, ha-
ciendo éirar el eje 56 del enillo y la correa desde la orien .
5 tacidn horizontal a una orientacidn vertical empleando, por
mjemdlo, un fuerte resoaldo o viga 50a que tiene dos cables
de ievantamiento £0b que s hplican a los sonartes giratorios
50b y una grda o elevador superiar (no mnétrado) para levan-’
tar y luego hacgr girar allanilla. Con su eje en posicidn ver
10 ticel, el anillo 50, juntamente con la correa de refuerzeo O,
son disquestos adyecentemente a la grda 60. Para colocar cl
anillo y la cdrrea de rofuerzo do manere aproniada ton rela-
eidn a la grde, se pusde pintar un blanco do objetivo sobre el
suslo y, tal como s8 ve on la finura 10, el braza de grda 61
5 ptra leventamiento de carcase es movido pera colocar su eje
de lsvantamiento 62 en posicidn colinaa; con el eje 56, aho-
ra vartical, de le correa y del anillo,
l.os extremos de ndcleo superior 72 y de nlcles in-~
fariaor 73 son movidos en igual distancia mds oréximos uno
20 hacia otrs y hacia el plano de refersncia 130 al tiemna que
88 introduce una centicdad adicional de gas dontro de la cavie
dad 74 de manera gue la cercese es expandida hasta llegar a un
didmetro ligersmante menor gue Bl didmetro interior de la co-
rrea de refuerzo B gue hz de ser anlicada, A causa del posi-

25 ble movimiento de le linea clrcunferencial central verdadera
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y real 35 de la cercasa tal como antes se ha descrito, las
platafarmas de soovorte 120 opueden ser ajdséadas de nue&o ver o
tical@ente en lo necesario para acomodarse a la posicién real
de la linea circunferencial contful 35 de la carcasa oropid-
5 mente dicha, indeoendientemente del plano de referencia ante-
riormegnte establecido, dc manera §ue se cologque al anillo 50
y a la correa B Bn relacién conlanar aprooiado con la posici6n
reai de la linea 35. Esta relacidn ousts logrerse ubilizando
los calibres de altura 110 pera ajustar en lo oue ousda reque-
10 rirse, después de la exponsidn parcial de la carcasa, lag res-
pectivas alturas de elevecidn de las plateformes de sooorte
120 antes do colocay el anillo éabre s8llaes. Resultard evidente
qus el esoacio radial entre la circunferencia de la carcasa
parcialmante exnandida y la superficie interior de ls correa
15 debe ser previsto oara nermitir gue el anillo y la correa ss
musven & la relacidn caonlanar reguerida, y adehés‘para que le
linea 35 sea luego inaccesible a-la vista y & la medicién di-
rectas, Ademds de ello, algdn movimiento adicional de la carca
s8 puede oroducirse. durante su exnansiﬁn adicional hesta el cop
20 tacto con l& correa. Como una alternetiva preferida a la onerg
cidn antedicha, se fija o adhiere témonralmante & la carcasa,
en alineocidn él menos anroximada con cada una de las nlﬁtafqg
mas de soparte 120, una tira de.calibre 5, tal como se ilustra
en la figura 10. Cada tira § es un tramo recto de metal delgado

25 con una anchura de asroximadamente 18,5 mm que tiene una sefinl
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cero colocada en la linee 35, Codu tira de calibre estd Fija
da de manera aue se extiende paraleleamente al eje 32 més allA
de los respectivos bordes superior e inferior del enillo 50
¥ tieéa ung marca de alineecién aprouindu con la cual puede

ser alinsado visuwalmente un borde del anillpo. F1 anillo 50 y

Ja correas son movidos luego por la orda 60, primero para all

near el eje 56 con el eje 100 y lusgo 'para colocar el anillo
sobre las nlateformas de sonorte, Las oletaformes 120 nueden
ser luego ajustadas individualmente en lo ous serequicra pora
dlinear uro, o embas, bordes del anillo con las marcas de ali
nsacitn dé lus tiras de calibre cusndo 1ls carcasa ha sitih ex-
nintlcde smai hasta taeor lo correa.

El pland circunfersncial central verdadaro 58 de la
correa 8 es dispuesto de sste modo en relacidn conlanar con la
posicién vardadara real de 1a linea circunferencicl central
35 de 1e carcésa, independientements del plano de refsrencia
que anteriormente se ha descrito,

 Tal como puede verse en la figura 12, la carcasa C es
exnandida luego & éantacto adherente con la correa de refuerzo
B mientras que los extremos de ndcleo 72 y 73 son movidos en
igual distencia més nrdximos uno hacia otro y hzcia sl nlano
circunferencial central 58. Las tiras de calibre $ oueden ser
rotiradas luego con focilidad. Cusndo la carcasa y 1o correa

estén adheridas una 8 otra, los elementos conectadores flexi-

bles 73b son fijados a tres de los dados levantadores 63 y a

=17



los ojales 50d para leventar el anillq verticalmente desde
la carcasa y la correa montodas. El revestimiento de anillo-qz
vermcnece adherido a la correa mientras que el anillo 50 estd .
siendo retirado. El material de correa qgue forma el revcuti-
5 miento 52 puede ser desprendido luego con facilidad des-
de la correa do refuarzo.y de l& carcasa mnntadas, y subsi-- )
guiente pueds ser reemnlazado en el anillo para nueva utili-
zacidn,
t.a figura 13 ilustra unha stroa adicional én gue los
10 extremas de ndcleo 72, 73 y los anillas de molde de teldn
75, 77 fijados resnectivamente sobre elles son movidos més prd
ximos conjuntamente a su relacidn finel, distanciada axiulmentuo,
en que luk talonos 33, 33! de la carcasa estdn distenciadons
‘' ontre 8L en la diﬂtnﬁéiﬂ can lo due 1a cuﬁierta tdty neuméitico
15 ha de ser curada, Luego, los axtremns de nlcleo son Tijados ung a
otra parda Fijar rigidamente dicha distancia,

{a caoperncidn de las nlatafarmas de soporte vertical
mente ajustables con el anillo die correa de refuerzeo 50 rindo
una ventoir adicional e imoortante por el hecho de gue ¢l inser-

20 tador do ndcleo 80 nuede ser menos comnlejo y mends costoso gue
los anaratos de fabricacidn de cubiertas de ngumético de cje
horizontal, clééicms. En estps Gltimos, se requiera un cromalejo
y costoso macaﬁismm psra alinear unc correa de refusrzo y una
ecarcasa en relacidn coaxial con una preclsién razoncble, n

25 cantraste con ello, un insertedor de ndclea orientado & lo lorgo

1 BG75 ' 1B
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de un eje vertical ds acuerdo con sl presente invento puede
acomodar y aceptar con facilidad alguna inclinacidn del eje

con respecto a la vertical verdadera de manera tal que el pla-
. . LA
no circuferencial central del ndcleo y de la carcasa puedan
! .
no estar exactamente a nivel, pero medilante un apropiado ajus—

te hecho con Féqilidad de 1és plataformas de soporte 120 con

respecto al plano circunferenciel central real, le correa pue

de ser aplicadn a la carcasa en alineecidn simétrica con el nla
no clrounferencial central de la cercaesa dentro de limites al
mehos tan quueﬁdsrcomn pndrién obtenerse mediante un aparato de
aje hmrizuptal de tamafio comparable: El insertador de nficlao del
invento, por lo tanto,no requiere ceminos de deslizamiento ajus-
tados estrechamente y dispositivos similares para obtensr una
ureéisidn satisfactoria én la configuracidn de la caercasa v en
le apliceeidn de 1la correae de rofuerzo,

Pasando a las'?iguras 14 y 15, la carcasa y la correa;

ahors unidas, con gl ndcleo 70 expandido y fijado dentro de slles,

y son levantadas posteriormente como upa uridad desde el insertador

de nicleo 80 y son descendidas coaxiaimentg snbré un é&rbol 140
tiue estd acomodady en perforaciones abiertés soaxiales en los
extremos de nldcleo 72,73. El conjunto de ndcleo, carcasa y correa,
incluysndo el drbol som hechos girar luego desde la posicién ver-
tical del eje hasta una posicidn horizontel de eje ayudado por

el dispositivo de inclinacién 150. Desde el disoositivo de ineli-

nacidn el conjuntd sobre su &rbdl es transferido a un carro de

N . N
‘e .
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transferencia 160 en que el érbal estd soportado pof los asien—
tos semicilindricos 161 en los oue el drbol 140 esté saoportaco
con el ndcleo situsdo entre los dos asientos.

£l carro 160 es movido luego & una plataforma 170 que
sirve para hacer girar la cublerta de neumético, gue estd colo-

cada senaradamente del insertador de ndclec 80, en la cual pla-

taforma la correa de refuorzo B y la carcasa C son hechas girar

en contacto de costura con un nocahismo da bbsturﬂ convencional
(no mostrado) y son consolidadas adicionalmente. EL mecanisma
te eostura nho esté asociado inmediatamente con el tambor de fa--
bricacién de cubierta de neumético, tel como osurria hasta aho-
f; én la tdenica anterior, sobre cuyo tambor se realiza el mon—.
taje de 1lm carcase y de le corresa de refuerzu.

Daspiiés do qua la sorres Ha rafuerze ha sido aonsoli-
dada oon ia c&rcasn,Lla.carcaée configurada y provista de co-
rraa as transporbtede por el cerrd 1680 a un nuéstu posterior (no
mastradae) en el cual se aplica una banda de rodadura circunfe-
renclalmente continua, preferiblements en la Forma de una plu-
ralided continua de odnvoluciones de un sordoncillo, cinta o
banda plana de cuerpo compuasto paré banda de rcdédura gnrolla-
do de mansra continua alQadadnr de la cardasa provista de corres
para Tormar la plema profundidad de banda de rodadure gque se do-
sea. Oespuds de la operacidn de aplicacidn de banda de rodeduru
la cubierta de neumdtico es devuelta a la plateforma 170 y la

banda de rodadura aplicada de ssts modo es tambidn cosida Y COri=

=20~
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solidada a la carcasa provista d2 correa, despuds de lo
cual la cubierta de neumdtico no curada, montoda sobre o
el ngclea, es colocmda como unn sola unicded en un mol-

de dé curado. Deberd hacerse observar aqui que, tal co-

mo antes se ha mencionado, los anilloé de molde de ta-

16n éunerior e inferior 75, 77 forman parte dd molde

en que es cnlorada la cubiorta do peumdtico no curada, ol
cual molde es sometido lucgo a calor y a nresién interna
para moldemr y curar la cubicrta de neumdtico. La presién
de gas introducida dentro del ndoleo 70 durente la confi
guracidn iriciel de la cercasa no es disminuida dbntro de
Blln a 1o largo de las wspersciones que sigusn a la arimora
intratubcién de presién dentro de la oarcasa,

Desouds de gue la banda de rodqdura ha sido anli-
cada a lo eapcssa proviste do carrea y antes de cue la cublap
ta de neundtlico no curada ss colocada en un molde pera el cura
do, la carcasa, el ndcleo y el drbol montados son hechos girar
lentamente, & aoroximadamente una revolucidn por minuto, oara
evitar una deformecidn radial de la cubierta de neumdtico no
curatle que pudliers resultsr en otro caso del peso de 1a honda
tdo rodadura aplisada @ l8 carcass, Log asientos 161 del carro
180 proporcionan sooorts de apoyo para la rotacidn dol drol 140,

Dospuds de que se ha realizado gl curado do la cu-—

bierta de neumdtico, en el Intorinr del molis la cublorta de

D1
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neumdtico con el ndcleo 70 que queda dentro de ella, (véa-

se figura 17) son retirados del molde y transoortados de re o,
torno al insertador de nicleo B0 y colocados sobre un par de
vigas i82 paralelos, colocados a través del foso 95 nara so-

B portar la cubierta de neumdtico. Los extremos de nicleo su-
perior e inferior 72,73 son desorendidos uno de otro, EL
extremo de ndcleo inferior 73 es fijads de nuevo a la pla-
ting 84 y el oxtramo de nlcleo sqpsrior 72 es fijado de nuovo
‘al aje 85 nor la arafin de centrado 107, y la béveda de roten

10 cidn de presidn 105 es colocade de nusva, con lo gual los txe
trambs de ndelwmos 72, 73 son movidos alejdndose ung de otro,

‘2l eunl movimianto trobeja para retiror el manguito 71 de la
cubierta te neumético,
Tal como se ve en la figura 18, despuds de que los

15 extremos te ndcleo haﬁ sido movidos alsjdndose entre si en

la méxime distancia y el manguito es extendido esntre ellos
pafa ocupar su diémetro mIﬁima, el nicleo 70'95 descendido

- dentro del foso 959 a la posicidn ilustrada en ln.figura 19

desnuds do lo cual el brazo de arda 61 puede ségrhacho bas-~
éq "!chlar sobre el foso y descendido para aprshender la cubier--
ta de neundtico y 1llevarla Fugra del insertadof. Luego, el bra
20 de rqria estd dispuesto para volver son una corcasg de pri-
mera etapa no curada C, para repotir la sucesidn de operacio-
nes aue se han deserito,

25 Aparata,
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El invento incluye acemds un'anaraﬁu que se va 8 dos

eribir ahora, que es particularmente anroniado para la orde- +
ticaiaal método que antes se he qescrito.

' Medios de montaje,'traﬁsoﬂrte y anlicacidn de la
corraa de refuerzo. 1 anillb 50, mostrado sélo esquendtice--
mente en le figura 3, es llustrado con mayor detalle en la figura
20. Este anillo sirve como un molde de fabricecisn que nronorcio-
na.madios para.Fabricar una carrea de refuerzo a partir de una
plurelidod de dapas do una monera convenclonal. Ne acuerdo
con el invento, él anillo de fi bricecién de correa 50 og Iro-
visto con nodios tue cooueran para servir también para me-
fipular le correa e refuorzo,,nartisilermente para hacer gi-

rar la corren desde una posicién horizontal del ede cuando e

febricn; a una poslclén verticol del ejfe, y pare transporsir

le copren, El anillo sirve ademés para colocar la correa de
refusrzo & la corcasa cuando dsta Gliima astd expendicn, las
tuales ooeraciones han sido descritas con anterioridad,

El anlllo S0 comprends una nloca da acero arquadda
configurads como un cilindro, Los extremos resnoctivos de la nla-
ca son sujetos conjuntamente oéra formar el anillo cilindrico
comalete o son liberados por un oar de elementos de sujecidn del
tipo de tornillo 51 o similarés,

En contreste con disoositivos de trensferencia de co-

vreas do la téonica antorior, el anillo 50, on la nrosente for-

23
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ma de realizacidn, es un anillo continue no susceptible de
experimantar alargamiento radial durante la prdctica dsl
invento. Se ha encontrado, no obstante, cue disponiendo una
tnica placa cilindrica con una linea de tabique o sepcracidn
55 que es mantenida cerreda en forma continua rigida duran-

te la utilizecidn, puede obtensrse una ventaje edicional. Los

“extremos opuestos de la placa pueden ser separados 1o sufi-

clente para acomodar une olace de extensidn S0% que es in-
seriada y sostenida fijamente con resnecto s los extremos bpucg
tos de la nlacd cilindrica pare ensancher la circ;nfarencia del
@flllo 50 en una magnitud de aproximadomente 150 mm y acomodar
seondmicamente de este modo diferencias secundarins entre las
pilrounferaencias da correes de diferentes cubiertas do neumdtico
sin alterar gl ceracter cﬁntinuo y rigido del anillo 50 mientras
se estd montando cualquler cubiecta de neumdtico nor si sdla,
Los extremos de la nleca son retenidos en alineacidn
por varillas deslizables 53 fijedas a un extremo de la ploca oo
ra extenderse a trovés Ha la linsa de separacidn 55 a aplicacién
raspectivamente con uﬁ’par de corradgras 57 tijadas al otro ex-
fremo conjugado de la nlaca. Para levantér el anillo 50 8 y des-
devsu posicidn gue rodea a la carcasa, unos consctadores flexi-
bles, teles camo los trémos cortos e iguacles de cadena 63b, son
fijados de manera separable a los brazos de gria 65 adyacente-
mernte a los dedos 63. Cada cadena 63b tiene un gancho que es sus

ceptible de ser ealicado en un ojal respective de los ojales de
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levantamiento 850d fijedos sohre el anillo 50. 5i bien medios
eguivitlentes oera conectar el anillo 50 con el brezo do grda '
61 oueden resulter fdcilmente evidentes & personas expertas
en la téenice, se ha encontrado que la utilizacién de las ca-
denas G3b es rdnida y simole. Para colocar el aenillo y la co-
rrea de refuerzo dentro de 6l en una relacién coglenar con la
1linga circunferencicl centrzl sobre le cercasa, tres oatillas
de refuerzb 59 son fijadas sobre el enillo en tres intervalos
dhgulares igusles alrededor del sje. Cada una de las natillas
tiend una superficie 59a colacada en relecibn paralela ekaota

con el olano gircunforenciel centval del anillo con el quo ha

sido alineada la corres de refusrzo.. En la presente forma de

realizacién, las aunarficies 59a son prooorcionadas por los
extranos plaﬁoarde las perforaciones cilindricas tn les rege-
pectivas patillas. L& pared cilindrica 595 de la perToracidn
protege contra detorioro & la suparficie 39a y prooarciona - -
una aplicacidn segura con la nletaforma de socorte 120 que se
va a describir ahora. Resultard evidente que podrian preverse
otras sunerficles de sooorte para su aplicecidén con olatefor-
mas te soporte y serd svidente ademds oue las superficies de
stnorte pueden ser también varalelas pero ester desfasados del
piano circunferencial cénfral del anillo, asf como conlsnares
ton &1 mismo,.
fara Faciliter ol desorendimiento de la correa de
refuerzo y del anillo entre ellos, el revestimlento de anillo

52, al vua anteriormente se ha hecho referencis, s provisto

DG
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con una tira o con tiras flexibles de material de correa transnor

tedara, fijedes & la superficie cilindrica inferior del anillo ya

sualquier manera conveniente. En la oresente forma da realizacidng
les tiras se extienden oor toda l# circunferencia de anillo, do ma
nera que los extrecos abiertos se tonan nero no se superponen.

Medios de levantamiento do corcasas,

Volviendo ahors g le figura 21, 105 modios de levantamion
to de cerceses, cuyas funciones han sido hechas evidentos o lo largn
de lps etepss susesivas del método y&vdoscrito, se ilustran mis
cnmnlétcmenta en la Figura 21. Si'bien les funciones descritms
pusden ser realizoadas por madios aiternﬂtivos, nar ejemnlo me-
diante una gria de pértico mnrooiadamentn equioada o avarato si-
milar eh la nrosente forma de realizecién, los medios do levan—
temiento preferidos son proporelonados rdor la grda de horca o
da pescante 60 oun dncluys la oolumna vertical 60a montodn para
tirar alrededor do su nrooio eje vertical schre una base 70b Tijan
dé al sublo de trabajo 90 adyacentemente al foso 95. Un corro
60c montedo nara moviﬁimnto vértical hzcia arriba y hacia ochajo
por la ocolumna 60a.lleva gl brezo 61 que se extiende radislmente
hacin fuers de la columna, En su extremo situado radialmente hzein
fuera Gla, el bruzo sanorta un nosta central 61b en alineacién
verticalmente con él,eja ta 19vantamiéntu G2, Unos ensénchudmres
64, qua comprendon vigas Gda nue se extienden & dntervalog
angulares iguayes de modo radiel con resnecto al gje de levan-

tanientt; estdn fijados v sosortados porel poste tentral 8Lb,

-E5m
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Uno de lus brezos G5 gue soportsn la carcasa estd montado 5o~
bre cada una de les vigas 64a para moverse redialmente hacio
dentro vy hecia fuera dél eje do levantemiento, Un dedo de le- -
vantamiento 63, fijado sobre ceda uno de los brazos 65, es
configurado aoropiadamentes para eplicarse @ la porcién de te-
16n superior 33 de la carcaesa C, Estos dedos pueden ser reti-
rados de los brazos 65 o pambiadaos por dsdos particularmente
tdaptados psré cayrcasas de otres dimensiones, segdn se produz-
ce la nesesldad, LoS brazos 65 puedsn sor émplemdos temblén paw
8 soporter una carcasa cde primera stupa apliconds & la suoppe
fiole de ln sorcest axjalmente intormedia y colocade yracdiel-

mgnte hacin fuers on lugar de dentro del tulén superior do di-

‘chu carcass,

Una voluta 66 estd montoda de manera capsz de girar
cuaxialmente con resbecto el poste central 61lb inmasdiatamentt
por encime de las viges de onsanchadores 64a y tiens una plu-
ralidad de ranuras de espiral, cade una de las cuales acomoda

un seguidor de leva (o visible en la figure) esociodo res-

-pectivamente con uno de los brazos 65, de manera que la roto-

¢ibén de 1o voluba controla el movimlento rodial de los brazos

aproximéndose y alejéndose del eje 62, La voluta, las ranuros

de espiral, y los seguidores de leva, son ds construccidn
bien conocita y por lo tento sus detalles, que no estdn dentro
del mleance del invento reivindicedo, no so describen con mds

detalle,

27~
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Los movimientos orincipales del brazo de grida 61
hacia arriba y hacia sbajo & lo largo de la columna 60a se
efectdan cor un sistema de prooulsién de levantamiento prin~ .
cipal, gue incluye una cadena 60d que pase en su extremo su-
perior alrededor de una rueda cetmlina 60a prooulsada por
un sistema de qupulsién 60f fijadd en el extremo superior
de lé columna, La cadena se extiende hacia abajo elrededor
te una rueda catalina loca 60h fijada cerca del extremo in-
ferior de la columna, Los respectivos extremos de la cadena
son unidos al carro 60c. Ademds del sistema do propulsién de
levantamiento principal, un sistema de prqpulsiﬁn te marcha

1epta d del tipo de nonlo Ble estd montado sobre el breza de

‘gréa 61 para fapilitor la polocacidh vertipal exeota de loa

dedos de levantemionto 63, Unos tornillos de rosca sobre el
gxtramdg superior dol poste 6la se aplican e una tuerca gira-
torda 6ld mantenida bn su posicidn exial sobre un cojincte
de empuje (no mostrado). La.tuerca 681ld es hecha girar con
relscién al poste 6lb con sistema de propulsifn del tipo de.
nonioc 6lc para levanter o-descandar el poste central S;b y
de este modo los brazos 65 y dedos 63 para efectuar ajustes
secundarios de le elevacidn Qertical de los dedos.,

' ' . La columa es hecha gi;ar por un sistema de propul-
sidn 66 y es controlada pera colocar el eje de levantamisnto
62 en alineacidn con ei eﬂe 100 del insertador de nidcleo eg,

acerca de lo cusl se va & hablar con mayor debtalle, por ma-
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dios convencionales bien conocidos en la técnica,

El movimienta vertical del brazo de una grda 61 con
relacién a la columna &0a es controlado por interruntores de * °
fin ée carrera convencioneled,

Nicleo de configuracidn de corcasa y de curado de
cubierta de neumdtico. El nicleo 70 propiamente dicho, tal como
se ilustra en la figurs 21, comnrende un menguito 71 de meterial
elsstdmero, radialmente expansible, cuyns extremos axiales 7la,71b
eatdn conectatios de manera esrctode y Flulda respectivem-nte a un
axtremo de ndcleo superior rigido 7? y a un axtremo de ndcleo in-
fericor riﬁido 73, astendo fijado este dltimo, de menera separo-
ble, coaxlalmanio sobre la nlatina 84 del insertador de ndclen
B0y que sb va B describir ahora do modo mds completo. El extre-
no de ndeleo inTerlor.incluys el anillo de molde de toldn in-
ferior 77 enterizo. 1 extremo da nicleo sunerior 72 esté pro-
visto con un esiento 72a sobre el cual estd Fijado de mancra
saparableesl anillo de molde de taldn superior 75 gue pucde sor
retircdo para permitir gue gl extremo de nticlep suoerior 72 pose
axialmente a través del centro sbierto de la carcesa de prime-
ra gtana, desnuds s 1o cunl el anillo de taldén 79 puade sor
fijado sobre el extrems de ndcleo 72. Una perferecidén cilin-
drica abicrta 78 sé extiende a través de cada uno de los ex-
tremos de nidcleo paré aromodar el érbol dq eje caentral 85 asi
camo un #rbol 140, sobre el cual se pueden montar el ndoloo

720 y la carcasa provista dg corred, no ourads, Los detalles odloio

Qs



nales del nidclee 70 son convenclonales y no entrin dentro de alcan
<
%
ce dal presente invento, y por lo tanto no nmarcee que reguicran des
cripcidn adicionsl,

fedios insertcdores de ndcleo.

5 Los medios inscriadores del nicleo proporcionados oor el
insertador de ndcleo 80 en la forma de realizacidn ilustrativa del
presente invenfu, se muestren on las figuras 22 y 23, los movimicn
tos del insertador de. nGelea 80 han sido descritos en conesidn con
las etanas del método snteriormente descrito en la orezente memoria
descrintiva, El insertedor e nﬁcleoicnmprénde un elevador rigido 87

10 mobntado pare movimiento en 1iﬁea recta verticelmente hzcio arribo y
haciz abajo. La estructura B2 estd provista con alis estrbilizedorns

v B2a que se extiondon hmcia abajo, fijodos rigidematts al wlevador, Go
te una de les slas lleva uné rueda 82h que rueda sobre un corril vir
tical 96 montado rigidemente sobre una pared vertical 97 dol feso Y5

15 en el que estd alojado al insertador, Una horquilla BGa que se extien
de hacia arriba, fijuda.enterizmmente a8l elovador 82, estd concchbadn
con el pistén do elevecidn 86, que permite que el elsvadoy 82 so muc
vé hacia gbajo por debejo del extremo sunerior 87a del cilindro de
elavecidn 87, El glevodor es levanitda y dmscﬁndido por al aistdn 66

20 en el cilindro hidrdulico de elevacidn 87, aue estd fijado sobre cl
suelo 98 del foso 95, y se extiende verticalmente hacie erriba desdu

- 8l mitmb. En l& prasente forma formn de vealizacidn, un per de dichar
T, cilindros 87 estdn disouestos de monere igual y oouestos con relscidn
al eje vertical 100, tal como =e ﬁuestra en la figura 22. Un par de

a5 cilindros do configuracitn B8 estdn fijados rigidemente a la estructy

18-6-75 . : ~30-
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ra B2 para moverse conjuntamente con ella hocia arriba y hacia
abajo. Los dos cilinqrus de configuracidn 88 estén disnuestos tewm
bién de manera igual y opuestos con relocidn al eje vertical 100,
tal como s6 muestra en la figura 22, nga uno de los cllindros de
configuracidn B8 contiene un nistén 89 gue estd fijado en Eu ex-
tremo sunerior a la platina &4, coﬁ la que ostd unido de manera
desmontable el extremo de nicleo inforior 73. Gada uno de los ci-
lindros dz configuracidn estdn soportados en un asiento 8a ija-
do enterizamente el elovador B2. El oje central vertical 85 so ox-
tiende de manera deslizeble a través de 1la plating B4, |na arvaia
te centrado 107, fijada do manera desmontohle el extromo suncriop
tle eje mediante un anillo C, ms sujotadn y desorendida con respeg
to al extremo de nficleo superdior por un sistema de sujecidn do ani
1lo estriado o dentedo, convencinﬁul. La poreidn extrema inferior
B5a del drbol de eje central 83 ticne una pluralidad de cremaile~
ras de engranajs B5b fijadas o hechas anferizqmanta con &1, Las
cromalleras 85h se extionden vertical y paralelamente al eje 100,
Gadet una de las crémm]leras 85b estd en aplicacidn de engranc con
un pifidn 83 montzds para glrar alrededor de un eje de pifidn 83a
fijodo en 8l elesvador, en un plano normal al eje vertical 100.
bijadns a 1l platira 84 y extendiéndose hociam abajo desds ella
paralelaments al eje 100, se encuentran une pluralided de crema-
llerss 84a, cade una de las cuales es sostenida an aplicacidn

da gngrang con uno de los pifiones B3 por un rodillo do resnalcdo

84h montado en 8l slevador para girar alrededor de un gje  pa-
ralolo al.respectivo eje de pifidn 83, vy distamciade asropledamon-

te de é1, de manera gue el rodillo se epoya de monera cepaz de

31~
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rodar sobre la sussrficie de respaldo plana 84c de la crema-
llera. Se verd en la figura 23 que cuando los pistones 89 de
los cilindros de confiquracidn 88 son extendidos para mover a'
la platina B4 hacim arribe, las cremallerss B4a se mucven hacia
arriba con ellos y dan lugar a la rotacidn de los resoectivos
pifiones B3, que a su vez'ejercen una fuerza hacies abajo socbre
el drbol de eje central B5 en virtud de la aplicacién de los
pifiones B3 con las cremalleras 85b situadas sabro este drbol
de eje. De esta manera, el movimicnto hacia arriba de la blu—
tina 84 ostd scomomfiado por un movimiento hacia aebajo igual vy
opuesto, del extremo de nficleo sunerior 72. De igual menera,
el movimiento hacia shajo de la platina 84 cuando se ratraen
los pistones B9 da como resultado un movimiento hatia arriba,
igusl y opussto, del extremo de nicleo suserior 72, Ambos mo-
vimientos de configuracidén toscritds son indepsndientes de la
posicidn del slevadur B2, qua a su vez es levanbtado o descen-
dido por los pistones de elevacidn 88.

Platafornas de aonmrte;

Las plataformas de sooorte 120 mostrades esquemdii-

" camente er las figuras 8§ y 11-13 son ilustradas con mayor do-

talle en la figura 24, Le pluralidad de plataformas de sopor-
te 120, oreferiblemente en ndmore de tres, estén distanciades
de modo igual alrededor del eje 100. Dado gue estas olatator-
mas da éupurte san idéntices, bastard la descripocldn de una

de ellas para describir las tres, Cada plataforma comorende
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un ooste hueca, 121 que se éxtienda hacia arribe desde el sus-
1o 90, Un tornillo de slevacidn 122 estd dispuesto telescdoi-
camente dentro del poste y se extiende h:cie arriba, siendo
anlicado en una rueda de tornillo sin fin 123 roscada ihterior:

mente, La ruéda de tornillo sin fin es sonortadn sobre un coji-

" nete de emnuje 124 sobre el extremo superior del poste, Un dre

bol de sjs de volonte menual 125, montado en una ménsula aoro-
pisda, fijada sobre ol poste, lleva un tornillo sin fin 125a
gue engrana cbn»lﬂ rueda de tornillo sin fin 123. El tornillo
sin fin 1258 es hedho girar por el volante manual 125b para haw
cor girar @ su voz @ la ruods do tornillo sin fin que muevo al
tornillo 122 heeie arriba o hacle abajo en ol poste 121, Una
viga de suporte hucca 126 said flijads hordzontalmente sobre un
alojamiento oscilante 12Ga, montado sobre sl extremo sunerior.
del tornillo 122, oxtendidndose la viga 126 como un’voladizo ha
tia fuera del mismo, Una prolongacidn de vige 126b, deslizable
dentro de la viga hueca 126, puede ser extendids hecia el eje
100 de monara manual d puede ser movida dentro do la viga hueca
alejfndose del oje, segdn s8 requiera en la operacidn descrita,
El extremo alejado de la prolongscidn de viga 126h, extendible
y retraible, lleva la sunerficie de soocorte 126c¢, sobre la cusl
e colocan la respectiva supsrficie 59a do una patilla 59 del
arnillo 50 pare colocar al anillo en la relacidn coplnnér, Eim
tea duscrite, som lu linea tcircunferencial central 35 de la cor-

casa 0., Tal como se ha menclonado, la plataforme cde soporte 120

=33=



1leva también un calibre de altura 110 mediante el cual se
determina la posicidn real y verdadera dsl plano circunferen-
cial central de la carcasa G, El calibre de altura, ilustra- |
dd por un proyector de rayo luminoso, astd moritedo sobre el
5 alnjamiento 128a en relacibn fijada ajusteblemente a la super-
" ficie de sonorte 1260, de marnera oue modiante ajuste verticol
del tornillo 122 el rayo luminoso proyagteds, ¢ ol calibre de
altura equivalente, se punde alinesr con el plano circunferen~
clal central dci niclen 70 o de la carcasa G, tal como se ha
0 doserito con entorioridod en la présente memoria descrintiva,
De esta rMenera, la superficie de sdporte 126& de gada viga
126 define un puntd de un plano paralelo o coplBnar con ros—
‘pecto al ﬁlano circunférencial éentral deseado y las tres pla-
tﬁformas de sonorte ocdooeran conjunéamente para colocar al
15 anillo 80 y a la correa 8 en el plano dossado, tal coma se ha
dasgrito; .
Medios para ejustar la posicidn de cada ung de las
plataformas radialmenta coﬁ resoecto al eje, para acomodar éu-

biertes de neumdtico de didmetro mayor o menar, tal como so

20 muestra gn la Figuré 24, se pusden disponer i se desea,

Coayra v dignosicidn de costura, ‘

Vblviendo & la Figura 28, un asarato nara la prdcti-
oa del método descrito incldye.el carra 160 adaptedo para trans—
vorter la carcasa Eruvista de corres, no curada, ‘o 18 cubierts

25 te neumdtico y el ndcleo, asi como para hacer oosibla la rota-
18-6-75 . -3~

POOR
QUALITY



10

15

25

18-6~75

cién del conjunto.de cubierta y-de nﬁcleé alrededor del eje
32. Ademds de un béstidor de carro convencional 162 y de rug-
das 163 situadas en 61, un par de éolumnas 164 fijadas sobre .,
el bastidor soportan al par)ée asientos 161 que antes se han
descrito, que son semiapoyos sobre los cuales se puede sopnor-
tar el &rbol 140, al que antes se ha hecho referencia, para
girar alrededor'del eje de la cubierta de neumético. El carro,
tal como salha mencio&ado, sirve para transportar él ndcleo
con el conjunto.de sarcasa y correa sobra él; & un mecanise
mo de costura sonvencional, colooado distenciado del tambor
30 para gubierte de nsumdtico y ﬂéllinsartudor en donde han
sido monthdes la carcasa y la corres, Los asientos 161 estéin
a ung altura, con relacidn 8l suelo de trabajo 90, tal gun el
ejn 32 de la cublerts del neumético.estéd soportado em una frac-
¢lén de pulgade por debajo del e;e.de rotacidn 171 del contra=-
punto dolantero 172 y del contrapunto trasero cooperante 173
de la plataforma 170 que sirve para hacer girer la cubiérta de
neumdtica,

Un centro conificade 173a canaz de girar libremen~

te, montedn sobrae él husillo no rotatoria 1736 del controoun—

_to trasero coooera con un centro conifigado de propulsidn 172a

mantado de manera cavaz de girar conjuntementa sobra un drbol
de ejo da propulsidn hueco 172b del contrapunto tdelantero, no
solemente pare monter gl nficleo y la cubierta de neumdticos oo

bre 6l pare rotecidn durente la opsrecidn de costura de la co-

3



rreg a le carcasa, y sosteriormente de 1a benda de rodoriura
@ la correz y a la carcasa, sino tembidén pora levanter el dr—
bol 140 con el conjunto de cubicria de neuwdtico y de ndcleo -

3

en le antedicha pequedia fraccidn de dulgada, suficicnte solo pa

[47]

ra separar al arbol de los asientos 161. Unn vordlla emnujadora
174c montada coaxialmente en el drbol de eje hueco 172b conecta
al centro de oropulsidn 172a con el pistén 174a de un cilindro
wotriz 174b montado en el extromo alejado del 4rbol de eje, y
gus es sUsgeatible de Tuncinnar oara mover el centro dé propul
10 sifn 172a aprédxinstamente y alejdndose dal contranunto trosero
173, E1 drbol 140 tiene centros conificados 140a farmedos cotxsol
mente y en cada uno de sus extremos, dentro do los cuales pue-
den ser hechos entr=-r primero 1ib;umente los cenbros dél contri-
Bunto delanteraos. ¥ del contraounto trasers y lucgo, PO 0T
15 Bibn do Flﬁidc udi&ional en el cilindro 174b, pueden ser imnul-
sados a plena anlicecidn con el drbol, levantondo de osto wae
nora a dicho drbol con cl ndcloo y 1n cubierte de neundtico
sobre 61 a alineacidn coaxial con el eje de rotecidn 171, Un
motar de oroaulsidn 176 en el cortraountn dolanters estd co-
20 nectado, ooy la cadena 176a y las ruedas catoalina 176b, 176c,
con ol drbol de oje 172b para haper la cubierta ds neundtico
a una valocidad 0 a velacidades anronladas paro coser 1o corvoen
y/o la 1lante.
Para ajuster in colocecidn del plono circunfercrcial

o5 central de la carcaga orovista der corrsa, ol husilla de contre-

16-6-75 ~36~
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punto trasers 178b es susceptible de deslizar en el tubo

173c de contrenunto traseroc y es movido axiclmente nor un

“tornillo 173d aplicado a roscas internas formades cooxial

mente dentro del husillo. E1 tornillo se extiende hacie fue

ra desde el.tubo y eitd soportado pera rotacién pero fijado
exialmente en el ftubo, Una cadena de nropulsidn 173f coneg

ta al tornillo de manera susceotible de ser pronulsada con

un motor neumdtico 177 fijado sobre el bastidor 178 de con
trapunto trasero. El motor-y el tornillo pueden mover al
nlcled y al drbol aproximindouse o alajéndost del cabezal de
lentero 172, mientros que ol pistdn'l7ﬁa mantiena enpuje axiel
merite sobye el Arbol,

Cuando se ha completado la cosracidn de'castura, el
centro 172a es movida axialmsnfw alejéndose del drbol, qe me
nore gue hacse descender a dicho drbol para acoyerse de nuevo
wn los asiontos,

Con 8l fin de hacer minima la deformacidn radial de
la cubisrta de neumdtico, particularmente desouds de qua una
benda de rodadura ha sido colocada alrededor de 1la correa y de
la carcasa, se ha encontrado quas oz ventejoso hacer girar len
tamente la oubierta de neumético no curada, por ejemolo a aprg
ximadamente una revalucidn por minuto, heste ocue la cublerta
de neumdtico sea transferida & un inolds de curada. El carro

160 vy ©n particula} los asientos 161 permiten gque la cubierta

- sea hecha girer de esta manera por cuelquier motor abroplodo co

nactacdo con propulsidn al drbol 140,

-3
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Montando una cubierta de neumdtico de la olese des
crite mientras que los ejes de lo corcase, de la correa de rg
fuerzo y del ndcleo de configuracién y de curado de cubierta
de nedmético san verticales y coincidentes, ¢l oeso de 1o cubler

5 ta de neumético no curada actde parslelamente y generalmente
en alineacién con el eje comin de monera gue cualquier pindeo o
deformocidn de diche cubierta de neumdtico no tinga ningGn efec
to perjudiciel sobre la uniformidad radial de la cubierta de
néumdtico wlrededor de su eje de trebajo. Esto es contrario a
10 lo ous oourrd en el mdtodo oldsico e montar cubiertes de neu
mético alrededor de un eje horizontal, - ‘

Colosandn el plane circunferenciul centrel de la correa
de refusrzo de manera verisbls pars ecomodarse a le posicién reel
del plano circunferenciol oentral de la cercasa justamente antes

15 de unir le correa y la carcasa, compensando de esta manefn cual
guier oandet o ddformacidn vertical impredecible, aque sean dobi
tos el peso de le cercasa y de lo cémara de elre de curado y son
figuracidn, si se utiliza, puede sor mejorada la presisién de la
posicidn dé la corres de refusrzo cén relacién al plano circun—

<0 farencial central de le cubierta de neumédtico. De nuevo, esto es
contrarit a lo que ocurrs en el mdtado clésica de fabricar cu-
biertas de noumdtico alrededor de un eje horizontel, en el oue
la técnica anterior no ha orouorcinnada'ninguna compensacidn de
una alineacidn angular errdnea. '

25 Configurando la cubierta de neumdtirn desds su confi-

18-G-75 : ' -3~
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guracidn eilindrica a su configuracién toroidal y aplicendo

una correa de refuerzo inextensiblo sobre un ndcleo de curedo
gue tiene une perforacidn coaxial ebierta central aislada de
la cavidad de la cubierta de neumétién, ge consumen menos tiem
oo y menos esfuerzo en operaciones subsiguienitBs y se mejora
la calided,

La inversién de canitel para equipos es hecha menor
que la inversidn en que hasta ahora se incurria utilizendo ana
ratos cépeges tento de configurar unk carcasa y éplicar una
correa dgé fafucrzo inextensible; como de montar-y desmentor la
giircase y la cubisrta de noumdtico no cufadas sobre y desdo un

nicleo de curado respecbivamontb; tode ello on contraste oon

la urifctica de la técnico entorior, de orovorcionar, pard cubier

-

tas de neundtioo menores gue les cublertes de neumdtico ue la
clase descrita, un aparato nara configurar y anlicar un fafueg
20 a una carcasa, y otro sparato pora montar y desmonter una
cubierta de neunttico sobrb y desde una cémara'da,aire 0 s200
de curado. Esta ventejs es narticularmente acrocentada el dig
poner la Tebricdcidn de cubiertas de neumSticosde 1o clase tes
srita,

Ya nao se requlore desmontar y volver a montar una oL
bierta de neumdtico parcialmente comoloteda sobre diferentes
moldes de construceidn o de configuracidn sucesivos, prooorecig
nando una ventaja tanto en precisidn como en cdSto de fabrica-

cidn. Adicionalmente, configurando la carcasa inicialmente con
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aire, o preferiblemente con un gas inerte, y manteniendo dicha
presién dentro del nifcleo a lo largo del proceso de fabrica—
cién, se produce mencs deformecién indeseable de la carcasa du
rante su fabricacibn.

Si bien la descwripcién precedente se refiere, en
cuento a su utilidad, principélmente a cublertas de neumdtico
de capas radiales, no se pretende de ninguna menera que la ——
préctica del invento o el objeto del mismo expresado en las e
reivindicaciones éxcluysn cualquier cubierta de neumftico de la
clase descrita como grende y que tengs una correa de refuerzo
en o detrds de la banda de rodadura,

81 bien se han mostrado ¢iertas formas de realiza
cién v detallag representativos oo el fin de ilustrar el in—
vatito, resultard evidente para los téenicos en la materia que
se pueden efectuar en 61 diversos cenbios y modificacicnes sin

apartarse del espfritu ni del alcance del invento,

~ RETIVINDICACIONES -

los puntos de invencidn propia y nueva, que sc —~

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
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Invencién en Espafin, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:
12,~ Perfeccionamientos introducidos en
un aparato para fabricar una cubierta de neumético, caracte
5 rizados porque diche aparato camprende: medios de inserci&';
de micleo que tienen un eje central vertical que se extiende
perpendicularmente por encima y por debajo de un suelo de -
trebajo, que incluyen: un elevador rigido montado para movi-
miento en linea recta verticalmelte a lo largo de dicho ejej
10 un par de cilindros elevadores hidréulicos pera mover dicho
aglovadoi; un platina; un pbr de oflindros de configuracién
fijedos sobre dicho elevador, teniendo cada cilindro dentro
de 81 un pistén extendible y retraible, paralelo a dicho eje,
esstando fijados dichos pistones a dicha platina; wn micleo -
15 de configuracién y de curado que tieme un extremo de micleo
superior y un extremo de nlicleo inferior y un &rbol de eje
central vertical, estando fijado dicho extremo de nicleo -
superior de manera separsble a dicho &rbol de eje para = =
movimiento junto con 8l a lo largo de dicho eje, estando fi-
20 Jado dicho extremo de nficleo inferior, de menera separsble,
a dicha platina; al menos tn pifién montado de manera capaz e
de girar alrededor de un eje de pifién fijado sobre dicho elg
vador, encentréndose dicho eje de pifidn en un plano perpen-
dicular a dicho eje vertical; al mencs una cremallera nmonta

25 da sobre dicho &rbol de ejé y extendiéndose paralelamente al

18=6<75 . AR



mismo en aplicacién de engrane con dicho piiién; y al we—
nos otra cremallera fijada sobre dicha platina y extendién
dose hacia abajo de la miama, paralelémente a dicho eje
vertical y en splicacién de engrane con dicho pifién, con -
5 lo cual dicho extremo de ndcleo superior y dicho esctreno -
de niicleo inferior son movibles respectivamente de modo ——-
igual y opuesto aproximéndose y alejéndose entre si coaxial
mente con respecto a diclo eje longitudinal como respuesta
a la extensidn y a la retraccién de los pifiones en dichos -
10 cilindres de configuracién,

28 o= Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 12, segin los cuales el aparato comprende ade
més madios de levemtamiento de carcasa que tieme un brazo de
gria basculable, un eje de levantemiento vertical e incluye

15 una pluralidad de brazos que se extienden verticalmente y -~
miembros de aplicacién a carcasa montados sobre dicho brazo
de gria para movimiento uniforme aproximéndose y alejéndose
del eje de levantaniento para aprehender y para liberar una
carcasa de cubierta de newndtico; una colunna de soporte; -

20 medios de traslacién para hacer oscilar dichos medios de le
vantamiento de manera arqueada alrededor de dicha colwma -
para trasladar dichos medios de levantamiento horizontaluen
te entre una posicidn de agarre de carcasa y una posicidn -
de suspensién de carcasa, en donde dicho eje de levantemicn

25 to y dicho eje vertical son colineares; wmedios de propul——

18-6-75 A
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8ién de leventemiento primarios para levanmtar dicho brazo
de grda; y medios de movimiento lento para ajustar la posi
cién vertical de dichos miembros de aplicacién a carcasa -

aprehendida por ellos, com relacién a dicho brazo de = =

*
1

gria.

32,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
redvindicacién 12, segin los cuales el aperato incluye una plu
ralidad de plataftrmas de soporte verticales dispuestas sobre
dichos suelos dé trabajo radialmente con respecto a dicho eje
vertical y distanciadas angularmente con respecto al micmo, -
cada una de las cuales tiehe 'um superficie de soporte para so
portar una correa de refuarzo con relacién a una corcasa, sien
do ajustesble cada una de dichas platsaformas en sentido vertical
independientemente de las otras plataformas mencionadas,

4t ,= Parfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 3%, seqin los cuales el aparato incluye medios
de calibre de altura soportados respectivamente por cada una -
de dichas plataformas y susceptiblés de cooperar para alinear .
las respectivas superficies de soporte de dichas plataformas -
en un plaro comdn paralele al plano circunferencial central de
una carcasa soportada por dichos medios de configuracién de -
carcast.

.52 e Perfeccionamientos de acuerdo oon la -
reivindicacién 4%, segin los cuales el aparato incluye un conjun

to de correa de refuerzo,medios de transporte, y medios de soporte,
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que comprenden, en cambinacién, un anillo cilfndrico rigido, wna
pluralidad de elementos de aplicacién a soporte fijados scbre di
cho anillo, y aplicables cada uno de ellos a una plataforma rese-
pectivamente asociada de dichas plateformas de soporte, para co-
locar & dicho enillo en relacién coplenar con el plano circunfe-
rencial central real de uns carcasa soporteda sobre dichos medios
de configuracién de,-carcasa, independientemente de las respecti-

vas posicicnes de dichos extremos de miclec superior y dichos ex

" tremos de micleo inferior,

68 ,~ Parfeccionemientos de acuerde con la reivin
dicacién 12, Qegu'n los cuales dicho miclec de configuracién y cu
rado de cubierta de neundtico tiene un par de anillos de molde -
de talén dispuestos coaxialmente sobre €1 para moldear en un mol
de para cublectas de neumdticts la superficie exterior axialmente
dal respectivo talén de cubierta de neumdtico, siendo fijado uno
de dichos anillos de molde de talén de manera separable scbre el
extremo de micleo de configuracién y de curado respectivamente aso
ciado,

72 4= Perfeccicnemientos de acuerdorcon la reivin
dicacién 6%, segin los cuales el aparato incluye un manguito de
material elastémero, tubular, de configuracién de carcasa expon~
dible y de curado de cubierta de neumftico, que tiene sus respec
tivos extiemos a:d.alearfijados, cada urio de ellos, apretadamente
de mado fluido al extremo rfgido de mfcleo respectivemente aso——
cdado,
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82 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacién 62, megin los cuales cada uno de dichos extremos de nf—
cleo tieme una perforacién coaxial ebierta a su través, y medios
de sujecifn susceptibles de cooperar para sujetar cada uno de di-

5 chos extremos apretedsmente de modo fluide coaxialmente con el =
~ otro de dichos extremos,

98y~ Parfeccicnamientos de acuerde oo la reivin
dicacin 12, segin los cuales el sparato incluy@ un foso que se ex
tiende hacie sbajo desde dicho suelo de trabajo, paredes vertica—

10 les que definen dicho foso y que soportan una pluralidad de carxi
les verticales, una pluralidad de ruedas provistas de rebordes —
montadas scbre dicho elevador ¥ que se aplican de manera capaz de
glrar & los reapectivos carriles, siendo susceptibles de funciow
nar dichos cilindros elevadores para bacer descender dicho ndeleo

15 capletamente por debajo de dicho suelo de trabajo y para levane—
tarlo a una altura de trabajo por encims de dicho suelo,

108 y» Porfecoionemisntos introducidos en un apa=

rato pare fabricer una cubierta de neumdtico,

25

18-6-75 w5
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Tal y camo se ha descrito en la Memoria que ar-—
tecede, representadoc en los dibujos ¢ue se accmpafian y para los
fines que se han especificado,

Esta Memoria oconsta de cuarenta y seis hojas es-
critas a mfquina por una sola cara.

Madzids 92 DIS 1978
P.A.

Alberto de Elzabprv

Por
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