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El invento se refiere a un dispositivo para el apilamientd
continuo de recipientes, que llegan sucesivamente sobre un
transportador comfin, especialmente sacos en diferenteé nues trad
de posicidn sobre una base fija, especialmente unz paleta.

Se conocen dispositivos auntomdticos de paletizacidn para
material a granel y atadoras fijas, especialmente sacos, que
reunen automdticamente sacos aportadoy sucesivamente, para for-
mar una imegen de posicidn, entregdndola a uns paleta vacia,
situada a disposicidn, haciéndola descendgr entonces por capas
finalmente expulsdndola como paleta completameﬁte cargada y
poniendo a disposicidn de nuevo una paleta vacia para la pro-
secucidn del proceso de paletizacién.

Tas mdquinas antomdticas de paletizacidn, que hacen posi-
ble el antes descrite flujo de sacos y el paso de paletas, al-
canzan hoy en dia rendimiento, que estdn adaptados al rendi-
miento de ensacado de las médernas méquinas llenadoras de'seco
Estos dispositives de paletizacidn conocidos, indiferentemente
de si se ejecuta el proceso de paletizacidn neumdticamente por
aspiracién o mecédnicamente, adolecen conjuntamente del incon-
veniente de la discontintidad del flujo de material de pale-
tizacidn que dificulta la adaptacidn de acuerdo con el rendi-
miento a los rendimientos crecientes de las mdquinas ensacado-
IS

Bn los dispositivos conocidos para apilar recipientes,
especialmente sacos, o bien se forman previamente capas parcig
lee de una pista y despuds por corrimiento en dAngulo recto, se
componen imfgenes de capas completas, o bien por corrimiento
lateral de sacos individuales se forman previamente con dos

pistas, imdgenes de capas completas, que se retienen en logar
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adecuado y se reunen.la imdgen de capas, formada de la forma
procedente,entonces se deposita sobre la paleta a partir de suo
posicién de reposo.

Ia recogida de sacog, la aueva aceleracidn y variacidn de
1z direccidén de pasos es algo, que va fnido finalmente con con
giderables tiempos muertos, grandes fuerzas de masa y conside-
rable solicitacidn del material de saquerio.Adicionalmente de-
ben tomarse en consideracidn tiempos muertos por »1l cambio de
paleta que, & su vez, dben compensarse por una elevacidn de la
velocidad de paso de sacos.

Ademds, el limite de la frecuencia de conmutacién para
propulsiones eldctricas en esta discontinuidad, casi se ha
alcanzado y las grandes faérzas de masa conducen en log distin
tos grupos de contruccidn, especialmente vara el corrimisnto
lateral de capas parcisles, a elementos de construccidn muy
complicados, y por lo tanto, de dostes lntensos,

Tl invento se basa en el problemz de crear un dispositi~
vo totalmente automdtico, de trabajo continuo para el apila-
miento de recipientes, especialmente sacos, en muestras de
capas sobre bases fijas, esnecialmente paletas, que es adrcua-
do para evitar los inconvenientes de los dispositivos conocldo
y que es capaz de conseguir un incremento de rendimiento de
paletizacién considerable, que debe conducir hasta doblar el
rendimiento de los dispositivos conocidos.En ello deberdn avid
tarse mayores dimenasiones de construceidn del dispozitivo de
paletizacibn.Ta mfquina-anfondtica de paletizacidn deberd ser
capaz ademds de compensar fluctuaciones en las condiciones
previas,.

El invento parte del estado de la tdcnica anteriormente

[¥4]
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mencionado y mejora grupos individuales de un dispositi&o de
paletizacidbn, de tal modo que, en ccoperacién de los grupos
individonales, en un dispositivo de conjunto se consigte alcan-
zar un grado Sptimo de rendimiento.El problema, que sirve de
base al invento, se fesuelve por un dispositivo apilador con-
tinuo, que se caracteriza porque a continumacidn del transpor-
tador, que 1lega; estd dispuesta una trayectoria de oseilacidd
para la divisidn de la corriente de recipientes por lo menos
en dos corrientes parciales, porque una cinta de paletizacidy
ineclinada en la direccidn del transporte, sigte para la for-
macidn previa de muestra des capa, detrds de Xa cual estd co-
nectada una cinta colectora impulsable, por lo menos con dos
velocidades, porgue en prosecucidn de la cinta colectora estd
dispuesta una banda de rodillos, impulsada inversiblemente,
que sirve para la recepcidn, en 9ada caso, de U0na capa parcial
y residual de recipiente, asi co@b para la entrega de los
recipientes sobre una bse fija, especialmente aﬁa’paleta, y
porque existe un doble almacén de paletas llenas, que'trabaja
en combinacidn con la benda de rodillo impulsada, al que es-
td coordinade un almacén de paletas vaecias,

Ia trayectoria oscilante segin el invento, que puede ser
unég banda de rodillo impulsada o nna banda de transporté.-
cumple de manera ventajosa una doble funcidn. Ta trayectoria
de osgecilacidn divide los sacos, que llegan sucesivamente en
dos corrientes parcizles o segln la imdgen de empaquetadb
tambidn por ejemplo, en tres corrientes parciales.En la ‘dub-
divisidn de dos pistas, se conducen tantos sacos como perte=-
nemcan a una imagén de empaquetado, por una poskcidn de con-

mutacién, de modo gue la bande oscilante por cada capa de
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sacos s6lo necesita conmutarse una vez.la segunda funcidn,que
debe ejedutarse con la banda oscilante, consiste en que aquf
por log gacos que llegan, se emiten las seflales para la manio-
bra programada eléctrica ¥y por capas guiadoras, dispuestas so-
bre la banda oscilante se corrigen desviaciones de los sacog.
Por la velocidad de transporte mds elevadé en 10 a 40% de la
banda oscilante frente al transportador de suministro, eventual
mente sacos densamcnte adyacentes se expanwionan para el ulte-
rior tratamiento a una distancia mfnime de 5 a 30 ecms, segln
bl rendimiento de paletizacibdn.

Ia asi llamada banda de paletizacién que, en contrapnsi-
cidn a las instalaciones conocidas, no estd horizontal, sino
que puede estar inclinada hasta el dnghlo de rozamiento banda
/saco en la direccibén de paso, en cuya inclinacién Sptima estd
gituada aproximadamsnte en 10 grados, sirve para el ensancha-
niento de las distintas corrientes de pasos en imdgenes de em—
paquetado.las imdgenes de empaquetado se componen, como es co-
hocido, de sacos dispuestos longitudinalmente y/o transversal-
mente, en lo que los sacos aportados en direceidn longftudinal
de monera conodide, se giran por medio de tope, por 902, y nor
1o tanto,- obtienen san posicidn fransversal.Ta decisién sobre
el giro de los tacos se adopta por la maniobra de programacidn
La inclinacién de la banda de psletizacidn trae consigo,frente
a la banda de paletizacidn, situada horizontalmente de las
instalaciones conocidas, la ventaja de que la fuerza, que ini-
cia la rotacidn del sado, se aumenta por la porcidn del dngulo
de inclinacién.Bstd vigente por lo tanto la relacidn: fuerza

por volver = peso del saco, por *tangente(dngnlo de inclinacidn

mds dngulo de romamiento).
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-portador, que llega, se produjera una discontinuidad en el

Este aumento de fuerze da por resultado la ventaja de
que los sacos pueden girarse mds rdpidamente por 902 y, por
lo tanto, se necesitan menores velocidades de banda con meno-
res distancias entre sacos, respectivamente en el caso de ma-
yores velocidades de banda para conseguirse un mayor rendi-
miento de paletizacidn que en las instalaciones conocidas,

Ia banda ceolectora, que marcha por lo menos con dog ve-
locidades conmutables, sjerce con su baja velocidad una fon-
cidn amortiguadora.

Ia banda de rodillos impulsada adopta dentre del alean~
ce del dispositivo conjunto para apilar recipientes, una fan~
cién méltiple.Despuds de desprender una caps de sacos, la ban
da de rodillos impulsada se encuentra debajo de la bands co-
lectora.Por el efecto de transporte de los rodillos impulsa-
dos, la banda de rodillos al renovarse la marcha antieipads,
ya puede recibir los primercs sacos, Que han llevado en el
extremo de la banda colectora y también puede almacenarlos
un tiempo voluntario en su posicibn mds delantera, condicio-
nada por la caracteristica de los transportes de los rodilloes

con especial pobreza de friccidn, y por averias en el trans-

flujo de sacos.En 8llo se evita gue los sacos ge soliciten
0 Se dafien especialmente.

Segln una caracteristica, la banda colectora estd es-
calonade hacia la banda de rodillos impulsada y el escaldn
estd constituido por una superPicie deslizante, cuyo canto
inferior sirve al mismo tiempo de canto de tope para los
recipientes, que deben desprenderse de la banda de rodillo.

Sobre la banda de rodillos impolsada, segln ana segunda
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caracteristica del invento a ambos lados en la direccidn de
transporte estdn dispuestas chapas guiadoras, que se estrechan
cénicamente.Batas chapas guladoras calibran la capa de sacos
formada a la medida de la paleta sin unidades colocadoras
adicionales.Como también en el desprendimiento siguen rodan-
do los rodillos de trahsporte de la banda de rodillos impul-
sada y la velocidad de retirada corresponde casi a la veloci-
dad de transporte, los sacos se desprenden casi sin regbala-
miento.Inmediatamente despuds del desprendimiento de la capa
de aacoa desciende la paleta cargada, para hacer pogible la
marcha anticipada renovada de la banda de rodillos impulsada.
Si ahora la paleta a cargar estd cargada con el ndmero de
capas de sacos previamente dado, entonées esta gse hace des-
cender a la pogicidn muerta inferior y la bande de rodillos
impulsada agarra, mientras se encuentra la misma en la pogi-
cién trasera, por cilindros tensores desde la Fila de paletas
vacias, una paleta vacia, entonces puede ser cargada ensegui-
da de nuevo.Despuds de la extraccidn de una paleta vacia, Ja
pile de paletas vacias, se conduce retrasadamente vor la al-
tura de una paleta, de modo que estd dispussia para la extra-
ceibn de igual manera otra paleta.

El doble almacén de paletas llenas, del dispositivo se-
gln el invento se caracteriza porque presenta dos horqtillas
de almacédn asbatibles hacia arriba,.de las que, en cada caso,
ana de ellas se encuentra en posicidn de trabajo y la otra
horguilla se encuentra en posicidn de espera.Mientras que la
banda de rodillos impulsada en la posicidn mds trasera aga-
rra una paleta vacia y la paleta llena estd bajada totalmente

hacia abajo, la horquilla de almacédn en estado de ezpara, sa
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labate a la posicidn horizontal y =i ha avanzado la bands da

rodillos impulsada, puede recibir la paleta vacia arrasirada

y se continga el proveso de carga sin interrupcidn, en el
tiempo intermedio transporta una banda de cadenas impulsada,
la paleta llena, foera del alcance del almacén de paletas lle~
nas dobles sobre un trayecto de‘frenado de una banda almacena-
dora de paletas llenas,

Fl almacén de paletas vacias, segln otra caracteristica
del invento, consiste por lo menos en dos filas ds paletas
vacias, en lo que la altara de las paletas estd limitada por
la altura de luz entre la trayectoria de almacenaje de paletas
¥ la banda de rodillos, impulsada.los méximos rendimientos de
paletizacidn se hacen posibles, no sdlo por la combinacidn de
STUPos constfactivos gsegln el invento anteriormente descrita
como tal, sino segin umna oaracterisﬁica del invento,_también
porque las insgtalaciones para el itransporte de los recipientes
para la entrada de paletas mwacias y para la expulsidn de pale-
tags llenas, estdn dispnestas en una linea y en dos planos su-
perpuestos.

Por utilizacidn de conoccidos emisores inducidos y capa-
citivos asi como de palpadores de limite convencionzles en po-
siciones adecuadas en el dispositivo conjunto, de manera co-
nocida, puede constitubise una maniobra programable de todo
un curso de funcionamiento que, especialmente si se emplean
unidades hidradlicas de colocacidén y de posicidn, posibiliten
mdximos rendimientos de paletizacidn,

El invento se explicard en lo que sigte por medio de

dibujos esquemdticos en ejemplos de ejecucidn.

Ia fig.l, muestra una vista lateral del dispositivo segdn
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el invento.la fig.2, una viste de arriba sobre el disvositivo
gegln la fig.l.
Ta fig.3, un ejemplo de una formacidn de muestra de em-

paquetado en conjuntos de cinco.

(574

El diapositivo para el apllamiento continuc de reciplente
especialmente. sacos, en muestras de gapag, Sobre bases fijas,
especialmente paletas, segin las fige.l a 3, tiene la siguien~
te constitucidn funcional.El material a paletizar, por ejem-
plo, cajas de cartén, sacos y otras ataduras, llega a través
de transportadores que llegan, en el ejemplo de ejecucidn,un
trayecto de cintg transportadora 1, de manera conocida, a la
entrada del dispositivo de paletizacidn,Bsta entrada puede
consistir en unza capa de entrega o, como se iluagtra en las
figuras, en un escaldn de rodillos 2.En tanto que se trate,
en el material = paletizar, de sacog, el trayecto 1 de banda
transportadora aporitadora, de manera conocida, pueds estar
equipada de asi llamadas trampas para sacos, estaciones lim-
pladoras de sacos y/o estaciones alisadoras, que estdn desig-
nades simbdlicamente con la cifra 3.

Todos los grupos de contruccidn, que ahora suceden, eg-
tan alojados en un bastidor 4 combn de acero de perfil, que
tambidn contiene tna plataforma 5 de ingeecidn y de conwer-—
vacidn.Ta descripeidn siguiente deberd efectuarse mediante el
ejemplo de la "paletizacidn de sacos™ ya que en ninguna otra
atadura el contexto de log problemas es tan polifdcetico cnmo
precisamente en el material a granel ensacado.

Por el trayecto 1 de banda de transpofte ¥ la instala-

cidn de ensacado ante-conectada, no ilustrada, deberd contar-

se normalmente con un flaujo de sacos continuado, de intervalod
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entre csacos uniformes sin desviaciones de forma y de capas.
Esta condicién previa posibilite, en general.., una medida md-
xima de continuidad en el proceso de paletizacibn.

Ia trayectoria de oscilacidn 6, que sucede a la entrega-
2, que puede ser una banda de rodillos impulsada o una banda
de transporte, tiene, como ya se ha mencionado en la introda-
ceidn de la descripeidn, ana doble funcidn.Ta trayectoria os-
cilante 6 divide los =acos, que llegan sucegsivamente en el
ejempleo de ejecacién, en dos corrientes parciales. En esta
subdivisidn, se éonducen tantos sacos como pertenezcan a la
imagen de empaquetado, por medio de una posicién de conmuta-
cidn de modo qbe la banda oscilante por capas de sacos sélo.
necesita conmutarse una vez.la segunda fancidn de la trayec-
toria oscilante 6, consiste, en que sobre ella por los sacos,
que llegan, se emiten las sefiales para la maniobra programa-

da eléctrica y porque por chapas guladores mo ilustradas en

los dibujos, se corrigen desviaciones de las capas de sacos,

Por 2l hecho de que la velocidad de transporte de la trayec-
toria de oscilacidn estd situada mds alta que la velocidad
de transporte de la banda transportadoré 1, que llega, los
sacos que llegan, se distancian a una distancia minima.
Desde la trayectoria oscilante 6 llege la corriente par-
cial de sacos a la as{ llamada banda de paletizacidn %, que
en el cjemplo de ejecucibn, estd inclinada por 102.Sobre la
banda de paletizacidn 7 se preperan las distintas corrientes
de sacos en imdgenes de empaguetado.Tales imdgenes de empa-—
quetado, como es conocido, se componen de sacos dispuestos

longitudinal y/o transversalmente, en 1o que los sacos apor-

tados en direccidn longitudinal, por medio de topes 8,8'de

i v e s hn ot
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manera conocida, se vuelve por 902 y por =llo se obtienen

una posicibn transversal.la vueltae de log sacos se decide por
la maniobra de programecidén, que hace actuar su sefial sobre
los carriles guiasdores 9, 10 (constituidos ambos iguales con
imdgenes reflejadas).El carril guiador 9 saztd estirado y per-
mite correr log sacos para giro contra el tope 8, mientras que
el carril guiador 10 conduce el saco por delante del tope 8 y,
por lo tanto, lo deja en la direccidn longitudinal.Por la
compresién del saco mayor, ooasiénada por la fuerza de rea—
ceidn en la banda de paletizacidén inclinada, el tope 8, 8
como demusstra la prdetica, no puede reconocerse y por lo
tantp puede degpreciarsae.

Ta imagén de empaquetado, previamente formada, de esta
manera para la capa de sacos, llega mobre una as{ llamada ban
da colectora 11, que en el ejemplo de ejecucibn marcha con
dos velocidades conmutables y en su velocidad mds baja, ejer-
ce una funcidn amortiguadora y recibe log sacos desde la ban-—
da paletizadora,%.Sélo con zn velocidad de transporte nomi-
nal, entrega la banda colectora leos sacos, al renovado depd-
sito de sacos sobre la paleta de ana banda de rodilles 12,
impulsada invergiblemente en lo gue los sacos tienen que sal-
tar por cncima de un escaldn 13.

La trayectoria de rodillos impulsados 12 adopta en el
alcance del dispositivo conjunto, varias funciones.Despuds del'
desprendimiento de una capa de sacos se encuentra la trayec-
toria impulsada de rodillos 12, debajo de la banda colectora
1l.Por el efecto de transporte de los rodillos impulsados, la

trayectoria de rodillos 12 en renovada marcha de avance ya

puede recibir los primeros sacos, que han llegado al extremo
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de la banda colectora 1l y tambidn en sa posicibn mds delante-
ra los puede almacenar durante cualguier tismpo prolongado, a.cn
consecuencia de la caracteristica de'transporte de los rodillos
cnando, por ejemplo, Yor averias én el trayecto 1 d¢ bande de
transporte, se produjera una discontinuidad en el flujo de sa-
cos.,

Cuando sobre la trayectoria de rodillos 12, avanzada ha
subido la imagén de capas completa,inferraptores de limite se-
fialan la retirada de la trayectoria de rodillos 12.Por la re-—
tirada y por el escaldn 13, que sirve de tope trasero en el
ejemplc de ejecucibn, consiste en un rodillo, apoyado fijamen~
te, no impulsado, la capa de sacos formada se degprende sobre
1a paleta 14 o las capas de saco 15 ya situadas encima respec-
tivamente, como se ilustra en la figura, se desprende sobre la
paleta 14 ‘preparada de nuevo.

Chapas guiadoras no ilustradas, colocadas ligeramedte
cénicas, eﬁ la trayectoria de rodillos 12, alindan la capa de
sacos formada a la medida de la paleta, sin anidades coloca-
doras adicionales.Como también en el desprendimiento, los ro-
dillos de transporte de la trayectoria de rodillos impulsados
12 giguen marchando y la velocldad de retirada corresponde ca-
si a la velocidad de transporte, se efectla el desprendimiento
de los sacos casi gin resbalamiento.

Inmediatamente despuds del desprendimiento de la capa de
sacos dezciende la paleta cargada para hacer posible el avance
renovado de la trayectoria 12 de rodillos impulsados.S5i la
paleta a cargar estd cargada con el némero de capas de sacos,
previamente dados; en el ejemplo de ejemplo de ejecucidn, cin-

co capas de sacos, &sta gse hace descender a la posicidn muerta
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inferior ilustrada y la trayectoria 12 de rodillos impulsa—
dos, mientras se encuentra en la posicidn trasera, agarra por
cilindros tensores desde la fila 16 de paletas vaclas una
paleta vacia 14/Esta paleta vacia, como se describird mds de-
dalladamente en lo que sigue, engegulida se carga de nuevo.
Despuds de la extraccibn de una paleta vacia, la fila 16 de
paletas vacias se conduce posteriormente por la altura de la
paleta de modo que de la mizma manera ostd preparada para la
extraccidn otra paleta.

Fl flujo de sacos anteriormsnte descritos,utilizande la
combinacidn de grupos de conatruccién de bandas de oscilacién
6-banda de paletizacidn T- banda colectora ll-trayectoria 12
de rodillos impulsados- es determinante para la clase del
paso de paletas, cuando dste debe dominar el rendimiento ele-
vado de paletizacidén que se trata de alcanzar,

Tas paletés vacias ge reunen en filag de paletas vacias
individuales 16,17,18, en cada caso por ejemplo, con diez pa-

lotas por fila, y se entregan sobre una trayectoria 19 de al-

L)

macén de paletas de cualquier longitud de construceidn conocis
da por apiladores de horgquilla o directamente en el almacén
de paletas vacias y entonces se avoria de mansra conoccida al
almacén 20 de paletas vacias.Este almacdn 20 de paletas va-
cias, se compone de una trayectoria 21 de cadenas impulsadas
horquillas receptoras 22 rigidas y una columna elevadora 23,
que como se ha deserito anterio;mente, conduce posteriormen~
te la pila de paletas vaclas y despags de extracecidn de la
Altima paleta vacia marcha s la posicidn mds baja para la
recepeidn de una nueva pila de paletas.vaciaw.

Para las paletas que deben ser cargadas, egtd dispuesto
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un dbble almacén, consistente en dos columnas generadoras 24
constituidas de ighal manera, horquillas de almacén 25 abati-
Bles hacia arribae para la recepcidén de las paletas y bna tra-
yectoria 26 de cadenas comdn impualsada.Como va se ha descrito,
desciende la horquilla de almacén con la paleta a cargar por
capas y marcha finalmente plenamente cargada hasta el punto
muerto inferior(como se ilustra en la fig.l)mientras que el
otro almacén con horquilla de almacén abatida hacia arriba
permanece en posicidn de espera(de acuerdo con 27, segin la
fig.1l) hasta que deha reéibirse una noeve paleta vacia, por
ejemplo 14; Mientras la trayectoria 12 de rodillos imptlsados
en su posicidn més trasera agarra una paleta vacia ¥ la paleta
llena 15 ha descendido totalmente hacia abajo, se oscila la
horquilla de almacén en estado de espera a la posicidn hori-
zontal y, cuando ha avanzado la trayectoria de rodillos im-
pulsados puede recibir la paleta vacia 14 ‘arrastrada.El pro-
cewo de carga se prosigue por lo tanto sin interrupeidn.

Entre tanto la trayectoria 26 de cadenas impulsadas
transporta la paleta llena 15 desde la zona del doble almacén
a un trayecto 24 de rodillos frenadores 28 vara la reduccidn
suave, adaptada a la solidez de la pila de la velocidad de
expulsibn y para la entrega protectora sobre la trayectoria
29 almacenadora de paletas llenas,Sdbre data pila 15°de pale-
tas llenas, de manera conocida, paéde ser transportada, alma-
cenada y/o extraida.

En el dispositivo ilustrado en el ejemplo de ejecucidn
se disponen emisores inductivos y capacitivos conocidos, no
ilustrados en las figuras, ademds palpadores de limites con—

vendionales en correspondientes disvosiciones del dispositivo
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conjunto.Por ello pusde constituirse una maniobra programable
de todo sl cursec de funcionamiento, que especialmente consi-
guieran empleargse unidades hidrdulicas de colocacién v de pro-
pulaidn, alimentadas a partir del grupo de conjuntos 30, 31,
posibilitan mfximo de rendimiento de paletizacidn.

BEn la fig.3, se ilastra en 10 fases individuales la for-
macidn de nna imagen de empaquetado desplazada por 1802 en
conjunto de cineo.la escala de tiempo para una fase es en ello
el tiempo de paso de media longitud de saco.

Otros ejemplos de realizacidn pueden incluir las siguien—
tes variantes. | L .

1.-En lugar de la banda de oscilacién, posicién 6,~ tam-
biég pusede utilizarse una igs@alaci6p de corrimiento transver-
gal, posicidn 6 (nueva fig.4).En ello se trata de un doble
rastrillo maniobrado neuméticamenteirgue corre el'material a
paletizar hacia la banda paletizadora, posicidn ;, lateralmen-
te a cualquier plsata deseada.‘ o _

2.-El canto desprendedor, posicidn lr, también puede
producirse por }evantamientordependiente en el compds de la
banda de compds, pesicidén 1ll.En estado descendido es posible_
una t?ansicidn gin eéealonamiento hacia la trayectoria de ro-
dillo, posicidn 12. '

3.-A1 paletizar para pequefios regdimientos, no se necesi-
ta ninguna ejecucién de doble almacén, posicién 24,Para psque-
fios rendimientos se toma en consideracién una mesareievadora
de paletas conocide sencilla sin horquillas receptoras osclla-
bles. ,

4.~Fn logar de la trayectoyi? de rodillos-palatas vacias

(almacenador en f£ile posicidn 19), tambidn es utilizable un
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almacén de pozo dispuesto lateralmente, un asi llamado alma-
cén de altara,- en que la entrega de paletas eﬁtonceg puede'
efectuarse igualmente por la trayectoria de rodillos, posicidn
12, _ ) 7 .

5.-La impulsidn de la instalacién de paletizacidn puede
efectuarse por : _ o

Medios electro-hidrdulicos (posicicnes 30, 31)-de modo
electro-motriz,

De modo electro-neumético. 7 ‘
‘6.-En aparatos paletizadores de rendimiento medio, la

banda paletizadora de la posicidn 7 también puede estar cons-

tituida~ horizontalmenite.

0=0=0=0=0=0=0=0=00
0-0-0~0-0

0-0
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N o t 8.

Este registro consta de las sigulentes reivindicaciones,

l.-Dispositivo para el apilamiento continuo de reciplen-
tes llegados sucegivamente sobre un transportador comiin, es-
pecialmente sacos, en ﬁuestras de colocgcién diferentes sobre
una base fija, especialmente una pale?a, caracterizada porque
sucediendo al transportador que llega, estd dispuesta una
trayectoria de oscilacién para la subdivisién de la corriente
de reciplentes en por lo menos d?s corrientes parciaies, por-
que sigue una banda paletizadora, inclinada en la direccidnr
de transporte, para la fommacidn previa de la mdestra de co-
locacién, detrds de la cual estd 'gonectada una ?anda colec—
tora accionable por lo menos con dos velocidades, porque como
continuacidén de la banda colectora estd dispuesta una trayec—
toria de rodillos impulsada reversiblemente,'qde girve para
el albjamientoz en cada caso de una capa parciasl y residusl
de reciplentes, aéi como ﬁara la entrega de los recipientes

sobre la base.firme, eapecialmente paleta, y porque existe

nlmacédn de paletas llenas doble, al que estd coordinado un al-|

macenador de paletas vaciasg, )

2,-Dispositivo segdn la reivindicacidn 1, caracterizado
porque la trayectoria oscilante se hace funcionar con una ve-
locided que s mds elevada que la velocidad del transportador
gue llega. _ ‘ )

3.~Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracterizado

porgue ia banda colectora estd ascalonada respecto a la banda
de rodillos impulsada y porque el escaldn eatd Formado por

una superficie resbalante, cuyo canto inferior sirve al mismo

tiempo de canto de tope para los recipientes que deben dogo-

19761
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prenderse desde la banda de rodillos.

.

4.~Dispositivo segin la reivindiqacién‘l, caracterizado
porque sobre la banda de rodillos impulsads, a ambos lados
estdn dispuestas chapas guiadoras, que se estrechan cdnicamen-|
te en la direccidn de transporte. , 7

5.-Dispositivo segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque el doble almacdn de paletas llen?s presenta @og;hqfqdi—
llas de g}macén oscilables hacia‘arriba, encontréndose, en
cada casgo, una de ellas en pgsicién de trabajo y la otra hor-
quilla en posicidn de espera. ‘ _

6.-Dispositivo, segfn la reivindicacién 1, caracterizado
porgue el almacenador ds paletas vgeias se gompone por lo me-
nog de dos pilas de paigtasrvagias, limitdndose la alta:a de-
apilamiento por la altura de luz entre la trayectoria del al-
macén de paletas ¥ la trayectoria de #odillos impulsgdos. B
;.-D13positivo seglin las reivindicaciones 1 a 6, caracte-
rizado poréue las instalaciones para el transporte de los.re-
cipientes para la pila de paletas vacias y vara la pila de 4
paletas llenas, estdn dispuestas en una linea y en dos planog
situados superpuestos. , )

8.-Dispositivo para el apilamiento continuo de recipien-
tes ilegados sucesivamente sobre un transporiador comén.

L
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Sagdn ss describe y relvindica en la presente memoris
descriptiva y consta de dieciocho hojas foliadas y sscritas a

maquina por una sola de sus caras y los planos que a la misma

8s acompafian.

Madrid, a 3 de Dicismbre des 1976, ..

Fda.2 Pader Akamoven
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