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V_La Presepte_invencién se refiere g lg produccidn
de un hilo estable, de la variedsd "auto-torsién. '

La patente sustraliana n? 260.092 describe la
formacibn de un hilo estable de filsmentos miltiples de-
sarrollando primeramente zonas glternantes de torsién .
opuesta en un filamento en movimiento y estabilizando des-
pués la torsién al hacer converger el filamento con otro
¥ perritir su trenzado alrededor de éste. El hilo formado
de este manera se conoce como hilo de "auto-torsi6n"

Las formas ge poner en practlca esta dispoaicion

se presentan, entre otras, en las patentes australianas

ndms, 288.664 y 405.827, entre otres. En la dlsposiciGn .

que se describe en esta ultima, un pilo fuer#e, gue tiene
por 16 menos tres o més filamentos seperados, se forma
por medio de un proceso de "auto-torsién" de dos fases
que tomprende las fases Qe forcer indiv;éualmente por lo
menos un filsmento de un grupo de ellos, de maners que
cada filamento foreido tenga repetidas en toda su lpng;fd
tud zonas sucesivas de #onién opuesta; de hacer converger
los filementos del grupo de tal modo que se trencen entre
s{ pare formar un primer hilo estable con zonas sucesivas
de torsidn opuesta de plegado; de torcer dicho ﬁrimer hi~-
1o para sobreponer torsién opueste alternativamente en
zonas sucesivas todo a lo largo del mismo; y hacer conver

ger el primer hilo torcido con un segundo hilo o ulterior
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filamento, de manera que se trencen entre si para for-
mar un conjunto trenzado estable. .

El proceso de la Patente n2 405,827 ha resul-
tado ser partiocularmente adaptable para la produccién
de hilos compuestos en los que uno o mas filamentos de
fibra natu;él son trenzados con uno o més filamentos
sintéticos, pero resulta un tanto inconveniente debido
& la naturgleza voluninosa e incémode del equipo utili-
zado haste ahora. Asimismo, el acceso para el menteni-
niento y el re-—enhebrado ha resultado indeseablemente
diffcil y lento. 7 _

Un objeto del presente inento eongiste!en a~-
portar un nuevo aparato pare formar un hilo,'provisto de
por lo menos dos conjuntos de filemento trenzados entre
si; que resulte particulemente conveniente para la tor
gidn alternativa en un proceso ge "autoftorsiﬁn Yy de
moéo més par?ioular; pars la modificacién»ven$ajosa de
los prooesos'de "auto-torsidn® de fases miltiples de-
rivados del que se dgscr;be en la Patente n? 405.827,

A través de esta memoria, la frase "conjunto de fila-
mento pretende gbarcar un so0lo filamento 0 hebra.

) En esencis, la invencién se basa en la eleva-
cidn intermitente de un filsmento en movimiento desde
un punto ge sujeoi§n de torsibn formado entre dos mupeg
ficies adyacentes que se mueven en sentidosopuesto®

Le invencién aporte un sparato para formar un
hilo con por lo menos dog conjuntos de filamento tren-
zados entre =i, aparato que comprende: un par de super-

ficles de torsién que definen un punto de sujecidn, a
través del cusl puede pasar el conjunto, y que estan dig
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Puestas con posibilidad de movimisnto en direcciones
opuestas, transversalmente con respecto a la direccién
de desplazamiento del conjunto, g fin de lmpartir ung
torsidn a éste en el punto de sujecidn; medios para ele-
var de mansra intgmnitente el conjunto con respecto al
punto de sujecibn, a fin de permitir el paso libre del
primero fueras del segundo durante los intervelos en que
el conjunto es elevado del punto de sujecidn; y medios
pars hacer converger a2l conjunto, mds alld del ounto dé
sujecidn con relacidn a la direceidn de desplazemiento
del conjunto, con otro conjunto de filamento de manmra
que los dos se puedan trenzar entre si para formar un
hilo estable. .

Los medios para elevar de maners intermitente
el filamento desde el punto de sujecidn pueden comprender
ina guis situada en posicidn adyacente a2l punto de reten-
cién y dispuesta para que ejeoute un movimiento ciclico
en virtud del oual el conjunto sea elevado de modo inter-
mitente del punto de sujecidén. Ia guia puede llevar, ven-
tajoswm§nte, un rebgjo en forma de V, formado en un eie-
mento de gula realizado en material adecusdo, y puede.—
definir tembién los memcionados medios de convergencia.

El par de superficies pusde estar constituido
por las superficies ciclindricas exteriores de un par de
discos o rodillos giratorios montados son posibilidad
de giro contf{nuo en la misma direccidn. ‘

En una aplicacidn particular, el invento se
refiere también a un proceso, de conformidad con el de
"auto~-torsidn® dos fasesaanteriormente mencionado de la

Potente australisna n® 405.827, en el que la torsidn
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del primer gilamento para sobreponer uns torsién alter-
nativamente opueste en zonas sucesivas de su longitud,
se lleve a cabo mediante el paso del primer hilo a tra-
vés de un punto de sujecién definido por un par de su-
perficies de torsibn que se mueven de forms contfnua en
direcolones opuestas y btransversaslmente con respecto a
la direcoifn de desplazamiento del hilo, con el Fin de
impartir uns torsidn al hilo en el punto de sujecién y
elevarle de modo intermitente desds tal punto de sujecidén
para permitir el paso libre del hilp fuera del punto de
retencidn durante los intervalos en que el hilo es le-
vantado de 81. Le torsibn de por lo menos un filamento
del grupo ge filementos puede ser efectuado ventajosa-
mente haoiéndole pasar entre superficies de torsidn que
se mueven hacig delante en sentidwm opuestos y {transver-
salmente en vaivén.,

Este proceso modificado de “auto~torsidd' de
dos fases ha resultado ser partioulanﬂente adanado-pa-
ra la formacidn de hilos compuestos por una mezela de
filementos de fibra matural y filementos sintéticos.
Ventajosamente, el o cada filamento torecldo inicialmente
es de fibra natural y se le hace converger con un fila-
mento sintético esencialmente sin torcer, haciéndose
converger despuds el hilo compusato torcido resultante
en dicho punto de sujecibn con otro filamento sintético
asencialmente no toreido que constituya el segundo hilo
del mencionado proceso de "outo-torsibn® de dos fases.
Dobe advertirse que las cbservaciones inciales indican
que no se dabendri{a ungs ventaja especial toroiendo tam—

bidn los filamentos sintdticos.
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La Patente ne 405.827 tembién describe un
aparato de “auto—?orsi&n“ de dos fases para producir
un conjuntohde hilo toroido 0 estable, que comprende
unos primeros medios pars impartir zonas alternantes
de torsifn opuesta -de filamento a por 1o menos uno del
grupo de filamentos; unos primeros medios de convergen-
cla, adyacentes a los primeros medios de torsién, pars
hacer converger el primer grwpo ge filamentos y former
un primsr hilo; unos segundos medios de torsidn para
sobreponer zonas alternantes de torsidn opuesta sobre
el primer hilp; y unos segundos medios de convergencia,
adyacentes a 1los segundos medios de torsidn, para ha-
cer converger el primer hilo con un segundo hilo. E1
eparato anteriormente descrito, gportado por la presente
invenoidn, puede ser ventajosamente incorporado como se-
gundbs medios de topsi&n y segundos medios de convergen-
cia de este aparato de "auto-torsifn® de dos fases. El
medio para elevar de maners intermitente los filamentos
desde el punto de sujeciln estdn consectados positivamen-
te a 10s primeros medios de torsiln para permitir ung
sincronizecidn previamente determinada de los dos medios
de torsidn.

A través de esta Memoria se hace referencia al
"punto de sujecién" de las auperficies de torsién. En le
terminologia textil sotusl se entionde con frecuencia
que el término "punto de sujeoidn" implica que los rodi-
llos o elementos similares que formen el punto de suje~-
cidn entran reslmente en contacto reciproco en la posi-
cidn de sujecidn. En esta memoria se debe entender que.

no se pretende'tal linitacidn y que la expresidn en ocues~
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t16n se utiliza pars incluir el caso en que cada una de

las superficies entra en contaocto con el filamento que
se encuentra entre ellas, pero gque tales superficies no
hacen contaoto entre si.

‘A continuacifn se describirdls invencifm por
via de ejemplo, con referencis a log dibujos gue se
acompafian, en los ques

Lg Figure 1 es ung viste en perspectiva de unae
unidad de "auto-torsibn" de dos fases, de conformidad
con un primer ejemplo de realizacién de la invenecidn, y
que ilustra un modo de operacién del proceso de la in-
vencién. ) |

La Figura 2 es ung vista en alzado frontal de
ung parte de la unidad de la Figura 1.

Lgs Figuras 3 y 4 son sendss vistas en seccibn
trensversal, practicadas por las lineas 3-3 y 4-4, res-
pectivamente, de la Figura 2.

Lg Figure 5 es ung vista en seccidn transversal
por la linéa 5=5 de la Figuras 3.

Lg Pigurs 6 es uns vista en alzado frontal de
parte de una unidad segin un segundo ejemplo de reali-
zacién de la invencifn.

Le Figurs 7 es ung vista en alzado lateral de
la unided de la Figura 6.

fa Figura 8 es una vista en perspectiva de una
caja de montaje incorporads en una modificacibn de la
unidad de les Figuras 6 ¥ Te

La PFigura 9 muestra las distribuciones de tor-
sifn en un hilo producido por medio de la unidad de las
Figuras 1 & 5 y en un hilo producido por una torcedora

de ung sole fase, que adlo lleva incorporados discos ro-
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tatories, y no rodillos de vaivén.

La unidad ilustrada lleva incorporado wn apa-
rato convencional de estirado, del que 610 se ilustran
los rodillos finales de alimentacién 10, 11 y las co-
rreas 10, 11a, comprendiendo los primeros medios de
torsifn 12 un par de rodillos oscilantes de torsién 13,
14, del tipo que se ilustra en las Figuras 1 a 5 de la
patente ne 288,664, .y unos segundos medios ds torsibn
16, constfuidos de conformided con ls invencién. Los
rodillos 13, 14 esténrrecubiertos de elastémero y estdn
situados con exactitud y cargados de forma que exista

presibn suficiente entre sllos para logar la presifn

‘deseada. Los rodillos son movidos de maners que van y

vienen en fase opuesta ¥y gliran en direcciones opuestas,
con lo'que sus superficies adyacentes se mueven subs-
tancialmente a la misme velooidad en la direccidn en

que uns pluralidad de filamentos en movimiento 6, situg~
dos en'paralelo, son llevadas hscia delente desde los
rodilloes 10, 11. .

Los filsmentos 6 pasan entre los rodillos ¥y
gson torecidos por sus superficies de torsién, de menera
que presenten zonas altsrnas de torsgidn opueste en toda
su longitud. Caede uno de los filamentos 6 asi torcidos
pasa desde los rodillogs .13, 14 para converger en la gar-

gente 18 de convergencia, practicada en el elemento de

~ gufa 19, con un filamento sintético contfnuo 7. Ceda fi-

lamento 6 es sometido entonces a torsién slternstivamen=—
te en la foma que se describe en la patente australiana
260,092 para formar un hilo 8 de dos componentes. El hi-

1o 8 es a continuacidn torcide en forma intemmitente por
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unos segupdos medio de torsibn 16, esntes de ser hecho

-gonverger con un segundo filemeto sintético continuo

7a en otra garzanta de gufa 18a formada en un segundo
olemento de guis 19a que forma parte de los segundos
medios de torsién 16. Bl hilo 8 es trenzado o toreido
altermativamente sobre el filamento 7a para formar un
conjunto estable 9 de tres elementos en una forma esen-
cialmente similar al modo de formacibn del hilo 8, an~
tes de ser conducido a una bobina de toma 9a por medio
de un ojo de gufa 9b.

Los filamentossintéticos T, Ta son alimenta-
dos desde los respectivos tubos de gufa 20, 20a al in-
terdior de los elementos de gufa 19, 19a para emerger
por las pequefias aberturas de las gargantas de gula 18,
18a« En la Figura 3 se ilustra con claridad una abertu-
ra 22 en uno de 1os elementos de gufe 192 delanteros,
asi{ como también un brgzo de bastidor 21 utilizado para
el apoyo correcto de los tubos de chorro de aire 20, 20a.

Tos medios de torsidén 16 incluyen una plura—
1ided de dizcos rotatorios 24 montados con posibilidad
de giro en un par de anillos de bolas 24a, 24b cuyos
respeotivos ejes 26 van fijados en una viga de susten-
tacidn 28 provista de cortes 28a para sl pago de los
hilos en movimiento 8 (Figura 4). Log discos 24 tienen
superficies oil{ndrioas exteriores lises 30 y estén mon
tados en posiciones adyscentes entre si, de manera que
las superficles 30 sirven, en sus puntos sucesivos de
nés estrecho soercamiento, como superficies de torsién
que definen los puntos de sujecién 32 respectivos, a

través de los cuales pesan los correspondientes hilos 8.
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Las superficies 30 deben ser acabadas con un material e
lastémero 30a. Los discos 24 giran por medio de una
transmisidn de éorrea que lleva incorporads ung corres
de fricecidn sin fin 34 y un juego de ruedas 38 de guia
de tael correg dispuestas en forma sdecuada y montadas
con posibilidad de giro sobre la viga de sustentacidn
28, Lg correa 34 impulsa por fricecifn a los manguitos
axiales 25 de didmetro reducido de los discos 24 ¥ es
impulsada a su vez por los medios que se describirén
desde un &rbol motor 39 que tambifa propulsa a los ro-
dillos 13, 14.

Es ovidente que los discos 24 giren en el mig-
mo sentido de rotscibn, con lo que sus superficies ci-
lindricas 30 se mueven, en los puntos de sujeci&n, en
direcciones opuestas, transversalmente a la direccién
de desplazemiento de los filamentos'asociados 8, pare
impartir una torsifn a los filamentos en los puntos de
sujecidn. Una forma de impartir a los filamentos 8 la
torsifn alternstivamente opuesta necesaria para el pro-
ces0 de torsién slternante es interrumpir de modo perid-
dico la torsién»de los filamentos en los puntos de'suje—
cién 32. Esto se logra, de conformidad con la invencddn,
mediente la elevacibn intermitente de los filamentos en
movimiento desde sus respeftivos puntos de sujecidn, so-
metiendo g los elementos de gula 19a, situados inmedia=-
tamente despudés de los puntos de sujeoi6n 32, a un movi-
niento ciclico apropiado.

| BEn las Figuras 1 & 5 se ilustra un mecanismo
para hacer oscilar los elementos de guia 19a, mecanismo

que incluye un cubo 40 lateralmente ablerto, definido
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en parte por paneles extremos verticales ? rigidos 42,
42a, ¥ los respectivos paneles superior e inferior 44
¥y 448, realizados en un material elésticamente flexible
tal como acero eldéstico o un polimero adecundo. Los ele-
nentos de sufa 19a van fijados, por medio ge una vigs
trasversal 48 y un montante 49, al panel 42, mientras
que el cubo va montado a su vez en el bastidor de la mé-
quina en virtud de la fijaclidn rigdda del panel 42a a mn
elemento de bastidor 28. “1 panel 48a lleva también un
cojinete 53 para un arbol 45 que se proyeota a través
de una aberturs agrandada 46 del panel opuesto 42, y que
lleva a su Vez una rueda 50 de propulsidn de correa y
una exoéntrica 47 gitugds en el exterior del panel 42
adyecente del cubo. Lz excéntrica 47 se acopla con un
seguidor de excéntrica montago en el montante 49.

Ly rueda motriz 50 es uniformemente propulsa-
da, en sincronizacién con los discos 24 y los rodillos
13, 14, desde el drbol 39 por una segunds oorrea de
friceifn sin fin 51 que pasa sobre una pluralidad de
ruedas de gula de correa, incluida una, 51a, que forma
parte de un geoplamiento de intesificacién de velocidad
para la correa 34.

La excéntrica 47 estd conformada de tal manera
que ouando la rueds motriz, ol drbol y la exoéntrica gi-
ran gl unigono, el seguidor de excéntrica ejecuta un
movimliento periddico hacia arriba y hacia abajo, llevan-
do consigo al hacerlo el montante 49, al panel 42, a la
viga 48 ¥y a 1los elementos deguia 19a. De este modo, cada
hilo 8 es periddicamente elevado de su punto de sujeoibn

32 para permitir su paso libre fuera del punto de suje-
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cibn. La abertura 46 del panel 42 debe ser adecuada,
desde luego, para mantener un espacio libre alrededor
del 4rbol 45 durante este movimiento de subida y baja-
da del panel 42. Los paneles flexibles 44 sirven para
proporcionar un mnontaje amortiguador y de absorbvencis
de choques al elemento de guia durante su movimiento
de wWivén bajo la mcecidn de la excénirica. El tiempo de
subida y bajada de la excéntrica debe ser, desdé luego,
lo méds corto posible, con el fin de reducir al minimo
el patinamiento de la fibra a medids que los hilos en-
tran y salen del punto de sujecidn. Asi, sungue seria
aceptable una leva excéntrica, se ha comprobado que es
mas ventajoso emplear uns forma que dé un tiempo limi-
tado de subids y bajada. PoP ejemplo, uns fomme gue pro-
duce un reposo de 1492 tanto en la parte superior como
en ls inferior de la carrers, con ung elevacidn y una
calda de 362, ha resultado altemente satisfactorisa.

Como los rodillos de vaivén 13, 14, los discos
24, 25 y los elementos oscilante de guis 19a son impul=-
sados desde un 4rbol 39 comén, la sincronizacién de los
primeros y segundos medios de torsifn para obedecer a
cualquier relacibn de fase uniforme deseada, se puede
logar perfectamente. Esto es esencial, desde luego, si
se quiere producir un hilo esencialmente uniforme en ‘o=
da st longitud.

En particular, es generalmente conveniente
elegir una diferencia de fase entre los dos mediog de
torsién que a8, en el hilo final, una distribucién Spti-
me, de le torsifn gque equilibre la méxima intensidaed de
torsiln y el minimo cambio de torsidn en toda la lengi-

tud, se hs descubierto, por ejemplo, que para una Sepe=
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racibn, entre los puntos de sujecidn de los rodilles y
los puntos de sujecidn de los discos, de 10 cm. y uns
longitud de ciclo (es decir, la longitud de hilo produ~
cido que sbareca un oiclo completo de torsién) de 22 om.,
la diferencis de fzse entre los medios de torsidn se de-
be ajuster de maners que la diferencia entre el arrolla-
miento de la primera y de la segunda fase en el hilo fi
nal esté dentro del orden de 1152 ¥ 152,

Se apreciard, desde luégo, qﬁe la separacién
de los puntos de sujecién de rodillo y disoco debe ser
suficiente, en general, para proporcionar espaclo pare
almacenaje de torsilng resultando tipicamente adecuada
wng distencie aproximadsmente igual a la mitad de la
longitud del ciclo, seglin se define anteriormente,

Las Figuras 6 ¥ % ilustren una disposicibn al
ternativa para efectuar el movimiento cfclico de subida
y bajads de los elementos de gufe 19a. En esta disposi-
cidn, la vige trasversal 48', que sustentes a los elemen~
tos de gufa, estd montada para sujetar al panel 28' por
los respectivos pares de paneles tensados de 80ero eles
tico 44' y 44a', que realizan uns funoifn similar a la
de loe paneles 44, 44a en elejemplo de realizacifn de
las Figuras 1 a 5. “1 oubo abierto 40' toms shora la
forme de un bastido; rigido de montaje para sustentar
de forma fija la ruedes 50' impulsora de correa y la ex=
céntrica 4%‘ que funcionen como se ha descrito anterior
mente. En este caso, sin embargo, el seguldor de excén~—

trica 52' estd fijado directamente a la viga trasversal

481,

£y

En luger de los peneles de acero eldstico uti-
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lizedos en el montaje flexible de los elementos de guia
19a en las disposiciones de las Figuras 1a 5y 6 ¥ ;,
se puede usger uns simple caje de pared fina, hechsa de
un material polimero deformsble y flexible adecuado, pa=-
ro montar la vige trasversal 38 o 38' al panel de suje~
cidn 28 6 28!, Dichs caja se ilustra en 44'', en la Fi-
gura 8.

fa Pigure 9 muestrs les distribuciones de tor-
sién en un hilo producido por medio de la unided de las
Figuras 1 a 5 (curva A) y en un hilo objenido de uns
unidad de fase Gnica, que 8810 lleva incorporados los
digcos de torcer pefb~no los rodillos de veivén.

Se puede apreciar enseguida que las dos etapas
de to:sién actlan reciprocemente en ana forms clarsmen—
te obdervable. A partir del examen de muchas distribu-
ciones de torsién de hilo y de las observaciones hechas
en las hilanderias durante las pruebas, se puede postu-
lar que el orden de torsibn ‘referente a la distribucién
de torsidén de la segunde etapa es aproximadamente como
sigues

1., Los raillos 13, 14 inicign la entrega de
hilos torcides "S".

2. Bl hilo entra en ol punto de retencién 32
de 1los discos de torsidn 24, descendiendo la gula 19a.

3. Ig torsidn de salida del disco y el arro—-
llgmiento de filamento de la segunde etapa es torsidn
ugn v, por lo tanto, "2" en la zona entre los rodillos
v los discos. El regiﬁeﬂ de le insercién de torsidn por
1los-di.cos es varias veces mayor gque el de los rodillos

v la torsidn resultante almacenada en esta zona es, por
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lo tanto, "Z". A causa de la contribucifn negativa de la
torsin del éodil;o oscilante, sin embargo, la formacibn
de torsidn en la zona intermedis no es tipica de la apro-
ximacibn al estado uniforme de false torsidn y la salida
de torsién "S" de los discos no se deteriora tan rapida-
mente como ser{s de esperar de otra forma (zona E en la
Figurs 9).

4. Los rodillos cembian a una produccidn de
toraién “z%.

' 5. El hilo es levantado y separado del punto
de sujooidn entre los discos de torsién por le guia
sjustable 19a y el almacensmiento de torsibn "Z" en la
zong entre los rodillos y los discos es graduélﬁente
glimentado a través de le convergencis 18a de la segun~
de etapa, produciendo el arrollamiento de filamentode
segunda etapa de torsién "Z". Bote torsidn "Z" debe es-
perarse normalmente que se deteriore exponehcialmente, '
pero como la produccién de los rodillos osctlantes es
también torsibn "Z" en este momento, el deterioro se re-
trass (zona F)e

Sin embargo, si, debido a las condiciones de
alto par de toreilm y/o a la falta de limitacibn ade-
cuade en la convergenéia de la segunda etapa, la tor-
sidn "2" glmacenads se propage con rapldez, en lugar de
avanzar; la disﬂribuoi&n results excesivamente distorsio-
nadae ¥y el hilo obtenldo resulta inadecuado parg fines de
tejeduria. 7

Tembidn se debe hacer resalitar que la secuen=—
cia anteriormente postulada s6lo tiene el caracter de

sugerencia y no se debe congiderar en modo alguno como
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que oblige o limits el dmbito de exclusiva pare el so0-
licitante.

El aparato que se acaba de describir tiene
un gren nfmero de ventajas importantes con respecto
a ung méquing en la gue ambas etapas de torsién compren
den rodillos de vaivén, ocomo la disposicidn que se des-
cribe e ilustra en la patente ng 405.82;. Unag parte su-
perior totalmente abierta en la‘segunda etapa de la oOpe-
racidn de torsidn pemmite una fécil accesibilidad pare
el enhebrado y el mantenimiento. Iia complejidad de la
rotacidn ¥y el movimiento de vaivén simultdneos queda su-
perads ¥y no se requieren gpoyos exactos tales como coji-
netes neumdticos. Le torsién se pueden controlar simple-
mente variando la veloc;dad de los discos, que es de
por si independiente de la longitud del oiclo. También
se deve seliglar qﬁe la clese de problemgs que han surgi-
do en los primeros sparatos de extraccidn de un conjunto
defilamento entre superficles elastoméricas no tienen
importancia en el aparsto de la invencidn. “sto se debe
a las mayores resistencia y estabilidad ofrecidas por
el filamento sintético.

Al comparar el hilo de tres elementos produci-
do por 1la ﬁnidad ilustrads con otro similer producido en
une méquina en la que ambas etapas de torsifn comprenden
un par de rodillos de vaivén trasversal y giro opuesto,
la solidtante he discernido una mejors en la calidad ge-
neral del hilo. E1l hilo se puede describir en términos
generales como bastente limpio y con un porcentaje mds
bajo de feltas, y esto parece guerdar relacién con el

entrelazamiento mejorado entre las fibras de estambrera
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¥ los filamentos. La incidencia de hilo raspado, en el
que las fibras se deslizan hecia atrés a lo largo del
filamento, se reduce algo. Con las condiciones de torsidn
correspondientes se obtiene un hilo final que presenta

54 torsibn més alta y regiones de cambio de torsién mas cortas.

EJEMPLO.

Lene de 21 p y 22 tex se hizo converger, 1,0 cm.
més alld del punto de retencidn del rodillo de vaivén,
con un filamento-de nylon 66, y el hilo resultante con-

10, vergié, en los elementos de gufa frontales y ciclicamen~
te méviles, con otro filemento de nylon 66, para formar
un hilo fingl de tres elementos. La longitud del ciclo
era de 22 cme. y la velocidad de los discos giratorios de
8.000 revoluciones por minuto. Los elementos frontdes de
15, guia estaban desplazados 1 mme més alld del punto de re-—
tencidn entre los dlscos y se mantenis una separscién de
100 p en este punto de retencibén. EL hilo fué estirado a
una veloclidad de 300 metros por minuto, bajo una tensién
de 30 gr. La excénirice estabs conformada pars una carac-
20. teristica simétricacon una elevacidn de 362 y un descenso
| do 369. '
| Resultd que el hilo de dos elementos producido
en la primers etapa de torsidn tenfs una torsién por ele~
mento de 48 to;siones por medio clolo y una longitud de
25, cambio de torsién de 14,5 mm. ¥l hilo de tres elementos
final presentabs una torsifn de segunds etapa de 45 tor-
siones por medio ciclo y una longitud de cambio de 14,5
cmse La tengcldad medida era de 90mnewtons/tex.

30,
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Deserito suficilentemente el objeto de la pre-
sente Patente de Invencidn -que se acoge a los derschos
de priqridad de la Patente australiana ne FB 7305/74 de
pogitada en la Oficina australiana de Pateptes con fe-
cha 19 de abril de 1.9;4—, sus diferentes partes y su
funcionemiento, se declara que 1o que constituye su -
esencialidad y para lo que se pide la correspondiente -
proteceidn es 1o que se concreta en las sigulentes rei-
vindicaciones:

18,- Aparato para la formacién de un hilo ==
nultiple, compuesto por lo menos por dos conjuntos de
filamentos trenzados juntos, que comprende wn par de -
superficies de toreidn que definen un pﬁnto de retenoidn
a través del cual se puede hacer pasar a un conjunto de
filamento, y medios para hacer converger el conjunto =
con otro conjunto de filamento, de manera que 108 dos ~
puedan ser trenzados o arrollasdos entre sf para formar.
un hile estable, caracterizado por que las superficies
de torsifn estén dispuestas con posibilidad de movimien
to direcciones opuestas y transversalmente a la direc-
cidn de desplazamiento del conjunto pera impartir uma ~
torsidn a dste en el punto de retemeidn, y por que se
aportan medios para elevar de manera intermitente el -
conjunto del punto de retencidn para permitir el paso -
libre del primero fuera del'ségundo durante los intertg
los en que el conjunto es separado del punto de reten-
cidn, |

28,~ Aparato, de conformidad con la reivindi-
cacifn 18, caracterizado, ademfs, por que los medios pa

ra levantar de manera intermitente el filamento del pun
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' to de retenciln comprenden una guia de filamento situs

da en posicidn adyacente, al punto de retencién ¥y dispues
ta pafa ejecutar un movimiento eciclico en virtud del -
cual el conjunto es levantado de manera intermitente del
punto de retencidn.

38,.- Aparafo, ﬁe conformidad con la reivindi-
cacifn 28, caracterizado, ademds, por que la guia de fi
lamento define tambidn dichos medios de couvergencia.

48 .~ Aparato, de conformidad con las reivine
dicaciones 18, 28 § 38, caracterizado, ademis, por que
el par de superficies estd constituido por las superfi-
cies cilindricas exteriores de un par de rodillos o dis
cos giratorios que estdnmontados con posibilidad de giro
continuo en 1a misma direccifn.

58.~ Aparato pars la formscifn de wn hilo mil=
tiple, formado de, por lo menos, tres filamentos trenzg
dos o torcidos juntos, que comprenden wnog primeros me-
dios de torsidn para impartir zonas alternantes de tore
sién opuesta a por 1o menos um filamento de un grupo de
filamentos; unos primeros medios de oonvergencia; adya-
centes a 1os primeros medios de toreifn, pera hacer con-
verger el primer grupo de filamentos y formar un primer
hilo; unos segundos medios de torsidn para impartir zo-
nas alternantes de torsifn opuesta al primer hilo; y =
unos segundos medios de convergencia para hacer converw
ger e; primer hilo con otro hilo o filamento de manera
que los dos puedan trenzafse o arrollarse entre si pa-
ra fgrmar wn conjunto trenzado estsble; caracterizado -
porque los segundos medios de forsidn comprenden un par

de superficies de torsidn que definen un punto de reten
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cibn a través del cual puede pasar el primer hilo y -
que estén dispuesias para que se muevan en direcciones
opuestas y en sentido transversal a la direccin de deg
plazamiento del primer hile, y por que se aportan unos
medios pars elevar de forma intermitente el primer hilo
desde el punto de retencidn & fin de permitir el paso ~
libre del primero fuera del segundo durante los interﬁg
los en que el hilo es levantado del punto de retencify,

68.~ Aparato, de conformidad con la reivindi-
cacidn 58, caracterizado, ademfs, por que los medios =
para levantar de manenra intermitente el hilo desds el
punto de retencibn comprenden una gufa situada en posi-
cifn adyacente 8l punto de retencifn y dispuesta para -
que efectue un movimiento eiclico en virtud del cual el
hilo gea levarnndo de modo intermitente desde el punto.
de reﬁencién. ,

}5.- Aparato, de conformidad con la reivini—h
cacifn 68, caracterizado, ademis, por que la guia ael -
filamento define tembién los segundos medios de conver-
gencia,

82.~ Aparato, de conformidad con las reivindi-
caciones 5%, 63 & %3, caracterizado, ademds, por que el
par de superficies esté constituido por las superficies
cllindricas externas de un par de rodillos o discos gl
ratorios que estdn montados con posibilidad de giro con-
tinuo en 1a misme direccifn. .

94,~ Aparato, de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 5& a 88, caracterizado, ademds, por
que los primeros medios de torsidn comprenden un par de

superficies de torsidn que se mueven hacia delante en -
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sentidos opuestos y transversalmente en vaivén ¥y aue de=

finen un punto de retencifn de torsidn entre ellas.

_ 108,- Aparato, de conformlidad con la reivindi-
cacifn 9%, caracterizado, ademds, por que los medios
para levantar de forma intermitente los filamentos desg~
de ol punto de retenciln estédn positivemente conectados
a los primeros medios de torsidn, para permitir una -
predeterminada sincronizacidén de los dos medios de tor—
slon,

118,~ Aparato para la formacién de wn hilo -
multiple.

Todo segun se describe y reivindica en la pre-
gente Menoria descriptiva que consta de veintipna hoja
debidamente foliadas y escritas a miquina por una sola
de sus caras y se representan en las adjuntas hojas de

planos,
Madrid, 1 de diciembre de 1.976
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