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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Jﬁlio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad.de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn cop-
tenida en dicho cuerpo legsl es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte., 47).- -

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947,;recogiend0~
la Orden de 18 de Noviembre de 1935,‘confirha el cr%terio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten é la funcién &
que son destinados, un heneficio o Qfecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una'meﬁora sustancial sobre lo ante
riormente conocido. ‘

Pues bien, a btenor de lo éxpuesfo, y'en bagse al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conéide-
rarze, que la invgncién a gque se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad indusﬁrial, con caracteristicas
¥y ventajas gue la hacen ;erecedpré del piivilegio de exple-

tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi

los méritos de quien aporte a la industria del pais une me-

Jora efectiva y preciseaumentie comprendide entre las enuncia-
das por la Ley como patentebles, (Arts, 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La presente invenciéﬁ, segln se expresa en
el enunciado de esta Memoria Descriptiva, se refiere a un
procedimiento de fabricacidn de un calzado con base de ma-
dera, e¢l cual ha sido concebido y realizado en orden a ob-
tener notables mejoras y ventajas respecto a la fabricacibn
de calzados gue usualmente se viene realizando.

' Actualmente, son muchos log zapatos que se
fabrican con suela de madera, compitiendo en su acabado y
disefo con calzados que se obtienen empleando materias y
procedimientos distintos, tales como pieles, cueros, etc.

Evidentemente, la construccibn tradicional
del zapato con piso y suela, de cuero, no puede ser empleads
en la fabricacibn de calzados con base de madera; es por
ello, que desde siemp&e se han utilizado procedimientos y
téenicas espeéiales. Asi, por ejemplo, antiguamente y dadas
las dificultades de asegurar el corte a la base del calzado,
ge prescindib del aludido corte, elevando la base del zapa-
to mediante tacos y asegurando el calzado al pie mediante
cintas. ' .

Agimismo, se ha ﬁtilizado una base de made-
ra provista de taladros transverssles que constituian medio
de paso para cintas o bandas que ligadas al pie del usuario
aseguraban el conjunto.

Por otra parte, y tratando de dar al calzado
con base de madera una apariencia convencional, se han rsa-
lizado diferentes ensayos, de tal modo que sobre una pieza
de madera destinada a servir de suela de calzado, se han
practicado sobre la misma una serie de tzladros paralelos
al borde, los cuales por su cara inferior, desembocan en

una ranura. Dichos taladros tienen por misidn el permitir
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y cosldo, ademds de obligar a un posterior recubrimiento

el cosido del corte del calzado a‘lé bage de la madera; en
tanto que la ranura tiene por objeto alojear el corddn de
Fosido'de modo que este no sea desgastado por el rozamiento
de la cara inferior del calzado contra el suelo.

Este pfocédimiento, presenta grandes dificul+4
tades de realizacidn, en razdn de que el grupo de las bases

¥y la altura del tacdn complicen las operaciones de taladro

totel de la cara inferior del calzado con objeto de que no
SG vea el cogido, por lo que pensando entonces en un calzadd
en el que el corte no se prolongara lateralmente hasta el
taldn, se han realizado asimismo zapatos del tipo "chanclos!
es decir, con pala, en vez de corte, ya que dadas sus carac-
teristicas, taldn descubierto, el tacdn, parte mis alta de
la base, no d;bia'taiédrarse.:
; Esta nueva realizacibn mencionada presenta

dos grandes inconvenientes:

l2.~ El cosido. de la pala es lento y consume
mucho corddn. . .

22.- Los taladros y la ranura debiliftan la
base haciéndola fragil.

' Estos inconvenientes que presentaban los cal-
2a8d0s realizados en base de madera han sido superados por
el procedimiento de fabricacibn de un calzado, objeto de la
invencidn, consistiendo dicho procedimiento en los giguien-
tes puntos:

A.~ En obtener una base de madera monopieza,
a la que se da la forms definitiva gue presentard una vez
el calzado terminado. ’ o

B.~ En cortar de la base de madera una loncha
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0 rebanada paralela a la superficié que sera de apoyo del
pie..

C.- En practicaﬁ en la menciona&a loncha o
rebanada una serie de entallas paralelas a los bordes, las
cuales por la cara opﬁeéta a la que se spoysvd el pié, pre-
sentan'rabajes laterales,

D.~ En obtenef en ei corte del calzado, tanbo
en la pala como eﬁ el taldn, extengiones laterales de ancho
no superior a la longitud de cada una de las entallas prac~
ticadas en la aludida loncha o rebanada.

E.~ En montsr sobre la lonpha o rebanada, el
corte del calzado, introduciendo en las entsllas las exten-
siones previstas en el propio corte, doblando diches exten-
'siones por debajo paré alojarlas en los rebajes laterales de
las entallas en donde van a ser fijadas.

F.- En montar la loncha o rebansda sobre la
base de la que fué cortads, solidarizando amhag piezus entre
si por medios convencionales.\

G.~ En ejecutar las operaciones de pulido,
acabaedo superficial ¥ guarnicionés de plantilla, suela y
t2lon hasta terminar el propic calzado.

En cuanto a la primera.fése mencionada del
procedimiento de fabricacibn del calzado, es decir al do ob-
tener una base de madera:monopieza, es necesario hacer re-
saltar que puede ser utilizada cualquier tipo de madera,
aungue 6l blogue esté obtenidc por superposicidn de tableros
prensades y adheridos.

Is evidente, por otro lado, que la loncha o
rebanada debe ser paralelemente cortada a la guperficie que

seré de apoyo del pie, asegurando de este modo una sujecidn
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més eficaz entre ambas partes montadas, aunque el parale~-
lismo no tiene por qué ser estricto.

Asimismo, no-es menos claro que la loncha o-
rebanada pueda ser perforada, cercano al borde, determinando
orificios para el cosido, y practicando por la cars opuesta
a la que sé apoyaréa el pie, una garganta en la que se escon~
da el cosido, pues al ser nuevamente montada la rebanada
sobre la base de la que se cofté,-dicha base refuerza de mo-
do tal la rebanada, qué elimina toda posibilidad de rotura
lateral entre los orificios y el borde de la tal rebanada.
Aunque esta soluciég deriva de sistemas ya empleados, no es

menos cierto que con el mismo se consigue una notable mejo-

ra, ya que mientras que para el cosido es necesario doblar

hacia fuers el corte del calzado, forzando el ala de asiento

que permitird el cosido, en el caso que nos ocupa, la insger-
cibn del corte elimina el ala y se obtiene un limpio corte
sobre la superficie de apoyo del calzado. '

Para complementar la descripcidn que segui-
damente se va a realizar y con objeto de ayudar a una mejor
comprensibn de las carscteristicas del invento, se acompafia
la presente Memoria Descriptiva de una hoja Gnica de planos
cuyas figuras representan lo siguiente: S

2 Figura'lé.— Muestra una vista en perspectiva
de la base de madera monépieza conformada con el aspecto ‘
definitivo que tendré una vez el calzado terminado, apre-
cibndose una linea de puntos que determina la delimitacibn
de la rebanada o louncha obtenida de la base de maderz mono-
pieza menciorada.

Figufa 22,~ Muestra una viste en perspectiva

de las diferentes partes o elementos que determinan el cal~-

2
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zado propiamenté dicho, pudiéndose apreciar la basc de made-
ra monopieza determinando la planta y el tacdn del calzado,
sobre la que superiormente se aprecia la loncha o rebanada
con sus ranuras proximes a sus bordes, de tal modo que sobre
dichas, ranuras irén montadas las extensiones correspondien-
tes al corte y talopera del calzado, dispuesta superiorment
sobre la mencionada rebanada o loncha, a la vez que se apre-
cia inferiormente una lamina antideslizante para el tacédn
Yy suela de la pieza de madera determinativa del calzado.
Figura 32,- Muestra una vista en perspectivy

de un calzado realizado segln el procedimiento a que se re-
fiere la presente invencién.

Figura 428.- Muestra una vista en seccibn
transversal segln la linea A-B representada en la figurs 3z.

A la vista de las figures mencionadas, puede
observarse el cuerpo de madera monopieza 1, conformando la
forma definitiva que presentara una vez acabado el calzodo,
de tal modo que de dicho cuerpo de madera monopieza 1 se
obtiene, mediante un corte paralglo a la base, una loncha o
rebanada 2, sobre la que se practican una serie de entallas
3 paralelas y proximas a los bordes longitudinales de la alu
dida loncha o rebanada 2, las cuales entallas 3 se prolongan
opuestamente segin tréyectorias internas determinando unos
rebajes o alojamientos aﬁgularés de seccilbdn rectangular.

Sobre dichas entallas 3 determinativas de los mencionados

alojamientos, se disponen las extensiones laterales 4 correst

pondientes a la pala 5 y taldén 6 del propio corte del caluza-

do. Las extensiones sludidas 4 se introducen en las entallal

% de la loncha o rebanada 2, de tal modo que dichas exten-

siones 4 se doblan por debajo para salojarlas en los vebsgjes

f&)
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laterales de 1és aludidas entallas 3, quedando asi perfec-
tamente fijado el corte.del calzado, correspondiente a la
pala 5 y taldn 6.

Una vez fijado el corte del calzado en la
rabanada o loncha 2, se procede a montar ésta sobre la ba-
se 1, solidarizando ambas piezas entre si por medios con-
vencionales, .

Pogteriormente, se'procede a realizar las ope
raciones de pulido, acabado superficisl ¥y guarnicionés de
plantilla,Véuela y taldn, hasta terminar el calzado, el
cual iréd dotado de unas léminas 7 inferiores, constitutivas
de medios antideslizaqtes del propio calgzado.

No se considera necesario hacer.mis extensa
este descripcidn para que cualquier persona perita en la ms
teria comprenda perfectaﬁente la idea que se desea pafentar
asi como las ventajas que—de su-realizacidn industrial han
de derivarse. -

' Por todo ello,:y para evitar posibleg imita-
ciones, se preseﬁta esta solicitud, pidiendo la explotacida
exclusiva de la ildea descrita, de'acuerdo con las conside~
raciones y puntos'que se desea reivindicar, que se concre-

tan en las paginas siguientes:

1

1

td
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Hecha la descripcion & que-se refiere la memoria
que anteqede,'es preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre
en lcs-principios fundamentales de la idea, que Son en esen
cia los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrip,
cibén hecha. En efecto, el Aritfculo 48 del Estatuto vigente
gobre Propiedad Industrial, establece coﬁb no patentables,
en su apartado.tercero,.“los cambios de form&, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
asi el criterio del legxslador en el sentido de que patunn
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella para, &
pretexto de pabe; inﬁioducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla cowo nueva y probia. _

Esﬁe principio, en cuanto al élcgncg de la protec=
cidn del objeto patentamdo se refiere, se hallé confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunzl Supremo, & entre -
ellas, como més terminantes, en las ‘de fechas 16 de actubre |
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

4 Establecido el concepto expresado, en cuante a l&
amplitud que debe darse & la proteccidn soliqitada, 858 ree-
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones,-dé acuer
do con lo que se establéée en el filtimo phrrafo dei 8par-
tado tercero del Articulo 100 de ls Ley, sintetxzando asi
lag novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIOWES

. En restwen, el 5rivﬁ]egio de explotacién exclusi-

va que se solici 8., recaerd sobre las roivindicaciones Sim

guientes.
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- lg,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN GALZADO CON|

 BASE DE MADTRA, esenC1almente caractermzado porque consis-

te en obtener, en una primera fase, una pieza ‘de madera

dotada de 1la correspondiente forma definitiva que presenta-|

T4 el piso y tacén de1~daizado ‘de tal forma que. dicha-p*eu

za de madera es cortaaa por un plano raralelo a la super-

ficie 'de apoyo del ple, obtenlendose una. especle de rebant-|

da sobre la que ge practlcan una oerle de entallas paralela
v préximas a loe bordes de 1a mlsma, las cuales entallas se

prolongan opuestqmente segun trayeqtorlas lnternas congti-

tuyendo.alqjamientos éngulares de .seccidn rectangular dondéf

quedarin retenidas unas prolongaciones a modo-de pequefias
solapas laterales prévistas en el corte y talonera, que
previamente han sido confeccionadas; quedando dichas sola-

pas léterales~alojadas en lags entallas y rebatidas extrema~

mente sobre los rebajes originados en las prolongaciones del

trayectoria interne de las mencionadas entallas, procedién-

dose a solidarizar la rebanada a la propia pieza de medera ¢e

la que fue cortada psra obteﬁer de nuevo una ﬁnica pleza a
la que convencionalmeﬁte se le afiade suela y tacén entides-
lizante y un acabado de superficies. _

Za.~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre el
qﬁé ha de recaer la Patente de Invencidn que se sollplta
por: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN CALZADO CON BASE DE
MADERA. - |

-~
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Todo -conforme queda descrito y reivindicade en

.la presente Memoria descriptiva que consta de ‘once paginas

‘mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 de Diciembre de 1976
BERNARDO UNGRIA
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