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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invenoién se refiere & un procedimiento para
la obten?ién de pilas de bolsas de pléstico, a partir de éias
de manga o semi-manga, de ldminas termoplésticas, en el que
5. se colocan las bolsas sobre un soporte que se puede bajar,
una encima de otra hasta alcanzar la altura deseada de pila,r
sujetédndose slternativamente por medio de un punzén o apretén
dolas contra un listén de sujecidén que se encuéntra encima
del soporte. En este caso al bajar el punzén se separan las
10. bolsas de la via de limina bajdndolas hasta que sus bordes
ge colocan debajo del 1ist6n'de sujecidén y se apriefag contra
el mismo al elevar el punzén con objeto de alimentar una nue-
va bolsa, asi como un dispositivo para llevar a cabo dicﬁo-
procedimiento. g
15, En el caso de un dispositivo cono;ido por DT-0S 1.930.8#1.
que funciona segin este procedimiento, el lado superior del
1istén de sujecidén que se encuentra encima del soporte tiene
1a forma de un mordaza soldadora que trabaja junto con una
contramsrdaza equipada con una cuchilla separadora, constitu-~
20, yéndose en cada bajada de-lal contramordaza una costura solda=~
da db bolsa y separindose una bolsa de- la via d; l4iminas que
avanza en forma intermitente, El punzén, que baja simulténoar
mente con la contramordaza soldadora, empuja la bolsa que-aca-

1
ba de separarse contra el soporte o pila de bolsas formada

25. en el mismo hasta tal punto que su borde se coloque dqbajo del !
listén de sujecién, sujeténdose entre el listén de sujecién y
el soporte éste o la pila de bolsas formada en el soporte res-
pe;tivamente previo levantamiento del punzén. En el procedi-

miento ya conocido existe el peligro de que las bolsas colaca~

30. das una encima de otra, con.sus costuras soldadas de fondo
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que se acaban de formar, se sueldan o se bloqueen entre si.

Un bloqueo o enclavamiento puede evitarae‘en el caso del pro-‘
cedimiento ya conocido reduciendo la velocidad de la méquina

y prolongando de este modo el tiempo para el enfriamiento de-
las costuras soldadas, Un tiempo suficiente de enfriamiento
para. las costuras soldadas existe también en el caso de que

se produzcan bolsas o sacos largos, pues en este caso el in-
tervalo de tiempo entre los procesos de soldadura es mayor
como consecuencilia del avance de un trozo de manga mis largo.
Como quiera que las liminas mis gruesas conserven durante ﬁés
tiempo ollcalor de soldadura, enfriidndose més lentamente que
las mids delgadas, es especizlmente grande el peligro del en-
clavamiento o bloqueb al producir bolsas o sacos a base de ;éL
mninsa més gruesas,

De la DT-0S 2,335.485 ya se conoce la poaibilidad de sujetar
las bolsas al apilarlas inicamente en sus bordes laterales
para evitar que se peguen las costuras soldadés, de tal modo! |
que no se aprieten las costuras soldadas recién hechas una
encima de otra., Como quiera que al apilar las bolsas se colo~-
can siempre con sus costuras recién soldadas una encima de
otra, no se excluye con seguridad un bloqueo. .

Por lo tanto la presente invenciéé tiene poxr objeto proponér
un procedimiento seglin el cual se pueden hacer elaborar tam-
bién bolsas cortas a base de vias de léminas de cualquier es-

[

pesor sin peligro de bloqueo a elevadas velocidades de méqui-

) R .
i

na. : 1

Esta tarea se soluciona en un procedimiento del tipo men- '
cionado al principio de acuerdo con la p?esente invencidn dotan=-
do la via de limina con costuras soldadas transversales y 14~

B t
neas de perforacién, enfridndola y quitando de ella a conti-
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nuacidn, previa colocacién sobre la pila, la bolsa que en to=
do momento 8e encuentra en 1arparte delantera. En el proce-
dimiento segén la presente invencién se enfria la via de 1lé-
mina equipada con costuras soldadas transversales, quiténdo-
se de la misma las bolsas vnicamente en el momento en el.qqe!
ya no peguen las costuras soldadas, La velocidad de las mé-
quinas, que funcionan segin el ppocedimiento de la presente
invencién, no se limita ni por la longitud de bolsa ni. por
el espesor de ldmina, porque el recorrido de refrigeracién
puede tener cualquier longitud, )
Uh'dispositivo para llevar a cabo ;l procedimiento segin
la presente invencién, con un dispositivo soldador transversal,
y qtro dispositivo que sirve para separar las bolsas de la
via de léminas provista con costuras soldadas transversales
apildndolas, v que consta de un soporte que se puede hacer .
bajar a presidén y contra la fuerza de un muelle para las bol-"
gas a epilar, un punz&n elevable y bejable sobre el soporte
con objeto de hacerlo descender, un listén de sujecién disT
puesto encima del soéorte, rigido, contra cuyo lado 'inferioer
empuja el soporte con el punzén elevado, as{ como un punzén
elevable y bajable que acta sobre el lado superior del lis-
tén de sujecidn, se caracteriza porque el dispositivo solda=
dor transversal va unido por medic de un recorrido de t;ans-
porte que sirve para enfriar las costuras soldadas f{ransver-
sales de la via de ldmina, con el dispositivo separador y'
apilador, habiéndose previsto un dispositivo para la’perforaf
cidn transversal de la via de l4minas y pudiéndose bajar los.
punzones para quitar la bolsa més delantera de la via de lémi-
na a lo largo de la linea de perforacién transversal casi si=-

multéneamenté en la via de l4mina a aﬁbos lados de 1la linea

4
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de perforacién transversal,

Es conveniante que el punzén, que puede bajarse hacia el
1istén de sujecién conste de un sujetador elistico, y el pﬁn—
zén que empuja sobre el soporté, de otro sujetador de forma ' ‘

longitudinal y que ejerce un movimiento de subida y bajada

Junto con dicho punzén., E1l soporte puede estar formado por

una mesa de colocacién,

Como ampliacién de la presente invencién se ha dispuesto
encima de la mesa de colocacién que se puede subir y bajar,

un par de placas horizontales a una distancia entre si algo

oy mattan mare— ey

mayor que la anchura del sujetador, mostrando el listén de
sujecién unos orificios de soplado, previstos en direccién
horizontal y que van unidos con un generador de aire compri-

mido ¥ a través de los que se coloca de lado y en posicidn

s s o o A e i

plana la bolsa depositada debajo del par de placas. Al bajar ;
1z mesa de colocacién, el 1litén de sujecidn hace pasar!la i
bolsaléntre las dos placas, utilizéndose el aire soplador
del listén de sujecidédn para colocarla encima de las deméQ ']
bolsas ya depositadas en la mesa de colocacién, En el lado
inferior de las dos placas de pueden disponer unas cintas
soldadoras longitudisal y/o transversalmente a la diraccién de

avance de la cadena de bolsas, por medio de las que se pueden

soldar las bolsas depositadas para que formen entre si un

bloque de bolsas,

Gracias a esta conformacién se ha creado por primera Vvez

v

y en forma muy ventajosa un dispositivo por medioc del que se

. a— s o m— L y—

puedon depositar bolsas a discrecién bien sea en pilas suel-
tas o0 en forma de bloques de pilas, _ |

Ademés la mesa de colocacién puede tener la forma de una

ma e e e o

rejilla y bajarse a una posicién inferior extrema por debajo de

, {
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un gufacintas dispuesto alli y por medio del que se pueder ali=-

mentar las pilas de bolsas al lugar de colocacién o elaﬁora- |
I
cién posterior, i i

Como ampliacién de la presente invencién se puede transpor-

'

tar la cadena de bolsas a lo largo del recorrido ds refrigera=
cién mediante cintas o aire sobre una chapa de apoyo. Para el
avance de la cadena de bolsas mediante aire se puede reducir a
un minimo el recorrido de refrigeracién en forma especialmente
favorable, obteniéndose a pesar de esto ymna refrigeracién sufi-
ciente, !
La chapa de apoyo del recorrido de refrigeracidén puede !
constar de dos partes superpuestas, uniéndose la mitad con la
eatacién soldadora v perforadora y la otra con la estacién ae-
paradora y recogedora, disponiéndose una estacién en relacién
a la ptra en forma desplazable en la direccidn de mgrcha de
la cadena de bols?s. De este modo se puedes modificar en cual-
quier forma la distancia entre estas dos estaciones, adaptén-'

t

dola a las longitudes de las bolsas a fabricar, '

Se ha reproducido un ejemplo de ejecucién en el dibujo que'

se ezplicaré més detaﬁiadamente a continuaci6n. Se pueden apre-
!

clar: '
En la fig. 1 una vista lateral esquemédtica de un !
dispositivo para la obtencién y ap%—‘
' lado de bolsas o sacos, |
En la fig. 2 una vista en planta del mismo, '

En la fig. 3 una vista lateral esquemdtica igual
' que en la Fig. 1, psro con un reco-

rrido de refiigeracién, por el que

se hace avanzar la cadena de bolsas

mediante aire,

'
!
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En la fig, 4 una varionte de la estaclén separa-
dora y recogedora, asi como |
_En las figs, vistas en planta de cadenas de bol-
5y 6 sas de distintas formas, ,
Una manga o semi-manga 1 respectivamente alimentada desde‘la
izquierda se avanza en forma intermitente mediante un par de ro7
dillos de traccidén 2, alimenténdola a una estacién perforadora |
y soldadora 3., Esta consta de dos mordazas de sujecién b y 5,
una viga perforadora y soldadora 6 y 7, con una cuchilla perfo-
radora 8 y los listones de soldadura 9 y 10. Al bajar la viga
soldadora 6 se hacen en la manga o semi-manga 1 unas costuras
perforadas y soldadas 11 y 12 que se extienden a lo ancho de la
manga, La cadena de bolsas 13 producida de este modo se hace
avanzar por los ramales superiores de un guiacintas 15 que cirF
culan en la direccidn de la flecha 1k, A una distancia de una o
varias veces la longitud de las bolsas de. la cadena de bolsas
13 desde la estacién perforadora y soldadora 3, se ha dispuesto
una estacidn separadora y recogedora 16 que consta de una parte
superior que se puede subir o bajar, con un sﬁjetador eléstico
17 v un listén de sujecidn rigidorla, as{ como una parte infe-
rior fija 19 sobre 1alque se apoya el listén de sujecidén elés-
tico 17. E1l 1istén de sujecién 18 trabaja conjuntamente con un;
mesa .de colocacién 20 que se puede subir y bajar, tiene la for-
ma de una rejilla y va ajustada por medio de un muelle sin re-
producir, en su posicién extrema superior a un listén saliénte
21 de la parte inferior fija 19, Debajo de la mesa delcolocacién
20 se ha previsto un guiacintas 22 cuyas cintas individuales
tienen una distancia entre sf tal que las rejillas de la mesa de
colocacién 20 puedan pasar por ellas al bajar la mesa a una po=

sicién extremadamente baja. La bajada dr la mesa de colocacién 20

4
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se lleva a cabo pbr medio de un mecanismo de acclonamiento siﬁ
reproduocir,

A la altura del ramal superior del guiacintas 15 y al ras
con el canto superior de la parte inferlor fija 19 se han dis=
puesto unos tubos soplantes 23 que se encuentran entre las cin=-
tas y sefialan en direccidén de m;rcha de los ramales quperiores

del guiacintas 15, alimenténdose dichos tubos sopladores por .

una linea conjunta de aire 24, , '

t t

Después devla perforacién y soldadura transversal, la cade~
na de bolsas 13 avanza en forma intermitente sobre él guiacine
tas 15 que actda de recorrido de refrigeracién, Pueden refri-’
gerarse las costuras soldadas mientras que pasen por d%eho re=
corrido. Lé longitud del guiacintas 15 se ha dimension?do de .
tal modo que la costura perforada mis delantera se encuentre
aproximadamente en un plano indicado por la linea de trazos (
y puntos 25, Mediante el aire saliente de los tubos sopladoreé!
23 se coloca en posicién plana la dltima bolsa colgandolde la
cadena de bolsas 13, sobre la pesa de colocacién 20 que se
encuentra en su posicién superior, A1 bajar la parte superior
de la estacién separadora y recogedora 16, la parte de la ca=-
deha de bolsas 13 que se encuentra delante de la linea perfora-
da en el plano 25, se sujeta entre el listén de sujecién elds-
tica 17 y la parte inferior fija 19, asi como la bolsa que se
encuentre 3cbre la mesa de colocacidén 20, entre dicha mesa y
el listén de sujecidén fijo 18, AL bajar atn més la parte.su-
perior de la estacién separadora y recogedora 16 ée dilata
excesivamente la postura perforada, quitdndose de la caden; de
bolsas 1; bolsa que se encuentra sobrs la mesa de colocacién
20, Al subir la parte superior, también la mesa de colocacién

§
t |
20 sigue este movimiento sujetande la parte de la bolsa adyacen-

.
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te a la costura perforada, entre 8i{ y el lado inferior del lis%
tén 21, De esta forma no se molestan las bolsas que acaban ‘de

l
quitarse ni aquellas ya depositadas anteriormente,{en su posi-

!
cién plana por el aire que se utiliza para colocar en pqsici&ﬂ |
plana la préxima bolsa., Después del apilado de'dgterminéda‘se-
rie de bolsas, se baja la mesa de colocacién 20 por debajo del
ramal superior del guiacintas 22 de tal forma que la pila se
coloque eﬁcima de aicho guiacintas 22, pudiéndose transportar
por el mismo.

En la figura 3 se ha reemplazado el recorrido de refrigera-
cién de las figuras 1 y 2 que consta del guiacintas 13, por dos
placas guias 26 y 27, una de las cuales (26) wa unida firmemen-
te con la estacién perforadora y soldadora 3, y la otra (27)
con la estacién separadora y recogedora 16, Las placas guia 26
y 27 estén dispuestas en forma superpuesta, encontrindose con-
venientemente el e#tremo de la placa 26 encima del primcipio
de la placa 27, Una de dichas estaciones 3, 16 va aléjada en
forma desplazable sin reproducir.en la direccién de transporte
de la cadena de bolsas, Modificando la distancia entre ambas
estaciones, se puede regular la mdquina para las bolsas!avproé

ducir de tal forma que la linea perforada se encuentra entre

la dltima bolsa y la cadena de bolsas en el plano 25. Para el

'
!

transporte de la cadena de bolsas 13 se utiliza aire que se
hace salir de los tunbos sopladores 23.1 en la direccidn qe
movimiento de la cadena de bolsas (flecha 14), Se ha previsto
un juego de tales tubos sopladores 23.1‘en las ranuras dispues-
tas una al lado de la otra del rodillo inferior del par de
rodillos de traccién 2, encontrédndose otro juego en las ranuras
de la chapa 26, Se alimentan los tubos sopladores 23 y 23,1 por

las lineas de aire 24, Debido a la puesta en marcha de los rodi-

.
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llos de traccién 2 y al correspondienﬁe tiempo de'funciona=
miento de dichos rodillos se avanza la cadena de bolsas en
una longitud de bolsz al conectarse el aire soplador. Al
Balir dicho aire se enffian las costuras soldadas de la ca-
5e dena de bolsas 26, Sin embargo este efecto se ejerce también -
sobre las plecas 26 y 27 que constan preferentemente de un
'material buen condutor y a su vez enfriah la cadéna de bol- ‘z_
sas, sumentindose de esta forma atn més el efect§ refriferan—
te. ’ ot !

10, En la figura 4 se puede apreclar una variante de la_dsta-;
cién separadora y recogedora 16, La cadena de bolsas 13 p::'o-!fl'g '
cedente del recorrido refrigerante, que consta de las ﬁlapas.35 '
26, 27 o del guiacintas 15, se estira, al igual que on el 7
dispositivo segin las Figuras 1 y 3, mediante aire de los

15. tubos soplantes 23.2, colocéndose debajo de un sujetador élés-
tico 28 que se puede hacer subir y bajar y choca contra una
placa fija 29 que esté ajustada més o menos al ras en rela=-
cién a la placa 27 6 a los ramales superiores del guiacintas

|
15, formando junto con una placa 30 una pareja de placas 8i~

20. milar a una mesa, Las placas 29; 30 estén separadas una de |
otra por medio de un intersticio con el intervalo 31. Mediante “
el aire procedente de los tubos soplantes 23.2 se colocaré i
plana la bolsa a separar encima de las placas 29, 30, Pox T
encima del intersticio se encuentra en la posicién de partida

25, un listén de sujecién 32, Tiene'la'forma de un tubo soplante
con orificios dirigidos horizontalmente hacia ambos lados,
pudiéndose subir y bajar, Debajo de las placas 23, 30 se ha .
dispuesto una mesa de colocacién 33, en forma de reiiilé, v

que se puede subir y bajar, teniendo al igual que la pareja |

30, de placas 29, una dimensién algo mayor que las bolsas a apilar,

-
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Debajo de la mesa de colocacién 33, y al igual que en el
dispositivo segin las figuras 1 y 3, se ha previsto um gulacin-

tas 34, a través de cuyas cintas individuales pueden pasar laé
I

!
! !
i

rejillas de la mesa de colocacién 33 al bajarla.

Al lado del listén de sujecidn 32 que se encuentra'en la
posicién superior, se han previsto unas chapas directrices de
aire 35 que gufan hacia arriba el aire al salir lateralmente ,
de tal forma que se lleve a cabo sin dificultades la coloca-
cién de la bolsa a separar en la pareja @e placas 29, 30, Al
quitar la bolsa el sujetador eléstico 28 baja colocéndose so=
bre la cadena de belsas ;poyada en laplaca 29.'A1 mismo tiempo
el 1istén de sujecidén 32 se baja, sujeténdose la bolsa a se-
parar entre la mesa de colocacién 33 y el listén de sujecién
32 que se desplaza hacia abajo, Mediante traccién 'en el sentide
transversal a la costura de perforacién 1ll, se quita la bolsa
de la cadena, Tras alcanzarse distancia entre la mesa de coloJ
cacién 33 .y la pareja de placas 29, 30, el aire al salir del
1istén de sujecidén 32 sacari las partes de bolsa introducidas' f
en el intersticio por el listén de sujecién 32, colocan&o-;las
bolsas en la mesa de colocacién 33. ' |

Al subir la parte superior de la estacién separadora y reco-
gedora o del sujetador 28 y del listén de sujecién 32 respecti-
vamente, se sujetan las bolsas separadas entre la pafta infe-
rior de la pareja de placas 29, 30 y la mesa é; colocacidn 33,

En el lado inferior de la pareja de placas 29, 30 se pue?en
disponer una cinta soldadoras que sirven para soldar entre si ’
las bolsas colocadas en lugares ;decuadosven fo:ma de bloques,
mientras que se encueptren en posicidén sujtada, Sin embargo
también se pueden poner fuera de ssrvicio las cinfas soldadoras

de tal modo que no se hage .ningin bloqueo pudiéndose colocaf

i ,
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128 bolsas debldamente apiladas, ' ;
Después del eapilado de cierto ndmero de bolsas, se hac; ba-

jar 1la mesa de colocacién 33 mediante un dispositivo de aécio—

namiento sin reproducir debajo delrramal inferior dei guincine !

tas 34, de tal modo que la pila se apoye sobre el ramal superior

J '
1

pudiéndose trensportar desde alli, , I N
En las figuras 5 y 6 se pueden apreciar dos distintas cadenas
de bolsas.con las bolsas separadas en las que se muestra el blo-
queo por medio de las cintas soldadoras previstas en el lado
inferior de la pareja de placas 29, 30. En la figura 5 se pue#e %
apreciar una semi-manga gemela separada en el centro de tal m;do
que se produzcan dos cadenas gimétricas de bolsas, seﬁaiéndosé'
hacia el centro los orificios de llenado de las bolsas, Dichas
cadenas de bolsas van perforadas transversalmente en su bord; i
superior y paralelamente a éste, bloquedndose por medio de las
cintas soldadoras de la paréja de placas 29, 30 encima de una
1{inea perforada 36 por las costuras soldadas de bloqueo 37. En
caso de necesidad, se puéden quitar laes bolsas individuales
de la linea perforada transversal 36 de la parte bloqueada por
las costuras soldadaes de bloqueo 37, disponiéndose de este modo
de una.bolsa abierta en la parte superior con paredes igual de Yy

!

lergadas, l

En la figura 6 se puede apreciar una cadena de bolsas que |

consta de una manga con los pliegues laterales 28.1Las bolsas
Nl

separadas de la misma van unidas entre s{ por medio de una OOSﬁl!
tura soldada de bloqueo 39 que transcurre transversalmeﬂte,a '
108 bolsas, Junto con las lineas perforadas t:ansversaies 1l

que separan las bolsas, se han previsto otras lineas perfora-

das 40 que se encuentran a clerta distancia paralelas a aqﬁellas,

v a lo largo de las que 8o pueden separar posteriormente las

4
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bolsas en caso de necesidad de la parte bloqueada por las

costuras soldadas bloqueadas 39, Las partes bloqueadas por
las costuras soldadas de bloqueo 37 é 39 pueden agujerearse
en una estacién agujereadora 41 reproduclda tan sélo en for-
ma esquemitica y destinada para la aplicacifn de agujeros
de suspensién, simbolizindose la herramienta agujereadora
por una pieza 42, Finalmente, se alimentan mediante el guia-
cintas 34 las bolsas apiladas o bloqueadas en forma de blo-

ques, hacia una estacién de colocacién 43,

N O T A

Hecha la descripcién del presente invento se hace constar
que esta solicitud se acoge a la prioridad de ia solicitud de
patente alemana n?® P 25 54 395.7, depositada el dia 3 de Di-
ciembre de 1,975, y que se declaran como nueQas y de propia

invencidn las reivindicaciones siguientes:

1,-Procedimiento y dispositivo para la obtencién de pilas
de bolsas de plédstico, a partir de vias de manga o semimanga,
de liminas termoplédsticas, en el que se colocan las bolsas !
sobre un soporte que se puede bajar, Lna encima de otra, has~l
ta alcanzar la altura deseada de pila, sujeténdose altermati-
vamente por medio de un punzén o apreténdolas contra un lis-
tén de sujeciédn que se encuentra encima del goporta, para que
en este caso al bajar el punzén se separan las bolsas de la
via de l4mina bajéndolas hasta que sus bordes se colocan deba-

jo del listén de sujecidén y se aprietan contra el mismo al

elevar el punzén con objeto de alimentar una nueva bolsa,

caracterizado porque la via de léminas esté dotada con costuras

’
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soldadas de transcurso transversal y lineas de perforacién,
refrigerindose y quitédndose de dicha via a continuaciég v
tras colocacién sobre la pila la bolsa més delanterar '

2, Proéedimiento que se caracteriza porque el disposi;
tivo para su realizacién seglin la reivindicacién 1, cuenta . |
con un dispositivo de soldadura transversal y otro disposi- i
tivo que sirve para quitar las bolsas de la via de 1émiﬁas,
dotada con costuras de soldadura transversal, y apilarlas,
y'que consta de un soporte que se puede hacer bajar a pre-
sién y contra la fuerza de un muelle para las bolsas a api-
lar, un punzén elevable y bajable sobre el soporte con obje~
to de hacerlo descender, un listén de sujecién rigido dis- '
puesto encima del soporte, contra cuyo lado inferior empuja
el soporte con el punzén elevado, as{ como un punzén elevable
y bajable que actiia sobre el lado superior del listén de suje~ .
cién, caracterizado porque el dispositivo soldador transver-
sal (4,5) va unido por medio de un recorrido de transport;
(15;28f,£7) que sirve para enfriar las costuras soldadas trans-
versales (12) de la via de lémina (13), con el dispesitivo
separador y apiladoé (16), habiéndose previsto un dispositiy&
(6,7) para la perforacién transversal de la via de léminas
(13) y pudiéndose bajar los punzones (17,18) ‘para quitar la
bolsa mis delantera de la via de liminas (13)'a lo largo de
la linea de perforacién transversal (11) casi simulténeament?
en la via de liminas (13) a ambos lados de’'la linea h? perfo-
racién transversal (11). ‘ 7

3.=- Procedimiento que se caracteriza porque en el dissosi-
tivo segin la reivindicacién 2, el punzén que se puede bajar [
sobre el listén de sujecién (21) consga de un Sujétador'elés- ;
tico (17,18) y el punzén que hace bajar el soporte (20), de )

un sujetador (18,32), de forma longitudinal, y que ejerce un
. . I
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movimiento de subida y bajada Junto con dicho punzén.

4,~ Procedimiento que se caracteriza porque en el dispositi-
vo, segin las reivindicaciones 2 é 3, el soporte estd constituido
por una mesa de colocacién (20,33).

5.~ Procedimiento gue se caracteriza porque en el disposi=~
tivo, segdn una de las reivindicaciones 2 & 4, se ha dispuesto
encima de la mesa de colocacién (33), que se puede subir y bajar,
una pareja de placas horizontalesr(29,30) a una distancia (31)
entre 8{, que es algo mayor que la anchura del sujetador (32),
y que dicho sujetador (32) tiene unos orificios horizontales
unidos con un generador de aire comprimido y por medio dé los
que se coloca en posicién plana y de 1ado<la bolsaycolocada de- '
bajo de la pareja de placas (29,30).

6.= Procedimiento que se caracteriza porque en el disposi-
tivo, segin la reivindicacién 5, se han dispuesto en el lédo
inferioxr ae las placas de la pareja de placas (29,30), unas
eintas soldadoras longitudinal y/o transversalmente a la direc-
cién de avance de la cadena de bolsas (13).

7.~ Procedimiento que se caracteriza porque en el dispositi-
vo, segén las reivindicaciones 2 & §, la mesa de colocacién
(20, 33) tiene la forma de una rejilla, pudiéndose bajar a una 7
posicién extrema inferior debajo de un guilacintas (22, 34)'pre-
visto all{,

8.~ Procedimiento que se caracteriza porque en el disfoéi-
tivo, segﬁh las reivindicaciones 2 4 7, se puede avanzar la cade-
na de bolsas (13) por el recorrido de refrigeracién mediante
las cintas (15) o por' medio de aire sobre una chapa de apoyo |
(26, 27). |

9,- Procedimiento que se caracteriza porque en el disposi-

tivo, segdin las reivindicaciones 2 § 3, la chapa de apoyo del

o g e e s
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recorrido de refrigeracidén consta de dos partes sﬁperpuestaa. iﬁ
(26, 27) estando unida la mitad (26) con la estacién aoﬁdgdo- " !
ra y perforadora (3), y la otra mitad (27) con la estacién se~ 7
paradora y recogedora (16), disponiéndose en forma desplazable
5e una estacidn en relacidn a la otra en la direccién de marcha
de la cadena de bolsas (13).
10.~ Procodimiento y dispositivo para la obtencién de pilas
de bolsas de pléstico.

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria que

10. consta de 16 hojes foliadas y mecanografiadas por uné 8ola cara

y de 3 léminas de dibujos. !

Madrid, a 2 de Diciembre de 1,976
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