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por VEINTE afios

soliciteda on Espafls o favor Ge SIDRO GHBH U.C0. LUDRIC
inIEe, Frica de tubss ourvados, de nacionalidad alemana,
gomieilisdn en Borricsotrasss 9¢=100, De4560 Binde 4, Hepl«
blica Federal de Alemanig, por “"Perfectionsmientos en las mf
guinas doblsdoras de tubes®, cun prieridad de la soligitud
alemang n? P 26 OF 795.4 de focha 13 Pelrero 1976 = w = =

HEMORTA DESCRIPIIVA

Ig invencifn e reficre a imos perfocciomamicntos
en lao mdquinas dobladorss de tubos individunles coan uns cuyp
vaturs comprendida entre 152 7y 1000, w e v e m e v v e w o -

Como pertenecienten al nivel tdenice normal e cow
pocoan progodimientos para la fabricacidn de plezas brulag do
tubss curvados. Bsio me refiers dambién n las micuinas, dige
positivos y oquipos corrgapendientes. Bl dominio de los proe-
cedimisnton para realizer tubcs curvados, se ha hecho impreg
¢indible en lag fibricas correspondientes; porgue el curvedo
o los tubos, oo del tipo que sean, forma parte del plan
dlavio ds trabajo. B lop procedimientos de fabwricaciln cong
eidon, todos loz tubos curvaldps que se estiran mediante un
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mondril, dsnto sl sl procedimiento so hace on caliente o en
frio, se terninan ool woa longitad de utilizecidn provigmope
te deterninaia, os declr, log tubor sa cortan & wns longitud
correspondiante. Zaton tuhos cortados o haten pasar digpusg
tos wno detrdse del obro por um mandril al que se acopla un
pandril de doblade. En eate proceso se deforma la plesa tuby
lar hasta concoguirss wa tubo curvalo. Do la méouing cas la
piess brutn de tube curvado a una temperatura camprendida
entre 700 y 900 grados. las piegas tyutas de tubon curvadon
8o calibran on una mfquina o disponitive situado a conbinuaw

etm. ek e e W W e B B N e G W b A N ok MR O R 0B W W W e e

pespuds de haber sufrido wn enfriamiento suficienw
te, &1 tubo curvado pass o una sierra. Aquf, 8l tubo curvado
ge corta por eedice de una sisrra ¢ oon woelaw de tronzar. I
ests operaciin de aserralo o frongade, la exactitud de medids
del tube curvado sutd en el limite supericr de itolorancis.
En parte se 1llege hasta o sobrepaser egte linite de tolersn-
¢da y ha de llevarss g cabo un trabajo adlclanal en formn do
un oalibwaic en frfo. Wedimts esta cpernoidn de calilrade
m frio se trata mencillamente tan wdlo de realipar wn cali~
trado de lop exbremosm, os decir, lon extromoa del fubo ourvy
do se llovan a la medida de conezidn presorita dentro del 1%
mite da tolerancis. Todos los trabajon aticicusles que son
necenarion para maniener ia tolerancis, comporian w comto
elevadc, puento que han de realizarse por regls pesaral o ng

Pilg # i wn v 40 W0 G B0 e o BE W W R B W R T U WK R e e e W e

cancciondo las deficiencing lndictdas en los proecg
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dimionitos conociden, el inventor ge ho propusate la taren de
revelar wt procadimiento perfeccionado y wie mdqmivna que trag
baja de acuerdo con 41, segfin lop cuales results posible wia
fabricocidn continus de tubsd curvados con i meabadc final

CIMEI L0, » v o o - e e e s e e e e e W

Bl objeto propuastio pe llova a cabo cegln ol procg
dimiento corpegpindiente a esta invencidn do tal Porma que
wn trams delimitedo de tubo se celienta por su parte gelsatg
ra y sa estira g tvavée de un mandril pars doblar, hasla ctp
geguir wn Who curvalo, soguldamente so calibran on caliente
suton tubos curvades y similtdneomente So ceparen o recorian
ambos oxtrencs mantoniendo la medidn. « = o v w w o - = -

Pora vealizar ¢l procedimiento descrito, la nfguie
ne souipada com wna odmava de calemtamientc y uwn mondril ree
canbiable So doblado, presents cn lo parte exfross del mane
dril do deblado un dispopitive de calibrar cue funciona hord
gontalmente y delamte y dotrdg del mismo wn dlmpesitive sepy
rador que pusde degplazaree lengiiudinal y/o tranoversaluetis
to en sl plano horisontal, dispuesto parz separsd y recordar
BLAUDO CUIVEIQ: = m w it o e m r m e e . m - -

Do acuerdo con la invenciln, sl dispomiiivo separyg
dor que se encuentra elsmtie del dispositive de erlilwar,
iiosoanss sotwr¢ W carve sapavado por la base y desplasable
por usdic do yn moter eldotrice y pificnes y barras dmmtades,
corveas deniadss ¢ wn medic puxiliar pimilar, « « = = = - -
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Otra caracteristicn a obmervar e acusrdo con la
invenvidn congiste en gue ol diopositive separador dispussio
detrda dol digpositive ds calibrar, owe efectia ol corte de
separacidn vertical, sotd configuraic ds forms que pusde deg
plagarse tanto en el santide lougitudinal como en ol transe
vergal oon respecto al tramo de tubo y e ancusnivsa sobre mw
caxro doble por Ja LAty e w e v e c m wn v v e - .- -

Por dldimo, he de memcionarse que el medioc separas
dor de cada dispomitive separsior tione lo configuracidn de
una hoja 4o sierra acoicnnds medimnte motor sldotrico, de
wia musla de trongar o de Wt elogtrolito. = w e w v v - w

A continuaciln y basfndope oty ol didtjo se exponen
mds detalladamente dos ejerplom &z ajocucidn 8o la invenw

01&1* W e A W e MR W B W G aR R e R A N e W e B N R e e e W

In las viatas eoquemdticas laterales y en planta
do acuerdo ccn las Liguras t a 4, se desigan el tramo delimg
tado de tubo con 5. Ia mdquing, en of conogida, para dodlar
tubos 1leva ls oifra 1. Puesto gue esta miguing 1 no rovela
sada nuove en relasidn con o proceso de doblade proplamente
dicho, 1o 63 preciss profimdisar con wnis detalls solwe la
confimuracifo cogtructive do 1o misma. Lo que es nuevo y
comatituye uoa invencidn, o8 que en la miouina para realizar
tubos curyalos traticliongl va incorporsdo un dlapositive de
calibear 2, Bote dispomitive de calibrar 2 se encusutra en ls
#glida de la parte curvads y trabaje horizontalmonte, segin
la Fig. 2. Dolmnte y detrde do oete digpositive de calidbrar
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2 s encuentran los dog dlapositives separadores 3 y 4. lao
digpositivos separarsdores J.4 onldn colocados de forma que
pasden degplazarse en ¢ sobye ua coves 6 § 7 por la parte
dal fondo. ZL desplagamiento de les cmxrvn 6, 7 Ulene luger
a trgvde do un motoy eideirico por wmedle deo pillunes y larras
flentadas, correas dentadas o medios auxiliares similarea de
tipe eonocido. Hientron oun el dispositivo separalor 3 del
carro 6 solamente pormlie wi tranoporie lengltudinml o trang
vorsal, ls widad separalora 4 cetd dlspuesta ea su carre 7
do forma que putde desplpzarse tanto on ol semtido longitudi
nyl como en ol trensversal. Con esta finalidad, ol 7 eatd
configurado cowo Wi Uipo de caryo dobla. « = m - - - - - -~

Bl procese de trabejo 4 acuords oot ¢l procedie

Bl trame de tudo 5 oe estira g travds de un man-
dril de tipe ooaocido ¥y oo desplegs sobre un mendrdl do do-
biado. Si &l tube curvedo 5! que sslc de forma contimun de
iz ndouing do dobinr, ha slomzads la correspandisnte longle
el y curvaturs, ol avence del $ramo de tubo 3 so interruape
por wn Wreve espacio de tilempo. Durants la interrupcidn del
avanes, 128 Sapates 2! Asl dispositive da calitver 2 se ciee
rran ¢ simllidesmente, e deolry durante gl proceso de cali=-
brads, los dos dippositives sapavadoras 3, 4 oo introducon
en ia astamde ¥ 2eparan de usta mmnera el tubo curvado 51
oot ol ailnero de gradon deseada. 42 abeir lgn panstes o co-
Litrado 2! cac do la miguing de doblar tubom, el $ubs curvae
o 5‘-1 totalumbe terminaio. Yo no son provizos Lop complicaw
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dos y caxon trabajos sdicionales en el tubo eurvado $1 en ryg
lacibn qon las tﬂlmﬂmpwﬁmtm, W N g W W e e W e

Tara 1a reslizscifn continua 4o tubon curvades 5'
puedo tambidn tradajarse solanents cmm ol disuositive separg
dor 4. In este ojomplo de ejecucidn de scuendo con lan Figs.
1y 4, o1 digponitivae separador 4 se mwsve dwrmte la reali-
gacifn del corte de separacidn, andlogamente como el gvance
del wramo 42 tuho § en lz direccidn de expwicifn del tubo
curvado 5’. El tipo de movimlentc de svance del dispositivo
soparador 4 pusde, entre otron, ger del tipo flotunte. E1
avaice lomgitudinal del dispositive separader 4 ce extremadg
nente paquefin y no iInfiuys negabtivemnie sobre ol corte de
peparacidn Como Cake mow e v - .-

NN ¢ S

Se declaran de novednd y propiedad pars Bepafia,
sun territorios y plaxas de sobarania, las sipuientent = = -

1o~ Porfyeccionaniontos en las ndquinas dobladoraa
de tuboy, o cdmara de calentamiento y wn mandril recombise
blg de dobiado para la obbenciln 4e tubss curvadon, indivie
duales y cou win wurvatura comprondide cotre 15% y 1809, cae
racterisadon porqus ls miguina (1) prosonts en s pavie ex-
trona del mandril de doblado wa dispositivo de culitear (2)
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para ol calibrade e omlimte del tubo curvaio (5') que fune
ciona horismiaimente, y porque delante y detrds del mismo
(2) estd dispusstc en wn extremo del trams de tube (5) un
dispoaitivo soparador (3,4) aue puede desplazorie longitudie
nal y/o transversslmente on el pleno horigmtal, para soparar
¥ recortar s 1o medida justa ¢l tube curvalo (51}. -

2= Perfeccionamiontos segin la reivindicacidn 1,
enracterizgadon porque el dispositive wmeparador (3) dispuesto
deiante 8¢l dispomitive de calibrar (2), depeansa scbre w
carre (6) meparedo por la base, desplazable por medio de wn
nobor elfetrice y pifiones y borras dentadnn, corress dentes
Gam O w medio suxilise DIMLlEY. e e e e e e m o .- -

3e= Porfoccionmmientos sopin la relvindicacidn 1,
ecaractorizadons porqus el dispoaitive separader (4) dispussto
detrds del dispopitivo de oalibrar (2), para ol corto ds sg-
varacidn verticsl, estd omfizurado de forma que pusde dep-
slazargse tanto en el seniido lLengitudinagl como en ol trange
versal con rospecto sl tramo de tubo (5) y se encustitra So-
bre tm carro doble (7) Dor 12 Vasde = » = == = - - - - -

4.~ Porfocciomamientes pegin lns reivindicacicones
1 & 3, ocaranterisados porque el medic saparalor de los dop
dispoaitivog separadores (3,4) tiene la configuraciln de wne
hoja de slerra acciconadn medisnte motor eldoetrico (38), de
vha muels de trongar (9) o do un olectrolitos e e w w o w -

§ oo TPERPROCIONAMIERTON B¥ LAS MAQUINAS DOBLADORAS
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Todo allo penforme ge describe y reivindica ent ln
premoute menmoria que comate de ovhe hojas, foliasdas y necang
grafiadas por wia mola de sus covras, y do dow léminas de di~
ajos que la ilustran.

BADRID, 1 UIC. 1976
PuAo He CURBLL BUNCL

Motectinl]
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