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Memor ia de s er iptivag

La presente patente de invencidn se refiare a
unos poerfeccionamientos en la fabricncidn de mallas elec-
trosocldadas para formar armaduras, empleadas en construce
cidn, concretamente con hormigdn para constituir encofrados,

. Con los porfeccionamientos objeto de €sta inven
cidn es posible la obtoncidn de las indicadas armaduras de
una manera Sencille ¥y rdpida y de modo que las mismas po=
seen una apropiade solidez con la que 8e confiere al hor-
migdn una oportuna resistencia, con venlaje respecto de
las armaduras convoncionales,

Lsencialmente, los perfeccionamientos consisben
en obtener por laminado en frio una pluralidad de varillas
hacidndolas pasar para ello por entre al menos tres rodi-~
llo8 que en su perifdria presentan sendas gargaentas graba-
des y cuyos ejes estdan dispuestos Ssobre un misme plano ner
mal a la direccidn de la varilla y equidistantes circuiar-
mente alrededor de la misma en la cual dichos rodillos
producen respectivas franjas longitudinales grabadas, li=-
geramente separadas entre si segdn la separacidn de los
fodilles y que presentan resaltos y rehunhdides altornados
quie favorecen la adherencig del hormigdén a la armadura,
Lag varillas asi grabedas se disponen entirecruzadas en for
ma de retfcula después de lo cual se efectia la electrosol-
dadura de ceada dos varillas en los punto® de cruce de la
malla para formar la armadura.

Los resaltos y rehundidos que producen los ro~

. . - ) N .o M b3 Y R . Faw s W - -
AU RERLIN S S Q Jr e RS T

.



10

15

20

.

“dillos en las varillas pueden presentar diferentes formas

y disposiciones, En goneral, estdn inclinados con rospcee=

to al eje de las varillas y la inclinecidn puede ser 1la
misma o distinte on las ¢itadas franjas,

Para facilitar la oxplicacidn mis detallada, y
la comprensidn de lo expuesto en la presente momoria des-
criptiva, se acompafian & la misma tres hojas de dibujos
en los que 8e han ropresenindo unas formas de realizacicn
de los porfeccionamientos, que se citan tan sdlo como
ejemplos no limitativos del alcance de la invencidn,

En dichos dibujos:

La figure 1 es una vista en planta de un frag-
mdnto de una mal{u electrosoldada para formar una armadu-
ra para bormigdn do acuerdo con la invencion,

Laa figuras 2 a 6 corroesponden a detalles a ma-
yor escala considerados por la linea de seccicn indicada
en la figura 1, reforontes o mallas fabricadus con vari-
llas que presentan resaltos y rehundidos de diferentes
formas y disposicidn,

ho figura 6, 08 una vista en porspectiva que per
mite aprecinr como tiene ofccto la actuacidn de los rodi-
llos para formar los resaltos y los rehundidos dn las va=-
rillas,

La figura 7, e8 uno vista on seccion y en planta
correspondienie o la figura 6.

Y la figura 8 ilustre una varilla considerada
en, desarrolle,

De conformidad con los dibujos, los perfecciona-

miontos an la fubricacién de mallas eloctrosoldadas para



‘formar armaduras de acuerdo con la presente invencidn
consisten en partir de unas varillas metdlicas -1- de
Beccidn circular que se¢ laminan en frio por medio de

tres rodillos =2=-, =3~ y ~4= cuyos e¢jes ~bB- esidn dispue§

5] tos en un mismo planoc normal a la varilla -l- y cuyes ro-
dillos estan espaciados angularmente en forma uniforme al=~
rededoxr de dicha varilla, como se aprecias en la figura 7.
Las periférias -2a-, -3a- y ~4a= respcctivas de dichos
tres rodillos estdn constituidas por sendas gargunias gra-

- 10 badas y por entre tales rodilleos se hace pasar la varilla
: =1~ sobre la que los rodillos con su actuacidn producen
en sendes Z%onas 1ongitddinales de tal varilla unas franjas
grabades -6- como se indica en la figura 8 quo muestra una
varilla on desarrolloe y como Se aprecia enm la figurae 2.

16 En dichas franjaes grabadas -6~ resultan unos resaltos abu-
8ado8 ~7~ dispuestos en sucesidn } en posicidn inclinada
con respecto al eje de la varilla, entre cuyos resaltos se
definen unos rehundidos =B- igualmenie inclinados, Como
8e aprecia claramente en la figura 8, los resaltos y rehup

20 didos de dos de las franjas presentan la misma inclinacidn
eg tanto que los de la otra franja presentan inclinacidn
opuesta, todo ello de acuerdo con la disPosicién ¥ forma
de los resaltos y rehundidos previstos en los periférias
grabadas -8g~, -~3a~ y -4a- de los citados rodilloes ~2-,

25 3= y =4-,

La poriféria de lns garganmtas de los tres rodi-
llos pueden presentar otra configuracién para grabar 1las
varillas =1-, por ejemplo, con los resaltos =~ y los re=-

hundidos ovalados oblongoes =10~ que se ilustran en la [li-
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gura 3 o con loS respltos =il=- de disposicidn substancial=-
mentd hiperbdlica y extremos ensanchados y los rehundidos
~12- que Se representan en la figura 4,

En lugar de los tres rodilles citados, se pueden
utilizar cuatro o mds para formar en las Yarillas otras
tantes franjes grabadas. Con ocuatro rodillos es posible
grabar en laos varillas =1~ cuatro frunjas ~6- longitudina-
les con log resaltos ahusados inclinados =13~ y los rehun-
didos =l4~ mostrados en la figura 5,

Como es natural, la forma y disposicidn de los
resaltos y rehundidos de las varillas pueden sor otras dis
tintas a las ilustradas sdle a titulo de ejemplo y en el
caso0, mdé corriente en que se hallen inclinados, esta in-
clinacidn podra ser igual o no en las distintas franjus.

De conformidad con los perfeccionamientos, las
varillas grabades se disponen entrecruzadas para formar
una reticula con objeto de constituir la malla y lucpo se
procede n efoctuar la electrosoldadurn, que se indica con
~15~ en las figuras 2 a 5, de cada dos varillas en los
puntos de cruce de la malla para formar la armadura, tal
como 86 muestra en la figura 1 y que Be desting a ser
ocluida en la pieza de hormigdu correspondiesnte para cons=
tituir los encofrados, Los resaltos y relhundidos alterna=-
dos de las varillas que se utilizan para fabricar las ar-
mpeduras constituyen oportunos elementos de anclaje para
el hormigdn quo se adhiere muy ventajosamente a las vari-
llas en cuestion,

B8 intercsante xeflalar que los presentes perfec-

» + / .
cionamientos son de realizacion simple de manera que las
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prmaduras obtenidas resultan industrialmente econdmicas,

Al propio tiempo, la presencia de los miltiples resaltos

en las varillas confieren a los mismas una extraordinaria
resistencia por lo gue las armadurasd resultan muy sglidas,
y por tanto, las piczas de hormigon armadas son muy fuertes

¢

a lo que coadyuva la gran citada adherencia del hormigon
sobre los resalteos y rohundidos de anclaje. '

Por lo demds, debe hacerse constar que los por=
feocionamientos, dentro de su esencialidad, puedon ser
llevados o la prdotica en otras formas de reslizacidn que
difieran tan sdlo en detalle de las indicadas dnicamente a
titulo de ejemplo en los dibujos y en la descripcidn, a
las cuales alcanzard asimismo la proteccidn que se desea
obtener, Por tanto, podrdn fabricarse las mal}as para for-
mar las armaduras de referencia, en cualquier configura-
cidn y tamafio y con los materinle§ mds conveniontes, por

quedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivin=~

dicaciones siguiente:

N 0 T A
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Se reivindica como objeto de la presente paten=
te de invencidnt

1,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de mu-
l1as electrosoldadas para formar armaduras, empleadas en
construccidn, caracterizados porque consisten en laminar
en frio una pluralidad de varillas haciéndolas pasar entre
al menos tres rodilles cuyas perifdrias estdn constituidas

por respectivas gargantas grabadas, con sus ejes sobre un
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wiamo plane normal o la direccidn de la varilla y dispues-~
tos equidistantes circularmente alrededor de la varilla,

cuyos rodillos en su actuacidn producen en la varilla sen-
das franjas longitudinales grabades, ligeramente separadas

entre s{ segin la separacion de los rodillos, y las cuales

‘estdn provistas de resaltos y rehundides alternados que fa=-

voreoen la adhorencia del lhormigén a la armadura, disponer
las varillas en forma de retfcula para constituir la malla
y por dltimo proceder a efectuar la electrosoldadura de
cada dos varillas en los punios de cruce de la malla para
Tormar la armadura.

2,~ Poerfeccionamientos en la fabricacidn de ma=
l1las slectrosoldedas para lformar anmaduras, Seguin la rei-
vindicacidn 1, caracterizedos por grabar la poriféria de
laminadores de manera que los resaltos y rehundidos que
produgen en las varillas durante el laminmdo, estan incli-
nodos con respecto al eje de las mismas,

3,- Porfeccionamientos en la fabficacidn do ma-
1las cleootrosoldadas para formar armaduras, sogin las rei-
vindicuciones anteriores, caracterizados por practicar el
grobado de las varillas de manera que la inclinancidn de
loa resaltos y rehundidos de las franjas sea ol mismo,

4,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de ma=
1las electrosoldadas para formar armaduras, Segin la rei=
vindiencidn 2, carancterizados por disponer que los resal-
tos y rehundidos# de las distintas franjas tengan distinta
inclinacidn,

5.~ Porfeccionamiontos en la fabricncidén do ma-

llas electrosoldadas para formar armaduras, segun las rei-
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vindicuaciones anteriores, caracterizades porque los resal-

Los practicados por los rodillos en las varillas son sSubs-
tanciglmente oblonges,

6,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de ma-
llas electrosoldadas para formar armaduras, segin la rei-
vindicucion anterior, caracterizados por disponer que los
resaltos de las franjas presentan bordes substancialmonte
paralelos,

7.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de ma-
llas electrosoldadas para formar armnduras, segin la rei-
vindiceeidn B, caranctorizados por dar a los resaltos una
disposigidn substancialmente ahusada,

8, Perfeccionamientos en la fabricacidn de ma-
llas electrosoldadas para formar armadure8, Segin la rei-
vindicncidn B, caracterizados por dar a los resaltos una
disposicidn substancialmente hiperbdlica, de exiremos en=—
sanchados,

9.~ Perfeccionemiontes én la fabrigacidn de ma~
11a8 electrosoldadas para formar armaduras,

Este memoria Oensta de siete pdginas escritas
por una Sola cara,

BARCELONA, 4 g DL, 1976
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