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-  Memoria D escrip tiva  -
El presente r e g is t r o  de patente de in ven ción , con­

c ie rn e  como su enunciado in d ic a , a una in s ta la c ió n  para la  -  
a lim entación  de hornos tú n el en procesos de cocc ión  de azule 
j o s ,  de acuerdo con la  d e scr ip c ión  d eta llada  que d e l mismo -  
se r e a l iz a , debiendo de in terp re ta rse  todos sus conceptos en 

su más am plio sen tid o  y no en lim ita t iv o .
Sabido es  que en e l  p roceso  de fa b r ica c ió n  de azule 

j o s  y  una vez obtenida la  masa apropiada, la  cua l se h a lla rá  
cruda, la  misma se moldeará a máquina en prensas de extru  -  

s ió n  dándola la  forma adecuada, de donde será llevada  d ire c ­
tamente a la  boca de hornos td n el o anulares (hornos d ega le - 

r ia )  l o s  cu a les  atravesará a una v e lo c id a d  p reesta b lec id a , y  
produciéndose su c o c id o  a unas temperaturas en tre  l o s  9058 y 
1 .1003C .,  sa lien d o  ya en una estado  totalm ente s ó l id o .

Ahora b ien  e l  p roceso  de alim entación  continua ene 
e s to s  hornos td n e l, presenta en la  actu a lid ad  una c ie r ta  pro 
b lem ática , l o  cual va en detrim ento de la  co cc ió n  de la s  p ie  
zas en é l  in trod u cid a s . Esta alim entación  se l le v a  a cabo ac 

tualmente a través  de una s e r ie  de vagonetas la s  cua les ca r ­
gadas con la s  p iezas  a coger d iscurren  con un aconglcmerado- 
de v ia s  hasta s itu a rse  en la  boca d e l td n e l penetrando a tra  
vés de e l la s  para posteriorm ente s a l i r  por su o tro  extremo -  
debiendo de ser  evacuadas de la s  p iezas  ya con ocid as, ten ien  

do qued v o lv e r  a l p r in c ip io  d e l c i c l o  para serde nuevo carga 
das, l o  cual produce un transvase de vagonetas que de hecho- 

d i f i c u l t a  e l  p roceso  de alim entación continua del h om o, y -  
consecuentemente p erju d ica  la  co cc ió n .

Al o b je to  de s im p lif ic a r  tod o  es te  proceso  y  poder 
e fe ctu a r  una alim entación  perfectam ente continuada, es por -
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l o  que ha s id o  p la n ifica d a  y  proyectada esta  nueva in s ta la  -  
ci&n o b je to  de esta  s o l i c i t u d  de p aten te , la  cual se h a lla  -  

ubicada partiendo de la  lo c a l iz a c ió n  concreta  d e l horno de -  
co cc ió n  e l  cual como es  l ó g ic o  puede ten er  uno o v a r io s  tdne 
le s .  Esta in s ta la c ió n  es  igu a l tan to  para la  parte a n te r io r -  
de l hom o como para la  p o s te r io r , por l o  que nos vamos a re­
f e r i r  concretamente a la  prim era. Inmediatamente delante de- 
la s  b ica s  de l o s  tá ñ e les  y  paralelam ente a la s  mismas, va s i  

tuado un c a r r i l  guia e l  cual e s  atravesado perpendicularmen­
t e  por una s e r ie  de v ía s  que confluyen sobre d i  chas b o c a s ,-  

y  en la s  cua les co in cid ien d o  con cada td n e l, va ubicado un -  

empujador, e l  cual será de accionam iento h id rá u lico , neumáti 
c o ,  e l é c t r i c o  o cu a lqu ier o tro  apropiado (d ich o  empujador no 
se encuentra en la  parte p o s te r io r  d e l h o m o ), quedando la s -  
v ia s  situadas entre lo s  mismos d ispu estos  por pares que que­
dan en parte yustapuestos. E n la  parte a n te r io r  de é s ta s  — 
v ia s ,  d iscu rre  un segundo p a s i l lo  o c a r r i l  , por e l  cual s e -  
trasladará  un transportador que será e l  encargado de l le v a r ­
la s  correspondientes vagonetas cargadas con e l  m ateria l cru­
do, la s  cua les se hallarán  almacenadas en una se r ie  de v ia s -  
muertas situadas a espaldas de d ich o  p a s i l lo .

Para la  debida comprensión de é s te  o b je to , se accm 

paña a la  presente memoria d e s c r ip t iv a , una h o ja  de p la n os ,$ 
en la  que a t i t u l o  de ejem plo se ha representado de una f o r ­
ma esquemática un ejem plo p referen te  de re a liz a c ió n  de la  -  

in s ta la c ió n  pasándose seguidamented a d e s c r ib ir  e l  p roceso  -  

op era tivo  de la  misma en función  de l o s  elem entos integran  -  
te s  que a l e fe c t o  aparecen debidamente re feren cia d os :

Partiendo de una s e r ie  de vagonetas - 1 -  cargadas -  

con e l  m ateria l crudo, la s  cua les se hallan  apartadas sob re -
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unas v ía s  muertas - 2 -  conformadas con p e r f i l  de -T -  a l  ob je­
t o  de que por ambos lados de la s  mismas se ccns t itu y a  un ca 

r r i l  de rodadura para dos vagonetas con tigu as, serán lle v a ­
das es ta s  por tra n s la c ió n , sobre un transportador - 3 - ,  e l  -  
cual d e s liz a rá  a su vez sobre un c a r r i l  -4 — perpendicular a - 

la s  v ia s  - 2 -  que con flu irá n  todas sobre e l  mism-o. Dicho — 
transportador en su deslizam iento lle g a rá  a la  p o s ic ió n  que- 
ocupan una s e r ie  de v ia s  -6 —7**, d ispuestas de forma (pie pare 
cen p ro lon gación  de las*t v ia s  - 2 -  cuyas v ia s  se hallan  ubica  
das en tre  l o s  e sp a c io s  que quedan l ib r e s  en tre  la s  d ife re n te s  
bocas d e l h om o, quedando situ ados en tre  la s  mismas y  d ire c ­

tamente enfrentados a d ish cas b oca s , unos empujadores -5 —*
Al transportador - 3 -  una vez  s itu ado a&te una de -  

la s  v ia s  - 6 - 7 -  preferentem ente l a  primera o la  últim a de t o ­
da la  a lin e a c ió n , se l e  descargará de la  vagoneta - 1 -  de que 
era p orta d or, pasando e s ta  a s itu a rse  sobre un c a r r i l  náLO- -  
perpendicu lar a la s  a n teriores  y  que se  h a lla  situ ado en fo r  
ma p a ra le la  a la s  bocas -12— de lo s  tú n eles  d e l hom o -1 1 -  -  
habiendo d e s liz a r  a la  vagoneta por# éste  c a r r i l  hasta s i  -  
tu arla  co in cid en te  con la  boca -1 2 -  del tú n e l, m ientras que- 

por su o tro  lad o  es tá  lim itada  por e l  empujador -5*- (en ésta  

p o s ic ió n  ya previa  a l c o c id o  d e l m ateria l de qu e es  portado 
r a , la  vagoneta queda marcada coa la  re fe re n c ia  -8 -e n -e l  p ía  
no anexo). Seguidamente se vuelve a e fe ctu a r  e l  mismo r e c o  -  
r r id o  con una segunda vagoneta -9*- l a  cual queda aparcada -  
ju n to  a la  a n te r io r . Esta doble operación  se r e p ite  con todas 

la s  bocas de tú n e les  de que consta e l  h om o. A con tin u ación - 
entrarán en funcionam iento l o s  empujadores - 5 - ,  l o s  cu a les  -  

l o  harán de una forma escalonada. D ichos empuja dores p re s io  
naran directam ente sobre la s  p i la s  de m ateria l de que es por
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tadora la  vagoneta - 8 - ,  y  no sobre e s ta , la  cual quedará ina 
m ovible en su p o s ic ió n . El m ateria l a s i  agrupado penetrará -  
en e l  td n el a una ve lo c id a d  y  en un tiem po p re e s ta b le c id o , -  
s iendo posteriorm ente empujado por la s  sucesivas cargas que- 
se vayan in trodu cien do, hasta e l  punto de que e l  td n e l - 1 2 - ,  
se Rene totalm ente de cargas - 13—, de manera que cuando la  -  
que se in tro d u jo  primeramente lle g u e  a l  o tr o  extremo d e l td ­
n e l ,  habrán tra n scu rrid o  aproximadamente 9 h oras , tiem po pre 

v i s t o  para la  t o t a l  co cc ió n  d e l m a ter ia l, depositándose dicha 
carga ya coc id a  sobre una vagoneta -14—,  quedando en espera - 

una segunda vagoneta - 1 5 - ,  d iscu rrien d o  la  primera sobre un- 
c a r r i l  -1 6 -  hasta quedar enfrentada a unas v ia s  -1 7 -1 8 - ,  a -  
través  de Ana de la s  cuales se d e s liz a rá  hasta i r  a c o n f lu ir  

sobre un transportador -1 9 -  que sobre un c a r r i l  -2 0 -  la s  eva 

cuará, dejándolas en un d ep ósito  -B -  de m ateria l ya c o c id o ,-  
compuesto por una s e r ie  de v ía s  muertas -2 2 -  en la s  cua les -  
se irán  almacenando la s  vagonetas -2 1 -  defin itivam ente hasta 
su u l t e r io r  descarga, pudiendo e s ta s  s e r  evacuadas para una- 
nueva u t i l iz a c ió n ,  a través  de un c a r r i l  - 23-  la t e r a l  a l  hqr 
no y  que d iscu rre  entre l o s  p a s i l lo s  20- y  - 4 - .

Toda ésta  operación re fe r id a  se re p e tirá  en tód a s- 
la s  bocas de tá ñ e le s , pero en forma esca lonada, aán cuando- 

la  duración sea ig u a l en todos lo s  ca sos . Este escalcnam ien- 
t o  perm itirá  a l op erario  encargado e l  sum inistrar vagcnetas- 
a la  boca de lo s  tá ñ e le s , l o  cual no s e r ía  p o s ib le  s i  to d a s - 
marchasen a la  v e z , pués quedarían esp a cios  de tiem po muer -  
t o s .  Igualmente e l l o  p o s ib i l i ta r á  la  evacuación de la s  vago­

netas ya v a c ia s . En ésta  operación de entrada y  sa lid a  de -  
la s  vagonetas, juega un im portante papel la  s itu a c ió n  de lo s  

pares de v ia s  -6 -7  y  -1 7 -1 3 , la s  cu a les  p o s ib i l i ta n  en forma
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a ltern a  e l  transvase de la s  mismas#
D escrita  su ficientem ente la  naturaleza de la  inven 

ci6n  se hace con star expresamente que cu a lqu ier  m od ificación  
de d e ta lle  que se in troduzca  en la  misma quedará in c lu id a  den 

y t r o  de e s ta  p ro tecc ión  en tan to  que no a lte re  o m odifique e -  
sencialm ente su c a r a c te r ís t ic a  p r in c ip a l.

N O T A
Por d ltim o se declaran de novedad y propia  inven -  

ci&n la s  s ig u ie n te s :
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-REIVINDICACIONES-
1 3 . -  In sta la c ió n  para la  alimen ta c ió n  de hornos tú n el en — 
p rocesos de co cc ió n  de a z u le jo s , del t ip o  en qu e e l  hom o -  

como parte fundamental se h a lla  s itu ad o en e l  cen tro  de la  -  
 ̂ in s ta la c ió n  pudiendo e l  mismo ser  de uno o de v a r io s  tú n eles  

ca ra cteriza d o  porque la  in s ta la c ió n  que será gemela en su -  
trazado en cuando a l o s  dos extremos d e l hom o en que se ha­

l l a  ubicada, cuenta con dos grandes campos de almacenamiento 
comunicados por un c a r r i l  perpendicu lar a lo s  mismos, uno pa 

10 ra e l  m ateria l crudo, y  o tro  para e l  c o c id o , l o s  cua les se -  

ha llan  surcados por una s e r ie  de v ía s  muertas cuya se cc ió n  -  
es en - T - ,  sobre la s  que se hallaran  dispuestas una s e r ie  de 
vagonetas portadoras d e l m a ter ia l, presentando e s to s  campos- 

por su parte a n ter io r  y  d iscu rrien d o en toda su anchura^ un- 
lg  c a r r i l  guia sobre e l  cual se desplazará un transportador e l -  

cual en e l  correspondiente a l campo d e l m ateria l crudo, r e c i  
b irá  la  vagoneta, y  la  transportará  hasta unos dobles p ares- 
de v ía s  de alim entación situadas fre n te  a la s  bocas de lo s  -  
tú n eles  y  concretamente en e l  e sp a cio  comprendido entre es -  

20 ta s  la s  cuales se hallan  yustapuestas en p a rte , quedando e l -  
esp a cio  comprendido entre la s  mismas, ocupado por unos empu­
ja d o re s , pasando la s  vagonetas ¿obre es ta s  v ia s  hasta s itu a r  
se sobre un c a r r i l  fr o n ta l sobre e l  c u l i  d eslizarán  hasta s i  
tuarse sobre la  boca d e l tú n e l, quedando ju n to  a cada b o c a ,-  

2g una segunda vagoneta en s itu a c ió n  de reserva , de forma que -  
por la  puesta en accionam iento de l o s  empujadhras que se e -  

fectu ará  de una manera esca lona  da, e s to s  harán desp lazarse- 
a la  carga de la s  vagonetas a l in te r io r #  d e l tú n el hasta su - 

t o t a l  in trod u cción , memento en que volverán  a su p o s ic ió n  -  
30 p r im itiv a , corriéndose entonces la  vagoneta de reserva ya -
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que previamente se habrá evacuado la  v a c ia , la  cual será -  
igualmehte in trodu cida  empujando a la  a n te r io r  y  a s i su cesi­
vamente, de manera que cuando e l  tú n el se h a lle  l le n o  con la  

primera carga ya a punto de s a l i r ,  e s te  memento c o in c id irá  -  

5 coa  e l  tiem po n ecesa r io  para l a  c o c c ió n , depositándose dicha 

carga a su sa lid a  sobre una vagoneta que per e l  mismo proce 

so  que a la  entrada, la  l le v a r á  hasta e l  campo de almacena -  
m iento d e l m ateria l ya c o c id o .
2 a .-  "INSTALACION PARA LA ALIMENTACION DE HORNOS TUNEL EN -  

10 PROCESOS DE COCCION DE AZULEJOS".-

Consta la  presente memoria d e scr ip tiv a  de ocho ho­
ja s  numeradas y  mecanografiadas por una so la  cara a la s  que- 
se l e  acompaña una de planos para su m ejor comprensión.
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