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= Memoria Descriptiva =
El presente registro de patente de invencién, cone

cierne como su enunciado indieca, a una instalacién para la =
alimentacidn de hornos tunel en procesos de coccidn de azule
Jos, de acuerdo con la descripcién detallada que del mismo =
se realiza, debiendo de interpretarse todos sus conceptos en
su mds amplio sentido y no en limitativo.

Sabido es que en el proceso de fabricacién de azule
jos y una vez obtenida la masa apropiada, la cual se hallari
cruda, la misma se moldeari a mfquina en prensas de extru =
sién dindola la forma adecuada, de donde serid llevada direce
tamente a la boca de hornos tinel o anulares (hornos degale=
rfa) los cuales atravesari a una velocidad preestablecida, ®
produciéndose su cocido a unas temperaturas entre los 0002 y
1.1002C., saliendo ya en una estado totalmente s&lido.

Ahora bien el proceso de alimentacibén continfia ene
estos hornos ténel, presenta en la actualidad una cierta pro
blemética, lo cual va en detrimento de la coccién de las pig
zas en él introducidase Esta alimentacidn se lleva a cabo ac
tualmente a través de una serie de vagonetas las cuales car=
gadas con las piezas a coger discurren con un acongloameradow
de vias hasta situarse en ia boca del td#nel penetrando a tra
vés de ellas para posteriormente salir por su otro extremo =
debiendo de ser evacuadas de las piezas ya conocidas, tenien
do qued volver al principio del ciclo para serde nuevo carga
das, lo cual prodace un transvase de vagonetas que de hechow
dificulta el proceso de alimentacibn continua del horno, y =
consecuentemente perjudica la coeccibn.

Al objeto de simplificar todo este proceso y poder

efectuar una alimentacién perfectamente continuada, €s por =
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lo que ha sido planificada y proyectada esta nueva instala -
cifn objeto de esta solicitud de patente, la cual se halla -
ubicada partiendo de la localizacién concreta del horno de =
coccifn el cual como es légico puede tener uno o varios tfne
les. Esta instalacibn es igual tanto para la parte anteriorw
del hormo como para la posterior, por lo que nos vamos a ree=
ferir concretamente a la primera. Immediatamente delantie dee
las bicas de los téneles y paralelamente a las mismas, va si
tuado un carril gufa el cual es atravesado perpendicularmenw
te por una serie de vias que comfluyen sobre di chas bocas,=
y en las cuales coincidiendo con cada ttinel, va ubicado un -
empujador, el cual ser§ de ascionamiento hidrdulico, neuméti
co, eléctrico o cualquier otro apropiado (dicho empujador no
se encuentra en la parte posterior del horno), quedando-lase
vias situadas entre los mismos dispuestos por pares que quem
dan en parte yustapuestos. E n la parte anterior de éstas =
vias, discurre un segundo pasillo o carril , por el cual se=
trasladard un transportador que seri el encargado de llevar-
las correspondientes vagonetas cargadas con el material cru-
do, las cuales se hallarfn almacenadas en una serie de vias
muertas situadas a espaldas de dicho pasillo.

Para la debida comprensién de éste objeto, se acoam
pafia a la presente memoria deseriptiva, una hoja de planos,e
en la que a titulo de ejemplo se ha representado de una fore
ma esquemitica un ejemplo preferente de realizacibn de la =
instalacién pasindose seguidamented a describir el proceso =
operativo de la misma en funcibén de los elementos integran =
tes que al efecto aparecen debidamente referenciados:

Partiendo de una serie de vagonetas ~le cargadas =

con el material crudo, las cuales se hallan apartadas sobre=
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unas vias muertas =2« conformadas con perfil de =T= al objow
to de que por ambos lados de las mismas se cons tituya un ca
rril de rodadura para dos vagonetas contiguas, serin lleva=
das estas por translacibn, sobre un transportador =3=, el =
cual deslizari a su vez sobre un carril =4= perpendicular aw
las viag =2« que confluiran todas sobre el mismeos Dicho =
transportador en su deslizamiento llegar§ a la posicibén que=
ocupan una serie de vias w6w7=, dispuestas de forma que pare
cen prolongacibn de laswk vias =2« cuyas vias se hallam ubica
das entre los espacios que quedan libres entre las diferentes
bocas del horno, quedando situados eantre las mismas y direce
tamente enfrentados a dishcas bocas, unos empujadores 5.
Al transportador =3« una vez situado afite una de =
las vias «=0=7« preferentemente la primera o la iltima de 'to=
da la alineacifm, se le descargari de la vagoneta =la de que
era portador, pasando esta a situarse sobre un carril +10- =
perpendicular a las anteriores y que se halla situado ewn for
ma paralela a las bocas =12« de los téneles del horno =lle =
habiendo deslizar a la vagoneta porf éste carril hasta 8l =
tuarla coincidente con la boca =l2« del tinel, mientras que=
por su obtro lado estd limitada por el empujador =5« (em ésta
posicién ya previa al cocido del material de qu e es portado
ra, la vagoneta queda marcada con la referencia =8«en el pla
no anexo). Seguidamente se vuelve a efectuar el mismo reco =
rrido con una segunda vagoneta =9« la cual queda aparcada =
junto a la anteriors Esta doble operacién se repite con todas
las bocas de tiéineles de que consta el hornoes A continuaciéne-
entrarin en funcionamiento los empujadores =5e, los cuales =
lo harén de una forma escalonadas Dichos empuja dores presio

naran directamente sobre las pilas de material de que es por
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tadora la vagometa »8«, y no sobre esta, la cual quedari ina
movible en su posicién. El material asf{ agrupado penetrars -
en el tdnel a una velocidad.y en un tiempo preestablecido, =

siendo posteriormente empujado por las sucesivas cargas ques

se vayan introduciendo, hasta el punto de que el tiinel «l2a,

se llene totalmente de cargas «l3=, de manera que cuando la ~

que se introdujo primeramente llegue al otro extremo del tfe

nel, habrén transcurrido aproximadamente 9 horas, tiempo pre

visto para la total seccifn del material, depositéndose dicha
carga ya cocida sobre una vagoneta =l4=, quedando en espera=

una segunda vagoneta «l5~, discueriendo la primera sobre un=

carril =16« hasta quedar enfrentada a2 unas vias =17=18=, a =

través de @na de las cuales se deslizari hasta ir a confluir

sobre un transportador =19 @e sobre un carril =20 las eva

cuari, dejindolas en un depbsito =Be de material ya cocido,=

compuesto por una serie de vias muertas «22« en las cuales =

se irén almacenando las vagmetas =2lw definitivamente hasta

su ulterior descarga, pudiendo estas ser evacuadas para unge

nueva utilizacifn, a través de un carril =23« lateral al hor

no y que discurre enbre 1os pasillos 20w y =i,

Toda ésta operacién referida se repetiri en todase
las bocas de tdneles, pero en forma escalonada, afn cuando=
la duracibén sea igual en todos los casos. Este escalonamicne
to permitird al operario encargado el suministrar vagonetase
a la boca de los tdneles, lo cual no serfa posible si todas=
marchasen a la vez, pués quedarian espacios de tiempo nueyr -
tos. Igualmente ello posibilitari la evacuacibén de las vagow
netas ya vaclase En ésta operaciém de entrada y salida de e
las vagonetas, juega un importante papel la situzcifn de los
pares de vias =6m7 y =17«13, las cuales posibilitan en formz



alterna el transvase de las mismase

Descrita suficientemente 1la naturaleza de la inven
cibn se hace constar expresmmente que cualquier modificaciéa
de detalle que se introduzca en la misma quedari inclufda den
tro de esta proteccifn en tanto que no altere o modifique ew
sencialmente su caracterfstica principal.

NOTA

Por dltimo se declaran de novedad y propia inven =
cibn las siguientes:
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~REIVINDICACIONES=
13.~ Instalaciém para la alimen tacién de hornos tunel en =
procesos de coccién de azulejosz, del tipo en qu ¢ el horno =
como parte fundamental se halla situado en el centro de la =
instalacifn pudiendo el mismo ser de uno o de varios tdneles
caracterizado porque la instalaclfn que seri gemela en su =
trazado en cuando a los dos extremos del horno en que se haw
lla ubicada,. cuenta con dos grandes campos de almacenamiento
comunicados por un carril perpendicultar a los mismos, uno pa
ra el material erudo, y otro para el cocido, los cuales se ~
hallan surcados por una serie de vias muertas cuya seccibn -
¢s en «Tw, sobre las que se hallaran dismestas una serie de
vagonetas portadoras del material, presentando estos campos-
por su parte anterior y discurriendo en toda su anchura, un-
carril gufa sobre el cual se desplazari un transportador el-
cual en el correspondiente al campo del material crudo, reci
bird la vageneta, y la transportari hasta unos dobles pares-
de vias de alimentacifnm situadas frente a las bocas de ios -
tineles y concretamente en el espacio comprendido entre es =
tas las cuales se hallan yustapuestas en parte, quedando ©l-
espacio comprendido entre las mismas, ocupado por unos empue
jadores, pasando las vagonetas :obre estas vias hasta situay
se sobre un carril frontal sobre el cull deslizarin hasta si
tuarse sobre la boca del ténel, quedando junto a cada boca,-
una segunda vagometa en situacifn de reserva, de forma que -
por la puesta en accionamiento de los empujadiorés que se g =
fectuard de una manera escalona da, estos harin desplazarse-
a la carga de las vagonetas al interiorf del tidnel hasta su~
total introduccidén, mamento en que volveran a su posicién -

primitiva, corriéndose entonces la vagoneta de reserva ya =
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que previamente se habri evacuado la vacia, la cual serf =
igualmehte introducida empujando a la anterior y asi sucesi=
vamente, de manera que cuando el ténel se halle lleno con 1la
primera carga ya a punte de salir, este momento coincidiri -
con el tiempo necesario para la coccidn, depositéndose dicha
carga a su salida sobre una vagmeta que per el mismo proce
so que a la entrada, la llevari hasta el campo de almacena w=
miento del material ya cocidos

28,« WINSTALACION PARA LA ALIMENTACTION DE HORNOS TUNEL EN -..
PROCESOS DE COCCION DE AZULEJOS".e

Consta la presente memoria deseriptiva de oche ho=
jas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las ques

se le acompafia una de planos para su mejor canprensién.

Madrid, 30=11=1,076.=
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