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E l p resen te  invento se re la c io n a  con un d is p o s it iv o  

para e l  tratam ien to  térm ico de m a te ria l f in o , incluyendo 

un horno tu b u la r  r o t a t iv o ,  un p re ca len ta d o r de etapas —  

m ú ltip le s , ca len tad o por lo s  gases de escape desde e l —  

horno r o ta t iv o  y  una zona, a tr a v é s  de la  cu al flu y e n  —  

lo s  gases de escape y  productos de miembros e levad ores -  

r o t a t iv o s ,  alim entándose e l  m a te ria l e x tra id o  desde la  -  

segunda etapa d e l p re ca len ta d o r dentro de dicha zona, an 

t e s  de que sea alim entado dentro lo s  gases de escape d el 

horno desde la  prim era etapa d e l p re ca len ta d o r y  después 

a lcan za  e l  horno tu b u la r r o t a t iv o .

En una in s ta la c ió n  de horno tu b u la r  r o ta tiv o  conocí, 

do d e l t ip o  a rr ib a  in d icad o , la  zona a tr a v é s  de la  cual 

pasan lo s  gases de escape y  que esta  p r o v is ta  de miem—  

b ros e levad o res r o t a t iv o s ,  comprende un a n i l lo ,  d ispu es­

to  adyacente a l  extremo de entrada d el m a te ria l d e l hor­

no y  que es r o ta t iv o  conjuntamente con e l  horno. El matje 

r i a l  e x tra id o  desde l a  segunda etapa, (e s  d e c ir  la  según 

da desde e l fondo) d el p re ca len ta d o r de c ic ló n , se a l i —  

menta dentro de e s te  a n i l lo .  Como e ste  a n i l lo ,  que forma 

un componente d e l horno tu b u la r  r o t a t iv o ,  e stá  en r o ta —  

c ió n , e ste  m a te ria l es alim entado dentro de lo s  gases de 

escap e, que pasan a tr a v é s  d e l a n i l lo .  E l m a te r ia l, con­

juntamente con lo s  gases de escape d el horno, entonces -  

pasa dentro de l a  etapa prim era ( la  más b a ja )  d el preca­

le n ta d o r  de c ic ló n , desde donde, después de sep aración , 

se alim enta dentro d el horno d e l tubo r o t a t iv o .

M ientras que t a l  co n stru cció n  perm ite que se reduz-
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Hoja 3

ca la  lo n g itu d  d el horno r o t a t iv o ,  en comparación con -  

o tra s  co n stru ccion es conocidas (no habiendo d e s c r ito  e l  

a n i l lo ) ,  por o tra  p a r te , t ie n e  co n sid erab les  inconve—  

n ie n te s .

A causa de la  reducida lo n g itu d  d el horno, lo s  ga­

ses de escape, en la  vecindad de dicho a n il lo  o entrada 

de m a te r ia l, están  to d a via  a una tem peratura r e la t iv a ­

mente a l t a .  E sta a lta  tem peratura de gas, que es p e l i  

grosa para la s  p a rte s  s ig u ie n te s  de la  in s ta la c ió n , es­

pecialm ente para tu b e r ía s  y  planos in c lin a d o s  de ca id a , 

de estrech a secc ió n  tr a n s v e r s a l,  durante e l fu n cion a­

miento normal, naturalm ente, que se re b a ja  a un v a lo r  -  

su ficien tem en te b ajo  por e l  m a te ria l alim entado a tr a v é s  

d el a n il lo  dentro de la  c o rr ie n te  de g as. S in  embargo, 

s i  por alguna razón, durante e l  funcionam iento deseen 

d iese  brevemente la  a lim en tación  d e l m a te r ia l, la s  temp_e 

ra tu ra s  en la  zona de entrada d el horno, ascienden rap ¿ 

damente y  conducen a recalentam iento e xcesivo  p e lig r o  

so. S i  después se re sta u ra  e l sum inistro a lgo  más t a r —  

de, frecuentem ente ocurren indeseadas acum ulaciones so­

bre la s  paredes de la s  tu b e r ia s  de gas, especialm ente -  

en e l  área de tr a n s ic ió n  en tre e l  p re ca len ta d o r y  e l  —  

horno r o ta t iv o .

El in ven to , por lo  ta n to , se basa en e l  problema -  

de e v it a r  e sto s  d e fe c to s  de la  co n stru cció n  conocida, -  

disponiendo un d is p o s it iv o  d el t ip o  en c u e stió n  que, —  

m ientras todavia perm ite e l  uso de una lo n g itu d  mas b re ­

ve d el horno de tubo r o t a t iv o ,  im pedirá e l r ie sg o  de —
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acum ulaciones en p a rte s  de la  in s ta la c ió n  que s ig u ie ra n  

a l  Horno r o t a t iv o ,  especialm ente en e l  área de t r a n s i—  

c ió n  en tre  e l  p re ca len ta d o r y  e l  Horno r o t a t iv o ,  s i  —  

a l l í  e x is te  una reducción  inesperada en e l  sum inistro -  

d el m a te r ia l.

De acuerdo con e l  in ven to , e s te  problema se resuel^ 

v e , porque en la  zona, p r o v is ta  de miembros e levad ores 

r o t a t iv o s ,  comprende un tambor r o t a t iv o ,  teniendo su —  

propia p ro p u lsió n  y  separado d el Horno de tubo r o ta tiv o  

por una carcasa  de admisión f i j a .

A causa de la  p ro p u lsió n  r o ta t iv a  separada para e l  

tambor, t a l  co n stru cció n  naturalm ente comprende algunos 

g a sto s  e x tra o rd in a rio s  en comparación con e l  d is p o s it i ­

vo in ic ia lm e n te  d e s c r ito ,  en que dicha zona, p r o v is ta  -  

de elem entos e levad o res r o t a t iv o s ,  comprendia un a n i l lo ,  

r o ta t iv o  con e l  Horno. S in  embargo, por o tra  p a r te , e l  

d is p o s it iv o  de acuerdo con e l  invento ..procura importan­

te s  b e n e fic io s  té c n ic o s , que sobrepasan en mucho e l  l i ­

gero c o ste  e x tra . A s í ,  la  carcasa  de adm isión f i j a ,  en­

t r e  e l  tambor, r o ta t iv o  con lo s  miembros e levad o res, y  

e l  horno r o t a t iv o ,  perm ite la  conexión en aquel punto -  

de la  tu b e r ia  para su m in istrar a ir e  más f r i ó  de escape 

y/o una tu b e r ia  de d e riv a c ió n  para sep arar gases de es­

cape de Horno, m ientras que se e v it a  e l  p re ca len ta d o r. 

Cada una de e s ta s  medidas es e f ic a z  para im pedir t r a s —  

to rn os o p e ra c io n a le s , debidos a exceso de calentam iento 

en la  zona de admisión d el horno s i  f a l la s e  e l  sum inis­

tr o  d el m a te r ia l. Cuando se p resen ta  e sta  caida in espe-
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rada en e l  sum inistro de m a te ria l desde e l  p re ca len ta d o r 

a l tambor r o t a t iv o , por ejem plo, una gran proporción  de 

lo s  gases de escape d e l horno es inmediatamente desviada 

por v ia  de la  tu b e ria  de d e riv a c ió n , ev itan d o , por lo  —  

ta n to , un aumento p e lig ro s o  de la  tem peratura, e s p e c ia l­

mente en la s  p a rte s  de la  in s ta la c ió n  en tre  e l  p re ca len ­

tad or y  e l  horno r o t a t iv o .  E l mismo e fe c to  puede a lean —  

zarse  incrementando la  can tid ad  de a ir e  de escape d el re  

fr ig e r a d o r , sum inistrado a la  carcasa  de adm isión.

E l uso de un tambor, equipado con su p rop ia  propul­

sió n  r o t a t iv a ,  t ie n e  la  u l t e r io r  v e n ta ja  de que e l  tam—  

bor puede se r  impulsado a una más a lt a  v e lo c id ad  r o t a t i ­

va que e l horno tu b u la r  r o t a t iv o .  E sto es b e n e fic io so  pa 

ra  p e r m itir  que e l  m a te ria l ex tra id o  de la  segunda etapa 

del p re ca len ta d o r se l le v e  dentro de la  c o r r ie n te  de gas 

de escape d e l horno tan  rápida y  uniformemente como sea 

p o s ib le .

La co n stru cció n  p ro v is ta  por e l invento tam bién p er 

m ite que se procure una u l t e r io r  a lim en tación  de combus­

t i b l e ,  adyacente a l tambor r o ta tiv o  con sus miembros e le  

vad ores, asegurando a s í  una u l t e r io r  p re c a lc in a c ió n  d el 

m a te ria l, antes de e n tra r  en e l horno r o t a t iv o .

E sta  u l t e r io r  a lim en tación  de com bustible puede i r  

sucedida de un mechero que, o b ie n  se p royecta  dentro —  

d el tambor r o ta tiv o  desde e l extremo a le ja d o  de la  carca_ 

sa de adm isión, o b ien  e s tá  d ispu esto  en e l costado de -  

la  carcasa  de admisión d el horno r o ta t iv o  (en e l últim o 

c a s o ,la  tu b e ria  de sum inistro de a ir e  de escape más f r i ó
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y  la  tu b e r ia  de d e riv a c ió n  para sep arar gases de escape 

d e l horno, se disponen preferentem ente desviados d el —  

cen tro  de l a  carcasa  de adm isión).

E l com bustible adicional, s in  embargo, puede añadir 

5 se a l  m a te ria l ex tra id o  desde la  segunda etapa d el preca_ 

le n ta d o r y  puede m ezclarse con eÜ n ateria l an tes de que 

se l l e v e  dentro de la  c o rr ie n te  de gas por lo s  miembros 

e levad o res en e l  tambor r o t a t iv o .  E ste  últim o método —  

procura ampliamente combustión d el com bustible a d ic io —  

10 n a l sobre la s  p a r t íc u la s  in d iv id u a le s  de m a te ria l y ,p o r  

lo  ta n to , tr a n s fe r e n c ia  óptima de c a lo r  desde e l  combus 

t i b i e  almacenado. En e ste  caso , la  a lim en tación  de com­

b u s t ib le ,  por ejem plo, puede te n e r  lu g a r  en l a  tu b e ria  

de s a lid a  d el m a te ria l desde la  segunda etapa d e l preca 

15 le n ta d o r o adyacente a l  plano de ca id a  de adm isión, por 

lo  que e l  m ateria l ex tra id o  desde l a  segunda etapa d el 

p re ca len ta d o r alcan za e l  tambor r o t a t iv o .

La in s t a la c ió n  de horno de tubo r o t a t iv o ,  de acuer 

do con e l  in ven to , por lo  ta n to , e s tá  marcada por l a  po_ 

20 s ib i l id a d  de re d u c ir  la  lo n g itu d  d el horno, s in  te n e r  -  

que exponerse a l r ie s g o  de que se acumule m ate ria l en -  

la s  p a r te s  de la  in s ta la c ió n  su b sig u ien tes  a l horno, e£ 

pecialm ente s i  d escen d iese  brevemente e l  sum inistro de 

m a te ria l y  tam bién perm ite e l  funcionam iento con alimen 

25 ta c ió n  de d e riv a c ió n  de lo s  gases de escape de horno y  

p re c a lc in a c ió n  de cu a lq u ie r  t ip o .

Una e je c u c ió n  d el invento se i lu s t r a  en e l  d ib u jo . 

La in s t a la c ió n  de horno de tubo r o ta tiv o  bajo tratam ien
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to  de c a lo r  de m ateria l fino, por ejem plo, cemento pul ve 

ru len to  crudo, c o n s is te  en gen era l en un horno - 1 -  de -  

tu to  r o t a t iv o ,  un p reca len tad o r -2 -  de c ic ló n  de etapas 

m ú ltip les  y  un r e fr ig e r a d o r  - 3 - ,  meramente in d icad o .

5 Entre e l horno - 1- ,  rodando de manera normal sohre

r o d il lo s  - 4 - ,  y  e l  p re ca len ta d o r - 2 - ,  e s tá  d ispu esto  un 

tambor r o ta t iv o  - 5 - ,  que marcha sobre r o d il lo s  -6 -  y  es. 

tá  p ro v is to  de una p ro p u lsió n  r o t a t iv a ,  separada de aque 

l i a  d estinada a l  horno - 1- .  E l in t e r io r  de e ste  tambor 

10 r o ta tiv o  - 5 -  está  p ro v is to  de miembros e levad ores - 7- .

Entre e l horno - 1-  de tubo r o ta t iv o  y  e l  tambor ro. 

ta t iv o  - 5 - ,  se encuentra una carcasa  -8 - de a d ic ió n  f i ­

ja ,  en que term ina e l  tubo -9a.- de s a lid a  de m a te ria l -  

desde la  primera etapa -2a.- d el preca-lentador - 2 -  de c i  

13 clo n  de etapas m ú ltip le s .

La carcasafie admisión -8 - también e stá  p r o v is ta  de 

un term in al de admisión -10 -  para a ir e  de escape mas —  

f r i ó ,  sum inistrado por v ia  de una tu b e ria  - 1 1 -  desde la  

carcasa  - 1 2 - ,  interm edia en tre  e l horno r o ta t iv o  - 1 -  y  

20 e l  r e fr ig e r a d o r  - 3- .  E stá p r e v is to  un miembro de v á lv u ­

la  -1 3 -  en la  tu b e ria  - 1 1 - .

La carcasa  de admisión -8 - también e stá  p r o v is ta  -  

de un term in al de d e riv a c ió n  - 14-  para separar gases de 

escape d el horno m ientras se pasa a lred ed or d el calenta. 

25  dor - 2 - .  E sta  tu b e ria  - 15- ,  conduciendo a un e x tr a c to r  

de p o lv o , también contiene una v á lv u la  - 18- .  En e l área 

de su extremo de s a lid a  de m a te r ia l, e l  horno r o ta tiv o  

- 1 -  está  p r o v is to , de manera normal, de un mechero - 19-•
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En la  e je c u c ió n  i lu s t r a d a , e stá  p resen te  otro  mechero -  

-20 - en la  vecindad d el tambor r o ta t iv o  - 5 - ;  e l  mismo se 

p ro yecta  dentro d e l tambor - 5 -  desde e l  lado a le ja d o  de 

la  ca rcasa  de adm isión - 8 - .

5 Las cuatro  etapas - 2 a - ,  - 2b - ,  - 2 c - ,  - 2 d -, d el preca

le n ta d o r -2 -  de c ic ló n ,  de etapas m ú ltip le s , están  conec_ 

tad as de manera normal a sus conductos de gas -2 1a-2 1d - 

y  sus conductos de s a lid a  de m a te ria l - 9 a -9d -, Como ya  -  

se ha mencionado, e l  conducto -9 a -  de s a lid a  de m ate ria l 

10 desde la  prim era etapa -2 a -  d el p re ca len ta d o r -2 -  term i­

na en la  ca rcasa  de adm isión -8 - y  e l  conducto -9b- de -  

s a lid a  de m a te ria l desde la  segunda etapa -2b- d e l p re—  

ca le n ta d o r term ina en e l  tambor r o ta t iv o  -5-« E l modo de 

operación  de l a  in s ta la c ió n  de horno de tubo r o ta tiv o  —  

15  i lu s tr a d o  es como sig u e : lo s  gases de escape, desde e l  -  

horno r o ta t iv o  ( f le c h a  1 )  pasan a tr a v é s  d el tambor ro ta  

t iv o  - 5 -  ( f le c h a  2 4 ) y  después, en secu en cia , a tr a v é s  -  

de la s  etapas -2a_-, - 2 b - , -2_c-, y  -2d - d el p reca len tad o r 

de c ic ló n  - 2- .  Con e l  f i n  de asegu rar la  combustión d el 

20 com bustible a d ic io n a l alim entado a tr a v é s  d el mechero —  

-2 0 -, una c ie r t a  can tid ad  de a ir e  de escape más f r i ó  —  

( f le c h a  25) puede in tro d u c irse  por v ia  de la  tu b e r ia  —  

- 11-  dentro de la  carcasa  de a d ic ió n  - 8 - .  E sta  cantidad  

de a ir e  puede s e r  t a l  que tenga lu g a r  combustión comple 

25  t a  o puede re d u cirse  para procurar so lo  combustión par­

c i a l .  Entonces puede con segu irse  p lena combustión alimen 

tando a ir e  dentro de la  p o rció n  de fondo d e l p re ca len ta  

dor . En funcionam iento normal la  v á lv u la  - 18-  en l a  tu
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b e r ia  de d e riv a c ió n  - 1 5 -  e stá  usualmente cerrad a.

El m a te ria l f in o , sum inistrado en - 26- ,  primero se -  

p r e c a lie n ta  de manera conocida en la s  etapas -2 d -, -2c.- y  

-2 b - d el p re ca len ta d o r de c ic ló n  - 2 -  por lo s  gases de es- 

5 cape desde e l horno de tubo r o t a t iv o .  E l m a te ria l e x tr a i­

do desde la  segunda etapa d el p re ca len ta d o r -2 -  de c ic ló n , 

pasa por v ia  de la  tu b e ria  -9b - dentro d el tambor r o t a t i ­

vo -5 -  ( f le c h a  2 7 ) ,  en que se tran sp o rta  h a cia  a rr ib a  por 

lo s  miembros e levad ores - 7 -  y  se in trod u ce ( f le c h a  2 8 ) den 

10 tro  de la  c o rr ie n te  de gas ( f le c h a  2 4 ) .

El m a te ria l entonces v i a j a ,  con lo s  gases de escape 

en e l c ic ló n , a la  etapa más b aja  -2 a -  d el p re ca len ta d o r 

- 2 - ,  donde es separado y  lle v a d o  por v ia  de la  tu b e r ia  de 

s a lid a  -9a.- a la  carcasa  de admisión -8 - d el horno r o t a t i  

15 vo - 1 -  ( f le c h a  29); e l  m a te ria l entonces pasa de manera -  

conocida a tr a v é s  d el horno r o ta tiv o  - 1 -  y  r e fr ig e r a d o r  -  

- 3- .

E l com bustible a d ic io n a l, sum inistrado desde e l hor­

no -2 0 -, produce prácticam ente p lena c a lc in a c ió n  d el mate. 

20  r i a l ,  antes de que e l  mismo alcance e l  horno - 1- .  Por lo  

ta n to , e l horno - 1 -  puede co n stru irse  con una lo n g itu d  re 

ducida.

S i  por razones im p revistas cayese repentinam ente e l 

sum inistro d el m ate ria l a l tambor r o ta t iv o  durante e l  fun 

25 cionam iento, la  v á lv u la  -15-»  en la  tu b e r ia  - 1 5 -  he d e r i­

vació n  y  la  cantidad  de a ire  de escape r e fr ig e r a d o r , a l i ­

mentado a la  carcasa  de admisión - 8 - ,  también se incremen 

t a ,  s i  es n e c e sa r io , tam bién abriendo u lterio rm en te  la  —
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v á lv u la  - 13- .  Donde sea necesario, también puede suminis 

tra n se  a ir e  f r e s c o ,  abriendo una v á lv u la - estrangulad ora 

-3 0 -. De e sta  manera, se impide exceso de calentam iento 

p e lig r o s o , especialm ente d e l plano in clin ad o  de ca id a  -  

5 - 2 -  y  de la  tu b e r ia  de gas -2 1 -  conduciendo a l a  etapa

más b a ja  - 2 a - d e l c ic ló n .  Cuando lo  req u ieran  la s  condi 

cio n es de l a  prim era m ateria , c ie r t a  cantidad  de gas —  

tam bién puede su m in istrarse  constantem ente por v ia  de -  

l a  tu b e r ia  de d e riv a c ió n  - 14-  para re d u c ir  la  c ir c u ía ­

lo  c ió n  de á l c a l i ,  c lo ro  y  a zu fre .
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

ia ._  D isp o s itiv o  para e l tratam ien to  térm ico de ma 

t e r i a l  f in o ,  incluyendo un horno de tubo r o t a t iv o ,  un -  

p re ca len ta d o r de etapas m ú ltip le s  , calentado por lo s  -  

5 gases de escape desde e l  horno r o ta t iv o  y  una zona, a -  

tr a v é s  de la  cu al lo s  gases de escape f lu y e n , y  p r o v is ­

ta  de miembros elevad ores r o t a t iv o s ,  alim entándose e l  -  

m ateria l e x tra id o  desde la  segunda etapa d el p re c a le n ta  

dor, dentro de dicha zona, antes de que sea alim entado 

10 desde lo s  gases de escape del horno desde la  prim era - -  

etapa d el p re ca len ta d o r y  después a lcan za  e l horno de -  

tubo r o t a t iv o ,  caracterizad o 'ó orque la  zona, p r o v is ta  de 

lo s  miembros e levad ores r o t a t iv o s ,  comprende un tambor 

r o t a t iv o ,  teniendo su p ropia  p ro p u lsió n  y  separados d el 

15 horno de tubo r o ta tiv o  por una carcasa  f ió  a de admisión.

2 ^ .-  D isp o s itiv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  1&, carac 

te r iza d o  porque se ha p re v is to  o tra  a lim en tación  de com 

b u s t ib le  en e l  área de tambor r o t a t iv o ,  p r o v is ta  de —  

miembros e levad o res.

20 3a . -  D isp o sitiv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  l& ,co n  r ¿

fr ig e r a d o r  siguiendo a l horno de tubo r o t a t iv o ,  c a r a c te ­

rizad o  porque la  carcasa  de adm isión, d isp u esta  en tre  -  

e l horno de tubo r o ta t iv o  y  e l tambor r o t a t iv o ,  e s tá  —  

p ro v is ta  de un term inal de admisión para e l sum inistro 

25 de a ir e  de escape del r e fr ig e r a d o r .

4 ^ .- D isp o sitiv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  1^, carac. 

te r iza d o  porque la  carcasa  de adm isión, d isp u esta  en tre  

e l  horno de tubo r o ta t iv o  y  e l  tambor r o t a t iv o ,  e s tá  —
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p r o v is ta  de un term in al de d e riv a c ió n  para sep arar ga—  

ses de escape de a ir e ,  m ientras pasan a lred ed or d e l p r¿  

ca le n ta d o r.

5a . -  D is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  I a , carac_ 

te r iz a d o  porque la  tu b e ria  de s a lid a  de m a te r ia l, desde 

l a  prim era etapa d e l p re ca le n ta d o r, term ina en l a  carca 

sa de adm isión, d isp u esta  en tre e l  horno d e l tubo ro ta ­

t iv o  y  e l  tambor r o t a t iv o .

6a . -  D isp o s itiv o  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  I a y  -  

2a , ca ra c te r iz a d o  porque e l  com bustible a d ic io n a l es su 

m inistrado a tr a v é s  de un mechero, que se p ro yecta  den­

tr o  d e l tambor r o ta t iv o  desde e l  lado a le ja d o  de l a  car 

casa de adm isión.

'7a . -  D isp o s itiv o  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  l a- 4-a , 

ca ra c te r iz a d o  porque e l  com bustible a d ic io n a l se sumi—  

n is t r a  a tr a v é s  de un mechero, d isp u esto  en e l  costado 

de la  ca rcasa  de adm isión d el horno de tubo r o ta t iv o  y  

e l  term in al para su m in istra r a ir e  de escape d e l refrige_ 

rador y  e l  term in al de d e riv a c ió n  para a le ja r  gases de 

escape d e l horno, estén  p r e v is t o s ,  fu e ra  d el ce n tro , so_ 

b re la  carcasa  de adm isión.

8a . -  D isp o s itiv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  I a , carac_ 

te r iz a d o  porque e l  tambor, r o ta tiv o  con lo s  miembros —  

e le v a d o re s, es propulsado a una v e lo c id a d  de ro ta c ió n  -  

más a lt a  que e l  horno de tubo r o t a t iv o .

9 a . -  D is p o s it iv o  según la s  re iv in d ic a c io n e s  I a y  -  

2a , ca ra c te r iz a d o  porque e l  com bustible a d ic io n a l es —  

alim entado a l  m a te r ia l, ex tra id o  desde la  segunda etapa



Hoja 15

5

10

d el p reca len tad o r y  se mezcla con e l  mismo an tes de que 

e l  m ate ria l se alim ente dentro de la  c o r r ie n te  de gas, 

por lo s  miembros e leva d o re s, en e l tambor r o t a t iv o .

IO S.- Por últim o se r e iv in d ic a  como ob jeto  sobre -  

e l  que ba de re c a e r  la  p resen te  P aten te  de Invención —  

que por v e in te  años se s o l i c i t a  r e g is t r a r  para España,-

p o r

" DISPOSITIVO PARA. EL TRATAMIENTO TERMICO DE MATERIAL -

PINO "

Todo conforme queda expresado en la  p resen te  Memo­

r i a  D e scrip tiv a  que consta de tr e c e  b o jas  fo l ia d a s  y  es. 

c r i t a s  a maquina por una so la  cara y  planos que se acom 

pañan.

15
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