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PEMORIA DESCRIPTIVA

Nommalnente Jos uros de ribara para obras fluviales y maritinmas
se realizan con piles de bloques artificiales sobrepuestas o por medio
de cajones en hormigin armado u otras cosas parecidas,

En algunos casos estos muros de ribera tradicionales han side
sustituidos por paredes diafragmas en conglomerade de hormigdn que eran
construidos yuxtaponiendo Tonglitudinalmente uma sucesidn de pansles con
un gspesor determinado por 12 anchura da excavacidn de iz tenaza, © sea
por ejemplo: 80 cms - 1 #., mientras 1a longitud de cada panel era definida
por 1as condiciones constructivas de 1a zanja ¥ en ceneral era, por ajmplo,
de ™43 © menos 3= metros. Naturalwente estos diafragmas podian resistir
a empujes trangversales Timitados 2 causa de su espesor muy reducido.

Cuande fud necesario realizar dafragmas con s0lucidn de pare-
des resistentes, o sea de paredes que pueden resistir u un esfuerzo trans=-
versal notable, han sido realizadas estructurps en conglomerados de hore
migdn dandoles en planta un perfil a forma de linea quebrada, por ejemplo
del tipo de una greca o de una doble T aproximada o parecido. Un diafragma
de ese tipo tenia 13 ventaja que, incluso siends realizado haciendo cada
una de sus partes en forma rectilinea con un espesor mds o wenos constante,
su resistencia transversal era mucho méyor de 1a de Tos diafragmas recti~
lina0s, por las mayores dimensiones transversales del conjunto constituido
por cada una de 1as partes rectilineas de la linea quebrada.

Pero tal construccidn es muy cara porque la miquina que hace
12 zanja tiene que ser movida de continuo para colocarse a lo largo de

las distintas 1ineas de excavaciln que corresponden a cada una de las
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partes que tienen que ser excavadas, Auemds, para un funcionamiente renee
ral del conjunto, es necesario que cada elemento que forma el perfil a
linea quebrada (por ejemplo cada doble T) constituya una totalidad cono-
Hifca sea por 10 que interess 1a armadura, sea por lo que interesa el
amontonado de hormigin. Esto conduce a grandes diffcultades espectalmen~
te on tierras muy sueltas (flojas o sin cohesidn) (loose).

Chieto de 1a presente {uvencidn es de poder hacer con nedios
hasta ahora conocidos, 0 sea con un excavador y un amontonado de horsigin
o parecidos, un diafragme de pared que pueda servir como muro de ribera
para obras saritimas y fluviales que tenga un espesor ruy notable y gue
pueda resistir a esfuerzos transversales considerables.

Se Togrd el fin susodicho de 1a presente invencidn preveendo
de construir un ruro de ribera segdn las sigufentes fases de construccicn:

a) se huce und prirera excavacidn transversaluente hacia el pje
de 12 pared terminada; la anchura de 2l zanja estard deterninada por la
anchura de 12 excavadora ademds que per la calidad de la tierra, mientras
Ta Yongitud de 13 excavacidn serd la que se cesea, que corresponde al 5=
pesor de 1a pared tevminada;

b} se procede al amontonamiento de hormigOn en la zanja haclen-
do un primer panel con forma de paralelepipede rectangulo;

¢) se procede efectusnde otra zanja paralela a Ja primera y pa-
recida en todo 2 Ya misma a contacto con el primer panel ¢ de prefercncia
a una distancia que es mas o menos multipla de 1a anchura de 1a prirera
zanja;

¢} se procade a amontonar gl howmighn en l1a zanja correspondiente
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al punto ¢) haclendo un segundo panel en todc parecido al primero;

e) se procede pues con un siguiente espesamiento haciends pane-
les medianeros entre los dos sobredichos de manera tal que el coiplejo
se presente como una sucesidn continua de paneles de forma paralelepipeda
yuxtapuestos une sobre el otro a 10 largo de sus superficies perifaricas
mayores.

Se desea ensequida hacer notar cue con la palabra zanja se de-
sea entender, sea antes que después, la excavacidn producida por una o
mis bajadas de 1a excavadora, mientras como pansl se entiande un elemento
de diafragea que viene acontonade @#n una sela vez, o sea sin interrupciones,

Haturalmente siendo 1as operaciones de excavacidn independiene
tes de las de amontonamieﬁto del honniqdn de Yos paneles, dichas operacio-
nes pueden ser oportunamente escalonadas para evitar superposiciones o
tiempos miertos,

Segin una especifica reallzacidn de 1a invencidn se prevee tape
bién que por 1o menos algunos de los paneles puedan ser armados.,

Es tambian posible que ¢l amontonamiento del hormmigdn en el lu-
gar de trabajo, pueda ser sustituido por 10 menos en partz por el colocae
miento de prefabricados en las zanjas.

E1 invento serd ahora mejor descrito con 'a ayuda de un ejemplo
de realizacidn representado en los dibujos adjuntos;

Fig. 1 es una vista en planta de una porcidn de un ruro de ri-
bera segln el presente invento, que prasenta un notable espesor transvere
sal;

Fio. 2 es una seccidn vertical seghn la Tines II de f1g. 1,.
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£1 procedimiento de ejecucidn del dfafragma representade podrd
ser por ejeiplo el siguientes
Se procede 8 1a excavacidn (haciendo una o mls bajadas de la
excavadora) para el panel 1, Este tendrd por ejewmplo un ancho mis o menos
B de un ketro y una longitud de 3 mts. 1z cual corresponderd a 1a anchura
deseada para el muro de ribera terminado.
Se efectda el amontonamiento del panel 1 dentre de la zanda
sobradicha,
Se procede a 1a excavacidn de uma porcidn de tierra correspondiuvn=
10. te al panel 3. Dicha zanja serd paralela, parecida en todo a 1a priwera
zanja y dispuesta a una distancia de 1a misma pias o menos fgual al ancho
de 1a zanja anterdor, Se efectda pues ol anontonamiento del panel 3.
Se procede a la zanja para el panel 2 dispuesto en posicidn interne- '
dia entre ¢1 panel 1 y 3. Se procede finalmente al amontonamfento ¢¢l panel
15. Ze
Con el procedimientv que describimos se realizarin antes los
paneles Tupares 1, 3, 5, etc. y después 1os paneles pares 2, 4, otc.
Es tambidn posible, al contrario en wmuchos casos as ventajose,
para evitar la ejecucidn de una excavacion cerca de up zmontonamients fres-
20. ¢o, proceder haciendo excavaciones nds distangiadas, o swa a distancias
que corvesponden 2 un multiple del anche de la zanja. En este caso se hacen
antes los paneles 1, &, 11, etc. y despuds se espesan los paneles amonto-
nando los intermadios que estin entre los priweros ya amontonados.
Taubién s1 no o5 economico, se puede pensar de ejecutar paneles

en sucesidn uno cerca del otre. £1 invento consiste, en efecto, en proceder
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a la ejecucidn de paneles sucesivos en forms paralelepipeda,
los cuales queden yuxtapuestos los unos a los otros en mane-
ra que resulten adyacentes centres las superficies mayores de
cada uno de ellos.
ELl resultado final sera el representado en Fig. 2,

es decir se conseguird un muro de ribera extremamente cspe-
50, muy resistente a los empujes transversales y constitui-

do en manera muy simple, o sea muy barato.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién proéia ¥ nueva que se pre-
sentan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invercidn en Ispafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las relvindicaciores siguientes:

l2,~ Procedimiento para la construccibdn de un muro
de ribera para obras maritimas y fluviales, constituido por
paneles de diafragma en conglomerado de hormigon y gue pue-
de sostener fuertes esfuerzos transverssles, caracterizado
por el hecho que se hace una primera excavacidén transversal-

mente 2l eje del muro terninado, teniendo dicha excavacidn
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ura anchura que queda definida por el ancho de la excavadora
ademfs cue por la calidad de la tierra y una longitud igual
al espesor que se desea para la pared terminada, se procede
ejecutando el amontonsmiento de hormigbn para un primer pa-
nel de forma més o menos paralelepipeda en dicha zanja, pues
se ejecuta una segunda cxcavacidn parecida en todo a la pri-

mera y paralcla a la misma, adyacente al primer panel, a una

w

distancia correspondiente mas o menos a un multiplo de la
anchura cée la primera excavacidn, se ejecuta el amontonamien-
to dc un segundofpanel en dicha zanja, se procede a la exca-
vacibén de vuna pa}te de tierra comprendida en dicha primera
¥y segunda zanja, siempre o cerca o a una distancia multipla
de la medida de la zanja, pues se amontona el hormigdn en
esta Gltima zanja y se sigue de esta manera sucesivamente,
asi de llenar con paneles todo ¢l largo de la pared.

28,~ Procediniento segin la reivindicacibn 12, ca-
racterizado por el hecho que el amonbonamiento de los pane-
les es realizado parcialmente con prefabricados.

%4 .~ Procedimiento para la construccidn de un mu-
ro de ribera para obras maritimas y fluviales.

Tal y como sc ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representzado en los dibujos gue se acompsilan y para

los fines que se han especificado.
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Esta Kemoria consta de siete hojas cscritas a n&-

wina por una sola cara.
q

Madrid, 15 NOV1977

P » .A. . \
Alberto de Elzabuvi
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