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Tia presente invencidn se refiere z un procedimien
t0 para purificar un‘disolvente de fibras acrilicas que
contiene impurezas 0 una solucidn acuosz de aquél. Mis
particularmente, la invencidén se refiere a2 un procedimien-
to para purificar una solucidn de un disolvente de fibras
acrilicas gue comprende alimentar un disolvente de fibras
acrilicas oue contiene impurezas o una solucidén acuosa del
miemo a una capa compacteda de un polimero constituido por
una o més clases de mondmerc de tipo éster que contienen
a2l menos un doble enlace polimerizable y &l menos una uni-
dad de déxido de etileno esencizlmente por cada molécula o
un polimero constituido por tal o tales mondmeros y una o
més clases de mondmeros que contienen al menos un doble en
lace polimerizable por cads molécula, para hacer que dicha
capa retenge las impurezas ¥y el disolvente de las fibreas,
hacer vagar un eluyente a través de dicha capa compactada
eluyendo asi las impurezes Jjunto con el sluyente, y hacer
pesar una cantidad adicional del eluyente para separar asi
un producto eluido que contiene el disolvente de les fi-
bras. ‘

En el procedimiento de produccidn de fibras acri-
licas que incluye = etapas de polimerizacidén, disolucidn e
hilado, se utilizan generalmente diversas clases de compue
tos orgénicos e inorgénicos como catalizadores de polime-
rizacidn, agentes anti-colorantes, agentes mejoradores de
la susceptibilidad de tinecidn, pigmentos, tintes, agentes
de quelacidn de metales, agentes dispersantes, plastificen
tes, agentes absorbentes de los rayos ultravioleta, agen-
tes de transferencia de cadena, retaraadores de la llamsa,

agentes sinérgicos con los retardadores de la llema, agen
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tes entiestdticos, agentes suavizsntes, ogentes de preven-
cidn del deterioro, etc. La totalidad o una narte de es-
tos compuestos, como tales o después de haberse descompues
to o transformado en otros compuestos por reaccidn con con
puestos coexistentes, se disuelven o se separan junto con
el disolvente de las fibras, contaminando asi el disolven
te. Ademds, entre los polimeros formadores de fibras, log
polimeros de peso molecular bajo constituyen una causa de
la contaminacidn del disolvente. Con objeto de gue el ai
solvente de las fibrazs as{ conteminedo por diversas impu-
rezas pueds volver a ser utilizado en el procedimiento de
produccidn de fibras, ha sido necesario someter el disol-
vente de les fibras ¢gue contiene impurezas 2 un procedi-
miento de purificacibén adecuzdo después de su recuperacidn.
Entre los disolventes de fibras acrilicas, los
disolventes inorgénicos no puedeﬁ purificerse por destila
cidn, en oposicidn a los disolventes -orgénicos, por lo que
se emplean exclusivemente procedimientos de purificacidn
complicados teles como adsorcidn-filtracidn, vrecipita
cidn-filtracidn, recristalizacidn, etc. Por el procedi-
miento de adsorcidn-~filtracidn con empleo de carbono acti
vado como se describe en la Petente de los Bstados Unidos
2.871.093, les impurezas ionizables no pueden separsrse
en modo alguno. &4simismo, el proceso de nrecipitacidn-
~-filtracién que utiliza una diferencia de solubilidad pue
de separar sdlo impurezas que tengan un grodo de solubili
dad bajo. Adicionalmente, el nrocedimiento de recristali
zacidn presente diversos inconvenientes teles como que 1la
separacidn de las impurezas es imperfecta, cue gueda una

gran centided de disolvente inorganico en las sgues nmadreg
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¥ que la srovorcidn de recuperacidn es bzsja, y dichos de-
fectos hacen que este procedimiento sea impracticable.

En la purificacidén de disolventes orgénicos, se
emples usualmente la destilacidn. Fn este procedimiento,
gin embargo, puede producirse una pérdida de disolvente
por la descomposicidn del disolvente per se. Adicionsl-
mente, el procedimiento presenta un defecto en el sentido
de que puede consumirse una cantidad grande de energia de
bido a un punto de ebullicidn elevado del disolvente o a
la contaminacidn con compuestos azeotrdpicos. Por esta
razdn, se ha hecho oreciso un procedimiento de purifica-
cidn menos costoso y mds eficiente,

Teniendo presente tal situscidn, los zutores de
la invencidn rezlizaron un estudio intensivo a fin de eli
minar tsles inconvenientes. Como resultado, se ha encon-
trado que, en la cromatografia en fase liguida en la que
se utiliza un agente de relleno de un polimerc constitui-
do por una o més cleses de mondmeros de tipo éster que con
tienen al menos un doble enlace polimerizable y sl menos
unea unidad de ¢0xido de etileno esencialmente por cada mo-
1écula o wn polimero constituido por teles mondmeros y uns
0 més clzses de mondmeros gque contienen al menos un doble
enlace polimerizable por cada molécula, los disolventes de
las fibras exhiben un comportemiento perticular frente a
dicho agente de relleno en comparacidn con los compuestos
orgénicos, los compuestos inorgénicos y los polimeros de
peso molecular begjo. Al aplicar este descubrimiento a la
purificecidn de disolventes de fibras gue contienen impu-
rezas orginicas o inorgdnicas, se ha encontrsdo que las im|

purezas orgénicas o inorgénicas que coexisten en el disol
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vente de las fibras se pueden separar con elts eficiencia.
La vpresente invencidn se ha desarrollado sobre la base de
este descubrimiento.

El objeto principal de la presente invencidn, por
consiguiente, es proporcionar un procedimiento excelente
pora la purificscidn de un disolvente de fibras ecrilices
gue contiene impureszas.

Un objeto de la presente invencidén es proporcionarx
un nrocedimiento que permitiréd la eliminacidn fécil y per-
fecta de las impurezas de un disolvente de fibras cue con-
tiene dichas impurezas, sin basarse en operaciones tzles
como recristalizacidén, filtracidn, destilacidn,  etc.

Otro objeto de la presente invencidn es restrin-
gir diversas reacciones secundarias que pueden tener lugar
en el procedimiento de purificeseidn a un minimo y evitar
la descomposicidn y desnaturalizacidn del disolvente de
las fibras, vurificando asi el disolvente con una eficien
cia elevada. '

Otros objetos de la presente invencidn resultardn
evidentes a vartir de la siguiente exposicidn concreta de
la misma.

Ios objetos arriba mencionudos de la presente in-
vencidn pueden conseguirse slimentsndo un disolvente de fi

bras acr{lices gue contiene impurezas o una solucidén acuo-

ter

g2 del mismo g una capa compactada de un polimero constituy
do por una o més clases de mondmeros de tipo éster que con
tienen a2l menos un doble enlace polimerizable y al menos
una unidad de éxido de etileno esencialmente por cada molé
cula, o un polimero constituido por tsles monémeros y una

o0 més clases de mondmeros que contienen al menos un doble
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enlace polimerizable por cada moléculz para hacer gue di-
cha capa retenga las impurezas y el disolvente de las fi-
bras, hacer pasar un eluyente a través de dicha capa com-
pactada eluyendo asi las impurezas junto con el eluyente

vy hacer pasar una cantidad adicional del eluyente pars se-
parar asi un producto eluido gue contiene el disolvente de
las fibras. :

En la presente invencidn, cusando un disolvente de
las fibras cue contiene impurezazs tales como cempuestos de
peso molecular bhajo de los polimeros formadores de fibras
y compuestos orgénicos o inorgdnicos incorporados en el di
solvente por mezclado se lleva como alimentacidn a dicha
capa compactéaa para hacer que dicha capa retenga las impu
rezas y el disolvente de las fibres y después de ello se
hace vasar un eluyente a través de dicha capa compactada,
en primer lugar se eluyen las impurezas gue incluyen los
polimeros de peso molecular bajo, etc., y posteriormente
se eluye el disolvente de las fibras. Por esta razdn, des
pués que se hm eluido las impurezas junto con el eluyente,
ge separa y recoge el producto eluldo que contiene el di-
solvente de las fibras. De este modo, el disolvente de
las fibras puede nurificerse fdcilmente con una eficiencia
alta.

El fendmeno de la elucidn posterior del disolven-
te de las fibras con respecto a la de les impurezas coexis
tentes, se supone que es debido no sdlo a la diferencia en
tre los tamafios de las moléeuvlas del soluto, sino oue tam-
bidn es el resultado de interacciones compliczdes entre ai
cha diferencia y el poder adsorbente ejercido por el agen-—

te de relleno.
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Fn la préctica de la presente invencidn, como un
procedimiento mas concreto, se emplea (1) un procedimiento
en el que la curva de elucidén de una columna rellena con
el sgente de relleno constituido por el polimero especifi-~
cado arriba mencionado se obtiene prevismente y el produc-
to eluido se separa sobre la base de la curva asi obtenida
de acuerdo con el tiempo de elucidn o con la cantidad de"
producto eluido, 0 bien (2) un procedimiento en el gue log
solutos contenidos en el producto eluido se analizan conse
cutivemente por un método de andlisis adecuado y el produc
to eluido que contiene el soluto deseado se separa directa
mente con referencia a los resultados snaliticos. Como me
dio pare analizar las concentraciones de los componentes
resnectivos contenidos en el producto eluido, son adecua-
dos @nédlisis no destructivos tales como la determinacién
de la intensidad de absorcidén de los rayos ultravioleta,
la conductividad eléctrica, el indice de refraccidn, el
calor diferencial, la concentracidn de ion hidrdgeno, el
grado de colorscidn, etc. Cuando las circunstencias lo
requieren, se pueden utilizar dos o més métodos analiticos
en combinazcidn. Para la reslizacidn de estos andlisis,
puede emplearse de modo narticularmente ventzjoso el and-
ligis en linea.

Los polimeros especificos utilizzdos como agentes
de relleno en la presente invencién son polimeros consti-
tuidos por una o més clases de mondmeros de tipo éster que
contienen al menos un doble enlace polimerizeble y al me~
nos una unidsd de dxido de etileno (-CH20H5—0~) esencial-
mente por cada molécula o polimeros constituidos por tales

mondmeros y una o més clases de mondmeros gue contienen al
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menos un doble enlace polimerizable por cada molécula, y
los polimeros son hidrofilicos e insolubles en los disol-
ventes de les fibras y en los eluyentes, y pueden tener re
ticulaciones introducidas, si se requiere. Como los mond-
meros de tipo éster que constituyen tales polimeros, se wti
lizan preferiblemente vproductos de adicidn con dxido de
etileno de Acidos monocarboxilicos inssturados aliféticos
tales como Zecido acrilico, deido metacrilico, etc.; y dei-
dos dicarboxilicos insaturados alifdticos tales como &cido
itacdnico, dcido maleico, 4cido fumdrico, dcido citracdni-
co, #dcido mesacdnico, dcido glutacdnico, ete. o ésteres de
estos dcidos con etilenglicol. Como ejemplos concretos de
tales poliméros pueden mencionarse un volimero constituido
por (met)acrilato de etilenglicol y di(met)acrilato de eti
lenglicol, un polimero constituido por pol@fﬁet)aerilato
de etilenglicol7 y di(met)acrilsto de etilenglicol, un po-
limero constituido por (met)acrilato de etilenglicol y
polié@i(met)acrilato de etilenglicol7, un volfimero consti-
tuido por di(met)acrilato de etilenglicol y éster del 4ci-
do (met)acrilico, un polimero constituido por poli/di(met)
acrilato de etilenglicol/ y éster del deido (met)acrilico,
un polimero constituido por polié?met)acrilato de etilen
glico}7 ¥y divinilbenceno, un polimero constituido por poli
meet)acrilato de etilenglico}?, nitrilo acrilico y poli
Zrmet)acrilato de etilenglicol7, etc.

'Ios disolventes de las fibras gue pueden purificar
se de acuerdo con el procedimiento de la presenfe invencid:
incluyen disolventes bien conocidos para fibras acrilicas
tales como dimetilformemida, dimetilacetamida, sulfdéxido

de dimetilo, carbonato de etileno, X-butirolactona, solu~
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ciones acuoses de cloruro de zine, soluciones acuosas de
dcido nitrico, goluciones acuosas de tiociznatos, etc.
Entre estos disolventes, los disolventes orgénicos pueden
purificarse ecn una extensa gama de formzs, es decir, des-—
de estado anhidro hasta soluciones acuosas. Bn el caso
de sales inorgdnicas tales como tiocianatos, o mezclas

de los migmos, se utiliza una solucidn acuosa de concen-
tracidn generalmente superior a 0,1%, preferiblemente su-
verior a 10% y lo mds adecuadamente superior a 30%. En el
caso de dcidos inorgdnicos tales como Acido nitrico, se
utiliza excepecionalmente una solucidn acuosa de pH supe-
rior a 1 para evitar lz desnaturalizacién de la capa de
relleno,

La. centidad de un disolvente de fibras o de su so
lucidn acuosa que contiene impuregas gue se introducirid co
mo alimentzcidn en una columma rellena con el polimero es-
pecificado de acuerdo con la presente invencidn debe ser
de 1 a 30%, preferiblemente de 3 a 15% basada en el volu-
men de la columna, en cada vez. Adicionslmente, cuando
dicho disolvente de las fibras y un eluyente se introducen
como alimentacidn en la columna alternativamente a interva
los de tiempo prescritos de un modo continuwo, un producto
eluido gue contiene las impurezas y un producto eluido gue
contiene el disolvente de lag fibras purificado fluirdn
alternativamente al exterior por la salida de la columna
a intervalos de tiempo prescritos de un modo continuo.

Por esta razdn, dividiendo el producto eluido de acuerdo
con cada seccidn, puede lograrse fécilmente la seperacién

de las impurezas.
Como los eluyentes a utilimar en la presente in-
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vencidn, se pueden mencionar el agua 0 disolventes polares
que tengan un punto de ebullicidn bajo, tales como =lcohol
y acetona. Sin embargo, de acuerdo con el punto de vista |
de la eliminacién de los vertidos residusles y de la econo
miz, normalmente se utiliza agua como eliyente. Tales elu
yentes pueden ajustarse en cuanto a su veglor de pH cuando
1o exija la ocasién. Asimismo, en algunos casos puede uti
lizarse una mezcla de dos o mas eluyentes.

La cantidad del eluyente necesaria para la elucidn
de las impurezas retenidas por la columna depende del tipo
del agente de relleno compactado en la columna, de su den-
sidad de compactacidn, del volumen de la columna, de la
cantidad del disolvente de les fibras que contiene . impure
zes que ha de verterse en la columna, de la clase de las
impurezas y la temperaturs del eluyente, y por consiguien~
te es diffcil limitarle definidamente. De todos modos, la
cantidad a utilizar viene fijada por los medios analiticos
empleados en ceda caso. El caudal del eluyente deﬁe va~
riarse dependiendo del tipo del agente de relleno a utili-
zar, de su densidsd de compsctacidn, de la temperstura del
eluyente y las propiedades del disolvente de las fibras quT
contiene lss impurezas, ¥ es también dificil limitarlo de-
finidamente. En general, sin embargo, se emplea un vslor
comprendido dentro del intervalo de 0,1 2 10 ml/cm2.min.,
preferiblemente de 0,5 a2 § ml/cmz.min. Asimismo, la tempe
ratura del eluyente o la temperatura del 1lfquido en la co-
lumna depende de las propiedades de la solucidn del disol-
vente de las fibras que contiene las impurezss, las carac-
teristicas de la columna, etec., y es diffeil limitsrla de-

finidsmente, aungue generalmente se emples una temperztura
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comprendida entre 02 y 10020, y preferiblemente entre 152
y 70eC.

Un tal procedimiento de vurificszcidn de acuerdo
con la presente invencidn puede apliceorse amplismente a la
purificacidn de disolventes de fibras gue contienen impure
zas generadas o recuperadas o resultantes como subproduc-
tos en la sintesis de los disolventes de las fibras y en
el procedimiento de produccién de fibres, filamentos, peli
culas, pasta de papel sintétics, ete.

Los disolventes de fibras a recunerar contienen
impurezas tales como polimeros de peso molecular bajo, po-
limeros solubles en agua, sales inorgénicas (cloruro de so
dio, cloruro de calcio, nitrato de sodio, comsuestos inor-
génicos de tipo sulféxido tales como sulfato sddico,: etc.)
ncrilonitrilo o sus derivados (sodio—(3~sulfopropionitrilo
succinonitrilo, adiponitrilo, ﬁ,g’—oxidipropionitrilo,
etc.), dcido acrilico, 4eido metaérilico, ésteres de estos
écidos, ccrilemida, N-metilolacrilamida, oiros mondmeros
vinflicos, compuestos orgdnicos de azufre, compuestos or-
génicos de fdsforo, compuestos orgénicos de tipo cmina y
sus socles, agentes dispersantes, plastificentes, dxidos me
tdlicos blancos, agentes antiestdéticos, agentes mejorado-
res de la susceptibilidad de tineidn, agentes absorbedores
de los rayos ultravioleta, tintes, pigmentos, compuestos
de quelacidn de metales, etc. Estas impurezas son respon-
sgbles de diversas nerturbaciones tales como disminucidn
de la solubilidad del polimero, aumento de la viscosidsd de
la solucidn de hilado, obstruccidn de filtros e hileras,
rotura de los filamentos, empeorsmiento de la calided de

los articulos textiles w otras (disminucidn de la blencura
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0 transparencie, variacidn de la susceovtibilidad de tincidy,
etc.). For la aplicocidn de la operscidn de purificazeiédn
de acuerdo con la precsente invencidn, teles impurezas pue-
den separarse y de este modo se pueden eliminar por comple
to los inconvenientes arriba mencionados.

Pera la préctica del procedimiento de la presente
invencidn industrialmente, es necesario tomar en considera
cién su economia. Por esta razdn, las condiciones de ope-
racidn nréicticas deben establecerse con vistas principalmren
te a disminuir la cantidzd del disolvente de las fibras qud
pase junto con el eluyente que contiene las impurezas. Asi,
no siempre es necesario reducir la cantidad de lss impure-
zas en el disolvente de las fibrss a cero, sino gue es su-
ficiente megntener las impurezas en una cantidad comprendi-
da dentro del intervalo que no interfiera con el objeto de
uso de dicho disolvente.

Como el disolvente de las fibras asi purificado
se ha diluido a aproximadsmente 1/5 hasta 1/10 con el elu-
yente duronte la operacidn de purificacidn, aquél estd dig
puesto pera su reutilizacidn después de hscerlo pssar a
través de un procedimiento para separar el eluyente del ai
solvente 0 un procedimiento para concentrar el disolvente
(usuzlmente se emplea destilacidn, pero en ciertas condi-
ciones se puede utilizer la dsmosis inversa).

Los ejemplos siguientes se dan para una mejor com
prensidn de la presente invencidn, y en modo alguno limi-
tan el alcance de la invencidn. Todas las partes y los
porcentajes en el texto presente y en los ejemplos que si-
guen estén exvresadas en pesO & no ser que se egpecifique

otra cos=z.
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Ejemplo 1

Un polimero reticulado de dimetacrileto de etilen
glicol y poli(dimetscritalo de etilenglicol) (Merckogel
PGI~-2000, didmetro de particula 65-100 micras, E. lerck &
Co. Inc.) que se habia hinchado con agus, se introdujo co-
mo relleno en una columna cque teniz un didmetro interior dg
15 mm y una longitud de 26an de tal modo que el volumen va
clo entre las particulas del gel resultd ser de 12 ml. Mien
tres que se mentenia la columna a 309C, se introdujeron co4
mo zlimentacidn en ls columna 2 partes de una solucidn acug
go de sulfato sdédico en concentracidn de 5% desde su extred
mo superior para hacer que la capa compéctada del relleno e
tuviese el sulfato sddico. Despuds de ello, se hizo pasar
agua pura 2 302C como eluyente a través de la columna a un
coudal de 0,59 ml/cmz. min. El producto eluido procedente
de la columna se condujo & un refractdémetro diferencial pa+t
ra construir la curve de elucidn gue se muestra en la PFig.|l.
En dicha figura se representa en ordenadas la concentracidn,
Y en abscisas el tiempo en minutos. Ulteriormente, de una
mznera similar, se construyeron las curves de elucidn que ée

muestran en la Fig. 1 para soluciones acuosas al 5% de cloyu
ro sddico y nitrato sddico y para una solucidn acuosa al 45%
de tiocianato sdédico, respectivezmente. De la Figura 1, se
dedujo clsramente que eran necesarios 33 minutos para eluir
las diversas impurezas con inclusidén del sulfato sddico con
tenidag en 2 partes de la solucidn acuosa de tiocienato.
Sobre la bese de la informacidn as{ obtenida, 2

partes de una solucién acuosa 2l 45% de tiocianato sddico
que contenia como impurezas 5% de sulfato sdédico, cloruro

gddico y nitrato sédico, respectivemente, se introdujeron
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como alimentacidn en la columna arriba mencionada vara ha-
cer que la capa de relleno retuviese las impurezas y el tig
cianato sdédico. Se introdujo luego sgua pura a 309C en la
columna al caudal de 0,59 ml/cmz.min. durante un periodo de
33 minutos nara eluir todas las impurezas. Desoués de ellc
se hizo pasgr una cantidad adicional de agua pura al mismo
cavdal, y se separd y recogid un producto eluido que conte
nia tiocisnato sddico. De este modo, se obtuvo una solu-

cidn acuosa de tiocianato sdédico gue no contenia impurezas

en absoluto.

Ejemplos 2 a 6

Después de introducir como alimentacidn 2 partes
de las soluciones del disolvente de fibras gue contenian
impurezas gue se muestran en la Tebla 1 en lz misme colum-—
na del Ejemnlo 1 desde su extremo suverior, se siguid el
mismo procedimiento que en el Ejemplo 1 excento que el cau
dal fue de 0,6 ml/cm?.min, para preparar les respectivas
curvas de elucidn. Por lzs curvas de elucidn asi obteni-
das, se encontrd que se requerisn resvectivamente 33, 32,
21, 23 y 23 minutos para eluir las impurezas contenidas en
las soluciones del disolvente de fibras,

Sobre la base de la informacidn asi obtenida, las
soluciones del disolvente de fibras gue contenian impure-
zas que se nmuestran en la Tabla 1 se sometieron al trzta-
miento de purificacién del mismo modo gue en el Ejemplo 1.
En todos los casos, se obtuvo una solucidén del disolvente

de fibras gue no contenia impurezas en absoluto.

?
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Igbla I

Ejem Solucién del disol

nlo vente de fibras Impurezas
2 Solucién acuosa de Polietilenglicol 600, polietilen
tiocianato sddico  glicol 6000 y etilenglicol, en
al 5% ) concentracidén de 0,1, respectiva
mente
3 Solucidén acuosa Sulfato sédico y sodio- (B-sulfo
1 N de dcido nitri propionitrilo, en concentracién
co de 1¥¢, respectivamente.
4 Solueibn acuosa de Sulfato sddico en concentracién
cloruro de zinc al de 1%
5%
5 Solucidén acuosa de Sulfato sédico en concentracidn
dimetilformamida de 1%
al 40%
6 Solucién acuosa de Sulfito sddico en concentracidén

sulféxido de dime- de 1%
tilo &l 43%

Ejemplo 7

Particulas (50-200 micras) de un polimero consti-
tuido por poli(metacrilato de etilenglicol) (23 moles),
poli(dimetacrilato de etilenglicol) (14 moles) y nitrilo
acrilico en la relacidén de 30:2:68 se hincharon con agus
y se compsctaron en una columms de 15 mm de didmetro inte-
rior y 30 cm de longitud, de tal modo gue el volumen vaecio
entre las particulas de gel resultd ser 27 ml. Iuego, del
mismo modo que en el Ejemplo 1, se introdujeron como ali-
mentacidn en la columna una solucidn acuoss megcelada de
sulfato sddico, cloruro sddico y nitrato sdédico en concen-
tracidn de 0,5% respectivamente y una solucidén acuosa de

tiocinato sddico en concentracidn de 20%, y se obtuvieron
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las curvas de elucidn. Se encontrd gue eran necesarios

contenidas en la solucidn acuosa de tiocisnato sdédico.
Sobre la base de la informacidn asi obtenida, se
sometid 21 tratamiento de purificacidn la soluecidn acuosa
de tiocianato sddico que contenia las impurezas en las con
centraciones erriba mencionadas, y se obtuvo una solucién
acuosa de tiocisnato sddico que no contenia impurezas en

absoluto.

REIVINDICACIONES

Ios puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Bspsfia, por VEINTE afios, son los que se re
cogen en las reivindiceciones siguientes:

l2,~ Un procedimiento para purificer un disolven-~
te de fibras acrilicas que contiene impurezss caracteriza-
do por introducir como alimentacidn un disolvente de fibra§
acrilicas que contiene impurezas o una solucibén acuosa del
mismo en una capa compactada de un polimero constituido
por una o més clases de mondmeros de tipo éster que contie
nen al menos un doble enlace polimerizable y 2l menos una

unidad de dxido de etileno esencialmente por cada molécula
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0 un polimero constituido por tazles mondmeros ¥y una o més
clzses de mondmeros que contienen al menos un doble enlace
polimerizable por cada molécula nara hacer que dicha capa
retenga las impurezas y el disolvente de las fibras, hacer
paser un eluyente a través de dicha capa compactada eluyen
do asi las impurezas junto con el eluyente, y hacer vasar
uwa cantidad adicional del eluyente para separar asi un
producto eluido gque contiene el disolvente de lazs fibras.

28.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacibén 12 en el que la cantidad de un disolvente de fibras
acrilicas o de su solucidn acuosz gue contiene impurezas s
introducir como alimentacidn en la caps compactada cadz ved
es de 1 a 30% basada en el volumen de la capa compactada.

8.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-

cacidn 22, en el que dicha cantidad es de 3 a 15% baseada
en el volumen de la capa compactada.

&.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacidn 12 en el que el mondmero de tipo éster es un aducto
con dxido de etileno de un dcido monocerboxilico insatura-
do alifético o un éster del decido con etilenglicol,

58,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacibn 48 en el gue el fcido monocarboxilico es dcido acri
lico.

68.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cecidn 48 en el gue el dcido monocarboxilico es dcido meta
crilico.

78.~ Un procedimiento de scuerdo con la reivindi-
cecidn 18 en el que el mondmero de tipo éster es un aducto
con dxido de etileno de un Acido dicarboxilico insaturedo

alifdtico o un éster de dicho dcido con etilenglicol.
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82,- Un procedimiento de azcuerdc con la reivindi-
cecibn 72 en el gue el dcido dicarboxilico se selecciona
del grupo constituido por Acido itacdnico, Scido maleico,r
dcido fumdrico, dcido citracdnico, dcido mesacdnico y dei-
do glutacdnico.

98,- Un procedimiento de 2cuerdo con la reivindi~
cacidn 12 en el gue el eluyente es agua.

108.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi
cacidn 12 en el que el eluyente se hace pasasr a través de
la ceapa compeactada a un caundal de 0,1 a 10 ml/cm2.min. por
unidad de drea de la seccidén transversal de la capa.

‘ 1l2.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi

cacién 102 en el que el caudal es de 0,5 2 5 ml/cm2.min.
128,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi

cacidén 12 en el gue el eluyente tiene una temperatura de

0 a 1009C cusndo pasa a través de la capa.

! 138.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindi

cacibén 128 en el que dicha temperatura es de 15 a 702C.
148.~ "UN PROCEDIMIENTO PAR4 PURIFICAR UN DISOL-

VENTE DE FIBRAS ACRILICAS™.

Tal y como se ha descrito en la liemorias que cnte-
cede, representado en los dibujos gue se acompafisn, y pera

los fines que se han especificado,.
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a2 méguina por una sola cara.
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