
MiNtSTEMO OE tNOUSTMA
wawjto M ÍA WHEMOMOtHTMU. O

e

MMMMta . 'J# V

MOMA BU MtHOMTAMOH

2 9  MOV. 1975

A!

ESPAÑA
M I E M E  M  ¡M E M C Í5 M

@  .W O m a A O K .t

^ )N M W ¿ A O @  ncew A ^ . A H

P  2 5  5 3  8 5 6 . 1 2 9 de Noviembre de l .$ 7 5 Aieüaánia.

P  2 6  2 4  1 8 7 * 2 2 9 de Mayo de 1 .9 7 6 k ; ' iA. ' . *

-

'"' r .
'

j ' i  : .

c-i
.f,rj

@y<CCMA o t fUoue<C*o @CLA.[M]CAetON tM-TMUACtCMAL LA QU. <¡!B BtVWMMtAMA

^Otb '
. . .  . . .  . ' + .?.

@WH)LO BK LA MVMCt&M *
Perfeooionataientos en dispoaitivoa para,ldseparaeión de gotas de un 
liquido.

^<) AOUCtTAWTK (!)

HEINZ HOLTEB, de nacionalidad alemanas

residente en Beisenatr# 39 - 41# 4390 Gladbeck, Repdblica Federal Alemana.
Heinz HBlter, Heinrioh Igelbüsoher.

@  UTULAB t « )

^  HtmtMMTAWTt-

D. Jaime Gomez-Áoebo y Modet.
..Jv.-y'

4 í
' * !*

!
. . . .

--"A. -

UMZA-4 MBO. !<B. UTtUCM H COMO PHtMKRA PA<3<MA OC LA MtMORtA
. ' i . . .. ' -

;  t .  - -' , V  ̂ A - '

' . ¿ ' A ' *

Ai 
. --!

.! 
A '
-- r -

-'Aí-j 
' ¡ '

'-.-.i^ i

t

*v)!
.;p.¡



- 1 -

La presente invención se refiere a un dispositivo para la sé 
paración de gotas de un líquido, especialmente líquido delavado 

dé una corriente de gás que se hace pasar por trayectorias curva­
das y en caso dado por obstáculos de corriente.

Tales dispositivos son conocidos. Se trata délos deiomina­
dos separadores de fuerza centrífuga o separadores de goteo, que 
presentan cantos de choque para la corriente de gás, o de sepa­
radores de láminas, o de combinaciones de estos sistemas, que puj) 
den estar combinados también con dispositivos disipadores de nie-- 
bla. Tales separadores pueden reunirse también bajo el concepto 

de separadores de goteo radiales.
En los separadores de goteo radiales surgen forzosamente 

tanto fuerzas radiales como también fuerzas axiales. Los sopar a*- 
dores de fuerza centrifuga y los separadores similares conducen 
el gás concretamente en un sistema en forma más o menos en espi­
ral, en el que el gás se mueve por ejemplo en espiral, teniendo 
lugar forzosamente la formación de las conocidas regiones dife­
rentes, que reducen esencialmente la potencia de separación.

A ésto se añdde el que debido a la corriente axial que existe 
siempre junto a la corriente radial se arrastran forzosamente 
siempre gotas o partes de niebla. El cometido de la invención 
es indicar un dispositivo en el que se evita la formación de re. 
giones diferentes y en el que no surge ninguna corriente axial.

Este cometido se soluciona mediante un dispositivo que está 
caracterizado porque un canal anular esenciámente cilindrico con 
una pared exterior en la que están dispuestas ranuras que trans­
curren en dirección axial, y por una entrada para la alimentación 
radial del gás, que se extiende en dirección axial a lo largo del 
canal anular, asi comouna salida para la evacuación radial del gás 
que se extiende asimismo en dirección axial a lo largo del canal
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Anular* En éste dispositivo la corriente de gás se pasa forzosa­
mente en una capa delgada én dirección periférica por el canal 
anular, sin que tengalugar una corriente en la dirección a-rípi 

del canal anular* Mediante ésto se evita la form ación délas ind¡ 
seadas regiones diferentes, y todas las gotas de liquido erraste. 
das por la corriente de gás experimentan al pasar por el canal 
anular prácticamente los mismos efectos de fuerza, de manera que 
éstas pueden recogerse por la pared exterior del canal anular, y 
pueden evacuarse á través de las ranuras.Debido a ésto, y porque 
no existe una corriente que transcurra en la dirección axial del 
canal anular, resulta una potencia de separación muy buena.

La entrada y/o ia salida pueden estar configuradas a mod( 
de difusor, de manera que la corriente de gás alimentada y la 
evacuada están esencialmente exentas de regiones diferentes. Na­
turalmente se desarrollará la entrada y la salida de manera que la 
corriente de gás alimentada esencialmente en dirección axial se 
desvie a una dirección esencialmente tangencial al canal anular, 
y se dirija esencialmente sin choque al canal anular, mientras 
que.el gás evacuado puede desviarse de éste modo a la dirección 
deseada.

A la salida puede estar posconectado por lo demas un 
dispositivo disipador de niebla, que tiene la finalidad de reco­
ger las gotas de niebla que quedan en la corriente de gás.

Puede mejorarse todavía más la potencia separadora del 
dispositivo segón la invención, si en la pared exterior y/o la 
pared interior del canal anular están articuladas, como obstácg 

los de corriente, chapas regulables que transcurren en dirección 
axial. Con estas chapas regulables pueden provocarse una reducción 
de la sección transversal del canal anular y producirse correspoi 
dientemente a ésto una mayor energía de contacto,pór la que ae
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que se mejora el grado de separación. Además las chapas regula­

bles pueden utilizarse para producir una articulación de la co­

rriente de gás en la dirección de las ranuras, para mejorar la 
separación de las gotas dentro délas ranuras.

En el lavado de gases perdidos con mucho contenido de azu- 
Sce por ejemplo, es necesario trabajar con altos factores o bien 
contenidos de agua. En este caso es conveniente separar ya antes 
de la introducción en el canal anular una gran parte del agua 
arrastrada por la corriente de gás. Esto se logra si en la entra 

da está prevista una rejilla separadora de agua, en láminas, dig. 
puesta esencialmente en ángulo recto a la dirección de la corrier 
te de gás alimentada, bajo la cual está puesto un canal de sali­
da especialmente en forma de saco, para el agua separada. El gás 
enriquecido con agUa o bien líquido de lavado fluye, primeramente 
contra la rejilla, luego pasa a través de ésta y se represa y 
desvia en la zona del cañal de salida, cayendo de la corriente 
de gás la mayor parte del agua. La corriente de gás desviada pasa 
de nuevo a través de la rejilla separadora de agua, separándose 
más agua, tediante ésto puede separarse, hasta el 90° del agua,an 
tes de que la corriente de gás, se limpie de las gotas de agua 
que quedan, bajo gran perdida de presión, en el canal anular que 
forma el separador radial.

Para mantener baja la perdida de energía de la corriente 
de gás al pasar por la rejilla separadora de agua* la rejilla se, 
paradora de agua debe estar desarrollada, al menos parcialmente, 
como desviación para la corriente Tadial, desde la dirección ra­
dial, a una dirección tangencial respecto al canal anular.

A continuación se aclaran ejemplos de ejecución de la 
invención representadas en el dibujo.

La figura 1 muestra una representación en perspectiva
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de un dispositivo según la invención, parcialmente seccionado.

la figura 2 muestra otra forma de ejecución del objeto d}e 
la figura 1.

El dispositivo representado sirve para la separación de 
gotas de un líquido de lavado deuna corriente de gas que se ali­
menta a través de toberas 2 a la corriente de gés en tubos 1 antj 
conectados al dispositivo que pueden ser tubos de lavado o bien 
tubos vénturi o tubo de aglomeración. La corriente de gés llega 
desde los tubos 1 a una entrada 3 alargada con sección transver­
sal a modo de difusor, en la que la corriente de gas se desvia 
desde una dirección radial 4 a una dirección tangencial, de mane­
ra que ésta puede entrar sin choque a un canal anular esencialmen 
te cilindrico que se extiende paralelamente por debajo de la en­
trada 3, y se conduce en el canal $ exclusivamente en su direcciójn 

periférica.
El canal anular 3 presenta una pared interior 6 de un 

tubo cilindrico y una pared exterior 7 que está dispuesta concón 
tricamente a la pared interior 6 y en la que estén dispuestas 
varias ranuras 8 distribuidas en la periferia y que transcurren ea 
la dirección axial del canal anular 3.

Una vez que la corriente de gas ha pasado en dirección 

periférica por el canal anular, llaga a una salida 10 dispuesta 
en la zona de la entrada 3, que se ensancha a modo de difusor 
y en la que están dispuestas chapas desviadoras lí que desvian 

la corriente de gas en la dirección deseada.
Un dispositivo disipador de niebla 12, que puede ser un 

filtro, se une a la salida 10. Por debajo del dispositivo disipa 

dor de niebla 12 y hay una tubería 13 para el agua producida 
en el dispositivo disipador de niebla.

El dispositivo representado, que está circundado por una
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carcasa 14 que en la parte inferior 15 está desarrollada en formí. 
de embudo para reunir el agua producida, y presenta una tubería 
16 para el desagíie del agua reunida, trabaja como sigue:

La corriente de gas cargada con el líquido de lavado 
se conduce a través de la entrada 3 en dirección periférica por 
el canal anular 5* Aquí se transportan en dirección a la pared ei: 
terior 7 en especial por fuerzas centrifugas, las gotas de agua 
transportadas por la corriente de gas, y se evacúan por las ranu 
ras 8, en caso dado con parte de la corriente de gas. El agua se 
recolecta en la zona 15 inferior de.la carcasa 14 y puede eva** 
cuarse por la tubería 16. Los restos de gotas de niebla que no su 
han separado se recogen por el dispositivo disipador de niebla

12.
El dispositivo representado presenta en el lado dé la 

pared interior 8 que mira al canal anular 5, varias chapas 17 
15* distribuidas en la periferia, regulables y que se extiendeh en . 

dirección axial, mediante las cuales puede reducirse la sección 
transversal del canal anular en dirección periférica, con el fin 
de mejorar la energía de contacto y con el fin de desviar la 

corriente de gác en dirección a las ranuras 8, de manera que el 
20* resultado es una mejor separación da las gotas dentro &  las rang 

ras 8.

25*

El dispositivo representado con el desarrollo a modo 
de cilindro de un separador de gotas radial, lleva la corriente 
de gas en una capa relativamente delgada exclusivamente en la 
reeción periférica del canal anular 5 y evita cualquier corriente 
en dirección axial y correspondientemente a ésto también cualquier 
formación de regiones diferentes.

En el dispositivo representado en la figura 2 las cifras 
de referencia iguales designan a piezas iguales. EL dispositivo30.
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dé la figura 2 está fundamentalmente construido igual que el 
dispositivo de la figura 1. El dispositivo de la figura 2 pre­
senta adicionalmente en la entrada 3 una rejilla separadora de 
ggua 18 de láminas dispuesta en ángulo recto a la dirección de 
la corriente de gás alimentada, que en él ejemplo de ejecución 

representado consta de varios perfiles angulares dispuestos paré 
lelós entre si. Por debajo de la rejilla separadora de agua 18 
se encuentra un canal de salida 19 en forma de saco, para la evá 
cuación del agua separada. Tal y como resulta de la representa­
ción dé la figura 2, la rejilla separadora de agua 18 está desja. 
rrollada, al menos parcialmente como desviación para la corriente 
de gás desde la dirección radial a una dirección tangencial aí 
canal anular 5; debido a que uno de los angulares de la rejilla 
separadora de agua 18 está dispuesta inmediatamente próximo a la 
entrada de la corriente de gás en el canal anular 5*

El dispositivo representado en la figura 2 trabaja
como sigue.

El gás enriquecido con grandes cantidades de liquido 
de lavado fluye primeramente en dirección radial, fleoha 20, a 
la entrada 3; y tspieza sobre la rejilla separadora de agua 18 
dispuesta en ángulo recto respecto a la dirección de la corrie& 

te del gás,pasa a través de ésta y se represa en la zona del ca- 
nal de salida 19 en forma de saco, asi como se.desvia en la d i ­
rección de las flechas 21. En esta presa de inversión sale la 
mayor parte de liquido de lavado de la corriente de gás. Otra 
parte del líquido de lavado arrastrado por la corriente de gás, 
se separa asimismo después de la desviación y después del paso 
por la rejilla separadora de agua 18 a modo de láminas. El re­
sultado es que se separa de la corriente de gás hasta el 90° 
del liquido delavado, antes de que ésteentre en el canal anular30.



3 en el que bajo perdida de presión se limpia de las gotas de 
sgua que quedan. <:

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscépti 
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteran su princi 
pió fundamental*
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1. - Perfeccionamientos en dispositivos pera la separa?* 

ción de gotas de un liquido,especialmente liquido de lavado, de 

una corriente de gas que se hace pasar por trayectorias curvadas 
y en caso dado por obstáculos de corriente, caracterizados porque 
se dota a cada dispositivo de un canal anular esencialmente oi- 
lindrico, con una pared exterior en la que están dispuestas ra- 
nuras que transcurren en dirección axial, y por una entrada para 
la alimentación radial del gás que se extiende en.dirección axiaL 
á lo largo del canal anular, asi comouna salida para laevacua- 
ción radial del gás, que se extiende asimismo en dirección axial 
a lo largo del canal anular.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1;carac­
terizados porque la entrada y/o la Salida están configuradas a 
modo de difusor.

3.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 ó 2, 
caracterizados porque á la salida está posconectado un dispositj
vo disipador de niebla.

4.- Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­
nes 1 a 3, caracterizados popque en la pared exterior y/o la pa­
red inferior del canal anular están articuladas chapas regula 
bles, que transcurren en dirección axial, como obstáculos de c& 
rriente.

5.- Perfeccionamientos según una o varias de las reivi¿ 
dicaciones 1 a 4, caracterizados porque la entrada está prevista 

una rejilla separadora de agua, laminar, dispuesta esencialmenti 
en ángulo recto a la dirección de la corriente de gás alimenta­
da, bajo la cual está puesto un canal de salida, especialmente, 
en forma de saco, para el agua sepprad^.



6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5,caracte­
rizados porque la rejilla separadora de agua está desarrollada 
al menos parcialmente, como desviación para la corriente de gás 

desde la dirección radial a una dirección tangencial al canal 

anular.
-Perfeccionamientos en dispositivos para la separación 

de gotas de un líquido, tal y como queda sustancialmente descri­
to eu la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a máquina 

por una sola cara.
Madrid, 2 9 M  M  

HEINZ HOLTER,



HEINZ HOLTER
2 Hojas 
Hoja no 1



HEINZ HGLTER 2 Hojas 
Hoja nO 2
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