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I La presente invención se refiere a un procedimiéñl"
to destinado a la obtención de pastas para solados y pavimen 
tos de alto grado de sequedad y, precisamente, en el lugar 
de obra.

Sustancialmente, mediante la aplicación de la in­
vención se pretende la obtención de un pavimento o solado de 
aplicación sobre elementos complementarios del tipo de ais­
lantes térmicos, sónicos o de vibraciones, que, según las 
técnicas actualmente conocidas, precisan de la aportación y 
cuidadosa colocación de medios de recubrimiento que son fi­
jados por morteros con posteriores labores de finalización 
de obra.

Según la invención que se preconiza, se consigue 
un mortero semi o superseco en pié de obra en una hormigo­
nera de tipo corriente y de la que fácilmente es transportada 
la mezcla obtenida hasta el hueco de cada una de las habi­
taciones o naves que hayan de ser recubiertas, de manera 
que dicha mezcla es aportada superiormente a los medios auxi 
liares de recubrimiento y aislamiento y, posteriormente, a 
su extensión basta se rasea con reglas de aluminio para fi­
nalmente ser fratasada esta superficie con cualquiera de las 
máquinas existentes y dedicadas a este fin.

Para la obtención de resultados adecuados, es pre­
ciso que los materiales componentes tengan,en el momento de 
la aportación, un grado de humedad prácticamente nulo, lo 
cual es fácil de conseguir por tanto que se trata fundamen­
talmente de arena de rio, lavada y desecada, y cemento del 
tipo adecuado para cada característica y lugar de construc­
ción en dependencia de las condiciones climáticas de la re-
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Se considera fundamentalmente una proporción d e "  
cuatro volúmenes de arena en las condiciones indicadas, a 
cuya cantidad se adiciona un volumen de cemento, todo ello 
en el interior de una hormigonera normalizada en la que 
previamente se ha depositado la cantidad necesaria de agua 
para la obtención de una mezcla homogénea y fraguable.

El transporte de la mezcla obtenida se realiza 
con el empleo de medios usuales en la construcción, desde 
el mismo lugar de la fabricación hasta el espacio donde se 
utiliza, previamente acondicionado con los elementos de ais 
lamiento deseados y de aplicación en cada caso, habiéndose 
previsto, igualmente, la inmediata disposición de los me­
dios de raseado y fratasado.

Los materiales adicionales de revestimiento o ais, 
lamiento, pueden ser cualquiera de los existentes en el mer 
cado, tal que vitrofil, placas de corcho, otras materias 
artificiales granuladas o aglomeradas e incluso morteros de 
base con espumantes en fraguado, quedando condicionada la 
elección del tipo adecuado a las necesidades de aislamiento 
de cada construcción particular.

Todo aquello que sea accesorio en la realización 
del procedimiento descrito, podrá ser objeto de modifica­
ciones y las cuestiones de forma, dispositivos y máquinas 
utilizadas en la ejecución de la invención deberán tomarse 
como de orden secundario, pudiéndose emplear aquellos que 
mejor convengan en tanto no alteren fundamentalmente las 
particularidades características.

El solicitante se reserva el derecho de obtención 
de los oportunos Certificados de Adición complementariosI PQpor las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pu--J30



4

diera aconsejar la práctica.
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R E  I V  I N D  I C  A C I O N E Sr la).- Procedimiento de obtención de pavimentos y1
solados semi y supersecos, c a r a c t e r i z a d o  por 
comprender una fabricación en pié de obra de una masa de 
pasta con un muy reducido grado de humedad que es transpor­
tada a la superficie a tratar y en el mismo lugar de apli­
cación por medios adecuados para ser enrasado y posterior­
mente fratasado, con preferencia mecánicamente, y sobre re­
cubrimientos aislantes.

23).- Procedimiento de obtención de pavimentos y 
solados semi y supersecos, según la reivindicación anterior, 
caracterizado porque la pasta obtenida en pié de obra es fra 
guable e integrada por una cantidad de agua suficiente para 
el mezclado con posterior garantía de fraguado de una mez-* 
cía de arena,previamente lavada y desecada^y cemento.

solados semi y supersecos, según la reivindicación 23), ca­
racterizado porque la mezcla se realiza en hormigonera con­
vencional y en proporción de cuatro volúmenes de arena la­
vada y desecada por un volumen de cemento.

solados semi y supersecos, según cualquiera de las anterio­
res reivindicaciones, caracterizado porque la masa y/o pas­
ta obtenida y transportada a la superficie a solar es enra­
sada, preferentemente, por reglas de aluminio.

solados semi y supersecos, según queda anteriormente rei­
vindicado, caracterizado porque los elementos de recubri­
miento de aislamiento son susceptibles de ser diferenciados

33).- Procedimiento de obtención de pavimentos y

4a).- Procedimiento de obtención de pavimentos y

53).- Procedimiento de obtención de pavimentos y

en térmicos, sónicos y de vibraciones y
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granulados de materias adecuadas con inclusión de adiciones 
expansibles en forjados de base.

65).- "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PAVIMENTOS Y 
SOLADOS SEMI Y SUPERSECOS".

5 Todo ello según queda expuesto en la presente Me­
moria que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas 
por una sola cara.
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