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EXLRACTO DE L& DESCRLFPCION

Se describe un aparato para desplazar hilos desti-

nados, por ejemplo, a un proceso de tratamiento ulterior, en el

cual el dispositivo de arrastre ecté constituido por un par de

rodillos de presidén que estén acoplados de manera continua con
el hilo situado entre ellos y que lo arrastran, estando dichos
rodillos de presidn soportados entre unos rodillos de control
de valocidad éeparados que pveden funcionar a diferente veloci
dades superficiales de tal manera que el movimiento selectivo
de dichos rodillos de presidén en upa sola wnidad contra la cu-
perficie de uno u otro de los rodillos de control de velocidad
sirva para arrastrar los rédillos de presibn y a su vez para
desplazar el hilo situado entre ellos a difereantes velocidades.
Este aparato tiene una particular utilidad para producir hilos
compuestos, texturados .con aire, que incluyen tanto hilos del
tipo de nﬁcleo'y'efecto, como nilos del tipo torcido, pero sin
que ¢l aparato se limite a esta utilizacidn.

ANTECEDENTES DEL INVENTQ

Puede ser necesario en numerosas aplicaciones tex-
tiles y no-textiles disponer de la posibilidad de desplazar un
hilo desde un punto a otro a velocidades variables predetermi-
nadas. Una aplicacidn corriente de una técnica de este tipo es
la operacién de Formacidén de hilos de nicleo y efecto texturi-
zados con aire, en la cual una multiplicidad de fibras de hilo
se conducen hasta un chorro de aire de texturizacibdn para mez-
clar estas fibras y formar una masa de hilo compuesto, utili-
zando procedimientos particulares segin el producto final desea

do. En esta técnica, es generalmente necesario sobrealimentar

en varios grados una o varias de las fibras individuales que

se conducen a la unidad de texturizacidn con aire para hacer
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resaltar ya sea por su cdor, su textura, o cualquier otra pro

. piedad fisica este hilo o estos hilos obtenidos finaimente, es

decir: que puede sobrealimentarse una fibra de wn color perticu
lar a intervalos periddicos de modo que una mayer proporcidn
de dicho color del hilo predomine en estos intervalos periddi-
cos en el hilo resultante formado de esta wmanera. De manera 53
milar, bueden formarse =zonas torcidas en niveles miitiples me-
dﬂante aplicacién de técnicas similares.

Se conocen actualmente mecanismos que desplazan
peribdicamente lés fibras a velocidades variables, por ejemplo
el aparato que se describe en la patente de los Estados Unides,
nimero 3.805.344 que es particularmente Util en laz operaciones

pafticulares de texturizacidn con aire mencionadas mis arriba.

Este aparato incluye unos primero y segundo rcdillos de alimen

“tacidn de hilo que Ffuncionan a velocidades superficiales dife~
q

rentes. Cada rodillo de alimentacién tiene un rodillo loco aso
ciado con él, pero situado a una cierta distascia de é1. Igual
mente estén incluidos unos medios para desplazar alternativa-
mente uno de los rodillos locos contra el rodillo de alimenta-
cién con el cual esté asociado para aplicar el hilo que pasa
encima de &1 contra dicho rodillo de alimentacién de manera que
arrastre el hilo. Este aparato, aunque utilizado comercialmente
no asegura un control continuo del hilo mientras se despiaza,
ya que cada vez que el hilo es transferido desde su posicidén
de contacto con un rodillo de alimentacibn hasta su posicidn
de‘contacto con el otro rodillo de alimentacidn, el hilo puede

desviarse momenténeamente del trayecto previsto. La utiliza-

cidén de un dispositivo de control para impedir esta desviacidn

/Yy para asegurar ademds un control més positivo exige la jncor-

poracifn de mecanismos de alineaciém altamente criticos. Los a
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paratos de este tipo tampoco cstan adapiades para la alimente-
cidén simulténea de una multipiicidad de hiles a diferentes.ve-
locidades.

] Por consiguiente, es conveniente proporcionar un
mecanismo de alimentacidn con fibras' que permite que una o va-
rias fibras separadas puedan ser desplazadas alternativemente
a diferentes velocidades, por ejemplo para su tratamicnto ulte

rior en puestos de trabajo situados més adelante, donde se rca

Jlizan-por ejemplo la operacidn de texturizacidn con aire mencio

nada més arriba, y para realizar estas operaciones manteniendo
un elevado grado de control sobre cada una de dichag fibras.

RESUMEN DEL IHVENTO

El invento alcanza estos objetivos al mismo tiem-
PO que evita los inconvenientes mencionados mas arriba de la
técnica anterior, mediante la utilizacién de un aparate de ali
mentacidén con fibras que incluye un dispositivo de arrastre gi
ratorio bajo la forma de un par de rodillos de presidn que es—
tan continuamente en contacto por friccidn con cada fibra, un
primer rodillo de controi de velocidad que gira a una veloci-
dad suvperficial relativamente lenta y un segundc rodilio de
control de velocidad separado de éste y que gira a una segunda
velocidad superficial relativamentec elsevada, unos medios para
soportar el dispositivo de arrastre entre Gichos primero y se~
gundo rodillos de control de velccidad, y unos medios para des
plézar alternativamente el dispositive de arrastre en una sola
unidad contra dicho primer rodillo o dicho cegundo rodillo de
modo que haga girar dicho dispositivo de arrastre a velocida-
des veriables, haciendo variar de manera correspondiente la
velocidad a la cual se produce le alimentacidén con hilo. E1

dispositivo incluye ademés vna estructura cue permite arrastrar
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simulténeamente una multiplicidad de dichas Ffibras a velocida-
des variables, utilizando sin embergsc tan £o0lo un conjunto de
rodillos de control de velocidad separados, estando el conjun-
to construido de tal manera que los varios grupos de rodillos
de presibén puedan desarmarse répidamente y de manera cédmoda ca
da vez que sea necesario o conveniente.

' Por tanto, wn objeto principal del invento consis
te en proporcionar un dispositivo para desplazar fibras a velo
cidades variables, caracterizado porgque el dispositivo de acw
cionamiento giratorio esté continuamente en contacto a fric-
cidn con la fibra.

Ofro objeto del invento consiste en proporcionar
un dispositivo de desplazamiento de Ffibras caracterizado por-
que wna multiplicidad de fibras separadas pueden degplazarse
a velocidades variables y porque unas porciones separadas de
un dispositivo ‘de arrastre compuesto esté continuamente aco-
plado a friccidn con cada fibra.

! Otro objeto més del invento consiste en proporcio
nar un aparaté en el cual un dispositivo de arrastre estéa en
contacto continuo con una fibra mientras desplaza este Gltima
a diferentes velocidades porque se aplica alternativamente
contra uno u otro de dos rodillos de control de velocidad gi-
ratorios y separados, que giran a velocidades superficiales
diferentes, y porque una pluralidad de dichas fibras pueden
desplazarse mediante el contacto simultincc de uwna pluralidad
de rodillos de presién de accionamiento separados por un solo
par de rodillos de control de velocidad de tal manera que se
elimina la necesidad de utilizar parec separades de rodillos
de control de velocidad por cada fibra. ‘

Otro objeto mas del invenio consiste en propor—
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cionar un aﬁarato para desplazar una multiplicidad de fibras
individuales a velocidades veriables mediante contacto selec—
tivo de dispositivos de arrastre individuales con uno u otro
de ios rodillos de control de velocidad separados que giran a
velocidades diferentes, y en el cual dicho dispositivo de a-
rrastre puede desmontarse facilmente cada vez que sea necesa-
rio o conveniente.

Otros objetos, caracteristicas y ventajas del in
vento podrén verse -claramente 1e§endo la descripcidn que sigue,
tomada conjuntamente con los dibujos ilustrativos que la acompa

fan.

DESCKIPCION DE LOS DIBUJOS
En los dibujos que ilustran el mejor modo de rea-
lizacibén previsto para llevar a la practica el presente inven-—
to:
la figura 1 es una vista en perspectiva de un con
junto general de la méquina que incorpora el invento;

: la figura 2 es una vista en perspectiva parcial
que representa en particular la porcidn de alimentacién de la
maquina ; "

la figura 3 es una vista en alzado Ffrontal del a~
parato. de alimentacibén representado en la figura 2; i

la figura 4 es una vista en alzado parcial del a=
parato de alimentacidn representado en la figura 2;

la figura 5 es una vista en alzado frontal de umna
parte de la figura 1, que representa en particular la relacién
de alimentacién de hilos de nicleo y efecto separados en wna o
peracidn de texturizacidn de textil por medic de aire, particu
lar; -

la figura 6 es una vista en alzado de la parte pos
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terior de los puectcs de alimentacidn v de texturizacibn que
se representan en la figura 5 ¢ ilustra el édispositivo de ac-
cionémiento de sug varios componentes;

. la figura 7 es una representacidn esquematica de
un dispositivo programador para seleccionar la velocidad a la
cual avenzan las varias fibras;

la figura 8 es una vista en alzado frontal amplia
da que representa la manera particular con la cual el disposi-
tivo de arrastre del aparato de alimentacidn puede sevararse
Pbcilmente de sus medios de accionamiento para sw cambio répi-
doj y

la figura 9 es una vista esquemdtica v estilizada
de un hilo compuesto del tipo de micleo y efecte producide por
el cbnjunto general de la méquina iiustrada.

DESCRIPCION GENERAL DEL INVENTO

Aunque se describe el aparato de alimantacidn sg
gin el invento en su aplicacibn a un proceso textil de texturi
zacibn con aire y aunque sea particularmente util en este apli
cacibn, este aparatoc asi como el término "fibra" que se utili-
za aqui, se emplean en un sentido gensral que incluye todos
los tipos de fibras, ya sean de textil u otras, y por tanto,
estd claro que el invento se extiende a este concepto més am—
plio.

. En los dibujos, y en particular en la figura 1 de
105 mismos, se representa un conjuntc general de maquina 10
capaz de wtilizar diferentes fibras de hiio individuales para

producir un hilo compuesto con ella, y capaz de realizar va-

rios efectos muevos de disefio por medio de texturizacién con

aire. Se representa también un aparato pars recoger y enrollar

‘dicho hilo en bobinas utilizables. EL conjunto 10 incluye unos

"
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mecanismos de fileta 12 y 14 en loz cuales estén montados una
bobina 16 de suministro de hilo de miclec ¥ una multiplicidad
de bobinas 18 de suministro de hilo de efecto, de manera con-
vencional, con el objetc de alimentar el puesto de avance 20,
El puesto de avance sirve a su vez para conducir las varias
fibras de efecto del hilo a velocidades variables hasta un
puesto de texturizacibédn con aire 22 y finalmente a un pvesto
de recogida 24 en el cual se enrolla la fibra compuesta resul
tante texturizada con aire en una bobira P de forma cénica o
diferente para ser utilizada en ctra operacifin tal comc una 2
peracibdn de tejeduria o tricotadc.

Todo el conjunto {0 esté montado en unos sopor-
tes adecuados 28 e incluye una cubierta inferior 30 que puede
contener varios componentes de gervicio del cosjunto general,
tal como el compensador de tensidn 32 y el dispositivo de re-
gulacién de velocidad de recogida que se representa en 34. La
cubierta 30 sirve también como base para el dispositivo de re
cogida 34 propiamente dicho,es decir la base de la naquina 3%
que incluye su dispositivo de accicnamiento (no representadc)
la cual a su vez soporta el dispositivo de desplagzamiento 26

y el dispositivo de soporte 38 de la bobina P. El soporte de

bobina puede ser accionado directa o indirectamente, y el dis
positivo de recogida 24 puede ser de cualquier diseflo adecua-
do, quedando entendido que su funcién consiste en recibir el
hilo procedente del puesto de tratamiento situado rio arriba
se trate del puesto de texturizacidn con ajre 22 representadc
0 de cualquier otro proceso, ya sea textil o no textil, y en-
rollar este hilo en una bobina utilizable P. El puesto de re-
cogida 24 y el puesto de tratamientc 22 no Fforman por si mis~

mos parte del invento. La cubierta inferior 30 incluye también
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vn soporte, tal como la ménsula 40, gue sirve para el montaje
del puesto de seleccidédn de velocidad o programacibda de veloed
dad 26 del conjunto 10.

La afmadura o soporie 28 del conjunto sirve tam—
bién para soportar una cubierta superior 42 en la cual los
puestos de avance y tratamiento 20 y 22, respectivamente, es—
tén montados adecuadamente. La cubicria 42 sirve ademds para
soportar los varios dispositivos de .arrastre relacicnados con
los puestos de avance y tratamiento 20 y 22, tal y como se ex
Plicaré mis claramente en 10 que cigue. El puesto de avance
20 incluye un-subconjunto 44 para desplazar el hile de nicleo
C procedente de su bobina de alimentacidn 16 y un subconjunto
46 para desplazar las Fibras individuales de los hilos de .efec
t0 E a partir de sus bobinas de alimentacidn respectivas 18.
El subconjunto de avance de hilo de hdcleo 44 incluye ua rodi-
1lo de avance 48 y un rodillo separador 50 que permiten formar'
varias espiras alrededor del rodillo de arrastre 48 de tal ma-
nera que se obtengan velocidades m&s constantes del hilo de ni
cleo. El hilo de micleo C es éonducido hasta el pussto de tex—
turizacién 22 a través de un orificio 52 formado en la caja 54
y a una velocidad constante, de manera habitual en estas opera
ciones. . o

El subconjunto de desplazamiento de hilo de efec-~
to 46, por otra parte, permite desplazar un hilo o cualquier
mimero de hilos de efecto de este tipo hasta el puesto de tex~
turizacidén con aire 22 a través de los orificios 56 formados

en la cubierta 54 a velocidades varisbles, las cuales dependen

totalmente de los efectos particulares gque se desean obtener

en el hilo resultante, y este subconjunto forma una de las par

tes més importantes del invento. E1 hilo compuesto resultante
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1'66 gira a una velocidad inferior a lz del rodillo 68.y ademls

.-

i

Y pasa entre los rodillos de presidn 58 y 60 que sirven fara
mantener el control de la tensién sobre el hilo ternnado a
su salida del puesto de texturizacidn con aire 22. El puesto
de texturizacién 22 incluye una boquilla de textvrizacidn
con aire A2 de construccidén conocida, tal como por ejemplo
la que se dzscribe en la patente de los Estados Unidos,nfime-
r0 3.577.614. Un dispositivo de guiado de consolidacidn y de
mojado 64 (figura 5) para unir previamente las miltiples fi-
bﬁas del hilo del tipo de nicleo y efecto y para mejarlas an
tés de formar con ellas un hilo compuesto terminado por me-
dio de la unidad de texturizacién con aire estd inclwido i-
gualmente en el aparato.

v La superficie delantera de la cubierta 54 puede
ser transparcate de la manera iluvstrada, de tal manera que
los embrollos o. las variaciones incCeseadas de 10s hilos termi
nados puedan ser observados inmediatamente por el operaric.
El subconjunto de avance 46 que permite degplazer las fibras
de efecto individuales a varias velocidades manteniéndolas
siempre acopladas por Ffriccidén con el dispositivo de arrastre,
se ilustra més claramente en las figuras 2-4 de los dibujos, a
las cuales se harad ahora referencia de manera particular. Mon-
tados en la pared delantera 65 de la:cubierta 52 se hallan 2
rodillos de control de velocidad 66 y 63 adaptadas para girar
en direcciones opuestas a diferentes velocidades superficiales,
Esfa diferencial de velocidad superficial puede obtenerse ha-
ciendo girar los rodillos a velocidades diferentes o haciendo
que uno de ellos tenga un didmetro infericr al del otro, o
utilizando una combinacifin de estos dcs procedimientos. En el

;modo de realizacibn particular gue se representa, el rodillo
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tiene un difmetro inferior al mismo. Por tarto, el rodillo 66
estd adaptado para girar a una primera veiocidzd superficial
relativamente lenta, y el rodillo 68 estd adaptado para girar
a una segunda velocidad'superficial velativanente ripida, La
disposicibén o la separacidn particular de estos rodillcs 66 ¥y
68 no es critica, siempre y cuando puedan ser utilizados para
aplicar velocidades diferentes al digpositive de arrastre 70,
prévisto para cada fibra de efecto E del hilo, tal y como po-
drk verse mis claramente en lo que sigue,
Como se representa més detalladamente en la Figu '
ra‘6 de los dibujos, un motor 72 esta montade en la parte ine
ferior de la cubierta 42. Una correa 74 se extiende encima de
las ﬁoleas 76 y 78 y sirve para hacer girar el arbol de arras
tre 80 del rodillo de alta velocidad 68, haciende ;girar al
mismo tiempo un engranaje 82 montado en este eje. El engrana-
je 82 estéd montado para acoplarse con el engranaje 84, el
cual tiene un diémetro ligeramente superior al del engranaje
82 y esté dotado de un mayor nimero de dientes en su periferia.
Bsta relacién hace que el engranzje accionado 84 gire a una
velocidad més baja que el engranaje 82 y por tanto sirve para
impartir la velocidad més rentable 86, el cual estd conectado
con el rodillo 66, haciende asi girar dicao rodilio a una ve~
locidad superficial relativamente lenta. Bl eje 86 puede, a
su vez, estar provisto de una polea 88, por la cual pasa una
segﬁnda correa 90. La correa 90 estd acopiada con las poleas

92 y 94 conectadas respectivamente con los ejes 96 v 98 y sir

. Ve para hacer girar los rodillos 48 y 58 respectivamente. Las

correas, los ejes y las poleas estén soportados de manera con

fvencional por la ménsula 100 y la columna 102 en unos mufiones

y/o bloques portacojinetes adecuados.
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Cada dispositivo de arrasztre 70 incluye un par de
rodillos de presién 104 y 106 dotados de una superficie con e-
levado coeficiente de friccidn, tzl como un recubrimiento de
poliuretano, caucho, etc. Los rodillos de presibn 104, 106. es—
tén montados de manera giratoria de modo que puedan accionarse
mituamente en la extremidad bifurcada 107 de una palanca 108.
Una plvralidad de dichas palancas 108, las cuales soportan a
su vez una multiplicidad de conjuntos de rodilles de presibn,
estin adaptadas para estar montadas las unas al lado. de las
otras entie los rodillos de control de velocidad 66 y 68 por
medio de un.pasador de pivote 110 que ecté sujeto en el inte-
rior de la ranura 112 formada en la pared 65 de la cubierta
42 y'que estd adaptado para que pueda ser ajustado en sentido
vertical en ésta de tal manera que la pluralidad de dispositi
vos de arrastre 70 pueda situarse adecuvadamente de acuerdo
con’ los varios tamafios de los.rodillos 66 y 68, y de tal mane
ra que puedan separarse adecuadamente para que los conjuntos
individuales de rodillos de presidn 104, 106 puedan desplazar
se alternativamente para entrar en cohtacto con uno 0 con O-
tro de los rodillos de control de velocidad. Aunque se haya
indicado que el dispositivo de arrastre 70 y los elementos de
control de velocidad 66, 68 son rodillos, se observari que,

aunque ce prefieren rodillos, pueden uwtilizarse tembién otros

dispositivos que permiten arrastrar las fibras y transmitir

fuérzas de rotacidén, tales como correas sin fin, por ejemplo.

Unos separadores cilindricos 114, que estén so-
portados por el pasador de pivdte 110, sirven para separar a-
decuadamente las palancas individwales 108, las unas respecto
a las otras. La extremidad‘superior de cada palanca 108 esti

provista de una ranura 116 orientada verticalmente, abierta
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en su parte superior, y adsptada para recibir un pasador de
horquilla~118 soportado entre los ladcs opuestos de una hor-
quilla 120, la cual estéd conectada a su ves con el véstago
122 de un cilindro 124. Cada uno de los vastages 122 esta a-
daptado para efectuar un movimientc de vaivén, que se repre-
senta mds claramente por medio de las flechas en la figura 3
de los dibujos. Esta accibén hace que las palancas 108 bascu-
len en el pasador 110, transmiticndo asi un movimiento late-
ral a las porciones inferiores de las palancas individuales
108y, por tanto, al dispositivo de arrastre 70. Por consi-
guiente , el movimiento de lag palancas 108 sirve para apli-
car‘alternativamenfe uno u otro de los rodillos de presibn

104 6 108 de los dispositivos de arrastre individuales 70 con

tra el rodillo de control de velocidad situadc en una posi~

cidén adyacente a dicho rodillo de presidn. Ya que cada dispo-
sitivo de arrastre individual 70 ¥ su palanca correspondiente,
esté provisto de un cilindro de accionamiento separado 124,
el movimiento lateral de los vastagos 122, asegurado por cual
quier mecanismo de cilindro y émbclo de tipo conocido, despla
za independientemente las fibras individuales del hilo que
pasan a través del puesto.de avance 20 va sea a una velocidad
relativamente elevada, ya sea a una velocidad relativamente
lenta, segin el rodillo de control de velocidad con el cual es
té en contacto en este momento un dispositivo de accionamien-
to individual 70. Como puede verse mas claramente en la figu-
ra 2, se ha previsto un total de cuatro digpositivos de arras
tre 70, lo que significa que pueden desplazarse cuatro hilos
de efecto, aunque podria desplazarse un nimero inferior o su-
perior de estos hilos utilizando un nlmero superior o infe-

rior de dispositivos de arrasire 70. Cen el objeto de facili-
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tar més espacio para los véstagos 122, los extremos superiores
de lz palanca 108 estén escalonados alternativamente, de la ma
nera ilustrada en la figura 2.

Se ve claramente que el contacto por friccidn en
tre cualquiera de los rodillos de control de velocidad 66, 68
con cualquiera de los rodillos de presidn 104 $ 106, imparte
un movimiento de rotacidn al dispositivo de arrastre 7C en el
invervalo del cual esté aprisicnado el hile individual y en
el cual este hilo eété acoplado a friccibén de manera coatinua.
Este contacto a friccién sirve para desplazar dicha fibra indi
vidual a velocidades diferentes que dependen del rodillo de
control de velocidad que estd haciendo girar su dispositivo de
arrastre en este momento., Las fibras individuales del hilo E
estédn guiadas hasta el puesto de avance 20 por una maltiplici-
dad de guias 130 y a continvacibén por unas guias individuales
132 montadas en cada palanca 108 por encima de los rodillos 104
y 106, y generalmente entre ellos con el objeto de asegurar mas
favorablemente un movimiento directo de estas fibras en el in-
tervalo formado entre dichos rodillos de arrastre. ‘

Para facilitar el desmontaje del subconjunto 46,
por ejemplo,cuando se ha formado vueltas indeseables de hilo
alrededor de uno o varios de los rodillos de presidn 104, 106,
se han previsto unos medios de montaje 134 de desarme répido,
tal y como se representa més claramente en la figura 8 de los
dibujos. Este dispositivo de montaje 134 incluye una ménsula
136 provista de una brida 137 que se extiende hacia el exter-
rior de la misma. La ménsula 136 esté conectada en dos puntos
separados con la pared 65 de la cubierta 42 por unos medios
de fijacién tales comc los tormillos 128 y 140. E1 tornillo

140 puede ser del tipo de pasador ranurado de desarme répido;
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el cual, al ser retirado, permite que la ménsula 136 pivéte en
' el sentido horerio alrededor del pasader 733, segin se repre-

senta en lineas de puntos en la figura 8. Bl pivotamiento de

la ménsula 136 sirve para desaccplar las korquililas imdividua

les y los pasadores de horquilla 120 y 118, respectivamente,
~de las ranuras de palanca 116 con el objeto de liberar laos pa

lancas 108 de sus medios de accionamianto. Los cilindros 24

eskén dispuestos y soportados en la ménsula 136 tan solo me—

diLnte su acoplamiento por su extremidad Con los orificios For
mados en la brida 137 de la ménsula 136, v estén sujetos en ég
ta por medio de las tuercas 142. Los pasadores de horquilla
118 ?ienen una holgura suficiente en las ramuras 116 para que
se'b;oqueen en.ellas durante su desplezamiento hacia arriba
para desarmarlas. Por tanto, estl claro que retirande el tor-
nillo 140, la ménsula 136 queda libre de pivotar en el senti-
do horario alrededor del tornillo 138 y por tanto, facilita el
desarme simulténeo de todos los pasadores de horquilla 1498 y
de las horquillas 120 a pal‘tlI‘ de los extremos de 1z palancas
108, de tal modo que las palancas y los dispositivos de arreg
tre de rodillos de presifin soportados por éstas puedan a con-
tinmuacidén ser retirados fécilmente en una sola unidad de su
montaje en la ramura 112. A contimuacibdu, puede montarse un du
plicado u otro subconjunto de avance similar 456, 0 en variante,
las espiras indeseables pueden ser retiradas del conjunto, los
hllos pueden 51tuarse de nuevo en su posicién y el conjunto
puede armarse de nuevo en su posicibén sctiva.

i La manera con la cual la velocidad de las fibras
1nd1v1duales se contrcla por medic del puesto de contrnl 26 se
/descrlblré més claramente haciendo referencia ~'nm1tan@amcnte

!

a las figuras 1 y 7 de los dibujos. BEn este puesto, una cinta
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opaca 144 estéd soportada para que pueda.desplazarse entre una
fuente luminosa (no representada) y una célvla fotoeléctrica
146. La cinta 144 puvede tener la forma de una cinta continua
y estar soportada de modo gque pueda girar alrededor de un fodi
1lo de accionamiento 148 y de un rodillo loco 150, respectiva-
mente, estando el conjunto accionado por el moicr 152 montado
en..la ménsula 40. La cinta estd provista ademis de una serie
de orificics en su sentido lateral, cuyo mimero correspende

al nimerc de dispositivoe de arrastre individuales que han de
ser controlados, El sistema fotoeléctrico 146 puede detectar
la presencia o la ausencia de luz y por tanto puede transmitir
esta sefial bajo.la forma de un impulso eléctrico al relé 154
que acciona las vélvulas de aire accionadas por solenoide 155,
las éuales a su vez sirven pafa controlar 1los cilindros neuma-
ticos 124, Los cilindros neuméticos 124 accionan lcs vastagos
de émbolc 122 de los mismos y de este modo controlan la posi-
cibén de las palancas individvales 108, y por tanto la veloci-
dad a lalcual el dispositivo de errastre asociado con cada pa
lanca sirve para desplazar el hilo individual acoplade a fric
cidén con €l. De este modo, mientras la cinta 144 se desplaza
continvamente, unas series diferentes de orificios‘se despla-
zan contirmamente en alineacidn con las células 145y, segéin
los orificios as{ alineados, las valvulas correspondientes 155
y los cilindros 124 se activan para cambiar la posicién del
dispositivo de arrastre 70 y por tanto la velocidad del hilio
de efecto desplazado por éste, todo ello de la manera descrita
més arriba. Por tanto, puede verse que es posible cambiar con-
tinuamente la velocidad de desplazariento de cada hilo de efec
to, con 1o cual si 1os hiles tienen colores diferentes, seré

o0sible hacer que uno o varios colores predomine a intervalos
q
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seleccionadog a lo largo del hilo compuesto mediante una sobrea
limentacibén de aquellos colores en dichos intervalos, es decir
haciendo que los dispositivos de arrastre de estos colores se
acoplen con el rodillo de control de alta velocidad 68 durante
dichos intervalos. Por el mismo motivo, separadamente y aparte
de las variaciones de color, pueden.formarse niveles miltiples
de térsién. segin se ilustra en la figura 9, aumentando la ve-
locidad de und_o varios hilos de efecto en varias combinacio-
nes. evidentemente, pueden también formarse niveles miltiples
de torsién con varias caracteristicas de color y, programandc
la cinta 144, es posible controlar de antemano de manera exacta
el hilo nuevo que se forma o, si se prefiere, la configuracién
puede ser totalmente aleatoria, repitiéndose solamente cuando
la cinta 144 ha terminado una vuelta. Esta posibilidaddde obte
ner un hilo que no tiene necesariamente un ciclo repetitivo
corto es muy véntajosa.lgualmente, es posible utilizar el dis-
posiFivo de avance variable segln el invento con diferentes ti
pos de hilo de efecto qﬁe se desplazan a velocidades variables,
por ejenmplo, empleando nylon con tintes incorporados, &cidos,
catibénicos negros o mezclas de hilos de acetato, raydén, nylon
e hiles resistentes al tinte, por ejemple. El invento puede
también utilizarse en un. sistema en el cual no.se utiliza nin-
gin hilo de nG cleo, obteniéndose por el contrario el hilo com
puesto solamente gracias a la velocidad de avance variable de
la multiplicidad de hilos de efecto. '

Aunque se haya represcntado un puesto de progra
macibén 26 para la sola unidad 10, se entiende que el puesto 26
podria ser utilizado para programar simulténeamente una multi-—
plicided de unidades 10. '

Se ve claramente que se ha descrito un conjunto
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general que Eac;lita de manera especifica un medio préctico pa
ra formar varios hilos de nfdclec y efecto, por ejemplo mediante
texturizacién con aire, incluyendo dicho conjunto un digpositi-
vo muevo y original de avance que permite que las fibras indivi
duales, cualquiera que sea el tipo de puesto de trabajo al cual
estén conducidas, esté mantenido a fricecidn de manera contimma
entre unos rodillos de .presidén individuales, asegurando asi un
mejor control de las fibras que en los dispositivos de la técni
ca antericr. La velocidad a la cual una o varias Ffibras de una
multiplicidad de fibras se desplazan pueden ser alteradas se-—
lectivamente vtilizando tan solo un par de rodillos de control
de velocidad. Ademds, la manera con la cual él dispositivo de
avance puede ser ficilmente desarmado, retirado y/o montado de
nuevo mejora mucho el valor comercial del aparato. '

. Auﬂque se haya descrito y representado aqui una
estructura especifica que incorpora el invento, los peritos en
la materia se darén cuenta que varias modificaciones de las pie
zas podrén realizarse sin alejarse del espiritu y del alcance
del concepto del invento y que‘éste no se limita a las formas
particulares ilustradas y descfitas, sino por el alcance de las
reivindicaciones adjuntas. |

En resumen, la presente patente de invencién que
se solicita deberé recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES

e

1. — Aparato para desplazar fibras a velocidades
variables que incluye un dispositivo de arrastre giratorio deg
tinado a acoplarse continuamente a friccidén con dichas fibras,
un.. primer elemento de control de velocidad que puede girar a
una primera velocidad superficial relativamente lenta, un segun

do elemento de control de velocidad separado de dicho primer e-
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lemento y que puede girar a una segunda velocidad superficial
relativamente répida, unos medios para soportar dicho disposi
tivo de arrastre entre dichos primero y segundo elementos, y
unos medios para desplazar selectivamente dicho dispositivo

de arrastre en asociacidn activa con dicho primero o con dicho
segundo elemento con el objeto de hacer girar alternativamente
dicho dispositivo de arrastre a dicha primera o a dicha segun~
da velocidad, y por consiguiente para hacer variar la veloci-
dad a lar cual se desplaza dicho Hlo.

2. - Aparato segin la reivindicacién 1, caracte’
rizado porque dicho dispositivo de arrastre incluye un par de
rodillos de presibén dotados de superficies con elevado coefi-
ciente de presién, que se acoplan de manera contimua con la

.

fibra situada entre ellos.

3+ — Aparato segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque dichos primero y segundo elementos de control de
velocidad estén constituidos por un par de rodillos.

4. — Aparato segin la reivindicacibn 3, caracte~
rizado porque dicho dispositivo de soporte incluye una palanca
soportada de manera que pueda }ealizar un movimiento pivotante
alrededor de un pivote intermedio, estando dichos roqiilos de
presibén montados de manera giratoria en un punto adyécente a
una extremidad de dicha palanca, incluyendo .dicho dispositivo
que se desplaza selectivamente una barra capaz de realizar un
movimiento de vaivén y que estéd acoplada con la otra extremi-
dad de dicha palanca, con 1o cual el movimiento de vaivén de-
dicha barra produce el desplazamiento de dichos rodillog de
presién en posicidén de arrastre con uno u otro de dichos rodi

1los de control de velocidad.

5. ~ Aparato segin le reivindicacién 1,

.o
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‘caracterizado porque una multiplicidad de fibras separadas
se desplazan hasta un puesto de trabajo que incluye un
par de rodillos de control de velocidad separados, estando uno
de dichos rodillos adaptado para girar a una velocidad superfi
cial relativamente lenta, mientras que el otro de dichos rodi-
1los esté& adaptado para girar a una velocidad superficial rela
tivamente elevada, una multiplicidad de dispositivos de arras-
tre giratorios separados, estando cada uno de dichos dispositi
vos de arrastre admptado para acoplarse contimiamente a fric-
cibén con una fibra separada, estando dichos dispositivos de
arrastre dispuestos los unos al lado de los otros entre dichos
rodillos de control de velocidad y adaptados para que la super
ficie de uno de dichos rodillos de control de velocidad pueda
acoplarse indgpendientemente con ellos, con el objeto de hacer
girar dichos dispositivos de arrastre para desplazar simulté-
neamente las fibras a una velocidad relativamente :.lenta o a
una velocidad relativamente elevada, segin el rodillo de con-
trol de velocidad con el cual esté acoplado cada dispositivo
de arrastre

6. - Aparato seg;ﬁn la reivindicacibn 5, caracte- .
rizado porque cada dispositivo de arrastre incluye un par de
rodillos de presibén soportadospara que giren en cont;cto en
sentidos opuestos el uno respecto al otro en una extremidad
de-una palanca soportada a su vez para que pueda realizar un
movimiento pivotante alrededor de un pivote intermedio, y un

dispositivo de accionamiento acoplade con las otras extremida

_des de dichas palancas para desplazar independientemente cada -

una de ellas de modo que acople alternativamente uno de dichos
rodillos de presién soportado por ella con una superficie de

uno de dichos rodillos de control de velocidad.

-



10

15

20

25

30

- 21 -

7. - Aparato segun la reivindicacién 6, caracte-
rizado porque éichos rodillos de control de velocidad y dichos
dispositivos de accionamiento estin montados de tal manera que
los rodillos de presibn individuales de sus pares opuestos es-—
tén cada uno en la proximidad de un rodillo de control de velo
cidad diferente.

8.—- Aparato segin la reivindicacibdn 7, caracte-
rizado porque cada una de dichas palancas tiene unos niedios de
guiado de fibra individuales montados en ellas para guiar la
fibra dentro del intervalo formado entre dichos rodillos de

presidn,

. - 9., - Aparato segin la reivindicacibén 6, caracte-
rizado porque dichas palancas tienen un pivote comin constitui
do por un pasador que soporta dichas palancas a través de unos
orificios alineados formados en ellas, soportando ademés dicho
pasador unos separadores intercalados entre dichas palancas pa
ra separar cada una de dichas palancas y dichos pares de rodi-
llos de presibén los unos de bs otros.

10, - Aparato segin la reivindicacibn 9, caracte
rizado porque dichas palancas‘y dichos dispositivos de arrasg-

tre pueden ser desarmados simulténeamente en una sola unidad,

‘a partir de su posicién activa con respecto a dichos rodillos

de control de velocidad.
11. - Aparato segfin la reivindicacifin 10, caracte

rizado.porque cada una de dichas otras extremidades de dichas
palancas tienen una ranura abierta formada en ellas para reci-
bir dichos dispositivos de accionamiento.

12. - Aparato segfin la reivindicacién 11,éaractg
rizado porque.dicho dispositivo de accionamiento incluye una

maltiplicidad de barras animadas de un movimiento de vaivén se
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parado, que tienen cada una una horquilla de extremidad ¥ un
pasador de horquilla en una extremidad y que estén conectadas
a unos medios de accionamiento de barras en su otra extremi-
dad, estando dichas otras extremidades de dichas palancas si-
tuadas en dichas horquillas y estando dichos pasadores de hor -
quilla dispuestos en dichas ranuras.

13+ = Aparato segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque dicho dispositivo de accionamiento de barras
estéd montado en una ménsula pivotante de tal manera que.Su mo-
vimiento en forma de arco desacople simulténeamente dichas hor
quillas y dichos pasadores de horquillas de dichas palancas pa
ra facilitar el desmontaje de dichas palancas a partir de di-
cho aparato. |

14, - Aparato segin la reivindicacién 13, carac
terizado porque dicho dispositivo de accionamiento de barras
incluye una multiplicidad de cilindos neumlticos en los cuales
dichas barras son los véastagos de émbolo de estos cilindros.

- 15. - Aparato segin la reivindicacién 14, carac-
terizado porque dicha ménsula $iene una forma de L y unos me-
dios para soportar en ella dichos cilindros neumé&ticos.

16. - Aparato segin la reivindicacién ?. caracte
rizado porque dicho pasador de pivote esté& montado de manera,
ajustable, de modo que.la posicibén de dichas palancas con res-—
peétp a dichos rodillos de control de velocidad pueda ajustarsé
fécilmente,

17. - Aparato segln la reivindicacién 6, caracte~
rizado porque incluye ademis un dispositivo de programa para
controlar d?chc;dispositivos de accionamiento.

18. — Aparato segin la reivindicacién 17, caracte

rizado porque dicho dispositivo de programa incluye una cinta
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opaca que se desplaza cont;nuamenﬁe vy que esté dotada de una
multiplicidad de series de orificios que se extienden a tra-
vés de ellas, y de un dispositivo de célula fotoeléctrica aso
¢ciada con dicha cinta, con lo cual la presencia 0 la ausencia
de orificios en cada serie energiza cada uno de dichos disposi
tivos de accionamiento para desplazar independientemente cada

palanca, acopléndola con uno u otro de dichos rodillos de con
trol de velocidad.

19.- Se reivindicé por Gltimo como objeto sobre -
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
APARATO PARA DESPLAZAR FIBRAS A VELOCIDADES VARIABLES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veintitres pagi-
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 Noviembre 1.976
BERNARDO UNGRIA

D.p.

-
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