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La presente invencidn se refiere a2 un disco de medicidn
para un tramo de envoltura tubular frunecida utilizada pora produ-
éir un producto smbutido y mis particularments a un disco de me-
dieidn que estd orovisto de medios de autofijacidn para asegurar
2l disco de medieldn sobre un aparato de embutir.

En la industria de las conservas cérnicas, se conocen
téenicas para el llenado automitico y semlautordtico de diversos
tipos de envoltura con ewmulsidn cédrnica viseosa. En seneral, es-
tas téeniecas incluyen el posicionamiento de un tramo de envoltn-
ra de icula continua fruncida sobre un pico de embutir y pos-
teriormente desfrunecir continuamente la envoltura y embutir la
envoltura desfruncida con emulsin de carne visecosa alimentada
bajo vresidn por medio del pico de embutir y dentro del inte-
rior de la envoltura. Tal como se emplea aguf, el término envol-
tura o envoltiuras tubular se desea que slignifique un tubo de
materiales naturales o manuf:.cturados y el término "tramo de en~
voltura" se desea que siznifique tramo de envoltura tubular con~-
tinna, Las nvolturas tubulares fruncidas tacblén son conocldas
para les personas familiarizadas con este arte como "ristras",
siendo tales "ristras" tramos extensos de envoltura que tienen
un taladro substancialmente grande, que han sido fruncidos y
corprimidos en cortos extremos compactos autoportantes, o que
pueden ser un paguete de envoltura fruncida y corprimida envai-
nada dentro de un mangnito de retencifn. Se conocen bien apa-

ratos y procedimientos en el arte de las envolturas alimenti-



¢ias para produeir envolturas alimenticias celuldsicas tubulares
fruneldas tales como, por ejemplo, los aparatos y procedimlentos
revelados en las patentes estadounidenses Nos. 2.983.949 y
2,984,574 a nombre de atecki. Estos aparatos se pueden emplear
en la preparacién de envolturas tubnlares plegadas y comprimidas
en las cuales las relaciones de compresidén (longitud de la ris-
tra desfruncida a fruncida) estén en el orden de por lo menos al-
rededor 40:1 y hasta aproximadament alrededor de 100:1 & adn
més. Con el uso de maquinaria de embutir alimentos aproviada,

- los tramps de envoltura se oueden embutir y forrar an eslabones
de tamaifio usitario de materinles viscosos en partfculas o tritu-
rados, tales como emulsiones de carne, o lo similar,

Bpn el arte de la produceldn de erbutidos y productos
alimenticios similares, las composiciones de carne finamente
divididas denominadas cominmente emulsiones, son embutidas con-
venclonalwente dentro de materlales de envoltura tubular de gran
longitud 1los cuales, comp se expresd precedentemente, pueden ser
de materiales naturales o manufacturados. Los nroductos embutidos
grandes usados en el corte en rebanadas para la preparacisn de
paquetes de robanadas miltiples son generalmente preparados en
envolturas que osclilan en tamziio desde la designacisn comercial
No. 6 (101 »m de didmetro) a No. 9 (129 mm de didmetro). En la
produceisn de productos embutidos grandes, una envoltura con el
extremo cerrado por un sujetador de longitud precortada es envai-

nada primeramente en forma manual sobre el extremo de un pico de




ewbutir y luego erbutida con emulsifin alimenticia. La envoltura
embutida es luego atada, retorcida o sujeta en paquetes eilfne
dricos de longitud unitaria predeterminada. '

La emulsifn alimenticia asf{ embutida y encerrads es

subsignientemente coclds y curada de acuerdo con procedimientos
convencionales. Un gran porcentaje de estos produetoé embufidos
grandes son posteriormente cortados en rebanadas y envasados .
en unidades de pesp y ndmero de rebanadas pfedeterminado para
la venta al por menor. Los dispositivos de‘rebanado de alta ve~-
locidad empleados en tales oper:ciones de envase son precisados
vara rendir un recuento especifico de peso por rebanada para
utilizarlo en obtsner naquetes unitarios de igual pese. Por con-
slgulente un aspecto importante de un producto embutido grande
come cilalmente aceptable es que el producto embutido tubular
terminado y procesado tenga un didmetro substancialmente unifore-
me desde un extremo al otro y en pilezas sucesivas del mismo ta=-
wmafio designado. Aderfis, el difmetro de las rebanadas debe ser
unifornmemente precliso a fin de asegurar de que las rebanadds se
ajusten dentro del envase preformado rigido utilizado con fre-
cuencla. . .
Dado que una envoltura de embutido grande embutida con
una emulsidn alimenticia tiens dos extremos redondeados general-
rmente hemisférieos, estos extrenos redondeados por lo general
no son usados npara producir paquetes de igual peso y son o des-

ecartados o vueltos a eladborar. De tal modo otro aspecto de impor-




tancia comercial es el de obtener una envoltura de embutido gran-
de embutida con extremos apretados uniformes, para con ello mini-
mizar la cantidad de producto alimenticis extrafdo de la poreidn
eilfndrica.

Largos afios de utilizacldn comereial de envolturas
embutidas manufacturadas tales como las preparadas o partir de

celulosa sin soporte o reforzadas fibroszs han pro-oreionado la

©  experiencia para determinar las condiclones Sptimas de embutido

y elaboraciln para diversas clases de productos de salehicherfa,
La salelilcha por 1o general necesita ser encerrada o embutida a
didmetros "verdes" o sin elaborar gque han sido seleceionados o
recomendados para tal rendiriento Sptimo. El dilnmetro de embuti-
do recomendado para cada tamefio o tipo de envoltura ha sido es-
tableeldo y tabulado en procedimientos operativos recomendados
determinados por el fabricante de envolturas para gufa del ela-
borador de embutidos.

Cuando una envoltura se rellena en menos del didmetro
"verde" recomendado, el resultado por lo general es un producto
procesado que no es uniforme en difmetro de un extremo al otro
y de una pleza a la otra; el producto tiene un aspecto inconve-
nienterente arrugado; y el ermbutido procesado puede sufrir una
ruptura en la emulsifn que rinda bolsones indeseables de grasa
o 1fquido.

Cuando una envoltura es rellenada por demis en rela-

eifn al difmetro "verde" recomendado, la envoltura puede dividire




se o romperse en la estacifn de embutido o subsiguientemente, en .

el transporte a o en la- operaciones de elaboracifn de codido/

. -ghumado. Esto da como resultads un desperdicio costo-de carne y

gastos de mano de obra para la limpleza.

Durante muchos afios los aparatos y los métodos.emplea~-
dos para preparar los productos alimentieclos embutidos, y parti-
cularmente los produtos alimenticiss embutldos en envolturas de
gran didmetro, han confizds en la slaboracifn manual para contro-
lar el rellenado de emulsidn alimenticia en elabones o paquetes
de embutidos de longitud predetermineda. Reeientemente, los ade-
lantos en el arte han dado como resultado la introduceiln de
aparatos para el control meefnico de la oper cifn de embutido
que han .proporclonado medios para preparar productos embutidos
de tamaflo uniforme tales como los revelados, por ejemplo en las
patentes de Zstados Unldos Nos., 2.871.508, 2.999.270, 3.264.679,
3.317.950, 3.454.980, 3-1*'57-5881 345534769, 3.621.513, 3.659.317,
¥ 3.751.76k,

aunque muchos de los dispositivos de embutir del arte
ante.lor generalmente proporcionan una gama bastante amplia de
ajustes para producir envolturas rellenas de dildmetro deseado,
generalmente se dejan los ajustes al julelo del operario, resul-
tando con ello un relleno en menos o en més causado por la des-
viacibn del tamafio fptimo recomendado por el fabricante de en-
volturas., fdemés los dispositivos del arte anterior no tienen

medios para controlar la forma y la apeetura del rellenado para




los extremos delanters y trasero de la envoltura embutida.
En la solicitud copendiente de patente estadouniden-
se No. de serie 627.252 a nombre de V. Kupcikevicius y 4. L.

Eika que tlenen un cesiontrio cordin y fue presentada el 30 de

- octubre de 1975, se revela un aparato para controlar la unifor-

mnidad del didmetro exzbutido y 1la conforwacidn de los extremos

"terminales de un producto de salehicherfa. ‘Aderds en la sollei-

tud copendiente de patente estadounidense No. de serie 627.253
2 nombre de J. H. Beckman, que tiene un cesionario comin y que
fue presentada el 30 de oetubre de 1975, se revela un.artfculo
de envoltura tubular fruncida preenvasado que contiene un me=-
dio de premedieidn encerrado dentro de una porcidn no fruncida

4

de tramo de envoltura.
La utilizacidn del artfculo de envoltura tubular frune

elda tiene el medio de premedicidn en combinaeidn con el apara-
to de embutir revelada en la solicitud No. de serie 627.252 ha
dado eormo resultado un producto embutido de didmetro controlado
predetefminado rellenado uniformemente. Un factor importante a
ser considefddo para elaborar productos embutidos de diémetro
exécfersﬁel tamafio correcto del disco que, cordo se explica en
1afréveiadi$ﬂ de 1la solicitud No. de serie 627.253, es preselec~
ciqnadb.ﬁérLQi fabricante. De tal medo cada envoltura tubular
frgncida}pgia'usar en el aparato de la solicitud No. de serie
627.252}§$t5‘provisto con su propio disco de medieisn en.la fi-
bric&.aoﬁde-es implantado dentro de la envoltura proximamente a

¢ -



un extremo antes del despacho al usuario. Los discos convencio-
nales par- esta finalidad son provistos con un dispoéitivn de
fijacidn del tipo de torsifn de bayoneta para asegura#lei_dis-
co sobre el mangulto de soporte dgl conjunto de pico d; embutir.

Una vez que se ha agotado una envoltura tabuldé fran-
cida, el operario retira el disco de medieldn intacto del man-
guito de sovorte del conjunts de plco de embutir .a fin de monter
un nuevo artfeulo de envoltura tubular fruncida eon su propio
disco implantado. AL retirar un disco nsado previamente, sin em- .
bargo, éste no es destruldo durante esta operacidn e introduce
la posibilidad de que el operador utilice el diséo gastado en
una envoltura fruneida para la cual no estaba destinado.

A fin de asegurar que solamente se utilice el disco
de tamafio eorrecto con la envoltura de tamafio eorrespondiente en
la operacidn de embutir, serfa ventajoso utilizar un diseo en
un artfculo de envoltura tubular franeida preenvasado gue no
sea reutilirable por lo cual impida la posibilidad de que el ope-
rarlo coloque un dlsco nsado en una envoltura tubular fruneida
y con ello elubore un producto insatisfactorio como resul tado
del uso de un disco incorreeto.

Por 1o tunto es un objeto de la presente invenelsn pro- ]
vear un disco de medleidn de antofijacidn par- un trawo de envol-
tura tubalar fruncids que actia conjuntamente con un aparato de
embutir para controlar el didmetro del producto de salchicherfa

relleno,




Otro objeto es 21 de proveer un disco de medicidn de
autofijacifn que sea rel tivamente f4cil de ineertar sobre un
mangulto de soporte del conjunto de nico de embutir del aparato
de embutir que se utiliza.

Otro objeto mis es el de proveer un diseo de medieiln
de autofijacifn que es no reutilirable por 1o cual es excluye
la posibilidad de que el operario eologue un disco usado en una
envoltura fruncida que no oerresponde al misro y por lo cunal
produelir un producto inzatisfsctorio como resultado del uso de
un disco ineorrecto.

Estos objetos y otros resultardn svidentes de la si-
zuiente deseripeidn de la presente inveneidn tormada en conjunto
con el dibujo adjunto en el cual: '

la fipura 1 es una vista alzada frontal de un disco de
medieifn de Acuerdo con la presehte inveneidn;g

la figura 2 es una seccifn vertieal torada por la 1f-
nea 2=2 de la figura 1j

la figura 3 es una vista en perspectiva del despiece
del disco de medieifn ilustrado en la figura 1 en yuxtaposicidn
con un mangulito de sonort: modificado de un aparato de embutir
antes del armado de ambos miembros;

la figura % es una vista 2n perspectiva de ambos miem-
bros de la figura 1 inmediatamente antes del arrado de £ijacidng

la figura 5 es un corte longitudinal de ambos miembros

antes del arm~do;




la figura S5A es una vista similar a la figura 5 que
{lustra ambos miembros después del armados '
la figura 5B es una seceidn transversal vertical toma-
da por la linea 5B-5B de la figura 5is ‘
la figura 5C es una seceifn similar a la 5B que 1lus~
tra el disco de medlcidn que ha sidd heeno girar con respecto a
las orejas de fndice de descargas

la figura 5D es una seceidn longitudinal de ambos
miembros, habiendo sido heeuo girar el disco aproxiﬁhdamente
602 y siendo fopzadas las sallentes sobre una porcifn del-man-
gulto de soporte, slendo por e¢llo las salientes fracturadas y
deformadass ,

la figura SE es una vista similar a la figura D
que ilustra el disco de medicidn siendo separado del extremo
frontal del manguito de soporte, habiendo sido las salientes
fracturadas y deformadass

la figura 6 es un detalle amplizdo de una -protuberancia
antes de la fracturass

la figura 7 es un detalle ampliado de una protuberan-
cia después de la fractura.

De acuerdo con la presente invenciln, se provee una
mejora en un disco de medicidn para un tramo de envoltura tubu-
lar fruncida utilizado en un aparato de embutir, en el cual el
diseo de medicidn estd encerrado dentro de una poreidn sin fran-

elr de dicho tramo de envoltura tubular y montado sobre un man-




gulto de soporte de un conjunto de nico de erbutir de un aparato
de embutir y en el cual el disco de medicidn inecluye una porecidn
de contacto de tramo de envoltura anular y un soporte de pared
integralmente asociado con la poreifn de contecto y que se ex~
tiende hacia adentro desde 12 misma hasta una poreifn de extremo
- terminél del soporte de pared para definir un anillo adaptedo pa-
ra montar al disco de medicisn sobre un manzuito de soporte. La
mejora incluye redios de autofijacidn dispuestos sobre la por-
eidn de extremo terminal del sororte de pared. #n un aspecto am-
plio los medios de autofijacidn comprenden un miembrn eldstico
integralmente asoclado con la poreisn de extremo terminal y que
estd adaptado para ser forzado hacla afusra aparténdose el eje
central de dicho disco de premedicidn al ser heeho nvanzar sobre
una primera barrera de dicho manguito y por: reasunir su confi-
guracidn original euando es encerrado en aconlaniento de autofija
eidn en un sureo anulwr disoue: to ady=cente a dicha primera
barrera y estando adermds adaptado pars ser deformado permansnte~
mente de manera tal como para salver dicha barrera primera al re-
mover dicho disco de dicho mengnito de sonorte. En un aspecto

més especifico, los medios de autofijaci’n tienen una pluralidad
de sallentes independientemente elfisticas cada una de las cuales
se extiende latevalmente desde la poreidn de extrero centoal ter=-
minal y que se van ahusando haeia adentro en direceifn 2l eje
central del disco. Cada saliente estd provista de una zona de

fractura. Las salientes estén adaptodas para ser forzadas hacla



afuera apartindose del eje central del disco al ser hechas pasar
sobre una barrera adyacente al extremo delantero sobre un mangui-
to de soporte de un aparato de emhutir y para reasumir su confie
suraeidn original cuando estdn encerradas en acoplamiénto de au-
tofijgciﬁn en un surco anular dispuesto adyacente a la barrera
sobre el manguito de sonorte. Las salientes estén ulteriormeﬂfe
adaptadas a ser distorcionadas perpmanentements en sus respectie
vas zonas ds fractura ckando son cortadas sobre una:segunda ba-
rrera dispuesta junto y hacia atrfs del surco ammlar del mangui-
to de sonorte.

El diseco de medicidn rejorado de la presente invencidn
se adapta particularmentc para el uso en el articulc de envoltu-
ra tubular oreenvasads revelado en la soliclitud de patente esta-
dounlidense No. de serie 627.253 y en el aparato revelads en la
solleclitud de patente estadounidense No. 627.252, ecuyas revela-
clones son incorporadas en ecsta memoria como referencla.

En genersl el aparsato rovelado en la solicitud 627.252
ya mencionada es un aparato fera controlar la uniformidad del
difwetro y la conformicifn de relleno de los extremos terminales
de un producto alimenticio tal como un products embutido que
corvrende en combinaeldn un bastidor, un conjunto de pico de em-
butir que ineluye un tubo de sannrte central gue tiene un extre-
no de entrada y un extremo de desearga para transportar emulsidn
alimenticia desde una fuente de suministro, y zedioss de manguito

moviblemente montados con respecto a dicho tubo de soporte. El
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articulo de envoltura tubular fruncida de la solicitud de paten-
te estadounidense No. de serie 627.253 que tiene un redio de
premedicién de didmetro encerralo dentro de una poreidn no frun-
cida de dicha envoltura tubular estf montado sobre medins de man-
guitos mediante los medios de premedicidn que estén montados y
asegurados desprendiblemante sobre el manguito.

M4s especfficamente, el aparato revelads en la solici-
tud copendiente de patente estadounidense No. de serie 627.252
emplea un conjunto de pieon dé enhutir que incluye un tubo de
soport: central adaptado para ffeil conexidn a un suministro de
carne u otra emalsidn bajo presidn, utilizéndose tfpicamente un
dispositivo convencional de sumihistro de tolva y bomba, El tu-
bo de soporte central del conjunto de pies tiene un extremo de
entrade y un extremo de descarga y sirve cord un @onducto para
transportar 1la emulsifn desde una fuente de suministro conectada
en su extremo de entrada & su extremo de descarga., El conjunto
de pico de smbutir estd dispuesto para proporci-nar medioss de
manguito que incluyen un manguito de so-orte articulado sobre el
mlsmo, estando el mangulto de soporte adaptado para montar y fie
Jar desprendiblemente al mismo el medio de medicifn implantado
en la envoltura tubular fruncida de una manera tal que se le pue-
de dar al masguito de sororte un movimiento alternativo para ma-
nipular la posicién del disco de medicifn fijado mientras gue so=-
porta a la envoltura tub:lar fruncida sobre el mismo.

Se requiere efectuar cambiss estructurales menores so=



bre el mangnito de soporte del aparato de embutir revelado en .
1la solicitud de patente estadounidense serie No. 627.252 a fin
de dar luagar a los medios de autofijacidn del diseo de premedi-

cidn de gcuérda con la invencidn presente. Como se explicl pre-

viamente, el disco de premedicidn revelado en dicha solicitud os-

t4 fijgdo al mangulto de soporte gor medio de un dispusitivo de
fijacidﬁ del tipo de bayoneta o torsidn. Asf, el extremo delan-
tero del mangulto de soporte fue provisto de eiem&ntos de honmbro
restrictivés que coinciden con elementos del dlsco de‘premedi¢
eibn arfin de lograr la disvosicidn de fijaéiﬁn del tiéo de tor-
sifn. En el dibujo adjunto para la presente invencidn, la por-
cidn pertigenfe del mangulto de sororte modificado se-ilustra en
las fi uras 3, 5y 54, 50 y 5E.

' Asf, para una cocprensifn mds clara de la presnete in-
vencidn, se hace referencia a los dibujos y particularmente a
las figuras 1 y 2 én las cuales el ndmero de referencia 10 sefia-
la generalmente al disco de premedicidn de autofijacidn de acuer-
do con lz inveneidn.

El disco de premedicidn 10 incluye una poreidn o aro
de contacto con el &ramo de envoltura anular 12 y un soporte de
pared de cubo 1% que estd integralmente consctado al aro 12 y
que se extiende hacla adentro desde el wismo hasta una poreifn
de extremo terminal 16. La porcidn de extremo terminal 16 define
un anillo que tiene un didmetro en exceso a las porciones de ba-

rrera del mangulto de so-orte modificado (eomo se explicari més



adelante) de modo que el disco de premedicidn 10 puede ser mon-
tado sobre, y movido con respecto a, el manguito de soporte.

El disco de premedicidn tiene un perfmetro externo
(el perfmetro externs del aro 12) mayor que el per{metro inter-
no de la poreifn no fruncida del traro de envoltura a ser proce-
sado de modo que el tramo de envpltura es estirado circunferen-
cialmente al pasar por sobre el aro 12 del disco de premedicidn.
Se preflere que el aro 12 y el soporte de pared de cubo 1k sean
relativamente ineldsticos de modo de impedir la distoreifn diame-
tral del disco de premedicisn vor la fuerza del tramo de envole
tura contra el aro 12, iderds, tambiln se prefiere que la peri-
feria externa del aro 12 sea contfinua o ininterfumpida de modo
que provorcione una poreifn igual o parejd contra la poreidn no
fruncida de contacto del tramo de envoltura.

E1l diseo de premedicBn 10 también estd provisto de
medios de autofijacibn que autofijac al disco de medicisn 10 so-
bre una forra modificada del manguito de soporte del aparato de
enbutir revelado en la solicitud No. de serie 627,252, La forma
preferida de los medios de autofijacién es ilustrada en las fi-
guras 1 y 2 del dibujo como una plu-alidad de protuberanclas o
lenglietas independientemente elésticas 18 que estén dispuestas
sobre la poreifn de extrero terminal 16. Cord mejor se observa
en la flgura 2, cada lenglieta es de la misma longltud y tlene
una poreidn 20 que s= ahusa hacla adentro en direccidn del eje

central del disco y una poreidn 22 que e+td substancislmente ali-




neada con el eje longitudinzl del disco.
Como mejor se observa en las figuras 2, 5y 6, la zona

de fructura 1lustrada como una 1fnea de fractura o mis especifi-

“camente en la forma de un rebajs o muesca de fractura 24 estéd

situada sobre una lenglieta sobre la superficie de la porcisn 20

- préxima a la poreidn de extremo terminal y cada rebajo de frac-

tura de cada lengiieta 18 os equidistante de la porcién de extre- -

mo termlinal. El rebajo de fractura se extiende transversalmente

-a través de la lensiieta 18 y proporciona un 1fnea de fractura

o0 1fnea de debilitamiento que hace a las lengiietas 18 frﬁgiles
en el sitio del rebajo y que cousa una fractura de las "ristras
verdes" de las lenglietas 18 en él momento de la cofrecta aplica~
eldn de fuerza de torsifn dirigida conﬁra la superficie inferior
de las lenglietas. |

Es importante que las lengiietas sean fracturadas pero
no rotas completamenta dago que las plezas rotas interfieren
zravemente con la operacifn de embutido. Ventajosamente, de acuep
do con la presente invencidn las lengiietas 18 no quedan separa=-
das de la porcidn de extremo tefminal 15 de la pared de dubo 18
al fracturarse. |

En 1a figura 1, estin dispuestas 4 lenglietas en rela-
eifn adyacente pura constitufr un grupo de 1engﬁetas. fanque en
la modzlidad preferida se 1lustran 3 de éstos gruposy -resultard
obvio que el disco puede dar lugar a menos érupos de Langiietas.

Por otra parte, se pueden acomodar mis de 3 grupos de lengiietas



y toda la poreifn de extremo terminal 16 puede estar ejuipada
con las lenglietas de acuerdo con la pres :nte invengién. ndemis
aunque un grupo de lengiietas estd constitufdo vor h, Se comprene
derf gque se puede constitufr un grupo con menos o més de & len-
gﬂetas; fn reliadad, los medios de autofijaclfn pueden en efecto
ser un-miembro eléstico que se extlende circunferencizlmente al-
" rededor de la periferia de la poreidn de extremo terminal. EL
nirero de lenglietas por grupo, o el nimero de gruvos dependerd
de 1z elecclidn de materiales utilizalos, del tipo de envoltura
a ser slaborada y otras variables. La eantidad necesaria se nle-
de determinar fécilménte por quizn sea experto en el arte y de-
pende de un anflisis de los eriterios precedentes.

En la modalidad preferida ilustrada en la figu-sa 1, se
muestran 3 de tales grupos de lengiietas y estfn separados uno
- del otro por espacins 26.

El diseo de premedicisn 10 puede ser fabricado con
:cualquier materlal capaz de soportar los esfuerzos impuestos so-
bre-el mismo durante la operacisn. De manera simplementelilus-
trativa el disco de premedicidn 10 asi como las lenglietas 18 pue-
de ser fabricado a partir de un metal del tipo del acero lnoxi-
dadble o un pléstico como el polietileno, nylon, Teflon y materia-
les similares. El material preferids es el nolietileno.

Como se meneiond previamenpe el disco de premedicidn
10 de la presente invencldn puede ser usado en el aparato revela-

do en la soliecitud No. de serie 627.252, y todo 1o gque se necesi-




ta es que el maﬁguito de soporte deséripto en la gisma sea modle
ficedo ligeramente p:ra dar luger al diseo de premedicién de la
presente invencidn. ,

Las figuras 3, 9, 54, 5D y 5B 1llustran mejor el mangui-
to de sororte modificads pora écomodar a2l diseo de premediciﬁn 10
de la presente igvencién. E1 manguito de soporte, indicado gene-
ralmente por el nimero de referencia 28‘es£é provisto de una pri-
rera poreldn de barreras 30 en su extremo deiantero 32. E1 borde
delantero 3% de la poreidn de barreta tiene un ligero afinamien~
to 36 qﬁe se pone primerd en eontzcto con la poreifn ahusada 20
de las lenglietas 18 del disco de premedieifn 10 al ser montado
el diseo sopfe el manguiﬁo de soporte 28. La primera poreidn de
barrera 30 es de configuracifn generalmente circular y su difme-
tro e¢s ligeramente inferior que el de la porei’n extrema terminal
16 del disco de premedieisn 10. La primera poreidn de barrera se
extliende desde el extremo delantern 32 del'manguito de soporte
28 y tarmina en un surco anular 38 que define un hombro 40 de 1la
primera poreidn de barrera 30. Situado sobre la primera poreidn
de barrera estd el taldn de fndice de cerga #2 que se proyecta
hacla afuera desde la primera porcldén de barrera 30 y que es de
un apncho inferior al espacio entre los grupos de lenglietas 18
del disco 10 espaclio que nroporeiona una ranura de . chavetas idéne~
tificada con el nimero 26. _

La base del sureco anular 38 del manguito de.sopo:te 28

se extiende hacia atré$ desde sl howbro %0 hasta una poreibn
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shusada 4 que comprende un piloto para una segunda poreidn de

’ barrera Lk del'manguito de soporte. La segunda porecidn de barrera
44 termina en una voreifn ecilfndriea ilustrads vor el nfmero de
referencla 48. Fijados a la supprficle de seszunda porecidn de ba=
rrera W4 hay 3 talones de fndice de descarga 50 que estén dis-
puestos cilrcunferencialmente y espaciados para coineidir con las
ranuras dé chaveta 26 que separan 1los grupos de lenglietas del dis-
co de premedlieidn 10.

Bl ancho de coda $+18n de {ndice de descarza 50 es in~-
ferlor al ancio de la ranura de chaveta 26 de modo gue el disco
de premedicisn puede ser ficilmente forzado sobre la poreisn
ahusada 46 y luego a través de la superficie de la segunda porcidn
de barrera W4 cmando eada talsn 50 estf dineado con la ranura de
‘chaveta 26, El extremo delsntero de cada taldp de fndice de des-
carga 50 define un borde deluntero 52 que estd adaptado para im-
pedir el movimiento hacia atrds del disco de premedicidn 10 cuan-
do es situado en el surco anular 38.

En una modalidad tfnics de carga y descarga, el disco
de premedicifn 10 es eolocado en yuxtaposicisn con el manguito
de soporte modiflcado del aparato de embutir como se ilustra en
la figura 3. Una de las ranuras de chaveta 28 estd alineada con
el ﬁalSn de Indice de carga 42 del mansuito de sororte 28. il
forzar el disco hacia el manzuito de soporte, las lenglietas to-
man contacto con la porciln ahusada 36 de ia primera porcidn de

barrera 30. Al aplicar una nresiln axial constante las lenglictas




18, debido a su elasticidad son forzadas raedialmente hackh afue-
ra y se acoplan -deslizablemente a la primera poreisn de barrera
30 eomo se ilustra en la figura 4. La presifn es continuada hasta
gue las lenglietas salen del hombro %0 de la poreidn de barrera
30 para indexarse entonces enh el surco.anuiar 38 gdel manguitq

de soporte 28. Las lengiietas eldsticas entonces vaelven a su con-
figuracidn orlginal y descansan sobre el fondo del stirco 38 con
sus puntas 19 indexadas contra el hombro %0 com5 se ilustra en
las flzuras 53 y 5B y la pared de cubo 1% reposa contra el extre-
o delantero 52 de cada talfn de fndice de descarga 50. Cuando
estin fijadas seguramente en esta posieisn se puede proseguir

con la operpcién de embutido. Después de completar la operacisn
de embutido o cuando queda agotado un tramo de envoltura, se pue-
de remover el disco de premediciln haclendo girar al disco de
premedieifn 10 de rodo que cada una de las ranuraé de chaveta 26
esté alinexda con los talones de Indice de desearga 50. El diseo
de premedicidn 10 es posteriormente forzado hacia el extremo
trasero del ranguito de soporte 28. Esto hace gque las lenglietas
18 sean forzadas radialmente bacia afuera al acoplar deslizable-
mente a la poreiln ahusada 46 de la sezunda porecidn de barrera
YWt. La presidn es contimuada hasta que las lenglietas astén per-
manentemente distorsionadas como resultado de la fractura de
"ristra verde" gue se produce en el rebajo de fractura 2% como
1o ilustran las figuras 50 y 7. Como resultads de la fractura

de ristrz verde de las lengiictas, en este estado las lenglietas



definen un anills que tiene un difmetro mayor que el didmetro de
la primera poreién de barrera 30. El disco puede posteriormante
ser pasado a través del surco anulor 38 y mede ser rewovido del
manguito de soporte tirando del disco de premedicifn 10 sobre
la porcibn de barrsra 30.

Como serd evidente por 1o que antecedec, una ventaja
prineipal del novedoss disco de premedicidn de autofijacidn de
acuerdo con la prescnte invenelfn, es la facilidad relotiva pe-
ra mont:ar y remover el diseo de vremedicidn del ranguito de so-
port» de un aparato de embutir. idemds, a fin de remover el dis-
¢o Qe premedicidn del disco de embutir, es necesario fracturar
lag lenglietas para proporcionar el didmetro mayor requérido para
salvar la primera poreidn de barrera. Las.desventajas de una
fpaétura acompafiada - por la completa separacidn de las plezas de
las lenglictas del eubo, serfn obvlas para quien see experto en
¢l arte. Esto tiene particular importanela durante 1la operacisn
de embutido de erulsiones alimenticlaos en las que las ﬁiezas o~
tas podrfan guedar inclufdas en un producto alimenticio embutido
envasado. La novedosa construceiln del disco de prewedieiln de
acuerdo con la presente invencibn asegura que no pueda ocurrir
ninguna ruptura con separacisn de lss plezas.

L quienes sean expertos en el arte se le ocurririn ro-
dalidades de reslizacifn y formas de'pracgicar la invencidn alw
ternativas, pero dentrs del espiritu y alcance de la invencin,

a la luz de la presente revelacidn. Por lo tanto se desea que esw



ta descripeidn sea tom:da solamente como ilustrativa y que no

se la considere en ningin sentido limitativa.
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BEIVINDIGCACIORES

1. Una mejora en un disco de premedicisn para un tra-

mo de envoltura tubular fruncida utilizado en un aparato de em-
butir, en donde dicho dises de premedicidn est4 encermado dentro
de una poreldn no frunelda de dieho traro de envoliura tubular
y estd adaptado para ser montads sobre un manguito de sovnorte

de un conjunto de pleo de embutir de un aparato de enbutir, y en
donde dicho disco de premedieidn incluye una poreifn de contacto
con el tramo de envoltura anular y un so-orte de parasd que estd
asoelado integralmente con dicha poreidn de contadto y que se
extlende hacla adentro desde la miswa hasta una porcidn de extre=
mo terminal de dicho soporte de pared para con ello definir un
anillo adaptado para montur a dicho disco:de vremedicidn sobre
dicho manguito de soporte, gapacterizada por conprender nedios
de autofijacidn dispuestos sobre dlcua poreidn de extremo termi-
nel de diecho soposrte de pared, incluyendo dichos medios de autpw
fijacidn un miembro eléstieo integralmente asociado con dicha
porcibn de extremo terminal que estid adaptado para sec forzado
hacla afuera aparténdose del eje centehl de dicho disco de pre-
redicifn al hacerlo avanzar sobre una primera barrera de diclo
manguito de soporte y reasumir su configuracisn original cuando
estd encerrado en acoplamicnto de autofijueidn sobre dicho man-
guito, en un surco anular dispuesto gdyacgnte a dicha primera
barrera y esta-do ademés adaptado a ser permanentementec deforma-

do de manera tal como para salvar dicha primera barrera al remo-
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ver dicho disco de dicho memguito de sonorie.

2. Ia mejora de acuerdo con la reivindicacifn 1,

coracterizoda porgue dicho miembro eldstico comprende una

plurﬁlidad de salientes in&ependientemeﬂte elésticas, ex—
tendiéndosg cadg una de dichas salientes lateralmente desdé
dicha porcién de extremo terminal, ¥ eé%ando provistas de
wa zona de fractura, dichas salientes estando adaptadas
para ser forzodas hacia afuera aparténdoée de dicho eje cen
tral al ser pasadas sobre una barrera de dicho menguite ¥
pera reesumir su configurecidn originul cuando estén ence-~’
rracas cn gconlamiento de autofijacidn en wn surco anular.
dispuesto adyacente a diche barrera de dichq monguito, ¥
estando adends adaptodas para ser distorsionadas permanen—
temente en dicha zona de fractura cuvando son forzadas so-
bre una segunda barrera dispuesta adyacen%e a dicho surco
anular, : - oy preen |

3. La mejora de acuerdo con una o ambas de las rei-

vindicaciones precedentes, carscterisada porgue cada una

et

de dichas salientes se afina haciz adentro en direccidn ai
eje central de dicho disco. >
4, La mejora de acuerdo con uns 0 mids de las rei='|’

vindicaciones precedentes, coracterizada porgue diche zona

de fractura es una linea de fractura dispuesta sobfe caﬁa'
una de dichas salientes prdéxima a dichae porcién de exbremo
terminal y substancialmente equidistaﬁte de dicha poreidn
de extremo Yerminal.

5. La mejora de acuerdo con wa o més de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizada porgue dicha linea

de fractura es definida por un rebajo de fractura que se

textiende transversalmente a través de cada wa de dichas
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6. La nejora de acuerdo con una o méc de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizada norque dichas sa~

lientes estén dispucstas sobre dicha porcidn de exbtremo terw
minal de manera que constituyen por lo menos vn gruvoe de sa-
lientes, siendo dichas salientes cada una dc¢ la misma lon-
gitud. ' '

‘ T. La mejora de acuerdo con una o wis de las rei-

vindicaciones precedentes, cargcterizade porque dicho grupo

de salientes incluye una raura de chavebta para gular dicho
disco de premedicidn sobre dicho manguito de soporte.
8. Ia mejora de acuerdo con wae o mds de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizads porque dichos se~

lientes estén dispuestas sobre dicha porcidn de extremo ter-
minal de manera que constituyen una pluralidad de grupos

de salientes, estando cada uno de dichos grupos sevarados
por una ranura de chaveba para guiar dicho disco de preme—r
dicién sobre dicho menguito de soporte.

9, Tz mejora de acuerdo con una o mis de las rei-

“vindicaciones precedentes, caracterizada porque cada uno de

dichos grupos contiene una pluralidel de salientes indepen-—
dientemente elédsticas,

10, La mejora de acuerdo con uwna o mis de las rei-

- vindicaciones precedentes, caracterizada porque dichas sa-

lientes estén dispuestas sobre dichas porciones de extremo

terminal de manera que constituyen 3 grupos de salientes,

estando cada uno de dichos grupos separados por una ranura

"de chaveta para gular dicho disco de premedicién sobre di-
cho manguito de soporte. .
1l. Ia mejora de acuerdo con una o mis de las rei-
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vindicaciones precedentes, carccterizada porgue cada uno de

dichos grupos contiene tres salientes independientemente

eldsticas,

12, La mejora Ge acuerdo con wna 0 mds de las rei-

vindiéacioxles preceaentes, caracterizada porque dichas sa-
lientes son frangibles y proveen vna fractura de rama ver-
de en dicha zona de fractura cuando se ejerce suficiente
fuerza -con’x:ra dichas salicntes.

13. Una mejoras en wn disco de _premedicidn parae un
Ttrano de envolbtura tubular fruncids ubilizado en un aparato
de embutir.

Tal y como se ha descrito en la kemoria que miece~

fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de VEINTICINCO hojos escritas

de, representado en los dibujos que se acompaien ¥y para los

a2 méquina por wia sola cara. ‘ o ‘b L
' Madrid, 0 2.ENE 1978 SIS
P.A.
Oscar de Elzabure -
For
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