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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una PATENTE DE INTRODUCCION, por
diez aflos, por: "PERFECCIONAMIENTGCS INTRODUCIDOS EN
LA FABRICACION DE TUBERIAS PARA VENTILACION", que se
solicita a favor de Don ALBERTO ORTIZ SALAZAR, de na-
cionalidad espafiola, domiciliado en BILBAO, ¢/ Placi-
do Careaga, 8.
- = =000 = - -

La presente solicitud de Patente de Intro-
duccidn se refiere a perfeccionamientos introducidos
en la fabricacién de tuberias para ventilacidn, segtn

los cuales dicha tuberia puede estar constituida por

materiales laminares sin rigidez, tal como lona plas—

tificada o similares, sin que dicha falta de rigidez
suponga inconveniente alguno para su estabilidad geo-
métrica, para su resistencia, ni para su acoplamiento
con tramos similares sucesivos.

Una tuberia de esta clase puede concebirse
como tubo impelente con los aludidos fines de venti-
lacién, o como tubo aspirante con la misma finalidad.
En el primero de dichos casos se fabrica con un mate-
rial del tipo indicado, forméndose el tubo o manga me-
diante una soldadura longitudinal de su material cons-—

titutivo v dotando al tubo asi formado en sus extremos
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de sendos aros Fflexibles de armado y para soporte de
1a unidn con otros tramos, constituidos ventajosamente
estos aros por cable de acero.

Es una importante caracteriatica, aparte de
la existencia de dichos aros, el hecho de que los mis-
mos esten formados por cable de acero de varios hilos,
lo que ademis de proporcionar una gran flexibilidad y
absorber todos los esfuerzos, los hace indeformables.

Cada uno de estos aros queda cerrado me-
diante un oportuno casquillo.

Evidentemente, el tubo impelente, por estar
interiormente sometido a una presién superior (aunque
solo sea ligeramente) a la atmosférica, no requiere
otro tipo de armadura.

En el caso de tratarse de tubo aspirante,
el mantenimiento de la forma cilindrica se realiza me-
diante un cable de acero soldado al diémetro exterior
en forma espiral y a lo largo de su eje longitudinal,
Este cable se sujeta al exterior del tubo mediante un
adecuado perfil que lo recubre.

Con objeto de hacer més claramente compren-—
sible cuanto antecede, poniendo al propio tiempo de re-
1ieve otras caracteristicas y ventajas de esta tube-

ria, se describe seguidamente un ejemplo de realizacién



de 1la misma, no limitativo, ilustrado en los dibujos
adjuntos, en los cuales:

La figura 12 muestra, en seccibén longitu-—
dinal, uwn tramo para la formacibén de tubo impelente.

45 .- ' La figura 22 es un detalle de la seccién
por A-A de la figura 12,

La figura 32 muestra un detalle del cas-
quillo de unién de los extremos del cable formador de
aro de soporte y unién.

50, = La figura 42 es una vista longitudinal, con
seccionamientos parciales, de la zona de extremo de
un tramo para la formacién de tubo aspirante.

Y finalmente la figura 52 es una vista fron-
tal del elemento repregentado en la figura 42, con

55, - seccionamientos parciales, uno de ellos correspondien—
te al marcado por B-B de dicha figura 42,

Asi pues, cada tramo de tubo, en uno y otro
caso, esté formado por una pieza en banda -1- de lona
plastificada con PVC, o cualquier otro material flexi-

60, — ble, con una soldadura -2- a todo lo largo del mismo.

A ambos extremos queéan dispuestos, abraza-
dos por el borde de la lona, los aros elésticos e in-
deformables, que constituven armadura de soporte dela

boca y permiten la unién entre si de tramos sucesivos,
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estando constituidos estos aros por cable de acero -5-,
por ejemplo de siete cordones de siete hilos, recubier-
to por una funda de goma -6-, cerrandose cada aro me-
diante el oportuno casquillo de unibén -7-, que une am-
bos extremos libres -del cable,

La vinculacibén de cada uno de estos aros a
la pieza tubular -1- se realiza mediante los rebor-
des -3-, en el mismo material de la pieza ~1-, solda—~
dos a lo largo de las pestafias —4-, para cerrarse so-
bre el exterior de ella,

Si se trata de tubo impelente, la rigidez y
fortaleza a pesar de su flexibilidad que proporcionan
los aros =5- por el hecho de ser de cable, son sufi-
cientes para su estabilidad funcional,

cuando se trata de tramos para tubos aspi-
rantes, se recurre al aditamento ilustrado en las fi=-
guras 42 y 52,consistentes en la adicién de un cable
de acero —-8- enrollado helicoidalmente sobre la pieza
tubular -1-, y asociado a ella mediante un perfil =9-,
por ejemplo en forma de omega, de preferencia en PVC,
soldado por sus alas sobre la superficie exterior de
-

Los extremos libres de dicho cable se unen

a los respectivos cables -5~ precisamente sobre sus
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casquillos de cierre ~7- mediante las uniones -10-.
Evidentemente, respecto a lo descrito e

ilustrado, pueden introducirse en la préctica cuan-

tas modificaciones de detalle, por no alterar lo esen-

cial de esta tuberia, tengan cabida en el marco de

las reivindicaciones que siguen.

NOTA

Descrito suficientemente el objeto de esta

solicitud se declaran de novedad en Espafia las si-

guientes

REIVINDICACIONES

12 - Perfeccionamientos introducidos en la
fabricacién de tuberias para ventilacién, que se ca-
racterizan por el hecho de constituirse de varios tra-
mos empalmables, cada uno de los cuales consta de una
pieza de un material laminar resistente, flexible e
impermeabilizado, llevada a la forma tubular mediante
mma soldadura longitudinal de dos bordes opuestos,
habiendo sido los extremos o bocas armados mediante
la aplicacién de sendos aros constituidos ventajosa-
mente por cable de acero, los cuales se cierran me-
diante casquillo y se sujetan en posicién por rebor-
deado del material constitutivo y soldadura de su bor-

de, teniendo estos aros la misién de armado flexible
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e indeformable de las bocas y al mismo tiempo como so-
porte de tramos sucesivos, habiéndose previstro, para
dar mayor estabilidad geométrica, en especial cuando la
aplicacién es como tubo aspirante, aplicar un refuerzo
exterior mediante otro cable enrollado sobre la pieza
tubular en forma helicoidal, unido por sus extremos a
los cables que forman los aros de boca mencionados, pre-
Ferentemente sobre los también aludidos casquillos, es-
tando este cable helicoidal sujeto en toda su longitud
a la superficie exterior de la pieza tubular mediante
un perfil envolvente soldadp a aquella.

22, . PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA
FABRICACION DE TUBERIAS PARA VENTILACION.

Todo tal y como se describe y reivindica en
la presente Memoria Descriptiva que consta de siete
hojas y se ilustra con los dibujos que la acompafian.

Madrid, a veinticinco de Noviembre de mil
novecientos setenta y seis.

ALBERTO ORTIZ SALAZAR
Po -
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