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« PATENTE DE INVENCION =

que por veinte afios para Espaila, se solicita a favor de la fir-
mas KLEINEWEPERS INDUSTRIE=-COMPANIE, GemebeHe, de nacienauda\.d-
alemana, residente -en KREFELD(Alemania RepyFederal) Kleinewe =
ferseKalanderstrasss, pors "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS INSTALA
CIONES PARA EI ESTAMPADO DE TIROS TEXTILES".

w=Memoria Descriptivaw

La presente invencién se refiere a unas instalaciones
para el estampado de tiras textiles por la sublimacifn del colg
rante de un tren de liminas de estampado que cubre el tiro texe
tii, equipada con un cilindro que es circundado por el tiro tex
til, por el tren de liminas de estampados y por una banda de =
apriete & bien por una cinta de transporte; con una cfmara de =
vacio que se encuentra en unién con una fuente de vacfo, asi co
no eguipada con un dispositivo de calefaccifne

Por la Patente alemana nume DT=PS 2.005.136 es conoci
do un procediniento previsto para el estampado de los tiros te;.i
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tiles 5 bien de las piezas textiles cortadas, en el que el tiroe
textil es pasado entre una cinta trangpoﬁ:adora - que o8 inper
moable al airve, flexible y resistente al calor = y un eilindro -
con una superficie periférica que es permeable al aire, estando-
en este caso la parte interior del -cilindro, en la sona del o «
brimiento por la cinta transportadora, bajo'si .vact«_ El calor =
para realizar ia sublimsacifn del colorante dt 1i linina de estam
pado se genera por medio de unos radiadores de calor que en fom-
ma de corona se han dispuesto alredsdor dsl oilfndro, preferente
mente en forma de unos emisores de radiacifn infrarroja. Bn esta
instalacifn, la generacifn de un vacfo, que sea el mfs elevado =
posible, tan sélo pusde conseguirse por una gran inversifn en
cuanto a la aspiracifn de la parte interior del eilindro & biene
con la costosa inversifn do unos elomentos de construcciln, nece
sarios para realizar la estanqueizacifn o hemmeticidad de aquél-
trano de la circunferencia del cilindro, el ¢ual no es circundae
do por la cinta transportadora, & bien ds las zsonas limftrofes =
entre oste tramo y aquél tramo del cilindro, que es circundado -
por la cinta transportadora.

Conforme a otra conocida forma de realizacifn de una «
inastalacifén para el estampado de los tiros textiles por medio de .
la sublimacifn del colorante de un tren de liminas de estampadoe
{véase la patente alemana nume DT=0S 2¢321¢444), dentro de una
cémara de vacfo de unas grandes dimensicnes se encuentra dispues
to un cilindro con una superficie lateral que es permeable al ai
re; en éste caso, dentro de la cémara de vacfo, se han dispuesto
los rodillos de inversifn & los cilindros para el tiro textil, -
el tren de liuinas de estampado as{ como una einta transportadoe
ras El cilindro =cuyas paredes laterales han sido perforadas pa-
ra ‘pamj.tir el abastecimiento de la parte interior del cilindro=
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con el aire fresco « se dispone de una manera tal que los extree
mos del cilindro se encuentran situados al aire exterior de la =
clmara de vacfo & bien los mismos se encuentran en unién con ese
te aire. Son commiderables las dimenaiones de la cfmara de vacfo
prevista para la colocacifn de los cilindros, asf{ cono de las =
instalaciones para la gufa del tiro textil, del tren de liminas-
de estampado y de una cinta transportadera adicional asf cono =
para eolocar el dispositive de calefaccifn que rodea el cilindro
en forma de una coronae Al mimmo tiempo son considerables los «
problemas de estanqueldad § hemmeticidad. ‘

Para las instalaciones de la clase descrita al princi~
pio no solamente la constancia del vacfo, si no también el nivel
del mismo, es de una decisiva importancia para el modo de funcig
namiento de 1la instalacifn, dado que por el crecimiento del va =
cfo puede ser aumentada, de una manera importante, la velocidade
de trabajo para la instalaciém y, por lo tanto, el grado de efiw
cacia de la mimma, Se pueds partir de la base de que al crecimien

to del vacfo corresponde, en la misma medida, una reduccifn dele

tiempo de actuacifm del colorante del tren de léminas de estampa
do sobre el tiro textil.

Por la Patente Alemana nume DT=0S 20213«559 se conoce=
una instalacién para efectuar el estampado de los tiros textiles
con colores a través de un cilindro por el cual son puestos june
tos el tim textil y la 1lémina de estampadoj en &ste caso, dentro
del cilindro se encuentra dispuesta una fuente de calor, mientras
que una banda sinefin de apriete § bien dnos rodilles que se ene
cuentran situados en el lado del cilindro.

La presente invencifn tiene por cbjeto crear una insta
lacién de 1la clase menciocnada al principlo, en la que se puede =
conseguir «con una reducida inversiftn de construccién y enel =
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trabajos de servicio - un elevado nivel de vacfo constante,

Para ello, la presente invencifm propons ol empleo de «
una instalaciém de la clase antes descrita, en la que la clmara =
de vacfo queda constituida por medio de un domo que, do una forma
hermética, ha sido puesto a tope con los tramos del cilindro y con
la banda de apriete § bien von la cinta transportadora.

La presente invencifn mse basa en 1la idea de limitar lae
estanqueidad del vacfo por un domo de vacfo, y de realizar la cfe
mara de vacfo, con unas medidas que son las més reducidas posibles
con el fin de mantener, con unos medios reducidos, un vacfo cons=
tante.

De acuerdo con una ampliacifn de la invencifn, el domo=
de vacio puede ser desplazable, de una forma giratoria, a fin de-
ser acercado y alejado del cilindroe En este caso, también la ban
da de apriete § la cinta transportadora pueds ser alejada - en cam
Junto con el domo de vacio = de este cilindro, con lo que se fac
1i6a la colocacifn del tren de léminas de estampado y del tiro =
textil sobre el cilindro.

Asinismo existe la posibilidad de que la cinta transpor
tadora pueda tsner, por su tramo longitudinal central y de una ma
nera conveniente, unas pequefias cimaras sucesivas que se extien -
den por el ancho de la banda § bien wasi por el ancho de la banda.

De una forma detallada, el domo de vacfo puede estar =
constitufdo por dos paredss laterales, paralelas y rigidas, asf =
cono por una pared que ha sido dispuesta entre las primeras pare-

des v que es de una seccifn transversal en forma de "U" § bien en
forma de herradura. En tal caso, ¢l domo de vacfo puede estar baw

Jo el efecto de un resorte 6 bien do varios resortes que dispuese
tos en direccifn hacia el eje del cdlindro.
Por la forma de realisacifn gque propone la presente :tn-
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vencifn el domo de vacfo, es m&s ancho que la cinta transportados
ra2 y se apoya con sus partes laterales de manera hermética sobree
los dos tramos laterales del cilindro, esto es, due el damo de va
cfo se extiende por toda & por casi toda 1la longitud del eilindro
y scbresale por sus extremos laterales del tiro textil, del trene
de 1inminas do estampado as{ como de la cinta transportadoras

La hemeticidad de los bordes del domo ded vacfo, con =
respecto a 1la cinta transportadora y a los tramos laterales, rem=
pectivamente, del cilindro que se encuentran dispuestos juntes al
domo, puede ser realizada por medio de unas tiras elfsticas de =
membrana y/6 por unos elementos de junta en forma de unas liminas
de resortes

Asimisme, es posible que el domo adopta forma de capu =
cha cuyo horde haya sido realizado en forma de una 1llanta y que =
tenga unos tramos que se extienden en paralelo con respecto al =
eje longitudinal del ellindro, poseyendo la capucha, ademis, unos
tramos de estanquoidacién gle corresponden a una curva de la céma
ra de vacfo y que se colocan a tope entre los tramos rectos del -
borde y 1a circunferencia, en 1a forma de areo, del cilindro; ene
este caso, dentro de la misma llanta se ha introducido un cordéne
de junta,

Algunos ejemplos para la realizacifn de la inatalacibne
conforme a la presente invencidn han sido representados en el pla
no adjunto, en el que: '

La figura 1 muestra en vista lateral, una forma de reaw
lizacifn para una instalacibn;

Las figuras 2 y 3, indican la conformacifn y disposicién
respactivamente, del cilindro y de la capucha de vacfe de acuerdo
con la forma de realizacifm indicada por la figura 13

Las figuras 4 y 5, muestran otra forma de realizacifn «
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para la presente invencifn, en la que la capucha wpor encina del
cilindro y con ol aprovechaniento dimumltineo de su peso propio «
puede desplasarse con respecto al cilindro; mientras ques

Las figuras 6 y 7 indican otra foma-dc realisacidn pg
ra la instalacifn de acuerdo con la presente invencifn.

Aproximadanente por la mitad de 1la altura entred las =
dos paredes laterales horizontales y paralelas - do la instala .
cién, de las que en la figura 1 ha sido indicada tan sblo la pa=
rod lateral 1, se ha colocado en el mentido vertical y de formaw
giratoria = por medio del nuiitn 2 « el c¢ilindro 3» El cilindro -
puede girar, con velocidad regulable, en 1la direccidon indicadae
por 1la flecha 4.

La puperficie lateral 5 de este cilindro es lisa, y ha
sido fabricada de material buen conductor de calor, de modo quew
el calor producido por el dispositivo de calefacclén en la forma de
unas varillas de calefaccién 6 pueds llegar hasta 1a superficie=
del cilindroe. De una forwa preferida las varillas de calefaceifn
s0 extienden por una circunferencia de 3602 es decir, por toda 1la
cara interior de la superficie lateral 5 del cilindro, por lo que
queda asegurada una tramsisifn mSxima del calor al cilindros

El cilindro 5 puede ser impulsado de cualquier forma =
requerida; on el ejemplo aquf presentado, el cilindro se encuen-
tra retencionado por medio de un dispoaitivo de transuisidn por «
correa § bien por cadena 7 « con un motor de accimamiento 8 y e3
pussto en rotacibn por éste dltimoe

Segin la forma de realizesifn do acuerdo con la figura
1, las paredes latorales de la instalacifn estSan equipadas cone
dos pivotes 9 que se encuentran opuestos entre al y por ecada uno
de ellos una pieza de unifn 10 puede ser girada en la direccifne
indicada por la flecha dcble 1l. Cada una de las piezas de unidn
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10 se encuentra unida con una pared, 12 y 13, del domo de vacfos
14, 1a cual se encuontra dismpuesta dentro del plano de la piezae
de unifn y, phr lo tanto, de forma paralela con respecto a las =
paredes laterales de la instalacifn, unifn ésta que ha sido rea=
lizada de tal modo que las paredes, 12 y 13, y = por consiguien=
te = ol dono 14, puedan girar en el sentido de la flecha 15 y des
de la posicidén indicada en las figuras 1 y 2 hacia abajo. _

Entre las dos paredess 12 y 13, de la capucha 14 se ex
tiende una pared 16, de seccifn transversan en "U" o bien en for
ma de herradura, y que con sus bordes laterales estd estrechameh
te ynida con las paredes, 12 y 13« Bsta pared 16 constituye, enw
conjunto con las paredes laterales, 12 y 13, esencialmente la ca
pucha 6 domo de vacfo 14. N

Desds la cara exterior de la pared 16 de seccifn trang
versal en ®U" o bien de herradura, se extienden hacia le parte «
interior de la eapucha 14 dos tubos 17, que cerrados por su lado
interior y de los que cada uno da cogida a un resorte 18; de esw
tos reaortsa un contrawsoporte est4 constitufdo por un lado 20 »
que unido con una barra 19, mientras que el otro contra=zoportes
queda formado por el fondo 21 del tubo 174 La barra 19 puede ae
Justarse en gentido longitudinal, y la misma se encuentra puesta
a tope en una pieza 22 que puede reallizarse, por ejemplo, en for
ma de excéntrica, con lo que 1la barra 19 puede regularse en su =
extenaifn longitudinale

Poré medio de los resortes, 18, la pared 16 » ¥y con =

- la misma tanmbién toda la capucha ded vacfo 14 = estd siendo apre

tada en el sentido del eje longitudinal central de la capucha de
vaefo y en la direccifa hacia-el eje del cilindro 3 del tal mang
ra que los bordes, 12a y 13a, de las paredes 12 y 13; los cuales
han sido adaptados al difmetro del cilindro 3, son puestos a toe
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pe con sus dispositivos de junta y tal cono mfs abajo se dsscrie
be ésto con més detalles, contra los tramos extremos, 3a y 3b, =
del cilindro 3, al igual que lo son los bordes paralelos, 16a y
16b, de la pared 16 de la capucha de vacfo 14, los cuales son =
puestos a tope con la banda de apriete § bien con la cinta transe
portadorae Por medio de un ajuste en la barra 19 pueds variarse =
el apriete de 1la capucha 14 contra el cilindro. Gracias al senti
do del ataque de los resortes 18 hacia el oje de la capucha do =
vacfo 14 = quo en su seccifm transversal tiene la forma de una he
rradura « y hacia el cilindro 3, se consiguen presiones uniformes
de las piezas, qye se encuentran dispuestas en los bordes, 16a y
16b, de la pared 16, cono asimimuo dispuestas en los bordes, 12a
¥y 13a, de las paredes laterales, 12 y 13, scbre el cilindro 3§ ye
contra la banda de apriete y de transporte, respectivamente.

Los bordes, 12a y 13a, de las paredes, 12 y 13, we han
equipado ctm juntas que representan estas plezas y que son de =
seccifn transversal en la forma de un semiwcirculo cono, por =
ejeuplo, unas juntas dobladas, 12b y 13b, en la forma de unas 1%
ninas de resoste que, por lo tanto, son flexibles. Con unas tf -
ras de junta rectas iguales § bien similares, l6c y 16d, se hane
equipado los bordes, l6a y 16b, de la pared 16 de la capucha 14.

Tal como se aprecia en la figura 3, la parte interiorw
de la capucha de vacfo 14 conduce hacla una tubsrfa de vacfo 24=
que se encuentra unida con una bonba apropiada como fuente parae
el vacios

Rl cilintro 3 y 1la capucha de vacfo 14 estin rodeadose
por una determinada cantidad de cilindro, 25, 26, 27, 28 y 29, =
por encima de los cuales se encuentra guiada una banda ainefin,e
permeable al aire, como cinta de apriete & bien como cinta trang
portadora 30¢
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Por la parte delantera de la instalacifin se ha previsto
un c¢ilindro desarrollador 31, del que estf siendo desarrollada la
tira de liminas de estampado 32 que a través de un rodillo de gufa

‘25 es condueclida hacia el e¢ilindro 3 con el fin de ser enviada a =

continuacifn desde &ste cilindro hacia el cilindro arrcllador 6 »
de bobinado 33+ Con ello, el tren de liminas de estampado esti «
colocado directamente a tope en la superficie lateral 5§ de este =
cilindro 3« E1 tiro textil 34 se encuentra bobinado sobre un ¢i =
l:lndtfo 35, y ol mismo es conducido hacia el cilindro 3 igualmente
por medio del rodillo de gufa 25, catando apoyado el tiro textil,
en égte caso, scbre el tren de léminas de estampado 32 Desde elw
cilindro 3, el tiro textil 34 es bobinado scbre el cilindro arroe
1lador 36+ Entre la cinta de apriete § cinta transportadora 30 =
y el tiro textil 34 pucde disponerse también una einta de papel =
de proteccidn 37 que es desarrollada desdfa‘ un cilindro desarrolla
dor 38 para pasar por el rodillo de gui# 25 con el £fin de ser con
ducida « una vez puesta alrededor del cilindro 3 « hacla el cilin
dro arrollador 3% En el ejemplo de realizacibn representado en =
la fi.guéa 2, esta cinta de papel de proteccién ha sido suprimida.
( Mientras que en las formas de realizacifn de acuerdo =
con las .figuras 1 hasta 3, la capucha de vacfo 14 se aprieta en =
sontido horizontal contra el ecllindro 3, seglin las formas de reaw
lizacifn de las figuras 4 y 5 se ha elegido una realizacién para~
la capucha 14, en la que el efecto de los resortes 18 =« por los =
cuales la capucha de vacfo es apretada, de una manera hermética,«
contra el cllindro 3 « esti siendo aumentado por el propio peso «
de la capucha 14 y de las plezas que en la misma han sido fijadas.
Al lado del cilindro 3 se han situado otra vez dos pivotes girato
riow 9, que entre si estan dispuestos de forma opuesta y hge vane
equipados con unas piezas de unién 10, en cada una de las cuales.
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se fija una pieza angular 40. Entre las dosa pissas angulares sew
extiende una capucha de vacfo 14, que también en este caso puede
realizarse en forma de dozo ¥y que poses un borde sinefin contfw
mo 41 que tiene la forma de llanta, dentro de la cual se ha ine
troducido un cordén de juntas 42 § bien un material similar, bor
de éste que con la llanta se extiende por dos tramos paralelos «
¥ rectos, 43 y 44, asf conto por los dos tramos de curvas, 45 y =
46, que unen entre si los dos tramos rectos; en éste caso, los «
tramos rectos, 43 y 44, dol cordfn do junta 42, se encuentran
puestos a tope scbre el tramo central 303 de 1la banda de apriete
6 bien de la cinba transportadora 30 en la nisma forma de estane
queidaditn hermética como los trames do ocurvas, 45 y 46, dispuos
toa por fuera de los tramos extremos, 30b y 30c, del borde 30 se
encuentran puestos a tope = también en la forma de estanqueisa =
cién hermética = directamente scbre el eilindro 3.

La cinta sinefin 30 tiene para todas las formas de rea
lizacifn una anchura "b" que es mayor que la anchura del tren de
liminas de estampado y del tiro textil.

Tal coto se representa en la figura 3, la banda de a» .
priete § bien la cinta transportadora eatf constitufda por una «
cinta 46 equipada com unas cémaras 6 bien con unas escotaduras =
46a.

Cono puede cbserbarse por las figuras 3 y 5, la caperu
cha 14 se extiende con sus paredes laterales, 12 y 13, y con los
tramos, 45 y 46, respectivamente, qus gorresponden a una Curva =
de la clmara de vacfo, hasta cerca de las caras frontales, 3c y=
3d, del cilindro 3. Con ello queda assegurado que la caperucha de .
vacfo 14 sobresale lateralmente por los lados de la cinta transe
portadora, 30 y 46, respectivamentes Con ello se consigue que el
tiro textil se encuentra expuesto «dentro de la sona de la cape=
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rucha y por todos los lados del mismo « a un vacio, es decir, quet
tanto la cara superior e inferior como asimismo los tramos longlie

~ tudinales del tiro textil estfn expuestos = dentro de la capery =

cha 14 « al vacfo, lo que ¢s esencial para la instalaciln de acuep
do con la presente invencifa.

Tal cono se desprende, la tensifn que el tiro textil 34
¥ 1la tira de papel de pratecoifn 37, ejercen sobre el cilindro 3 y
afn mayor grado o bfen de forma exclusiva = la cinta de apriete -
6 bien la cinta de transporte 30, proporcionan el apriete del tiw
ro textil contra el tren de 1lfminas de estampado, de modo que law
presitn § tensidn nscesaria para ambos componentes del canjunto =
queda aéegxrada en la parte superior de la capucha 14.

En el caso de la forma de realizacifn segfin las figuras
6 ¥ 7, 1a instalacifn posee las dos paredes verticales y paralg'=
las, 51 y 52, entre cuyo tramo superior, 5la y §2a, se extiende =
en sentido horizontal una cofia cilfndrica 53, cuyos extremos 53a
y 53b, se han unido de forma hermétéica por una soldadura con lase
paredes, S1 y 52. La pared 51 &iene una tapadera redonda 54, quee
se encuentra dispuesta de forma concéntrica com respecto a 1la seg
ciéa tra.ﬁaversal de la cofia y cuyo borde 55 se ha unido - de una
manera desmontsble por medio de los tornillos 56 = en el borde =
de una abertura 37, el cual esti dispuesto cerca de la pared 5lea
La abertura redonda 57 tiene un difmetro mfs recudico que el ci =
lindro 58, que se deseribe a contimuacidn, pero este difimetro sin
embargo, es nfs reducido que el difmetro de la cofia 53, de modow
que el cilindro 58 puede extraerse = en conjunto o sus accesg =
rics = de la eofia ‘53 en el sentido horizontale

En la pared 52 y en la tapadera 54 se han dispuesto los
alojanientos estanqueizados para los muilones, 61 y 62, de los cug
les el pivate 62 puede ser alargado, de una manera que aquf no ha
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sido indicada, con el fin de poder llevar la rueda de impulsifn =
para el cilindro 58y LEste ditimo llega con sus caras frontales
63 y 64, hasta cerca de las paredes, 51 y 52, y de la tapadera 54,
respectivamentes ‘ ‘

En el cilindro 58 se han fijado 1os elementos de calefag
cifn 65, cuyo conducto de energia es orientado hacia la parte oxe
towior por medio de uno de los muiloness

La cofia 53 circunda el cilindro 58 por una sona doe =
aproxinadanente 2702, haboendo sido determinado en éste caso el «
difmetro de 1la cofia 53, de una manera tal que entre la pared ine
terior de la misma y el cilindro 58 queda constitufda una cfmarae
intermedia unifarme 66 de un espesor de 01, hasta 0,5 mwtre dentro
de la cual ha do ser producido un vacfo, para lo cual esta cimara
66 asf camo el hueco existente entre las caras frontales, 63 y 64,
del cilindro y de la pared 52 y de la tapadera 54, respectivamente,
e encuentran en unifn = por medio de una tubeniia 67 «» com una =
fuente para el vacfoe

Aquél tvamo de la cofia 53, que segin la figura 7, estd
orientado hacia el cdbservador, posee una abertura de entrada y de
salida 68 dispuesta en el sentido longitudinal d e la cofia y que
sirve para la limina de estampado 69, para el tiro textil 70 asfw
conto para la banda de apriete 71 (entre la banda 71 y el tiro
textil 70 puede colocarse también « caso de ser necesario « una =
tira de papel de proteccifm)e La abertura 68 posee los tramos pa=
ralelos de borde, 72 y 73, y éstos dltimos tienen 1oe tramos de bop
des, 74 ¥ 75, que unon los primeros entre afs La totalidad del
borde de la abertura, el cual queda comstitufdo por los tramos de
los bordes 72 hasta 75, estd equipado con una llanta sinefin 76,
de seccifm transversal de forma tubular, abierta en su direccifoe
hacia el eilindro 58 y dentro de la cual se ha dispusato un tubow
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de goma de junta = llenado con aire - & bien un gmeso cordin dee
Junta 77, que también es de tipo sin-fin, que puede ser cunprimi;-
do ¥ que puede tener una seceiln transversal redonda o bien polie-
gonale

Tal como se indica en la foma de realizacifn segin las
figuras 1 hasta 5, la l8mina de estampado 69 y el tiro textil 70
se han bobinado sebre los cilindros & rodillos, 78 hasta 81, mien
tras que 1la banda de apriete 71 se encuentera guiada por encima de :
loa rodiilos, 82 hasta 86, Esta dltima tiene una onchura que es -
un poco mis pequedia que los tramos rectos, 72 y 73, de los bordes,
de modo que el tubo de goma de junta 6 bien el grueso cordén de -
Junta 77, que puede comprimirse, esti puesto a tope = de forma = -
herméticae con sus partes rectas y paralelas sobre la banda de =
apriete 71, y por las zonas dispuestas a continuacifn de ésta y =
fuera del alcance de la miama, el tubo o cordén de junta est4 pues
to a tope con los tramos extremos del cilindro 58. ,

Asimisno en el caso de la forma de realizacifn de acuer
do con las figuras 6 y 7, el cilindro 58 esti rodeado por una co-
fia 53 que constituye una reducida cimara de una atmbsfera de va=
cfo, quo puede controlarse ficilmente en tal caso, todos los rodi
1los previstos para las tiras y bandas se encuentran situades por
fuera de esta cimarae Para ello, la témina de estampado y el tibo
textil circundan el cilindro 58 en mfs de 2702, y los mismos se =
encuentran expuestos en esta medida angular al calor del cilindro
58 asf como por esta misma medida angular « al ambiente ded vacfo
que rige dentro de la cofia 53 que es do un reducido voldmen.

REIVINDICACIONES
18s- Mejoras introducidas en las instalaciones para el estampadoe
de tiras textiles, por la sublimacifn del colorante de un tren &e
1&ninas de estampado que cubre el tiro textil, equipada con un ci
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lindro que es rodeado por el tiro flextil, por el tren de liminas =
de estampado y por una banda de apriete § bien por una cinta de =
transporte; com una cimara de vacio que se encuentra en unibn cone
una fuente de vacfo, asf cono equipada con un dispositive de calee
faccibng caracterisades porque la céimars de vachio queda constituf
da por medio de un domo 6 de una capucha dispuesto en 1la parte cen
tral derecha del plane que de una manera hemética se ha puesto ae
tope com los tramos del chlindro situado a la izqulerds del domo =
dn vacfo y con la banda de apriete § bien con la cinta transportae
dora situadas a la derecha de éste dano de vacfos

284~ Mrjoras, sogin reivindicacifa 1B, caracterizadaa porque el do
mo de vacfo es desplazableg de forma giratoria, con el fin de sere
acercado y/o alejado del eilindroe

32.~ Mejoras, segin reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas porque=
el domo de vacfo ests constitufdo por dos paredes laterales, paraa
lelas y rigidas, asf como por una pared, dispuesta entre las prime
ras, de seccifn transversal en forma de "U' § herradurae

42.= Hejoras, segin reivindicaciones 1 y 3, caracterizadas porque -
el dano de vacfo se cncuentra bajo el efecto de uno § de varios re
sortes que se han dispuesto en sentido hacla el eje del eilindro.
52+« Mejoras, segln reivindiczciones 1 a 4, caracterizadas porque-
1la cinta tranaportadora, dispuesta alrededor del domo de vacfoa, -
tiene por su tramo longitudinal central unas pequefias cémaras suce
sivas que se extienden por toda la anchura de lz bande § bien pore
casi todo el ancho de la mismae

62+= Mejcras segin reivindicacifn 58, caracterizadas porque la cin
ta transpertadora puede ser alejada =en conjunto con el dano de wa
cfo » del cilindro, a fin de ser desplazada hacia éste miamo dono.
73+= Mejoras, segfin reivindicaciones 1 a 6, caracterizadas porquew
el dono de vaclo se extiende por toda & por casi toda la lomgitude
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del c¢ilindro, mientras que pcr los extremos laterales del domo, =
el mismo sobresale del tiro textil, del tren de liminas de estame
pado y de la cinta transportadorae.

88.~ Majoras segdn reivindicacién 18, caracterizadas porque el do
mo 8§ 1a ecapucha de vaclo ha sido realizado en 1a forma tubular e
bisn ecilindrica para rodear el cilindro de calentamiento en mis =
de 1802, estando el mismo domo de vacfo equipado con una abertura
de entrada y de salida.

93.m Mejoras segin reivindicaclones 1 a 8, caracterizadas porque=
los extremos de 1a capucha de vacfo han sido unidos, de forma hep
nébita y por soldadura, con las paredes de la instalaciéne

1024« Mejoras, segin reivindicaciones 1,8 y 9, caracterizadas por
que los rodillos para la lmina de estampado, el tiro textil y la
banda de apriete se encuentran dispuestos por fuera de la capucha
de vacfo. '

1:.'!.0’. "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS INSTALACTONES PARA EL ESTAMPAe
DO DE TIRSS TEXTILESY,

Consta la presente memoria deseriptiva de guince hojase
nuneradas y mecanbgmafiadas por una sola caras, a las que se le -

acoupafian ecuatro planos para su mejor canprensiscns

Madria, 45 NOV 1976
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