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La presente invención se refiere a unos perfeccionamien­
tos en órganos neumáticos de gobierno del dispositivo de lle­
nado en máquinas llenadoras de botellas, del tipo de las que 
comprenden un centrador de botellas que coloca la boca de las 

5 mismas bajo una boquilla de llenado provista de una sonda, co­
municando entonces un impulso o señal al órgano de gobierno, 

Mediante estos perfeccionamientos se consigue un sis­
tema neumático de gobierno del dispositivo de llenado en má­
quinas llenadoras de botellas, mucho más eficaz y de menor 

10 coste que los conocidos hasta la fecha. En su esencia, dichos 
perfeccionamientos se caracterizan porque dicho órgano de go­
bierno se dota de una válvula receptora de dicho impulso o 
señal, dispuesta sobre un primer circuito neumático de gas 
a alta presión y que, al recibir el impulso o señal mencionado, 

15 deja pasar gas a presión por el circuito hasta una válvula dis- 
. .. tribuidora, que permite el paso de una-corriente de gas a pre­

sión que acciona un cilindro neumático, el cual actúa sobre 
la válvula de paso de la boquilla de llenado, abriéndola, do­
tándose asimismo dicho órgano neumático de gobierno de un se- 

20 gundo circuito para el cierre de la válvula de paso de la bo­
quilla de llenado, de un dispositivo de limpieza de la sonda 
y de un dispositivo de seguridad que evita los derrames en 
caso de rotura de la botella situada bajo el centrador.

Otras características y ventajas de los perfecciona- 
25 mientos objeto de la presente invención, se desprenderán de 

la descripción que a continuación se hace con relación a 
los dibujos adjuntos, en la única figura de los cuales se
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representa un esquema de un circuito neumático según di­
chos perfeccionamientos, ilustrativo a título de ejemplo 
no limitativo de una forma de realización de la invención.

En el citado esquema, cuando la botella 1 queda 
situada bajo una boquilla de llenado, no representada, pro­
vista de la sonda 2, es accionada un palanca 18 que actúa 
sobre la válvula receptora 3 dispuesta sobre un primer cir­
cuito neumático de gas a alta presión.

Al recibir el impulso o señal mencionado, la válvu­
la 3 deja pasar gas a presión por el circuito hasta una 
válvula distribuidora 4, que permite el'paso de una corrien­
te de gas a presión que acciona un cilindro neumático 5, el 
cual actúa, sobre la válvula de paso de la boquilla de llena­
do, no representada, abriéndola.

El citado órgano neumático de gobierno se dota asimis 
mo de un segundo circuito para el cierre de la válvula de pa­
so de la boquilla de llenado, de un dispositivo de limpieza 
de la sonda 2 y de un dispositivo de seguridad que evita los 
derrames en caso de rotura de la botella 1 situada bajo el 
centrador, no representado.

Dicho segundo circuito, se dota de una válvula de 
paso 6 que recibe gas a baja presión procedente de una fuen­
te 11 y que, durante el proceso de llenado de una botella 1, 
permite el paso de dicho gas a baja presión por la sonda 2, 
por el extremo libre 7 de la cual se escapa libremente el gas 
hasta que dicho extremo libre 7 es obturado por el propio 
producto que llena la botella 1.



3
i
i
[i

En dicho momento, la corriente mencionada de gas 
a baja presión proveniente de la citada válvula de paso 6, 
no pudiendo escaparse libremente por la sonda 2, es obliga- ¡
da a desviarse hacia un preamplificador 8 de baja presión 

5 - muy sensible, atravesando previamente un primer regulador 9 
de paso de gas a baja presión , y dicho preamplificador 8 
de baja presión, que recibe por 10 permanentemente una co­
rriente de gas a baja presión de la misma fuente 11 que el 
que se envía a la mencionada válvula de paso 6, al recibir 

10 por medio de esta última, por 12, una segunda corriente de 
- - gas a la misma presión provocada por la obturación de la

sonda. 2, preamplifica la presión de dicha corriente y per­
mite su envío hasta un amplificador de alta presión 13, 
que.transforma la corriente preamplificada de baja en una 

15 corriente amplificada de alta, que se envía directamente
hasta la válvula distribuidora 4, llegando desde ésta hasta 
el cilindro neumático 5 que actúa sobre la válvula de paso 
de la boquilla de llenado, cerrándola.

El citado dispositivo de limpieza de la sonda 2,
20 se dota de un temporizador no representado que, cíclicamente, 

actúa sobre la mencionada válvula de paso 6 del segundo cir­
cuito, de modo que ésta cierra el paso de corriente de gas 
a baja presión procedente de 11 y abre el paso de gas a al­
ta presión procedente de 14, el cual sale libremente por la 

25 sonda 2 y la limpia de restos del producto de llenado, siendo
el propio dispositivo temporizador el que, también cíclicamente, 
interrumpe el paso de gas a alta presión y vuelve a abrir el



paso de gas a baja presión, iniciándose un nuevo ciclo 
durante el llenado de otra botella.

Entre la sonda 2 y el preamplificador 8 de baja pre­
sión, se dispone una válvula de escape de seguridad 15,

5 de tal modo que cuando la sonda 2 esté obturada y no pueda 
ser desobturada por la corriente de gas a alta presión, di­
cha corriente de gas a alta presión puede salir al exterior 
libremente por la mencionada válvula de escape 15, sin llegar 
a dañar al preamplificador 8 de baja presión, muy sensible.

10 El dispositivo de seguridad por rotura de botella
... mencionado, se dota de un temporizador mecánico,tampoco repre­

sentado, que acciona directamente al cilindro neumático 5 men­
cionado, el cual actúa sobre la válvula de paso de la boquilla 
de llenado, cerrándola, una vez transcurrido un tiempo pruden- 

15 cial de llenado, ligeramente superior al tiempo medio de lle­
nado actual de las botellas cuando éstas son cerradas por 
acción automática de la sonda neumática 2.

Además, el citado dispositivo de seguridad por rotu­
ra de botella puede comprender unos medios que realizan un 

20 soplido de gas a presión en un punto 16 del segundo circuito 
comprendido entre el preamplificador 8 de baja y el amplifi­
cador 13, el cual reenvía la corriente de gas a presión hacia 
el amplificador de alta presión 13, que a su vez lo envía 
directamente a la válvula distribuidora 4, que permite el 

25 paso de la corriente del gas a presión hasta el cilindro neu­
mático 5, el cual actúa sobre la válvula de paso de la bo­
quilla de llenado, cerrándola.
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El conducto de entrada de gas a baja presión en 
la válvula de paso 6 del citado segundo circuito, se dota 
de un segundo regulador 17 del paso de gas a baja presión, 
preferentemente de menor sección que el citado primer regu­
lador 9 del paso de gas a baja presión.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de ponerlo en práctica, se hace constar 
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio 
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle, 
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de In­
vención, por veinte años, lo que queda resumido en las si­
guientes reivindicaciones:



REIVINDICACIONES
1-.- Perfeccionamientos en órganos neumáticos de 

gobierno del dispositivo de llenado en máquinas llenadoras 
de botellas, del tipo de las que comprenden un centrador 
de botellas que coloca la boca de las mismas bajo una 
boquilla de llenado provista de una sonda, comunicando 
entonces un impulso o señal al órgano de gobierno, carac­
terizados porque dicho órgano de gobierno se dota de una 
vátvula receptora de dicho impulso o señal, dispuesta 
sobre un primer circuito neumático de gas a alta presión 
y que, al recibir el impulso o señal mencionado, deja pasar 
gas a presión por el circuito hasta una válvula distribuido­
ra, que p.ermite el paso de una corriente de gas a presión 
que acciona un cilindro neumático, el cual actúa sobre la 
vávula de paso de la boquilla"de llenado, abriéndola, do­
tándose asimismo dicho órgano—neumático de gobierno de un 
segundo circuito para el cierre de la válvula de paso de 
la boquilla de llenado, de un dispositivo de limpieza de 
la sonda y de un dispositivo de seguridad que evita los 
derrames en caso de rotura de la botella situada bajo el 
centrador.

2-.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1-, 
caracterizados porque el segundo circuito mencionado, se 
dota de una válvula de paso que recibe gas a baja presión 
y que durante el proceso de llenado de una botella permi­
te el paso de dicho gas a baja presión por la sonda, por 
el extremo libre de la cual se escapa libremente el gas



hasta que dicho extremo libre de la sonda es obturada por 
el propio producto que llena la botella, en cuyo momento 
la corriente mencionada de gas a baja presión proveniente 
de la citada válvula de paso, no pudiendo escaparse libre­
mente por la sonda, es obligada a desviarse hacia un pream­
plificador de baja presión muy sensible, atravesando previa­
mente un primer regulador de paso de gas a baja presión, 
y dicho preamplificador de baja presión, que recibe perma­
nentemente una corriente de gas a baja presión de la misma 
fuente que el que se envía a la mencionada válvula de paso, 
al recibir por medio de esta última una segunda corriente 
de gas a la misma presión provocada por la obturación de 
la sonda, preamplifica la presión de djcha corriente y permite 
su envío hasta un amplificador de alta presión, que transforma 
la corriente preamplificada de baja en una corriente ampli­
ficada* de alta, que se envía directamente hasta la válvula 
distribuidora, llegando desde ésta hasta el cilindro.neumá­
tico que actúa sobre la válvula de paso de la boquilla de lle­
nado, cerrándola. . .

3-.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1- 
y 2-,caracterizados porque el dispositivo de limpieza de 
la sonda se dota de un temporizador que, cíclicamente, 
actúa sobre la mencionada válvula de paso del segundo cir­
cuito, de modo que ésta cierra el paso de corriente de gas 
a baja presión y abre el paso de gas a alta presión, el 
cual sale libremente por la sonda y la limpia de restos del 
producto de llenado, siendo el propio dispositivo tempori-



8

zador el que, también cíclicamente, interrumpe el paso de 
gas a alta presión y vuelve a abrir el paso de gas a baja 
presión, iniciándose un nuevo ciclo durante el llenado de 
otra botella.

5 4-.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3-,
caracterizados porque se dispone una válvula de escape de 
seguridad entre la sonda y el preamplificador de baja pre­
sión, de tal modo que cuando la sonda esté obturada y no 
pued& ser desobturada por la corriente de gas a alta presión, 

10 dicha corriente de gas a alta presión pueda salir al exte­
rior libremente por la mencionada válvula de escape sin 
llegar a dañar al preamplificador de baja presión, muy . 
sensible. * .

5- .- perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
15. a 4-, caracterizados porque dicho dispositivo de seguridad

por. rotura de botella se dota de un temporizador mecánico 
que acciona directamente el.cilindro neumático mencionado, *

... el cual actúa sobre la válvula de paso de la boquilla de
llenado, cerrándola, una vez transcurrido un.tiempo pruden- . 

20 cial de llenado, ligeramente superior al tiempo medio de
llenado habitual de las botellas cuando éstas son cerradas 
por acción automática de la sonda neumática.

6- .- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1- 
a 4-, caracterizados porque dicho dispositivo de seguridad

25 por rotura de botella comprende unos medios que realizan un 
soplido de gas a presión en un punto del segundo circuito 
comprendido entre el preamplificador de baja y el ampli- __
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ficador de alta, el cual reenvía la corriente de gas a 
presión hacia el amplificador de alta presión, que a su 
vez lo envía directamente a la válvula distribuidora, que 
permite el paso de la corriente de gas a presión hasta el 
cilindro neumático, el cual actGa sobre la válvula de 
paso de la boquilla de llenado, cerrándola.

caracterizados porque el conducto de entrada de gas a baja 
presión en la válvula de paso del citado segundo circuito, 
se dota de un segundo regulador del paso de gas a baja 
presión, preferentemente de menor sección que el citado 
primer regulador del paso de gas a baja presión.

8^.- PERFECCIONAMIENTOS EN ORGANOS NEUMATICOS DE 
GOBIERNO DEL DISPOSITIVO DE LLENADO EN MAQUINAS LLENADORAS 
DE BOTELLAS,
tal y como descrito y reivindicado en la presente memoria 
que consta de nueve hojas mecanografiadas por una sola cara 
y de una lámina de dibujos.

7-.- Perfeccionamientos según la reivindicación 2-

BARCELONA, 12 de Noviembre de 1.976
MECANOQUIMICA, S.A. 
M'OOMEZ-ACEBOYPOMBO
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