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Bl presente invento se relaciona con la preparacién
ée composiciones o compuestos de moldeo de polidster in-
saturedo madurade, en gue la resina de polidster insa£u~
rado tiene preserntes,tzntos grupos terminales hidroxilos,
como carboxilos,comprendiendo un doble sistema espesador
de dxidos e hidrdxidos metdlicos de caleio de megnesio y
un poliistcisnato,rediciéndose su fndice de viscosidad,
es decir lz disminucidn de la viscosidad con sumento’ de
temperature, si se compsra con le misma matriz de paiies—
ter espesada con $xidos o hidréxidos de calcic o magnesio
s6los y ‘que posée grun vertaja,cuzndo se compera con la
pisma matriz de polidster espesada con polliisocianato so-
lo.En afecto, las propiledades deseables,tzles con indice
de viscosidad,m&nej&bilidad ¥ lento mumento inicial de
viscosidad,sleznzadus en cualquier matriz de poliéster
particular del invento, no.son alecznzsbles en tanto es
conocido, con el mismo poliéster insaturado,utilizando,
bien sea 6xido o hidrdxido o poliiéocianato solo. A @n=-
tinuacidn el %ézmiﬁo de poliisocianato se referird = dii-
socianeto,triisocianato o de wds alta funcionalidad.

El rédpido crecimiento Ge compuestos de moldeo,hechos
de resinas de polidster insaturado, se ha debido en gram
parte, al desarroilo de sistemas espeszbles utilizando
dxido o hLidrdxido metdlico.iste desarrollo,priméramenta
descrito por Fisk enr la patente de EE.UU.n%.2.628.209,
consistia en &ladir un dxido o hidrdxido metdlico 2 una
resina ¢e¢ poliéster imsaturado.Cantidades de tales agen=

tes espesadores de 4xido o hidrdxidos metdlico entre 100
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y 200 por ciento,basado en ol importe estequiométrico re-
querido para resccidn completa con todos los grupos ue CuEI=
[poxilo de polidster insaturado, son hoy convencionales,fs
to permitia el compositor preperer compuestos de moldeo =
agranel (BRC) cuys viscosided inicisl era beju, com el fin
de reducir al ninimo la degredacidn de cristal en el mez—
clador de doble brezo duranie ls adieidn de ¢risizl.Despuds
de adicidn de agente reforzador,principslmente cristal mo-
1ido,el mumento de viascosidzd ocurre durante ls madurazidn,
principolmente durente 24 hores o 62 horss, o mds prolon-
sademente y en squel punto, el compuesto de moldeoc tenis,

s temperatura ambiente, uns consistencia firme pastosa,que
era menipuleble sin humedecer las manos del operasdor y te-
nie suficiente viscosided pars empujer el cristal a través
del molde.El desarrollo de tales sistemes espesadores tembi
Hén permitid el desarrolle de compuestos dc moldeo de ldmi-
na (S¥C) er que un sisiema de resina rellemnda o no relle~
naeda,con viscosldades en el alcaence de 600 a 50,000 cen~
tipoises podia impregusr,bidn sea una estera de cristal o
el eristal molido en forms de estera y formar una ldmina
consistente en matriz de resins intefmixta y~ crigbal.Bste
material entonces podia ser mudurade subsisuientemente,bidn
sea a temperaturas ambientes ¢ a {emperaturas ligeramente
superiores para consegulr viscosidades a temperstura ambie
ente de la metriz SHC eproxvimsdomente entre diez y cien
millones de centipoices.El materigl en esta forma era mo-
nipulable,podia hendirse,cortorse,enrollarse o formarse ¥y

podie efindirse al nolde y tenis suficlente viscosidad para
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te vaja viscosidad inicisl de la matriz SMC para huisctar
jdecuzdemenie la azlida ¢el cristel; al confeccionar los

¢ompuestos BHC de slta calidad tambidn se desean bajas vie~

lor lo tanto, la viscosidzd no deberia subir demssiado ré-

empujar el cristal por celante del mismo con la matriz de

e sing,

3in embargo, los compuestos de moldeo de BHC heckos
pin el uso-de aéentes espessdores,pero usando elevados re-
1 1enadores de superficie (tales como amisnto) que incremen—
ban grandemente la viscomided de la resina,presenten dife-
entes caracteristicas de fluje respecto 2 los compuestos,
buya viscosidad inicial es baja y que 88 espesan por me-
Bios del uso del dxido o hidrdxwido metdlico.la diferencis
pn el flujo de estos dos tipos de compuestosm,nuncs se na
ponprendido fdeilmente.Un examen de la viscosidnd & tempe~
raturas elevadas de compuestos de moldeo, esteblecidos con
pltas cargas de ercilla o carges de carbonato de arcilla'~
#mianto, en comparazcidn con compuestos hechos con carbonas- .
1o, que subsiguientemente habian sico espesados con 6xidos
£ hidrfxidos metdlicos,~- indica cue los compuestos asi es-
pesados,experimentan radiceles descensos de viscosidad con
tempersturss crecientes, mientras que los compuestos que
son espesados principolmente z través del uso de altos re~

llenadores de superficie,presentan un descenso mucho menor

e viscosidad.

E1 febricante de composiciones de moldeo de SEC requie~

osidades en el mezelado? dursnie la adicidn del eristal,
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viscosidad antes do moldesr para Gistribulr el cristal uni-
formemente & travds de lz parte, gue se estd moléeando. 1
interds no &6lo recide en 2lts viscosidad a tempereimrn ame
blente,sino minima dismipikcidn en viscosidad a temperatura
de moldeo,

Reoultd rdpidemente evidente, que sistemas espesados
con Mg (OH),, g0, Cal y Ca (OH)2 todos poseinn une simi-
lar dependendla de la temperatura.Por ejemplo, un compues-
to, que teniz une visecosided madurads inlcelsl 2 tempevaium
r& ambiente de~ cincuents millomes de centipoises podia
ceer 8 viscosldades del orden de dosclentos mil a cuétro«
cientos mil ceniipoises o temperaturas de moldeo,indicen-
do unae disminucién de viscosided superior 2 100 veces.
Otros métodos pars espessr sistemas de polidster fucrdn
investigados correspondientemente,incluyendo el uso de
polilsociaennto como Unico sgente espesador.3in embarzo,el
uso de poliisocianato como Unico agente espesador no es
satisfactorio por lus siguientes razones:

A. Tl isocianzto reaccions répidemente com grupos de
kidroxilo terminales,pero lentomente con grupos de carbo-
xilo con evolueifn de Coz.La nayoria de lus resinas de po-
1iéster insgturado comerciales tienen grupos termingles
nixtos,tanto de hidroxilo,como de carboxilo.le inclusidén
de gus formado por resccidn de srupos carboxilo e isocia-
neto da por resultado la produccidn de compucstos de mol-
deo semejsntes al gqueso, que con dificiles de menipular

¥ prodmcen propiededes de superficie indesesbles en el

produeto moldeado final.
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3. Rescinzs de poliéster insaturado com solo grupos
terminales kidroxilo ¢ principalmente grupos termingles

zidroxilo(segdn se describe por HeSranaghen,segin ls pe-
tente de FE.UU.L3.824.201) son costosss de praparar, Lo es-

tén generalmente disponibles y requieren grandes cantida=-
des de costosos polilisocianatos pare conseguir une matriz

manejable libre de pegajosided.BEl sumento inicial de vise

-

cosidad es extremadsmente répido causzndo problemas de sg-

1ida ée humectacidn de cristal.

C.Resinas de polidster insaturado con proporciéﬁéé
sproximademente equivalentes de hidroxijo & carboxiloﬁno
pueden expresarse solzuwente con poliisoclansios pars é;O*
dueir compuestos dée moldeo deseables.A elevados niveles
de poliisecianato lus proporciones de reaccidn son sltaes
y se liberz suficiexte CO2 para formar una matriz desme-
nuzada. 4 riveles de poliisocizneto necesarios para rea-
ceionar sélo con los grupos terminsles hidroxilo, se obe
tiene una matriz pegejosa, no menejable.

Ahora se ha hallado que s6lo por medio del uso de un
sisteme espesador mixto,comprendiendo 4xido o hidrdxido de
calcio o magnesio y polilsocisnato,puede oblenerse uns ma=
triz msnejable,libre de pegajosidad con un buen Indice de
viscosided.El problema de generacién de CO, de la reaccién
de poliisocianato con grupos ecarboxilos terminzles se re-
duce al minimo y, utilisando menos de las cantidades es-
tequiométricas de dxidos e hidrdxzidos metdlicos en combi-
nacidn con poliisocisnato, se oStiene un espesaniento con~-
troledo reproducible de resinas de poliéster inseturado

normalizadas,comercialuentie disponibles.
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Los intentos de los inventores para smplear 100 por
clento de los importes estegquiométirieos de dxicos metélicos
necesarios pers reaccionar con todos los srupos carboxilos
conjuntamente con una perueiiaz, centidad de poliisocianato ne
produjeron ninguna mejors sustancliel en compsracidn con los
resultados insatisfactorios,obtenidos usendo el dxido o hie
dréxido metdlico =4lo.3in sxmburgo,cusndo se empled dxido o
hidrdxido metflice y poliisocianzio ex la forme de un do-
ble slstems espesador en cantidmdes de poliisociznato sn-
ficiente para reaccionar por Jo menos con 30 por ciento de
los grupos hidroxilos, pero no mfis de 105 por ciento,pre-—
ferentemente no mds de 95 por ciento de los grupos hidrd-
xilos presentes ¥y en una centidaed de Sxido o nidrdxido me-
tdlico suficiente pars resccionar por lo menos cor 30 por
ciento e los grupos cerboxilos, pero no mds de 75 por
ciento de los grupos carboxilo preserntes, se encontrd que
el indice de viscosidad erz mejorado notshlemente e inclue~
so desde el principio mds 2lld de lo obtenible con cunl-
quier canticed de los espesudores imGividuanles sdlos,mien~
tras que mantenia teodavis las deseables caracteristicas
de la buens humectacidn de salida de 1z fibra,

Los compuestos de moldeo, hechos con el sistema eg=
pesador doble, segdn el invento,producen partes moldendas
con menores oquedades,hoyos y grietas de linea de flujo

ex ndicidn 2 mejor distribucidn de cristal con resultantes
propiededss fisicas superiores.ids =ll4 de los mleances
mencionados no perece existir ningune ventaje de propiede~

des de la composicidn de moldeo o de los productos moldea~
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1 |éos del invento y por encima de tantos por ciento mfs al-
tos empleados,nzturalmente exisiten decididos inconvensisn—-
tes econdmicos.El presente invento preferentemente noe em-
‘plea contidades mayores ue 99 por clento del importe este-
5 |quinétrico de poliisocisnato, sungue en slgunos ¢€asos pue—
de emplearse tanto como 105 por cienbo de la cantidal es=
tequioméirice, junto con proporciones relativamente sltas
de 6xido o hidréxido metdlico,con retencién de las venbae
jas del invento, puesto que el Sxido o hidrdxido metdlico
10 reduce el efecto espumante,mejora la masnejabilidad y vsnce
la nscesidad de msyores cantidedes de polidsocianato,debi—
do = une reaceidn competitiva con los grupos cserboxilos
presentes.idends, de acuerdo con el presente invento, la
15 |esntidad de dxido o hidrdxido metdlico,como agerte espe-
sador empleado, no excede de 65 por ciento del importe es-
tequiomdtrico necesario pare reaccionar con todos los gru-

pos carboxilo precentes, aungue esta centidad puede zer

tan baja como 30 por ciento como cuando estd presente aproe

20 ximcdamente 9% por ciento del importe estequidmetrico de
poliisocianato bssado en los grupos hidroxilos disponibles.
e obtienen buenos indices de viscosidad sproximadamente
a 704 de Sxido o hidrdxido metélico y 70 por ciento de

o5 poliisoeianato,representando respeciivamente tamios por

ciento ce los importes estequinmétricos requeridos pera
reaccibn con todo el carboxilo respeetivo y todos los gru=—
pos hicroxilos presentes y se realizan excepcionales me-
joras en los indices de viscosidad cuando estos tanbtos por

" 30 [ciento son respectivamente de alrededor de S0 a 70 por
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ciento de poliisocianato bhasts aproximadomente 40 a 60 por
ciento del 6xido o hidréxido metdlico,estando basudos en
cada ceso tules tantos por ciento sobre los importes sste~
quiométricos requeridos pars reuceldn con todos los grupos
hidroxilos y todos los grupos carboxilos respechivemente.
Por 1o tanto, el método del presente invento permite i~
canzey caracteristices altsmente deseables,snteriormente
inelcanzables, en composiciones verizdas y moldezbhles Séw-
Wgﬁn al invento y en los productos moldeados finzles Lashos
de ellas tomando wno direccidn contraris a 1o indicada por
le téenica enterior y haociendo descender el importe de
$xido o hidrdxido metflico desde 100 a 200 por ciento be-
jando a un méximo de 75 por ciento de la cantidad estequio-
nédtrica pura carboxilo y empledndolo cornjuntumente con
poliisoclanato en cantidsdes que no son capaces de produ-
cir composiciones de moldeo dfiles cuando se emplean por
si mismas, como sceite espesador pura composiciones de
moldeo incorporando polidsicres insaturados de contenido
de carboxilo relativamente ulto, gue estén disponibvles de
modo comin y scondmicemente en el comercio hoy en dia y
que se emplean como el piincirel ingsrediente de los azlu~
tinentes de resines frecusbles en las conmposiciones de
moldeo del precente inverto.isi, de acuerdo con el presen-
te invento,se sleanzan lus siguientes ventajes: o causa
del indice de viscosiced mejorado, son posibles viscosi-
dades inferiores a temperatura-ecmbiente y por lo tanto,
son posibles mfs bajas presioncs de moldeo, puesto que le

viscosidad se mentlene o temporsturcs de moldco existe
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huene distrivucidn de cristel s través del compuesto de
s01deo, que menos severo o inexistente el centellso y. <o
reducen o eliminsn lea porosidad, los hoyos y las 1ineas»de
flujo.Estes ventajes son todas posibles debido a la menor
caida de viscosidad a Vtemperabura de moldeo de las compo-
siciones de moldeo del presente invento.Ademds, como s hae
indicado znteriormente, los productos moldeados producidos
ie las composiciones meduradas y moldeables del presente
invento,parecen estar caracterizadas por propiedades {isi-
esoe mds uniformes.El slcance de las ventajes excelentes

se encuentra entre los objetivos del presente invento,pero
bojetivos adicioncles resultardn aperentes a contimuscidn

v todavia otros serdn obvios para alguidn experto en la
reteria. '

Haclendo ahora referencla al didujo, le figura ini-
ca muestra une serie de curvas obbtepidas inscribiende la
viscosidad de ciertes composiciones(tonades de los ejemplos
citados a conmtinuzci’n)incorporendo =1 doble sistema espe-
sador del invento y sus sistemas de contrapartida incorpo-
rando el espesedor convencional de $xido de magnesic ¢ hiw
drdxido de magnesio,inscribiéndose la viscosidad contra la
temperatura.Estas curvas ilustran draméticamente el efecto
el doble sistema espessdor del invento procurando el Indi-
ce mejorado de viscosided, es decir, que la inclinzcidn

e las curvas de viscoslded-tempersturs para les composi-
ciopes del invento,mostrudes por las lineas interrumpidas
y los simbolos abiertos, es mucho menor gue ls inclinacidn

(e las curvas de viscosidacd-temperaztura para el correspon-
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| 1os grupos hidroxilo presentes y (B) (2) un 4xido o hidrd-

diente sietema espescdo por espesadores convencionales de
¥e0 8 Yg (OH)Z.Debe observarse que, ounque el compuesto

D comienze con una més alta viscosidsd a tempernturs zm-
biente,termina con ure viscosidad de temperaturs de wol-
deo inferior gue el compuesto =, que eB lz correspoudien~—
te composicidén incorporinde el doble sistems espesaddr del
presente iavento,

El presente invento consiste en uns composicidn conm=-
teniendo resins termo /freguable madurzda moldeable para
moldear a presidn a una temperatura elevads, en gue el
sistema de resina curable consiste especialmente en : (&)
una resina de polideter insaturado teniende (1) ura pro=-
porcidn do grupos de hidroxilo a grupos de carboxilo entre
557 ¥ 058 y(2) un nimero de scido de por lo memos 14 y(3)
un peso moedio molecular entre slrededor de 800 y 5.000 y
(1) (1) unpoliisocisnato orsénico en una cantided sufie

clente pars resccionar con por lo menos 30 por cliento de

xido metdlico seleccionndo del grupo consistente en 6xi-
do8 e hidrdxidos de cnleio o nognesio en una cantided pare
resccionar con por lo mencs 30 por ciento pero no més de
75 por ciento de los grupos carboxilos presentes,contenien
do dispééso en el mismo dicko producto de reaccidn(C) un
monémero alifdticamente insnturado,{D) un catalizador del
molde intermo y bien sea libre,(EF) un agente de libersecidn
del molde interno y bien ses o asmbos (a) fibras de refuer-
zo y(b)rellensdores inertes.fn adicidn, es base opcional

de este invento la inclusidn de (F) aditivos termoPIéstico$
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pera control de baja contraccidn.El invento también con-
siders un nétode para producir un zumento conﬁrolab;e-ae
viscosided y un Indice de viscosidsd mejorado de un -COmpu~
ezto de polidster no curado o pera preparsr un Compuesto
de moldeo tenienéo un sumento controlable de viscosided

y el indice de viscosided mejorado, ex que el compuesio
comprende (4) por lo menos un (C) y (D) todo como se ha
gefinido arriba,introduciendo deatro de la mezecla (e rea-
ccidn de compuesto de resina de polidster, entes ¢ ou-
rarytanto () (1),como (%) (2),%ambién como se ba defini-
do arriba. K

El presente invento comprende una composicién conte-
niendo resina termofragusble moldeable medurada para mole
desr e pr;sidn s una teaperaturs elevada y a los distin-
tos métodos, 2 los que se ha hecho referencia en lo que
precece.

Este composididén fragusble consiste esencialmente en
los siguientes insredientes:

(A).Una resina de poliéster inssturado termofragus—
ble, (B) un doble sistema espesaute, (C), un mondmero ali-
féiicanente insaturado,{(D) un catalizador ds polimeriza=-
¢idn de radical libre, (¥) un sgente de liberacidn del
molde interno y bién sec uno o ambos (a) fibras de refuer-
zo v (B} rellenadores~inertes y en adiceidn puede conte~
ner (F) un aditivo termopléstice pars producir composi—
ciones de woldeo con bajas caracteristicas de contraceidn.

Le acuerdo con el método cel invento, son opciona~
les loe compuestos ( £ ), (2) y (b) pero son ingredien-
tes usuales mientras que () tambidn es un ingrediente

adtis v et curne v + em o md.

e . eh Shomm e v et o b
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opeional, pero menos usual.los componentes (4) y (B) con-
teniendo dispersos em elle (C), (T) y (®) constituyen el
sglutinante de rosina curable Qque generslmente compreude
por lo menos slrededor de 8§ por ciento y genetalmente por
lo menos elrededor de 10 por ciento del peso total de di-
cha composicidn.

(4) Resina de poliéster insatursdo.

La resina de poliéster insaturedo empleads de acuer-
do con el presente invento tiene :(1) proporcidn de grupos-
hidroxile a grupos carboxilo entre alrededor de 5,7 y C,8
y (2) un nimero de fcidos do por lo menos 14 y (3) un po-
s0 moleculer medio entre alrededor de BQO ¥ 5.,000.%a resi-
na tiene preferentemente un nimero de dcido de por lo me-
nos 14 y un ndmero de hidroxile de por 1o menos 14,prefe-
rentemente 14-120 y con preferencis un nifmero de dcido en-—
tre alirededor dec 14 y alrededor de TO.Dicha resina tiene
preferentemente un peso molecular de alrededor de 900 s
3.500,21 producto de condensnclién resinoso ordinarismente
se disuelve en morndmero aliffticamente insaturado , sl
como estireno(reactivo C aguf) antes del uso en el pro-
cedimlento del imvento.

Aunque pueden emplearse tnnumerables polidsteres ine
saturados,come metericles de partida de acuerde con el pre-—
sente invenio, se uscn tres tipos para explicer mis deta-
lladamente el invento. Estos se describirdn con meyor de-
talle posteriormente.

(A).Iipo_de melesto de glicol. Este tipo de polidster

insaturado de partide es un producto de poliéster de buti-
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lexno,propileno o etileno glicol maleato y puede contener
peguedas cantidades we otros gllicoles, por ejemplo,ﬂiéti»
leno o dipropileno glicol,neopentil ¢licol o anflogos.la-
les productos se preparan, por ejemplo, cociendo conjun-
temente un mol de 4ecido o anhidrido maléico, un mol de
propileno glicol, 0,1 mol de etileno glicol, un cataliza—
dor de esterificscidn y butil catechol terciario o inhi-
bidor de hidroguinona.Tules poliésteres tienen las pro;
piedudes de alts rigzidez,elevada resistencia al czlor'y
gon a2ltzmente reactivos y se convierten facilmente en com~
posiciones de baja contraccidn por la incorporzcidn en’

los mismos de una resine termopléstica.

(3). Tipo de ftelato e glicol maleato. Este tipo

Ge polidster inssturusdo ¢e partida se prepara = partir de
propileno o etileno glicol, dcide maldico o emhfdrido me-
1dice y doido fHdlico o isoftflico, mds otros varios gli-
coles, segln se expresan bajo el pdrrafo 4 en lo que pre=-
cede.lz proporeldn del mzleato a ftalato es de alrededor
de 3:l.Tales productos se prs.uran representéxivamente
cociendo conjuntumente, por ejemplo, 0,75 moles de 4cido
o aenhfdrido maléico, $,<5 molds de deido isoftdlico y 1,1
mol de propileno glicol.Tal tipo de polidsteres insatura~
dos tienen la propiedad de ser ligeramenfe nds elésticos,
que el tipo A, nmés fuerte que el tipo A, teniendo una
resistencia sl calor ligeremente mds beja que el tipo A

y son licersmernte meros resctivos que el tipo A.

(¢).Ftaleto de mulento Ge glicol més elevado en fie~

1uto. Este tipo ce polidster inssturado se prepera a partiz
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de etileno glicol o propilenc clicol, dcido meuldéico o anw
hidrido meléico y Leido isoftdlico, méds otros varioé‘ﬁii~
coles como el A,sierdo la proporcidn de maleato-fiolsid en
este caso de slrededor de Z:l.La prepsrecidn se efectids
sustanclalunente de la misme msnerz que se g indicuco en
1o que sntecede pare el tipo 2. Las resinss de t21 tipo
se ceracterizan por extremads tenascidad, mds 21%0 slerss-
miento,baja distorsidn del cslor y recctividad inferior.
Aparte de las carscteristices de laz resina de polids-
ter insatursdo expuestas en el primer pdrrafo bajo este
titulo, el tipo execto de resineg de polidster insaturado
emplezdo, no es critico, como se ha indjcsdo previemente.
Les resinas de polidster son bien conocidas y se Lacen
convencionclmente por condencacidn de por lo menos un Sei-~
do dicarboxilico insaturado o de su anhidrido y por lo
menos un glicol, en gue me prepara el sgua durente la reaw-
ccidn de condensacidn~esterificacidn.loc ¢jemplos de 4ci-
dos dicarboxilicos insaturndos incluyen los deidos dicor—
boxilicos alfa,betn,etilénicunente insaturados y sus anhi~
éridos, tales como deido {umdérico,4cido maldico y anhidri-
do maléico.Ejemplos ée Zcidos policarboxilicos saturados
y sus anhidridos incluyen los dcidos ftdlicos,anhidridos
Ttd8lico,4eido sucefnico,dcido adfpico y deido itacénico.
Otros dcidos policarboxilicos aqul wtilizables,incluyen
dcido citrico,4cido piromelftico y &cido trimésico.los
glicoles proferidos aqui uwtiliszsbles para conponer la re-
sina de poliéster, sorn los alguileno glicoles,tales como

etileno glicol,propilenc glicol,neopentil glicol,butileno




s e

1 | glicol y bvisfenol A,todo segl: es bidn conocido sn la téc-
nicae.Bien sea los dcidos dicarboxilicos o los glicoles;pue-
den ser halogenados psra reducir la inflemabilidesd de- dre

ticttlos mbldeédoé.

5 Los nimeros de dcido y los ndmeros de hidroxilo em-
plendos anteriormente aquf y en las reivindicaciones se
refieren al polidster insaturado (i) en si mismo.Por lo
tanto, se comprenderd que estas cifras son algo mfs al-

o tus que en los ejemplos, en gue se dan ndmeros de hidvom

xilo y carboxilo pers la resina de poliéster disuelte-en

mondmero de esbtirenoc. .

Poliisocianato orgdnico (3B) (1).

Le acuerdo con el presente invento, &l polii-
15 socianato’orgdnico empleado, se ultiliza en une cantidad
suficiente pare reaccionas® por lo menos con 30 por cien-
%0, pero no més de 10% por ciento de los grupos hidroxi-
lo presentes en la rezccién.Xl poliisocianeto (B} (1) es
preferentemente 4,4’-difenilmeteno diisccianato (MDI) o
20 | une mezels de LI y su aducto cfclico trifuncionel con-
teniendo enlaces de carbodiimide.El poliisicianato exze-
t0 empleado no es critico, pero se prefieren diisocianatos
Los polilsocianatos representativos comﬁnes incluyenito=-
o5 lueno~g,4~diisociansto;tolueno~2,6~diisocianato,mezclas
comerciecles de Z,4~ y 2,6~tolueno diisocianzto, los meta~-
y para-fenil diisocianeto, 1,5-naftalenc diisocianato,
para~y meta~sililenc diisociarato, los alguileno diisocige
natos,tales como telremetileno diisocianatos y hexametie

30 | leno diisocianatos, 2sé4~ ¥y &yb6-diisocianato metilciclohe-
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xano,dicleclohexilmetano diisociangto y VDI polimero conte-
niendo un promedio desde ¢ a tres grupos de isociané%o‘bor
moléoula.0tros poliisocisnatos que pueden ser empleados,
inecluyen polilsocionurato de tolueno diisocianato,polime-
tileno polifenil isociansto,poli~-isocionsto prepolimero de
tipo aromdtico,aductos basados en tolueno diisocianatos,
poliisocianetos srométicos/alifdticos y loa isocianatos
alifdticos polifuncionales.
Oxido o hidrdxido métslico (B) (&).

El dxido o el nidréxido metdlico (2) (2) de scmerto
con el presents invento se seleccliona del grupo conaisten-
te on dxido o hidrdxido de czleio y megnesio y se emplea
en una cantlded suficiente para resccionsry por 1o zenos
con 30 por ciento, o no mds de 75 de loe grupos carboxi-
los presontes en la reaccidn.la eleccidn ce éxido o hidré-
xido metdlicos es un esunto de preferencig individual y
depende,entre otras cosas, Ge 1la resins de polidster partie
culer usada en el procedimiento de fabricacidn exacto,em-
pleedo para producir la composicidén de moldéeo, como e&s bién
conocido para slguidn versado en la materis.

Y¥ondnero slifdticemente~inssturado (C).Te acuerdo con

el invento, el producto de reaccidn,resine insaburade A,se
mezela con (C) un monémero slifdticzmente insaturado co-po-
limerizable.El mondmero zliffticcmente insaturadoe (C) estd
ordinarismente presente en unz cantidad parz dar de 0,5 a
2y5 moles de insaturacidn ée‘mondmero por mol de insatura-
cidn en resine (A).Estirenoc y vinil tolueno son mondmerce

alifdticomente insetursdos preferides,zunque pueden emplegr
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ge otros,

Cetalizador de polimerizscidn de radical libre,(&]).

De acuerdo con el invento, el producto de reach;éﬁ
tenbidn conticne en el wismo un ostalizedor de polingrie
zacidn de radical libre (D).E1l catalizador () estd pro-
ferentemente presente en una centidad de por lo mencs D,1
parte por 100 partes de resina totel (A) y mondmero {C),
sienda les pertes de peso.

Tal catalizador de polimerizecién de radicel libre
se efiede a la composicidn no curads, de nmodo que,despuds
de celentar z la temperaturs de activaeidn del catalizador
comenzard la reaccibn de polimerizacidn de enlsce cruza-
do del ti?o de adicién entre el mondmero polimerizable y
1a resinu de polidster insstarado.Tal catslizador se uti-
liza=-usualmente en ure canticdad en el alcence desde ai—
redzdor de O,1 & 3,0 pertes por cien partes de mondmero
¥y resins total.Como es bien conocido en la téenice, son
utilizebles, ur amplio alcance de cataligadores de poli~
nerizacidn generadores de rsdicsl libre, teles como lau-
roll pefoxido,benzoil perdxice,paraclorobenzoil psrdxido
¥ 2,4=diclorobenzoil perdxidojperdxidos de cetona,tales
como perdxido de metil etil cetons,ciclohexenona,perdxido,
metil isobutil cetona,perdxido y otrosyincluyendo dicu-
wil perdxido 2,zfbés (4,4’-diterciario butil peroxi ci-
c¢lonexil propano),bitercierio butil perdxido,cumeno hi-
aroperdxido,butil cumil perdxido terciario y butil per—

benzoato terciario.
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Agentes e liberacidn de rolde internos (E).

Pueden emplearse agentes de liberacién de moldeg inter
nos, tal comn estearato de zincyestearato de cslelo,estea-
rato de magnesio,fsteres de fosfato orgdnicos y otros agen-
hes de liberscidn de moldc internos liquidos orgdnicos,co-
mo S bien conocido en lz téenica.

Pibres de refuverzo {a).

En la composicidn del invento,el refuerzo cde fibra .
puede estar presente en une contidad de alrededor de &% Lagw
te alrededor de 25 por clento de peso para compogicionss de
moldeo & grenel y alrededor de 10 a 70 por ciento de peso
pare composiciones 8¢ moldeo de ldmina.leo fibra empleada

s preferentemente fibra de vidrio.lsa caﬁtidad de fivra de
refuerzo es preferentemente de slrededor dc 25-70 por cien-
to de peso para 8NC.

Teotd disponible una smplia variedad de fibras de refu=-
erzo para el uso aquf, con el in de former el compuesto de
Foldeo de lémina y ol compuesto de moldeo n granel,tales
como fibras de vidrio,fibras de carbvdn,fibras de sisal,fi-
bras de kevlar,fibfas de amionto, fibras de slgoddn y otras
fibras,talea como fibrass y virutas de acero,fibras y viru-
tas de boro,fibras y virutes de grafito.fn adicecidén,puede
usarse una amplia vaoriedad de fibras orgdnices.las fibras
de vidrio son las fibres més deseables pars la mayoria de
las aplicaciones a couse de su vajo costo y alta resistenw

cia.

Rellenadores no reforzados (b). Si se desea, y gene-

ralmente pueden afizdirse rellensdores o la composicidn no
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curada para reducir costes genersnles de material, sin sa-
crificar un grado significativo de las propiedades fisicas
leseables en el producto finzl o pars conseguir prapi;dddes
bepeoficas al compuesto.Pueden nserse muchos tipos dife-
rentes de rellensdores,tales como rellensdores inorgénicos
por ejenplo,silicatos,amisntos,cerbhonato Ge calcio,mica,ba~
ritas,arcillas,tierra de diatondceas,microbalones,microes~
feras, silice y tierrz de Fuller; y rellenadores orgiricos,
tales como harips de madera,polve de eorcho,copoé de zlgo~
ddn,fieltro de lana,tallos de cereales triturados ciséa-
ras de nueces molides.Por ejemplo,estos rellenadores‘paeden
afipdirse en csntidedes ¢ue alcanzan desde alreddor de 20
partes a 1.000 partes de peso por 100 partes de la resins
de poliéstér puro.Cucndo se usa sflo sin fibra reforzadora,
el rellenado se emples en una cantidad de alrededor g&e 50

& 80 por ciento de peso pora composiciones de meldeo & sra-
nel.

4ditivo de dbujs contraccidn (¥).

Ias composiciones de moldeo del invento pueden incluir
(F) un aditivo de baja contraccidn consistente esencialmen=-
te en un polimero termopldstico,ordinarismente afadido,di-
suelto en estireno y otro monémero insaturado (C) estando
presente dicho aditivo de baja contraccidn en una cantidad
ge eglrsdedor de 10 @ 59 parites de peso por 100 partes de
resina (A).Bste sditivo de baje contracciln,cuando se
emplea opeionslmente, se z:ede generalmente a ls combina~
cibn de 1z resins de polidster insaturado y el mondmero

liquido polimerigable etildnicexzente insaturado y puede
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estar en le forme de un polvo termopldotico solubilizade

en pxrde o en su totslidad del mondmerc liquido polimefi—
zable empleado,Tales aditivos basodes en el termoplfstico
de baje contraceidn se describen en la patente de TE.UUL3.
TO1.748 y 1le tecnologie de boja contrzceidn tombién se Geo-
cribe en las memorias Ge las patentes britdnicas 1,201.087
¥ 1.201.088, les memorias descripvtives de laz citadas tres
patentes se Incorporan en lz presente como refererncia.tal
incorporacidn de la tecnolozia de 2ditivo de baja contri-
cocibn estd blen esteblocide en lsz tdenica.las descripeio=
nes de la patente de ZZ.UU de Eroekel n?.3,701.748 es Ge
interés en consideracidn = resinas dtiles (4) y o nondme-
ros alifdticamente inssturados (C) pero e¢s particularmen—
te apte en cuento & ests descripeidn, de polimeros o copo~
limeros termoplédsticos dtiles (F) que pueden emplearse pa—
ra obtener caracteristicas de baja conbraccidn,excepto que
para los fines del presente invento no es necessrio que tal
polimero o copolimero termopldsiico (¥) sea de uns notura~
leza que produzca une composicidn curada dpiicamente hete-
rogdnea,

Inhibidor de polimerizmacidn.

Fn algunos de los ejemplos, fueron utilizados inhibi-
dores ¥ se omitieron los inicladores de radical libre norw
mal pora permitlir efechbuar mediclones de viscosidad a traw
fes de todo el alcunce de temperstura para ilustrar la
eficacia del doble sistems espesador a temperaburas de mol-
deo.En la préetics, lo cantidad de inbibidores presentes

en resines de polidster comercinles es trl que no ge re-
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quiere inkibidor asdicional.Como es convencionel, se efladen
catelizadores de radical libre para efectuar le oura.-’

En_general.

En gaﬁeral; el polidster inssturado de partida se dis~-
persa en el mondmero alifdiicemente insetursdo.Un lubridanté
interno adecuado,tal como estearsio de gmine y une cantidad
adecuzde de catalizador de radical libre, tal como un pefo-
xido, se introducen en la mezcla.lngredientas opecionsley
incluyen rellenador inorgdnico,tal como carbonato de- celeio,
resina termopldstica pars bajz combraccidn y pigmento para
coloracidn, inmediatavente antes de afisdir la fibre de reo~
fuerzo, se ansde &l mismo el espesador doble del preseﬁte
invento.?rgfereniemente los dos espeszdores empieados de
acuerdo con el presente invento, no se mezclan conjuntamen=
te antes de e:adir g l2 matriz de resinay ya que esto po~
dria dar por resultado alsune reduccidn de eficacia.Bl sise
tema de doble espesador ha sido desarrollado para resirine
gir la elevacidn en la viscosided (e le metriz.de resina
nasta que se hayas permitido suficiente tiempo para buena
rumectacidn de la fibra reforzadora.Después del periodo de
terminacidn ds humectacidn, lao viscosided mumenta ¥y la ma-
duracidn, es dscir, lo subide de viscosided o urn estado en-
dureeible,tiene lugor pera producir un compuesto de visco=
sided y manejabilided apropiade a temperzitura ambiente y
suficiente viscosidad a temperaturas de moldeo elevadss.la
compsoeidn de moldeo,asi rellenads y madurade,epntonces se
moldea bajo condiciones de calor y presifn incrementados

para producir el deseudo producto moldeado.
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Ordinarismente, la mezcla inicial, antes de impregna-
¢idn de la fibra de vidrio, pero sin espesador aiadido,tie-
ne una modeste vide en estanteria, con unz estabilidad que
puede extenderse & un wueriodo de meses.Sin embargo,despuds
de le introduccidn del doble espesador a esta mezclio, huy
un hrave periode de tiempo, en que la viscosidad no fusene-
ta significetivanente.lvrarte este periodo de tlempo iz
matriz ge resina puede impregnarse y humector el vidrio &
la fibra entes de comenzar la nedurscidn, ¥y la viscosidad
se incrementa répidemente.Cusndo el vidrio o le fibrz se
someten a esta mezclas espesadors, y le mozels,incluyendo
las fibras, se dejz repomar para el objgto de incrementar
ulteriormente la viscosidad y de hunectzr las fidbras, se
produce un compuesto © uns composicidn de moldeo.Bsta es,
a su vez, une composicidén relutivomente estable qug, desw
puds de aleenzar su viscosided increment&da,puaéa perma~-
necer estable durante un extenso periodo, de nuevo hasta
varios meses.la composicidn o el compuesto de moldeo pue-
den someterse a procedimiento de moldeo usual bajo condi-
ciones de ecalor y presidn incrementados y todo lo gque an-
tecede sotd fundamentalmente bien establecido en la tée-
nica snterior, ’

El aspecto importente del presente invento es que,
despuds de adicidn del sistema espesador nixto del invento
a la mezela originel, antes de impregnecidn del vidrio o
de otras fibras, se confiere ¢ un suficiente periodo de
induceidn para completsr una adecuade humectacidn de -las

fibras y que,cusndo un compuesto o una composicidn de
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moldeo madurado se sometan a las condiciones ds calorﬂy

presifn incrementados,durarte la operscidén del moldec, se
contenge ura viscosided relativamente alte aln 2 las teme
peraturas y présiones elevadas, que se encuentran durante

el moldeo.Bsbo es de gron ventaja porque se evitan oquedae=

|des y porosidaed en el producto moldeado y que se Hliminen

grietas y otruas imperfecciones de superficie, mientréa‘que
al mismo tieumpo se obtienen una excelente distribueidn de
la fibra & travéds de todo el producto moldesdo.Este have
teniniento de upe viscosidad relziivamente slba a tempsrae-—
tura elevada, hasta ahora no ha estado disponible pof*be—
dio del empleo de los cszentes espessdores convencionsales.

Como yo se ha menclonado, los dos espesadores emplea-

dos de acuerdo con el invento, con preferencia no sc mez=

clan conjuntamente antes de afiadir 3 la resina de poliéster
0 a su dispersifn o en el monémero inseturado alifdticamen~
te.8in embarso, con preferencis,simulténeamente o tan pron-

to como sea posible después de introduceiln del ltimo de

los dos espesadores dentro del polidster o de la disper—
s1én del poliéster, que usualmente es el poliisoeianato,el
sntes mencionado compuesto Ge resina de poliéster usual-
mente se lleva a contactos intimes con unae mesa de fibras
de refuerzo.fsta simultaneided es deseable, pero menos esen
eial que anteriormente, cuando se emplesn las composiciones
del presente invento, de modo gque la resina no curade y
otros constituyentes humecien la superficie de las fibras
individusles antes de sue la resina comience 2 nsdurer.Bsta

tdenice procurs el smbiente de sglutinecidn mejor posible
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%ntre las fibras de refuerzo y la resins de polidster cu=
ra2do.

Las fibras de refuerzo pueden estar en lu forma de te-
Las o lotes tejidos o no tejidos en la forms de fibrae a
sranel,bien sean continuas o cortades.fn la fzbricacidn de
ey las fibres y la metriz de resine y las fibras y el
compuesto de resine se eluboran bajo suficiente presién pa~
re. formar une dispersidn intinms de amboe componentes sin
cotura gruesa de las fibres individuzles y estz dispersidn
Lntonces se formn en una lémina delgsds.Esto se hace com-
purmentie en use mdquine especisl que corbta lar. as hebras,de
Eibras de refuerzo en fibras cortas, 1&s'mezcla Intimenente
con la composicidn dc resina ée polidster conteniendo el
doble espesador y subsiguientemente forma estz mezcla,con-
seniondo fibra, en una léuinz o capa fina.Como las kojas
recién formades de mezcla Limeds son extremcdemente pega-
josas, con frecuencia se cubren por embos lados por una pe-
licula fins, relativemente no porosa, tal como pelicula de
polietileno o polipropileno y enrolladas ¢ slmacenads de
ptire maners durante un la=pso de tiempo suficlentie psre per-
mitir, que tenga lugar le maduracidn.Pste tiempo puede ser
desde unas pocas horas hagba verios diss, y de 24 & 72 ho-

ras no es un tiempo de meduracidn poco comin o no razona-

‘ble,durante cuyo tiempo la estabilidad y vida en estente~

Eia de le composicidn de nuevo se estabilize, como ya se

8 O0bservedo,.
Despubs de completada lg maduracidén, la hoja puede

desenrollorse, y las peliculas no poroses pueden despren-
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flerae para revelar una hoja no pegagosa,bastante flexible

fe resina de polidster conteniendo fibra espesada pers o

entrelzada, que éstd liste pave ser cortads al conbtorno. de-
ezda y psra apilarse eén cspas en una prensa de moldeo.a
compresidn, donde se prensard s la configuracidn deseuds y
se celentard para activer el catalizador generador de¢ ra-~
Gicel libre, para. comenzar el emirelasado de reaccidn én»
tre el mondmero polimerizable y lz resina de poliéster in-
saturade.Bste maduracidn de la resina de polidster insaw
turado tiene lugar en la composicidn todavia en el esitedo
no curado.la composicidn de resine de poliéster no curade
0 no entrelamzada,generclmente comprende urne mezcla homogé-
nez de una resina de polidster inssturado con otros varios
coustituyentes, como ya se ha descrito emberiormerte y cuyo
fondo se encuentra gensrslmente en la patente de EE.UU.3.
701.748.kste nadurecidn se conduce gemeralmente a tempera-
tura smbiente o lizeramente por encimz de la misme seghn
la kabilided bien esteblecids en la féonics.
El compuesto de moldeo e resina medura de este inven—
t0 puede estar en la forma de un compuesto de moldec a gra-
nel (BC) por le forma de un compuesto de moldeo de hoja
(S1C) segln se contemplan scuf estos compuestos y otros
compuestos similares.los compuestos BMEC y SHC se explicardn
en detalle en la patente de FE.UU.3.536.642.En algunas pore
ciones del mundo, los compuestos ds moldeo a gransl{BKC)
son mencionados como pompuestos de moldeo de mesa o LiiC.
Fsblando en general, en €1 moldeo de compuestos SHC

se corta wne cantidud de hojas del compuesto SHC, al con-
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torno gemeral del arbticulo, que Ceba ser moldendo, se apiw
lan en un nimero predeterminedo de cepas y se inserinn
dentro de la cavidad de una mdquina moldeadors de ccmpre=
sidn.Ia mdquina es cerrads bara comformer las capas & la
configuracidn deseada y les capas se calientan en el mis-
mo, de modo que ls resine termofragusble se entrelazars
y formard un érticulo sélido, teniendo lugar el embrela-—
zado por medio de la inscturscidn alifdtico en ol polida~
ter.Ejemplos de 4rticulos fabrievados por ests téenics in~
cluyen partes de carroceric de auntomdvil,zlojsmientos e
aplicacidn,elementos de mobiliario,mes-s y sillas y ma-
letes.Generalmente comprenden un comppesto de resina de
polidster curndo y por lo menos wne superficie expuesta.
Los corpuestos madurados de este invento cuando se usan
en el moldeo,fluyen apropisdsmente dentro del moldeo y
nantienen lo dispersidn dcsesds de fibras y/o rellenndo-
rasytanto durante lu operzcidn de llenado de moldes, €O~
mo en el cido de cura, pars producir Articulos, que so
coracterizan por excelente resisiencia interns, asi como
por excelente cualidad de superficle y un alto grado de
adherencis entre le superficie expuests del &rticulo ¥y
una pinture superpueste u otre pelicula de cobertura
aplicads 2l mismo.Zotos aspecton son extremademente ime-
portantes para drticules, que se encuentren con amblentes
vastente severos, toles como componentes exteriores de
automdviles, por ejomplo,guardabarros,capots,paneles de
aberturas de rejilla y extensiones de guardeberros, que

se exponen, no sdlo & temperaturas varinbles y grados de




PR

10

15

20

25

30

v e v e e

-2T-

humedad cemblantes,sino residuos voleantes, tales como par—
ticulas de polvo,urene,grave y semejante.

Lz insaturacidn en el snhidrido o feido dicarbexlilico
inicisl, se transfiere dentro de la resina de poliéstef in-
saturado,producida por la reaccién de esterificacién ini-
eial y se utiliza pare el enirelszado y lea cura de las mo-
1&cules de polidster inssturado con intermedic de un moné-
rero liquido polimerizazble etilénicamente insaturado, tal
como estireno ¢ vinil tolueno en una resccidn de redicsl
libre ael tipo de adicién de curs de acuerdo com las li=-
neas plensuente descritas em la patente de EE.UU.n£.3.707.
748, ,teniendo lugar este entrelazado y cura durante la
bperacidn de moldeo, er que la composicidn o compuesto de
noldeo se calienta y somete 2 presidn, de modo que ocurrie
rd cura © entrelazaco y formecidn de un 4rticulo sflido.
Como 2e ha observado zuteriopmenteyeste entrelazaedo y esta
solidificecidén de las resinas termo fraguables, presentes
bn las composiciones de moldeo del invento,tienen lugar &
través de la inssturscién alifftica en el poliéster y los
zondmeros liquidos polimerizebles etilénicamente insatura-
105,

DESCRIPCION DE LAS EJECUCIOKES PRETERIDAS

TLos siguientes ejemplos se indican a titulo de ilus~ -
tracidn solamente y no deben considerarse como limitadores.
5e he efectuado trabejo experimental sobre muestras
no conteniendo ningdn cataligador,ni inhibidor de radiecszl
Livre, para evitar la complicacidn de polimerizacidn durane

te mediciones & tempersturas elevadas.En la prdctica efec-
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tiva, 21 moldear compu:stos,ecstdn presentes catzlizadores,
pero los fendmencs de calenter el compuesio de moldeo ea
contecto con un molde dc metaX, es clgo muy rdpido, de wmo-
do gue esencialmente el meteriml estaré alcznzando las vis-
cosidades en lé vecindad neddda cin catelizador antes de
que cuzlguier cantided 2preciable de polimerizacidn teags
luzar.bn la experienciu actual,compuestos de moldeo,heshos
con sistemas dobles de espesaniento y contenlendo ceitali~
zedores,exhkibieron las propiedndes previstas de buens 9iSw
tribucidn de fibras de vidrio,porosidad minima y ausencis
de grietas de lfneas de fiujo.
EJE#PLO I,

Una resina de poliléster insaturado,aqui designads con

’

(1), se forma haciendo reaccionsr 1,00 mol ce propileno gli
col, 0y1 mol de distileno ylicol y un mol de aphidrido ma-
1éico.Ia esterificacidn se realizb a 1902C.La resina final
tuvo wn valor 4eido de 23,9 un valor de hidroxilo de 35,8

y un peso molecular de 1.880.

Esta resina fué disuelta en estirenoc pare producir

una solucidén de resina de poliéster inssturado en estireno
que se designn como resine (2) y tuve un valor deido de 16
v un ndmere de hidroxilo de 4.

(b).Utilizgendo la resina (2), se hicieron férmulas
representando matrices de beja contraceidn de SUC, en que
se varid ol tipo de especamiento.fl compuesto A representa
un sistems espesado de hidfoxido de metal convencionsl.Su
{ndice de viscosided fue pobre.Bl compuesto B tuvo suficien

be poliisocianato para reaccionar con lz mayoria de los
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grupos hidroxilo terminales.lio fue manejable.E]l compuesto
C representa el nusvo sistema de espesamiento doble del
invento, en que se usan poliisccianatos para raaccicbar
principalmente-con srupos hidroxilos terminsles junto con
dxidos 0 hidrdxidos de metal para resccionar primeriamenw
te con grupos de carboxilo terminales.Ba cuatro dias, los
compuestos A y C se espesardn en s8lidos secos, libres de
pesajosidad,manejables.El coxmpuessio B fue un semi~sdlido
pegejoso que no pudo ser ubtilizede pare férmulsas deaﬁﬁ .
¥l indice de viscosided de ¢ fue excelente,la viscosiéad
de C a 30¢C es ligergmente inferior a la viscosidad de a3
sin embargo, a 1202C la viscosidad del compuesto C fué
cazi sels veces mayor gue A.En estos ejemploé, el término
de indice de viseosidad se referird = le proporcién de
viscosidad a 302C respecto a ccuella & 1202C.De esto se

deduce que,cuanko mde alio sea el nimero de viscosidad,

tsnto més pobre serd el compuesto para los propdsitos del

invento.

Compuesto A Compuesto B Compussio ¢
Rosinn {2) 60 60 60
Jarabe acrilico 40 40 40
Egtearato de ¢inz .
(lubricante) 247 247 247
Carbonato de celcio
(rellenador) 150 150 150
Hidrocuinons N
(10;" en etilenoglicol) 0,15 0,15 © 0,15
Lgl(ox) 5 1,40 —— 0,58
Poliisocignato Y 3,05 1,171
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Mg(Oﬂggﬂ de estequiométrico 169,  se=meee—— 607
(CoOH
Isocianato # de estequiomé-
trico (O) ' — 953 537
Viscosidad a 309C 38,5x106 3¢,6x106
Vilscosicéad a 120900 0,46x106 e 2432106

Viscosidad a 30208
[Proporeidn =80 pusta liquida 14

Viscosided a 1209C (no manejable)

P-701 (T%).Solucién de 33;° de polimetscrilato en monézero
de estireno.Bl polimetacrilato empleado fue un copolimero
principalmente consistente en polimetilmetacrilato y coune

toniendo une pequefia cantidad (de 9 a 10 por ciento de ve-

so) de etilmorilato, que fue GOpolemerimédo con el metilw
Letacrilatc'

¥DI; 444°~difenil metano diisocienato.

EJEYPLO 1T

Une resine del tipo B comprenddiendo un maleato Pra-
Noto de glicol, esqui designado como resina (3) se utilizd
para preparar matrices de SiCa

Ta resina [3) contiene 45% de mondmero de estireno
557 de resina de polifster insaturado de glicol-maleato-
isoftaleto(Glidden-Turkee 4329 (T¥) y tuvo un valor deido
de 11, un mimero de tidroxilo de 21-y un peso molecular de
elrededor de 1928.8¢ hiclieron las sigulentes mezelas para
comparar matrices de SHC espesadas con Lg(05), contra ague~
1las espesadas con neszcels e g (OE)E-poliiaocianato.

Compuesto D _ Compuesto T

Resina (3) 100 160
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Pstearato de zine(lubricante) 2,7 2,7

Carbonato de cmleio(rellensdor) 150 150

idroquinonal(10% en etileno

1icol) : 0,15 0415

Fg(0H) , 1,4 0439

Poliisocisnato{ Isonate 143L

{ % )una mezcela liguide en

pquilibrio de ¥DI y su aduce~

to ciclico conteniendo erla~

ces de carbodiimida-Upjonhn) — 1,95

1g(0H) 27 de estequioméirico :

( COOH) 246¢ 687

Tsocianato 7 estequiométrie

Viscosidad a 308 33x106 15,42105

Viscoslided a 1208C 0,4x106 1,6x106
'Vigcosidad a 302C

Froporeidn 82,5 20,6

Viscosidad s 12092C
lwbos compuestos T y & se espesardn en matrices nanipulables|
Libres de pegajosidad, en un plazo de cunatro dias.El com=
buesto T tuve un indice de viscosidad insatisfactorio,menos
He 1/4 de lo aceptable como lo del compuesto E.,El compuesto
P tuvo menos de ls mitad de la viscosided del compuesto D

2 30:C,pero cuatro veces la viscosidad a 1202C.Asi, de
beuerdo con el invento,puede hucerse un compuesto mds blane—
0, 35C que poseerd todavia una viscosidade suficlentemente
tha 2 btemperatura Ge moldeo para distribuir uniformemente
bl vidrio.

Fn el compuesto ¥ la cantided de isociansto usado fue
e 37 de lo cantidud estequiofietrica requerida pera rea-

kcionar con los grupos hidroxilos terminsles y la cantidad
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e Ng(0K)y fue de 687 de 1o cantidzd estequiométrica reque-
ride pere reaccionar con los grupos carhoxilos terminales.
Bl indice de viscoslded pure el compussto T fue bueno.

EJEMPIO III

Una resina del +tipo B comprendiendo un mualeato isolbow
lato de glicol,desiznade como rewina (4) se utilizd pare
Preparar netrices de W00,

Lo resina (4), un *ipo de msleato isoftzlato de gli-
col (Stypol 40~ 2982(T3)~Freeman Chemical),contiene £7/ de
mondmero de estiremo y 73/ de resina de poliédster insatvra-
do y tiene un peso molecuvler de 960, un valor 4cido de 16

v un velor OH de 69.Is resina (4) fue ejaluada uazndo un
ssente espesador convencional, en comparacidn con la resie

na (4) espesada con el sistems espesazdor doble del invento.

Comouesto ¥ Compuecsto G

Resine (4) 50 60
Jarebe acrilico(P-7013;TH) 40 40
Estearato de zine(lubricante) 2,7 2,7
Carbonato de caleio(rellenzdor)lS50 150
niidroquinona(10% en etileno
glicol) 0,15 0,15
¥g0 0,81 0,33
Poliisocianato(Isonate 143L;
%) ——— 2,87
¥g0 % de estequiométrico
(coomn) 1427 - 585
Isocianato? de estequimdirico
(o) 934

| Viscogided a 3000 52x106 65x106

30

Viscoglided a 1202¢C 0,61x106 10,1x1066
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Viscosidad a 308C
Proporeidn = 85,2 644

Viscosidad a 1202C
Fn el compuesto F se u$ilizd pers espesar un exeeso
de Xgl,que fue del 142/ de la ceantided estequiométrica.Bl

indice de viscosidad fue insztisfactorio.in el compuesto

sy el ¥g0 fue de 58+ de lo estequiométrico para grupo car—

hoxilo, y el ispeianato fue de 23% de lo estequioméirizo
para log grupos hidroxilos.Bl indice de viscosidad del
compueste G fue excelente, mds de trece veces tan acepham
ble come aquel del compuesto F. |
EJELPLO IV

Una resina del dipo C comprendiondo unz resina ds =
malesto iseftalato polidster de glicol,desizneds como resi-
na (5) fue usada pare preparar natrices de SNC.Fue usada
resina (5) para compsrar matrices de SHC,espesadas con ura
combiracidn de Heg0 v poliisocianato.la resina €5)(Stypol
40~-2353 (T4)~Treeman Chemicel)contiene 29% de mondmero de
estireno y 714 de una resina de polidster inssiturado con
i promedio de peso molecular de 1990.EL valor deido de la
resing (5) es de 13,6, el velor OH es de 26,2 y el peso

molecnlar es de alrededor de 1970,

Compuesto H Compuesto X
desine (5) ‘ 58,18 58,18
Jersbe acrilico(P-7C1;T¥) 41,82 41,82
Fstearato de zine (lubri-
cante) : 2,7 257
Carbonato cdleico(rellenador)l50,0 150,0
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idroquinona(107en etileno)

rlicol) 0,15 0415

g0 (Hod-M3 TH~3351e0 disper-

80 en un soporte insrte 2,83 1,19

Poliisocinnato (Isonate

143L3TH) — 4,04

Xe074 de estequiomébtrico

(ConE) 187/ 7o

Icocianato % estequiomé- ‘

trico (OH) SR 1037

Viscosidad a 30%C 70, 2x106 190x%106

Viscosidad a 1208C 0, 72x106 26%106
Viscosidad = 302¢

Proporcidn = 68 7531

Viscosldad e 1202C

din euendo se utilizaron srandes cantidades de Mg0 y
dobles mezclas espesadoras, sec splicd la misme regla de
indice de viscosidad.

F1 compuesto H, aue tenie una viscosidad a tempera-
tuwrs onbiente de T0x106 a 12020, tuvo una viscosidad de
solamente 0,72x106 & unz éisminucidn de 98 veces.

L1 compuexto I, que habis tenido un salto nivel de
coposador doble,tuvo uns viscosidad de 190x106 a 302C y
ung viscosidad de 26x106 a 1202C.Su indice de viscosidad
fue muy superior & aquel del compuesio i,

BISUPLO V

Usendo la resina (6) y comparando g0 como tUnico agen=—
te espesador convencionol,se ilustran las correspondientes
mejoras del sistems doble del presente invernto.los compues-
tos J y ¥ son sistemas de baja contraccidn mientras que L
y ¥ son matrices convencionazles SHC,Ls resina (6) es una

resing del tipo A, siendo un melecto de propileno glicol
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conteniendo una pequeiic proporcidn de etilenc glicol,te~
nicndo un mimero de dcido de 16, un peso molecular de gl-
rededor de 1.880,diluido a 67% de goma y 33/ de wonbmern
de estireno (¥Marco G~13,021;T%).

Com~— Com=  Conlw Cempuesto
puesio puesto puesio
J

X I I

Resina (6) 58,15 58,15 100 100
Jarabe acrilico

(P=701;7TH) 41,82 41,82 e ——
Estearato ds
zine(lubricante) «,7 2,7 2,7 2,7
Carbonato de
caleio(rellenador)150 150 150 150
Eidroguinons
(10% en etilens
slicol) - 0,15 0,15 0,15 0,15
550 (Hod~1;Ti) Z,8 1,14 2,8 1,14
Poliisocianato
(Isonate 1431L) — 3500  —e—e— 5,00
¥e0%: de este-
quiométrico )
(coomn) 1647 674 1643 674
Isocianato

stequiométrico .
?OH —— 837 — ga2%

Viscosidad a 309C 90x206 43,% 43x106 15,2x106
Viscosidad e 120¢¢ O,Sggx 1,61 0,4x106 0,365x105
1

Propor-
¢ibn. Viscosidsd a
382
= 106 27,0 115 41

Viscosidad a 1202C
Alrededor Alrededor de tres veces

de cuatro el indice de wiscosi-
veces el dad azceptable.
indice de

viscozgidad aceptable.

Bie som i e

75
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EJEIPLO VI

Comnuesto X Compuegto O

tesing (6) 60 60
Tarabe acrilico(P701;TH) 40 40
Eotearato de zine(lubri-
cente) 2,7 2,7
Cerhonoto de celeio
( rellenador) 150,0 150,0
[{droquinona (103 en
tileno glicol) 0,15 0,15
Eg(OH)a 1,18 0459
Poliisoeiansto (3DI) 1,14 1,14
ig(08) % de estequi~
puétraco (COOH) 1423 ' 715
Isocienatof este-
quioméirice (OX) 36, 363
Viscosidad o 304¢ 40x106 12,0x106
Viscosidad a 1202¢C 0,33x106 0,31x106

Viscosided a 303C
Proporeidn: = 121 39

Viscosidad a 12042C

fota.-S1 el nivel de #g(0B), es alto, adn en presencia de
36% de lo estequiométrico de isocianato pers Oi, se obtiene
un pobre indice de viscoszided en proporeidn de viscosidad
ta 302C/viscosidad a 1202C.

A la luz de estos experimentos existe un limite supe-
rior para Mg0 & para Mg(0l)y de eproximadumente 757 de le
centidada estequioméiricm para COOH y un limite inferior

de isoclepsto de 307 de 1o cantidad estequiométrica para
OH, aunque el limite superior psre ispciznato puede ser de

1055% de la cantidod estequiométrice para Ok.Ie presencia
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de g0 4 de mg(Oﬂ)2 parece suprimir la tendencia hacie el

espumado & niveles més altos de isocianato.

-RJELPLO VII

Compuesto P Compuesto
Resina (6) 5842 58,2
Jarabe scrilico(P~T01;TE) 41,8 41,8
Estearato ds calcio(lu~
bricante) 32 32
Carvonato edlcico(re-
llenador) 170 170
Hidroquinona{l0r en =
etileno glicol) 0,15 0,15
ig (OH)o 1,36 0,68
Poliisoeizmato (MDI) e 1,13
¥gz(0R) 2% de estequiomé-
trico ECOOYI 164% 825
Is oczanato; estequiomé-~
Viscosidad a 302C 11x106 9,6x106
Viscosidad a 1202C 0,136x106 0,150%166

Viscosidad a 302C
Proporeidn = 83,3 6440
Viscosided a 1202C

Kingunz de las precedentes matrices P y Q fueron sa=-
tisfactories.loe srimers no contenia ningin ¥DI y le segun~-
da contenia excesivo Mg(Oﬁ)Z.Como se observard los limites
de viscosidad pars embas matrices fueron excesivamente al=-
tos.

S5i estd presente en el nivel superior de este slcen-

ceydxido o kidrdxido metflico, es decir,carca de 65% y el
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poliisocioneto estd presente cercu del nivel inferior de
este alcance, os decir, 36,7, se obtienecn une sustancial
mejora en el indice cde viscosidad.

54 el nivel de dxido o hidrédxido metdlico es nds bujo
ea doeir, 40-50% que la cantidad estequiométrica para COOH
y ol nivel de poliisocisnato es mds alto, es deeir,50-T0
de 1la centidad estequiométrico,pera OH, ce sleanzan indi-
ces de vascoslidad muy bhuenos y reproducibles.

A altos niveles de isoclanato, por ejemplo de 1007 o
asi, y bajos niveles de dxido o hidrdxido metflico, es 3e=
eir 30=35%,se¢ realizan las ventajas del invento, pero ns
en la misma extensidn como en los aleanzees preferddos.

’

BIEVPLO VITT

Fue evaluamda reaina (4) usendo un agente espesador
convencional (Mgd) en companracidn con el doble sistema es-
pesador del invento.Se permitid proseguir 1o maduracidn
durante 7 dias a 35%C.Coumparade con el Zjemplo III, come
puesto G,tambien un sistems espessdo dobley, la centidad de
g0 fue reducida al liﬁiﬁe inferior de este invento y el

isociencto fue sumentado 2l slcance superior.

Comnuesto R Compuesto S

Resina (4) 58,2 58,2
Jarahe acrilico(P-~T7013IM) 41,8 41,8
Egtearato de zine(lubricante) 2,6 2,6
Carbonato de calcio(rellenador) 170 170
Hidroquinona(10% en etileno

glicol) 0,15 0,15
g0 0,810 0,184
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PoliisoeienetofIsonate 143L;7%) 13,75
Ke0s de estéquiomé-t rico(COOH) 1428 32%
Isocianato’ de estequiométrico

(om) : ———n 784
Viscosidad & 30¢C 102x106 85x106
Yiscosidad a 1202C 0,3x106 10x3106

Vigcosidad a 30:C : .
Proporcidn 340 8s5
Viscosldad a 1z02C ’ ’

Como el mnivel de ¢éxido metdlico se reduce, y So flaw
va el nivel de isociazrato, no sé observa mejora imporfsate
en le proporcidn de viscosidad a 3020/viscosidad a 1009¢;
pero se observa uns espumacidn incipiente.Un ulterior dese
censo en el nivel de Vg0 did por resultado une indeseada
formacidn ‘de espume durante la maduracibn.El ulterior ou-
mento en niveles de isocianato = este nivél de Mg0 did por
resultado una espumacidn incrementeds g{dureza de matrices
sin vlterior mejors eun el indice de viscosidad.

SJERPLO IX

Resina (6) (Harco G13021;TH). se evalud interiormente
usando g0 como dnico agente espesador convencionsl en come
peracidn con el sistema del espesador dnico del presente
invento.los compuestos ¥ yU son ambos matrices cluras no
rellenadas ,sobre las gue se tomeron las mediciones rele-
vantes de viscosidad.le resina (6) es como se define pre-
viamente en el Sjemplo V.

Compuesto T Compmesto U

itesina (6) 100 100

Bsbearate de zine(lubricente) 2,7 2,7
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rdaroquinona (10 en etileno zlicol) 0,15 0415

g0 (Mod—T31i) 2,8 Oy6
Poliisocianato(Isonate 143%) — Axd
"p0% de estequiom&trico(C0H0i) 164+ 35,14
Isocianatof de estequioméirico (IH) —— Teyex
Viscosided A 30%C 50,0 14,0
Viscosidad & 1202 0,25 3sd

Viscoslided a 30¢
Proporeidn = 200 4,1

Viscoaidoad a 1:202C

Como sc observarsd de 1o gue precede, el compuesto 1,
que ompled el doble sistema espesodor de] presente invento,

fue muy superior en cuanto 2l indice de viscoslidad.

LJINPLO X

Las precedentes matrices del Ijemplo I-Compussto C;

|#jomplo II-compuesto BjFjemplo III-compuesto GjEjemplo IV-

compuesto I3 Ejemplo V~Compuestos ¥ y ¥;Ejemplo VI-Compues~
to 03Ejemplo VIII-compuesto S y Ejemplo IX-~Compuesto U se
emplearon en la produccidn de compuestos de moldeo relle~

nados, le hidroguinona(usada en lzs matrices como un inhi-

|vidor, de modo que no ocurrs ninguns polimerizacidn de ti-

po A, debido z celor sdélo) se habia‘reemﬁlazado por 1li de
un iniciedor de radicel libre.Gemerslmente son los més adew
cundos los inicizdores de redical lihre de perdxido. En
este caso, se empled 17 de peso de c~butilperbenzozto,ba-
sado en el paso de resinas.las matrices con catalizador

afladido se mezclaron correspondientemente con fibra de
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de vidrio como fibrs en cantidedes hasta T0% y teh bajas
como 207 incluso tan bajas como 5 =z 107# cusndo se prepa-
raron composiciones de moldeo = grenel.las cantidades de
fibre wlcunzen desde alrededor de 5 hasta alrededor de,
25%4 para composiciones de moldeo & granel y desde alrede-
dor ée 10 hasta alrecedor de 70 de peso para composicio-
nes de moldeo de hoja. ,

El moldeo por la gplicacidn de calor y presidn de.la
manera usual & estas composiclones de maldeo.espesadaé:
con los sistemss espessdores dobles,demostrd que les fi-
braslfueron humectedns zdccuadamente y que la viscoéi&gd
en su disminucidn no se hace excesive Gurante la etapa
de moldeo y produce productos moldeados supeviores no te-
nierndo ninguns covidenclia de oquedsdes,porosidad,gsricta=
rmiento y otras irregularidades de superficie, que ecarac-
terizan los productos moldeados conccldos de composiciow
nes de xoldeo utilizando sistemss espesedores convencio-
nales, que experimentan una caida de viscosidad demmsiado
grende a la eplicscidn de cslor y presidn durante el pro-
ceso de moldeo.le distribucidn de widrio en los productos
noldeadosyproducidos de acuerdo con este invento, es ade-
nds excelente,no existiendo evidiencia de la pobre dige
trivueidn de fibre,comunmente experimentada con composi-
ciones de moldeo empleando 6xidos metflicos o hidréxidos
netdlicos comwo ¥nicos espesadores.

CJENPTO XTI
Las anteriores matrices del ejemplo I-Compussto Cj

tjemplo II-Compuesto E; Ejemplo III-Compuesto C3;Ejemplo IV
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G ssanan 3
; 4 a4

Compuesto IjEjemplo V~Compuestos X y IjEjemplo VI-Compues-
to O3Bjemplo VIII-Compuesto $; y Zjemplo IX-Compuesto T,se
emplean en la produccidn de compuestos de moldeo rellenzdos
siendo reemplazade le hidroquinona(Usads en las matrices
como un inhibidor, de modo gue no ocurre polimerizacidn

del tipo A, debide =l ecalor folo) por 1y do peso de un ini-
ciddor de redieal libro.Son senerslmente més mscedusdos los
inicisdores de radiczl libre de perdxido,.Bn este coso se
empled 17 de peso de t~butilperbenzoato,basado en el peso
de resins.las matrices con castalizador ailladido se mezclsn
correspondientemente con amisnto o silicato de calcio(Vo-
llestonite;TH) como el rellemcdor en cantidedes hasta 85%
y ten bajas como 507 cuando se preparsn compesiciones de
moldec s granel.

El moldeo por la aplic~cidn de calor y presidn de la
meners ususl en estas composiciones de moldeoyespesadas

con el doble sistema espesador,demostrd que los rellenge

dores se humechan adecuandonente y que le viscosidad en su
disminucidn ro resulte excesiva durente la fase de moldeo

¥y produce productos de moldeo superiores,no teniendo nip~
<une evidenclia de oquedsdes,porosidad,egrietamlientos u otra:
irregularidades de superficie, que caracterizan les produc~
oo moldeados producidos de composiciones de moldeo uti-
lizendo sistemas espesadores convercionales que experimen~
tan calde de viscosidad demasiodo grande e la aplicacidn

de calor y de presidn-durante el procesp de moldec.la dise
tribucidn de rellensdor en los productos moldeados produ—

cldos de‘acubrdo'eon 2l invento, es ademds excelente, no
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pxistiendo ninguns evidiencis de la pobre distribucidn de

rellenador comunmente experimentada con composiciones de

noldeo, que emplean dxidos metdlicos o hidréxidos metdli~
bos como Unicos espesadores.
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Este regictro constr de las siguientes reivindics=-
clones.

l.~Procedimiento mejorzdo para ls prepsracidn de come
puestos de moldeo de polidster,comprondiendo (A) una resi-
nz de polidster insatursds tenlendo (1) una proporcidn ce
grupos hidroxilo a grupos carboxilo,entre elrededor de 5,7
¥y 0,8 y (2) un ndmero de fdecido de por lo menos 14 y, (3)
un peso moleculer medio emtre slrededor de 800 y 5.000;(C)
un monémero eliffticamente inesturado 7{%) un catalizador

de polimerizacidén de radical livre,ceracterizedo porque se

introduce dentro e dicha mezela de reaccidn de compuesios
de resina de polidster, entes de curar (é) (1) un poliiso=-
clanato orgdnico en una cantidad suficiente para reaccionsr
con por lo menos 307, pero no nmds de 1057 de los grupos
hidroxilo presentes y(B) (2) un 8xido e hidrdxideo metflico
goleccionzdo del grupo consistente en dxides ¢ hidrdxidos
gdo calcio y magnesio en uno centidad suficlente pars regwe
ccioner con por lo menmos 307, pero no mfs de 757 de los
grupos carboxile presentes,pura producir por ello unzc ele-
vaeién controlable en viscosided de dicho compuesto mol-
deador y un indice de viscosided mejorado.

2.,~Procedimiento serin le rsivindicaciédn 1, caracte-
rizado porque (B) (1) se introduce en una cantidad sufie
ciente pars reacclonar con por lo menos 30#, pero no nds
de 957 de los grupos hidréxilo presentes.

3.~Procedimiento segfin la relvindicacidn 1,csracie~

rizado porque se incluye tanto (a) fibra reforzadora, como
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(b) rellenador inerte disperso en la misma.

4.~Procedimiento segln la reivinficscién 1, caracte-
rizado porque dicha resina (4) tiene un niémero de 4cido e
por 1o menos 14 y un nlwero de hidréxilo de por lo menos
14 0=

5.~Procedimiento segin 1o reivindiesmeidn 1, caracte~
rizndo porcue dicha resina (4A) tiene un amfmero de 4ecido
entre alrededor de 14 v a2lrededor de T0.

G a=Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carzcle~
rizado porque dicha resinz (4A) tiene un mimero de Scido
entre alrededor de 14 y slrededor de TO y un mimero de
hidroxilo entre elrededor de 14 y alrededor de 120.

T.~Procedimiento segin la reivindiczcién 1, caracte-
rizado porque dicha fibrs reforzadore (a) estd presente
en una centidad de alrededor de 5 hasta alrededor de 25%
de peso para composiciones de moldeo & grsmel y alrededor
de 10 hasta alrededor de 70# de peso parz composiciones
de moldeo de Loja.

Be~Procediniento segdn la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque dicha fibra reforzadora (a) estéd presente
en une cantidad de alrededor de 25 a T0% de peso.

S.~Procedimiento segln la reivindicacidén 6, caracte-
rizado porqﬁe dicha fibre reforzadors (a) es fibra de vi-
drio.

10.~Procedimiento segin la reivindicecidn 1, caracte-
rizado porque dicho rellenador inerte (b} estd preseunte
en uns centided de alrededor de 85: de peso para composi~

¢lones moldeadoras a granel.




10

15

20

25

30

1ll.~Procedimiento segin la reivindicecidn 1,caracie~

zedo porque dicha rosina (4) ticne un peso molecular de
Eirededor de 900 a 3.500,

l2.-Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracle-
rizado porque dicho poliisocianato (B) (1) es 444'=-difenil
Fetano diisocienato (MDI).

13.~Procedimiento zegin la reivindicacidn 1, carsctew
rizado poraue dicho hidrdxido metdlico es hidrdxido de meg-
nesio.

14 .~Procedimiento segn la reivindicacidnl, caracie—
rizado porque dicho poliisocisnato (B) (1) es una mezela

de ¥MDI y su sdueto ciclico trifuncional,yontaniendo enlzees
de carvodiimida.

15.~Procedimiento segdn la reivindicacidn 1, ceracte-
rizado porgue dicko Sxido metdlico es dxido de magnesio.
16 .~Procedimiento segin la reivindiceeidn 1, caracte-
rizaedo porque dicha composicidn incluye (F) un aditivo de
baja coniraceidn, consistente esencislmente en un polimero
termopldstico , que es soluble en mondmeros (C) estendo
presentes dicho aditive de baja contraccidn en une canti~
ded de aslredsdor de 10 & 55 pertes de peso por 100 partes
de resina (4).

17.~Frocedimiento semin la reivindicacidn 1, carache-
rizedo porque el mondmersc (C) aliffticamente insaturado
oobd presente en unae cantidad pera dar 0,5 a 2,5 moles de
insaturacidn ée mondmero por mol de insaturascién en resine
(A).

18.~Procedimiento sexin la reivindicsacidn 16, carachte-
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rizedo porave el mondmero (C) es estireno.

19.-Procedimiento segfn la rveivindicacién 1, caracte-
rizado porque gi catalizador (D) estd presente en unéi‘
cantidad de por lo menos O,1 parte por 100 partes de resi~
ne totel (A) y mondmero (C). . ~

20.~Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte~
rizado poryue dicho aglutinante estd presente por lo meﬁbsb
en 107 de peso de dicha composicidn.

2l.-Procedimiento segin las reivindicaciones pré;e—
dentes pars producir une elevacidn controlable en visco-
sidad y un indice de viscosided mejorsdo de un compueéta
ds poliéster no curado, comprendiendo dicho compuestor(A)

une resina de polidster inseturado,ieniendo (1) una propor-

eidn de grupos hidroxilo & grupos carboxilo entre slrede-

dor de 5,7 y 0,8 y(&) un nfmero de 4cido de por 1o menos
14 y (3) un peso moleculor medio entre alrededor de 800 y
5,00C; por lo menos un (C) mondmero alifdticamente insa~
turado y (D) un catalizsdor ce polimerizacidn de radical

libre cayecterizedo por la etape de introducir dentre de

dicha mezcle ée reaceidn de compuesto de resina de polids-
ter antes de curar (2) (1) un poliisocianato orgénico con
une cantidad suficiente para reaccioner con por lo menos
307, pero no més de 1055 ée los grupos hidréxilo presentes
y (B) {2) un éxido o nidrdxido metélico,éeleccionado del
grupo consistente en 4xidos ¢ hidréxidos de calcio y meg-
nesio, en una cantidad suficiente pars reaccionar por lo
menes con 30, pero no miés de 757 de los grupos carboxilo

presentes.
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22.~Procedimiento sesdn la reivindicscidn 21, caracte-
rizaedo porque {b) (1) se iniroduce en uns cantided sufici-
ente para reacclonar con por 1o menos 307 pero no nds dc
95% de los grupos hidroxilo preferides.

23.~"Procadimiento mejorado para la preparacidn ce
compuestos de moléeo de polidster”.

Seglin se describe y reivindlca en esta memoriz dusw
ceriptiva.

Se detalla e ilustre con los dibujos que se sCOMpPo~
fiane

Y cuya memorin descriptiva constc de 48 Lojae de

texto,foliadas y eseritas a mdguina por unsz sole de sus

cAras.

wfmamwwu
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