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La invencién se reliere a un procedimiento pafh la
obtencidén y ulterior aumento de la estabilidad térmica de una
bieza conformada de resina fendlica con un envolvente metélico,i
que rodea le pileza conformads de resina fendlica, efectudndose i
la obtencidn mediante un procvedimiento de inyeccién en si cono-?
c¢ido y colocdndose el envolvente metalico antes de la inyeccidn
en el molde, mientras el aumento de la estabilidad térmica se

reaiizs mediante un tratamieito térmico.

Le invencién tiene por finalidad la obtencién de un -
cuerpo combirado de envolvente metdlico ¥ pieza conformada de °

resina fenblica, que se obtenga. por técnica de inyeccidén en for-

.A'i
B
La problemdtica el inyectar piezas conformadas de re-

ma homogénes y libre de grietas.

sina fendlici, que durante lu inyeccién se unen con piezes metd-

licas que cubren les piezas conformadas de resinas fenélica en
una gran parte de su superficie es, en general, conocida,pero,
sin embargo, se ha de exponer nuevamente la reaccién de 1a resi-
na fendlice durante la elaboracidén. La resina fendlica se¢ trans-
forma quimicamente en forma irreversible por la elaborscidn

bajo presién y calor. Los grupos de moléculas reticulan & macro-
moiéculas que no se pueden fundir y son insolubleé. La elabora-~
cidén a cortinuacién a ia piesa conformada rapresente la termina=—
cibn excepto una parte muy reducids de la formacidén de las ma-
cromoléculas. Como tales mecromoléculas reticulades en lh resi- !
na fenélica se desarrollan por policondensscidn bajo diédciacién?
de sustancias voldtiles, se presentan ciertas dificultades al
inyectar jiezas conformadas de resiha ferdlica, que estdn rodea-
das de un envolvente metdlico. Aqui repercute en forma desven-
tajosa Que las sustancias voldtiles en los lugares de las piezas!
conformadas de resina femdlica que estdn cubiertas por el envol-

vente metdlico no puedan salir o sélo con dificultad hacia el
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- exeerno. Por lo tanto, se formen en la unidén entre el envolvenw

te metdlico y la pleza conformada de resina fenblice grietas y |
es{ 1llamedos rechupes u oclusiones en la pleza conformada de !
resina fenélica, que repercutenréobre la resistencia mecédnica |
asi como, 81 ser empleedas las piezas conformedas de resina fe-
nélica s=n la electrotécnica sobre la resistencia a la alta ten~

sidn y las reducen.

El miamo probléma anteriormente descrito se presenta
en el ulterior tratamiento térmico efectuasdo después de la in-
yeccidén peara asumenter la estabilided térmica, Como la retioule-
cién de las moléculas durante la inyeccidn, debido a los t;empon'
de obtencién relativamente cortos, nunca se oompleta totalmente-|
el mimero de las moléculas sin reticular se aproxima asimptdti- i-
camente hacia 0 - se conoce en lé técnica, .el efectuar pars un i
ulterior aumento de la estabilided térmica de las piezan confor-
uades de resine fenélica obtenidas un ulterior tratemiento tér- |
mico. En. este tratamiento térmico se liberan nuevemente las'sun-i
tancias voldtiles, que tienen los mismos efectos desventajosos |
sobre la pieza conformada de resina fenélice con envolvente me-;%
t4lico como durante la inyeccién. ]

~ El cometido de la presente invencldn o8, evitando .as
deaventajas antes -mencionades, efectuar la preparaoidn Yy el ul=-
terior tratemiento térmico, de maners gue no se puedan formar
dafios materiales en la pieza conformade de resina fenélica y el
compuesto se vublvg tan térmicamente eatable, que se venzan sin
dafio alguno los sobrecalentamientos que se snouehtran muy por
encing de la estabilidad térmica normal de una resine fenélice, !

Segin la presente 1nvencidn, se resuelve eate comelido
debido & que, por la constitucidén macromolecular del envolvente
metdlico, las sustancias voldtiles que salen de la pleza coniore
mada de resins fenblica, que se presentan durante la obtenoidn
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;ugares con oclusiones en la pieza conformada de resina fen6li-

{ ¥ el tratamiento térmico a continuacidén, pueden pasar a través

del envolvente metdlico.

Asimismo es importanté que el tratamiento térmico
realizado después de la obtencidén se efectie en dos etapas. Aqui
estd constituido el tratamiento térmico, de maners que durante |
la primera etapa de tratamiento térmico en el plazo de 3-4 i
horas la pieza conformada de resina fenélica con envolvente me-l
tdlico se caliente a 100-120°C y durante un perfodo de 10-15
horas a una temperatura de 100-120°C.

|
|

Durante el ulterior tratamiento térmico se calienta
durante la segunda setapa del tratamiento térmico la pieza con-
formada de resine fenélica con envolvente metdlico en el trans- |
curso de 3-4 horas de 100-120°¢ & 200-250°C, y durente un perfo-
do de 2-3 horss se mantiene a esta temperatura.

Segin una Wltime idea, me deaprende que terminado el
tratamiento térmico de la pieza conformads de resina fendlica
con envolvente metdlico se expone a un enfrismiento natural sin
ninguna refrigeracidn adicionsl. La invencién tiene, por lo tan-
to, como ventaja decisiva que en le preparscién y en el ulterion
tratariento térmico, debido a la selida sin impedimento alguno
de las sustencias voldtiles debido & le constitucién macromole-
cular del envolvente metdlico, no se forman sgrietamientos ni

ca.

Ademés es ventajoso que por el tratamiento térmico ese
pecial la pleza conformada de resina fenélica se pueda solicitar
con iemperaturas que se encuentren muy por encima de la tempera-—
tuia méxima indicade generalmente como ususl para la resina fe-
nblica. Por lo tento, en la preparacidén de piezas conformadas
de resina fendlica con envolvente metdlico, puede ser la constie
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. wucidn macrozolecular del envolvente metélico tal, de manera
| que el envolvente metdlico presente, por ejemplo, la constitue
cién macromolecular de un metal de_ainterizacidﬁ, Que garantice
que dursnte la preparacién y el ulterior trataniento las piezes
volétiles,que salen de la plieza conformada de resina fenéliéa,
puedan pasar 8 través del envolvente metdlico. En él metal sine
terizado puede veriar el volumen de poros, y, por lo ta@to, 86
pueden enerar permeabilidades favorabies en cade caso pera las
sustancies volédtiles. Al inyectar, se colocaria en el molde,
por lo santo, un envolvente de metal, preferenteﬁente de metal
pinterizado, se cerrarfa el .0lde y se inyectarfa ls resina fe~

para ellas. 3@, evitan es{ los 1ugares defectuosoa.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las diaposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

‘ndlica. las sustanciss voldtiles que se forman pueden salir por :
toda la superficie de la pieza conformedas de resina fenélica tex,
' minada, ya que el ‘envolvente de netal sinterizado es permoable

1
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‘caracterizado porque duresnte la primera etays del tratgmiento

-

REIVINDICACIONES

1l.- Procedimiento pare la obtencidén y ulterior gum:nto
de la estabilided térmica de una pieza conformeda de resina '
fendlica con un envolvente metdlico, que rodea la pieze confore .
rada de resina fendlica, efectudndose la obitencidén por un pro= :
cedimiento de inyeccidén en si conocido y colocdndose el envolvexn
te m+tdlico en el molde ante: de la inyeccion, mientras el aumen
to de 1a estabilidad térmice se logra por un tratamiento térmi-;
co, caracterizado porque, debido a la constituqién macromolecu~
lar del envolvente metdlico, los materiales voldtiles, que salen
de la pieza conformada de resina fenélica, que se presentan du-}
rante el proceso de obtencidén y el ulterior tratamiento térﬁicoé
pueden pasar & través del envolvente metdlico. :

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-?
rizado porque el tratemiento térmico a realizar después de la |

obtencidén se efectia en dos etapas independientes.

3.~ Procedimiento segin las reiviadicaciones 1 y 2,

térmico dentro de un periodc de 3-4 horas 12 pleza conformzda .

de resine fenélica con envolvente metdlico se calients a 100 -
120°C y se mantiene durante un perfiodo de 10-15 horas bajo une
temperatura de 100-120°¢.

4.~ Procedimiento segun las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque durante la segunda etapé del tratamiento

térmicu, la pieza conformada de resine fendlica con el envolvens
te metdlico se calienta en el transcurso de 3-4 horas de 100 -
120% = 200 - 250%C y se mentiene durante un tismpo de 2-3 ho:as|

& esats temperatura. ‘ ] :

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, 1
caracterizado porque terminado el tratamiento térmico, la l
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pLeza conformada de resina fenélica con envolvente mutflico ue |
expons a un enfriamiento natural sin ningunus refrigeracién adi-
6.~ Procedimiento para le obtencidn y ulterior aumento
de le estabilidad térmica de una pieze conformada de resina
fendlics, tal y como queda subta.ncialmente deserito en la pre-

sente Memoria.

Latal Memoria consta de 7 ho:laa escritas a mdquina por . .
i
una sola cara. | 25 N oy, 1975
Medrid, ' ;
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