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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re fiere  a l devanado de ro llo s  de 

lámina, mas particularmente ro llo s  de papel, y está dirigido 

especialmente, a mejorar la  calidad de ro llo s  de papel de 
gran diámetro.

Los r o llo s  de material laminar y mas particularmen­

te papel se devanan comunmente en una devanadora que compren­

de un par de tambores de devanado que impulsan lo s  ro llo s  de 

lámina bajo un rod illo  superpuesto de posición variable que 

apoya sobre los  ro llo s  de lámina, a medida que ástos se fo r ­

man, para controlar la  presión de las pasadas entre lo s  tam­
bores de devanado y lo s  ro llo s  de lámina para controlar, la  

compacidad de lo s  ro llo s  de lámina. El rod illo  superpuesto 

se aparta gradualmente de lo s  ro llo s  de lámina a medida que 
lo s  ro llo s  de lámina aumentan en diámetro y peso debido a 

que e l peso en aumento do los  r o llo s  de lámina contribuye 

a mantener la  adecuada tensión do las pasadas. Despuás que 
e l  tamaHo do los  ro llo s  de lámina han alcanzado un peso ca l­

culable se produce, no obstante, un aumento de la  tensión 

de modo que a monos do ejercerse un gran cuidado las fuerzas 

internas pueden producir en lo s  r o llo s  de lámina roturas en 

zonas más dábiles do la  lámina. Se han propuesto diversos 

d ispositivos do tonsado para solucionar este problema. Estos 

d ispositivos so fisticados quo son la  instalación  y manteni­

miento costoso y requieren ajustes relativamente cuidadosos 
y precisos para obtener óptimos resultados.

En la  patente copondiente del peticionario

se doscribe un mátodo nuevo y mejorado de control 
de la  tensión interna, y un medio correspondiente, para di­



cho control do ro llo s  do lámina y dicha so lic itu d  cubro bas­

tante ampliamente e l  devanado do tiras contiguas de una lá ­
mina sobro ro llo s  de lámina contiguos en un e je  común y la  

aplicación de una fuerza de soporte v ertica l a l o jo  entre 

lo s  ro llo s  mediante empeño con e l e je  ontre lo s  ro llo s  por 
un medio do soporte quo aplica  una fuerza v e rtica l que impi­

do la  deflexión hacia abajo del e je , de modo que lo s  ro llo s  

permanecen paralelos y se impide la  in terferencia  entre ás- 

tos, aumentando proporcionalmento la  fuerza aplicada a l ta­

maño y poso de los  r o llo s . Do conformidad con la  so lic itu d  
anterior lo s  medios para este f in  comprenden un dispositivo 

do elevación basculable generalmente v e rtica l que incluye 
un brazo de olevación provisto de una porción terminal en 

gancho empeñáble con medios adaptadores de árbol entre los  

extremos de ro llo s  contiguos, medios para elevar y descender 
e l dispositivo y medios para que basculo e l  d ispositivo para 

que adopto la  relación ro llo -e levación  o no.

Un objeto importante del presente invento consis­

to en proporcionar un mátodo nuevo y mejorado y medios para 
llevar  a cabo la  misma finalidad , pero utilizando un disposi­

tivo de cable para ap licar la  elevación de descarga a lo s  

ro llo s  de lámina a travás de sus núcleos o impedir la  d e fle ­
xión hacia abajo del eje del r o l l o .

Para esto fin , e l  control do la  tonsión lin ea l in­
tom a en lo s  ro llo s  de lámina durante su devanado entorno de 
medios do núcloo con la  ayuda do tambores do devanado com­

prendo pasar un cable de descarga de fuerza bajo medios de 

acoplamiento entre secciones receptoras do ro llo  contiguas 

de lo s  medios de núcleo, devanar parcialmente lo s  ro llo s  de



lámina entre pasadas do los  tambores de devanado y un ro llo  

conductor quo actúa a travás do lo s  ro llo s  de lámina para 

proporcionar carga do tensión controlada a dichas pasadas 

hasta que e l poso de los  ro llo s  de lámina proporcionan, por 

s i  mismos, una autocarga su ficiente  de las pasadas para e l 

tensado lin e a l do las láminas de los  r o llo s , descargar luego 
e l  rod illo  superpuesto do lo s  ro llo s  do lámina y aplicar, 

durante la  continuación del devanado do lo s  ro llo s  do lámi­

na hasta é l  diámetro completo deseado, una elevación de dos- 

carga a lo s  r o llo s  de lámina por medio del tensado de los  

mediosnde cable y manteniendo, por consiguiente, la  carga de 

tensado de la  lámina en dichas pasadas a un valor sustancial­

mente óptimo a medida quo aumenta e l peso de carga de la  lá ­

mina. La fuerza vertica l aplicada por lo s  medios do cable 
ovita la  delfoxión hacia abajo de las secciones de los  medios 
del núcleo con respecto mútuo, evitando de este modo la  in­

terferencia  ontre ro llo s  contiguos.

A continuación se expone una descripción detalla­
da do una modalidad dol invento, con referencia a los dibu­

jos quo so acompañan, on los  que:

La figura 1 os una elevación la tera l esquemática 
do una devanadora quo comprondo las características del in­

vento .
La figura 2 es un alzado fragmentado tomado sus- 

tancialmcnte por o l plano de la  línea 11-11 do la  figura 1.

La figura 3 os una sección v ertica l a mayor esca­

la  tomada sustancialmcnte on e l área I II  de la  figura 2.

La figura 4 es un alzado fragmentario a mayor es­

cala tomado sustancialmento por e l  plano de la  línea IV-IV



de la  figura 1, y
La figura 5 es una v ista  do detallo en sección 

tomada sustancialmento por la  línea  V-V do la  figura 4.

Haciendo referencia a la  figura 1, la  devanadora 

10 comprende un armazón de soporto 11 en e l quo está sopor­

tado un par de ro llo s  do devanado o tambores 12 apropiada­

mente accionados en una dirección  comdn do g iro , ta l como 

so indica, sobre ejes paralólos dispuestos en un plano ho­

rizon ta l, y con los  perímetros contiguos do lo s  tambores 

de dovanado separados por lo  menos en medida su ficien te  pa­

ra pormitir e l  paso lib ro  entre lo s  tambores do una lámina 

13 de material, como por ejemplo papel. La lámina 13 es su­

ministrada a partir  de una fuonto apropiada ta l como un ca­
rrete o máquina de fabricar papel (no representado) y d is­
curre bajo y entorno do uno de lo s  tambores 12 para devanar­
se por los  tambores de devanado para formar uno o mas ro llo s  

do lámina 14 apretadamente davados. Una pluralidad de ro llo s  

do lámina 14 se dovanan simultáneamente en la  devanadora 10 

a partir do una fuente do lámina de un ancho su ficiente  para 
la  finalidad que se persigue, cuya lámina se corta antes de 

alcanzar la  devanadora 10 por medio de cualquier aparato do 

corto apropiado (no representado) para proporcionar ro llo s  

de longitud deseada. Los ro llo s  de papel periódico pueden 

o sc ila r  en longitud do diez pulgadas a ouaronta pulgadas 

y la  devanadora puedo sor do 300 a 400 pulgadas de ancho 

para permitir e l  dovanado do una serie de ro llo s  en cada 

operación do dovanado. En la  devanadora 10, do conformidad 

con e l prosento invento, os doseable dovanar lo s  ro llo s  has­
ta 60 a 72 pulgadas do diámotro.



Al in ic io  do una operación do devanado las tiras 

do lámina se unen por sus extromos do partida a núcloos tu­

bulares 15 (figuras 1, 2 y 3) dispuestos inicialmentc on 

la  abertura do artosa hacia arriba entre lo s  tambores de 

devanado 12. Un rod illo  superpuesto 17 se desplaza hacia 

abajo sobre lo s  núcleos 15 Para aplicar presión do pasada 

de lo s  núcloos 15 contra lo s  tambores de devanado 12) su fi­
ciente para asegurar una impulsión sin patinado de los  nú­

cleos 15 y do los  ro llo s  do lámina 14- que se forman a la  rota­
ción de velocidad relativamente elevada do los  tambores de 

devanado 12. La presión do carga del rod illo  superpuesto 17 

se mantiene de forma apropiada por medios que incluyen una 

viga do rod illo  superpuesto 18 que está guiada apropiadamen­
te para desplazamiento v e r tica l entre un par de vigas de 
armazón horizontalmcntc espaciadas 19 y 20. Los medios apro­

piados para controlar la  elevación y e l  descenso de la  viga 
do rod illo  superpuesto 18 incluyen un cable 21 pasado so­

bre una polea 22 montada en la  porción superior del armazón 

11, y medios de accionamiento y control apropiados (no re­

presentados), que pueden sor de un tipo conocido para esta 

fina lidad , pudiondo hallarse un ejemplo representativo en 

la  patente estadounidense n- 3*232.54-9.

A medida que cada uno de lo s  ro llo s  do lámina 14- 
se devana debo mantenerse do forma continua presión en las 

pasadas 23 con los  tambores de devanado 12 para asegurar e l 
apretado devanado do la  lámina continua en e l r o l lo . Sin em­
bargo, a medida que e l ro llo  14- se vuelve mayor y mas pesa­

do e l peso del ro llo  hace que las pasadas 23 sean mayores 

y e llo ,  sino se descarga, aumentará progresivamente la  ten­



sión en la  lámina devanada a modida que aumente e l  tauaho 

del ro llo  hasta que se alcanoo e l  punto de rotura. Hasta un 
cierto peso do cada ro llo  14 la  presión de descarga de pa­

sada so obtiene mediante la  disminución gradual do la  carga 

del rod illo  conductor 17 desde una presión de carga máxima 

in ic ia l , en e l in ic io  de la  operación do devanado, hasta 

una relación  de carga coro en e l punto en e l  que e l  peso 

del r o llo  do lámina 14 es su ficien te  para mantener la  ade­

cuada presión do pasada do su propio peso muerto. Ibr ejem­

plo, con papel para periódicos un diámetro del ro llo  de lá ­
mina de alrododor do 30 pulgadas obtiene un peso do autooar- 
ga en las pasadas 23 su ficiente para mantener una tensión 
deseada de la  lámina. Ibr consiguiente, a medida que e l ro­
l lo  aumenta gradualmente a partir  dql diámetro del núcleo 

hasta e l  diámetro do 30 pulgadas, la  carga do presión del 

ro llo  superpuesto se reduce progresivamente hasta compensar 

e l  peso en aumento del ro llo  do lámina. Sin embargo, reba­

sándose e l  diámetro do 30 pulgadas, o l peso del ro llo  de lá ­

mina en aumento forma progrosivamonto la  carga en las pasa­

das 23, con la  indontaoión del perímetro del tambor do do- 
vanado en o l ro llo  do lámina cuando e l  poso aumenta con la  

formación consiguientemente rápida do tensión lin e a l en la  

lámina y gonoración de tensión interna perjud icia l en e l 
ro llo  de lámina.

En la  modalidad descrita , construida do conformi­
dad con e l presento invento, dospuás que cada ro llo  de lá ­

mina 14 ha alcanzado un tanaSo en la  operación do devanado 

en donde e l  peso del r o llo  rosu lta igual a la  carga do ten­
sión dosoada on las pasadas 23? do modo que e l ro d illo  con­



ductor 17 se lib oro  do la  carga del ro llo  do lámina, se pro­

sigue e l devanado continuo do a lta  velocidad del ro llo  do 

lámina hasta un tamaño máximo deseado, o sea hasta e l diá­

metro to ta l, a l tiempo que so logra una tensión de lámina 
lin e a l sus tañe ialnent c óptima como una continuación de la  

tensión do lámina obtenida con la  ayuda del rod illo  super­

puesto en la  primera etapa del devanado del ro llo  do lámina. 

Este resultado deseable se obtiene aplicando una elevación 

do doscarga a los  ro llo s  de lámina 14 a travás do sus ná- 

cloos 15. Rara esta finalidad  e l devanador 10 está provisto 

do medios que comprenden una pluralidad de dispositivos de 

elevación 24 construidos y dispuestos para ap licar elevación 
do doscarga a lo s  ro llo s  de lámina 14 a travás do los  nú­

cleos 15.
Los d ispositivos de elevación 24 so construyen 

y disponen para poder ap licar elevación a lo s  extremos ex­
ternos de la  parte mas oxtrema do los  ro llo s  de lámina 14 

en una serie  alinoada y tambián a los  extremos contiguos 
do ro llo s  adyacentes en serio . De preferencia todos lo s  dis­
positivos de elevación son da construcción estandard y, por 

consiguiente, la  descripción do uno do los  dispositivos do 
olevación 24 será su ficionto para todos lo s  que puedan u ti­

liza rse  en la  devanadora 10, independientemente de su tama­

ño .
En una forma proferida, cada dispositivo de eleva­

ción comprende un elemento de tensión fle x ib le  25, a l que 

so hace aquí referencia , para abreviar, como un cable. Cada 

uno do lo s  cables 25 se dispone para pasarse en relación  

de elevación bajo un dispositivo do acoplamiento apropiado



27 (figuras 1, 2 y 3) que conecta los  extremos contiguos 

de los  núcleos tubulares 15 do lo s  ro llo s  que han de e le ­

varse .
En una forma preferida los  d ispositivos de aco­

plamiento 27 comprenden, cada uno, un conjunto adaptador 
do árbol empeñable a cable quo incluye un gorrdn 28 do cons 

trucción escalonada hacia cada extremo de una porción cen­

tra l que proporciona seocionos cxtromas 29 do diámetro r o -  
duoido en las quo se montan caequillos 30 f i j o s  do extremo 

conificado fija d os  por medio do espigas 31 contra resp ecti­

vos espaldones do posioionado 32. Un manguito tubular 33 
superpuesto establece puente entre lo s  caequillos 30 en 

respectivas cavidades 34, proporcionando co jinetes de ro­

d illo  35 Para e l giro lib r o , sustancialmente exento de 

fr ic c ió n , del manguito 33 entorno del árbol 28 en cada caso 

Aletas do topo radiales 37 en lo s  extremos internos de los  

caequillos 30 empeñan los  extremos contiguos de lo s  núcleos 

15 y lo s  mantienen, por consiguiente, en relación  espaciada 
apropiada. En la  p eriferia  extorna del manguito 33 so pro­

porciona una ranura contrada anular 33 para ro c ib ir  e l ca­
ble en bucle 25.

Al in ic io  del c ic lo  do devanado se disponen los  

núcleos 15 do longitud apropiada en la  canal entre lo s  tam­
bores de devanado 12 y so acoplan entro s i  en relación  por 

testa por medio do conjuntos adaptadores de árbol 27, con 

uno do los  conjuntos adaptadores 27 insertado en cada ex- 

tromo opuesto del conjunto do núcleo. El montaje de lo s  nú- 

cloos 15 y de lo s  conjuntos do adaptador 27 puedo efectuar­

se directamente en la  canal de tambor de devanado, o bien



la  totalidad del conjunto do núcloos 15 y conjuntos do adap­

tadores 27 pueden prenontarse y disponerse en la  canal de 

tambor de devanado para conservar e l  tiempo entre los c ic los  

de devanado. Este último procedimiento se preferirá  cuando 

e l devanador 10 reciba la  lámina directamente de una máquina 

de fabricación  de papel, pero no será tan importante cuando 

e l devanador 10 reciba simplemente la  lámina continua de 

una estación de suministro de carrete de lámina continua.

Los extremos conductores de los  anchos deseados 

de las láminas se unen a lo s  respectivos núcleos 15 y pre­

sionando e l  rod illo  superpuesto 17 contra lo s  núcleos 15 

con presión de devanado adecuada, la  operación de devanado 

prosigue mediante e l  giro impulsado de lo s  tambores de de­
vanado 12. A medida que prosigue e l devanado del ro llo  de 

lámina 14 sobre cada uno de lo s  núcleos 15, e l  rod illo  con­
ductor 17 mantiene una presión de devanado del ro llo  progre­
sivamente reductora a medida que aumenta e l diámetro del ro­
l lo  de lámina y, por tanto, e l  peso, hasta que e l propio 

peso del ro llo  de lámina proporciona la  presión adecuada 

en las pasadas 23 para la  tensión de lámina lin ea l uniformo 

durante e l  devanado. Luego e l  rod illo  superpuesto 17 retro­
cedo y mantiene una posición  ligeramente espaciada con res­

pecto a l perímetro de lo s  r o llo s  de lámina on expansión 14, 

sirviendo luego moramente cono un lim itador de seguridad 

contra cualquier tendencia posible do que lo s  ro llo s  de lá ­

mina 14 so desplacen de lo s  tamboros de devanado 12 duranto 

e l devanado a a lta  velocidad.

Mientras que e l devanado del ro llo  de lámina pro­

gresa hasta demanda do presión cero del rod illo  conductor 17



permanece inactivo cada uno de lo s  dispositivos de elevación 

24- Antes de in iciarse  una operación do devanado cada uno de 
los  d ispositivos de elevación 24 se orienta apropiadamente 

con respecto a la  longitud de lo s  r o llo s  de lámina que han 

de acomodarse, o sea uno do cada uno de los  dispositivos de 

elevación 24 so dispone en lo s  extremos opuestos respectivos 

del conjunto de núcleos acoplados para ser enpoñables de fo r ­

ma se lectiva  con lo s  conjuntos adaptadores de árbol resp ecti­

vos 27 en dichos extromos y otros do lo s  d ispositivos do e lo -  

vación 24 so disponen para e l  empeño seloctivo  con cada uno 

do lo s  conjuntos do adaptador do árbolm27 entro lo s  diversos 
núcleos.

En una construcción proferida so acopla un extremo 

dol cable do cada dispositivo do elevación a medios do con­
tro l do tonsión do cabio en forma do un actuador accionado 

por flu ido a presión 39 del tipo de cilindro y pistón que 

ticno un pistón 40. Conveniontcmento e l  accionador 39 puedo 
montarse en e l armazón do la  máquina 11 por medio de un so­

porto 41 comportado a una altura apropiada, por ejemplo en 
la  parto superior,do la  viga 20 que se extiendo horizontal- 

monto a lo  largo do la  parto posterior de la  porción superior 

dol armazón. EL cable 25, a partir  do su acoplamiento con e l 
ámbolo do pistón 40, pasa sobro una polea 42 montada g irato­

riamente sobro e l  soporto 41 contiguo a l la te ra l intorno do 

la  viga 20 do modo que e l  cable puedo oxtondorso hacia abajo 

para formar buclo bajo e l  conjunto adaptador do acoplamiento 

dol núcleo seleccionado 27. íhra fa c i l i t a r  lo s  precisos ajus­

tes individuales do los  d ispositivos do elevación 24 a lo 

largo dol ancho do la  dovanadora 10, so proporcionan modios



para e l  monta jo  do los  soportos 41 do forma ajustablo a lo  

largo do la  viga 20. Los medios apropiados para esto f in  

comprenden ra ile s  43 y 44 on relación  espaciada paralóla 

a lo largo do la  parto superior do la  viga 20 y sobro los  

cuales están directamente soportados loa soportos 41) sien­

do uno de lo s  ra ile s , ta l como e l r a i l  44) en forma de canal 

invertida, y pomos "T" 45 aseguran lo s  soportes a l r a i l  44* 

Con e l  aflojamiento do lo s  pernos 45 puedon moverse lo s  so­

portos 41 y, por consiguiente, lo s  d ispositivos do e lova - 

ciÓn 24, a lo  largo do la  viga 20 hacia la  posición deseada 

en alineación con los  conjuntos adaptadores do núcleo se­

le c t iv os  27 en donde doben empeñarse lo s  cabios respectivos 
25.

A p artir  do cada polea 42 se extiende e l cable 
25 hacia abajo a lo  largo del la tera l contiguo de la  viga 
do ro d illo  superpuesto l8ny a travós do un soporte de guía 

47 del la te ra l in fe r io r  do la  viga 18 cuyo soporte de guía 

está provisto do una polea do guia 48 que mantiene e l  ca­

b le  despejado del la tera l v e r t ica l adyacónto de la  viga 18 

y lib ro  de interferencia con e l  rod illo  superpuesto 17.

El montaje del soporto 47 en cada caso, para permitir e l  

ajusto en alineación con e l  soporto 41, se efectúa por medio 

do un perno en "T" 49 Para unir e l  soporte 47, de forma re­
gulable, a un ca rr il complementario 50 comportado por la  

viga 18. A partir  do la  polea 48 e l  cable 25 se extiende 
hacia abajo y se pasa bajo e l  conjunto adaptador de núcleo 
seleccionado 27, ompoSando en su ranura do guía 38. En su 

extremo alejado del accionador 39 e l cable 25 se une de 
forma separablo a la  viga 18 en e l  la te ra l opuesto del ro—



d illo  conductor 17 a partir  dol soporte de guia 47. Rara 

esto f in  se conecta de forma regulable un soporto 51 por 

nedio de un pomo on "T" 52 a un r a i l  53 comportado por e l 

la tera l in fe r io r  do la  viga 18 on e l la tera l opuesto dol 

rod illo  superpuesto 17 para e l r a i l  50, y paralelo a l r a i l  
50. Do este modo e l soporto 51 puede ajustarse en alinea­

ción con e l soporto 47 y e l soporto 41.

Para la  unión separable del cable 25 a l soporte 
51? e l extremo del cable está provisto do una cabeza 54 

(figuras 4 y 5) quo so construyo y dispone para acoplarse 
do forma se lectiva  a un dispositivo de bloqueo do cable y 

do forma soparablo do ósto. En. la  forma ilustrada y prefe­
rida e l dispositivo do bloqueo do cable comprendo un tambor 
oscilab lo  55 giratoriamente soportado por e l  soporte 51 y 

formando parto do, o conectado por medio de una espiga 57 

a, un árbol motriz 58 do un accionador giratorio  59. El 

accionador giratorio 59 puodo ser do cualquier forma pro­

ferid a  pero puede comprender, apropiadamente, un accionador 

impulsado por flu ido del tipo neumático. El accionador g i­

ratorio 59 se une por nedio de t o m illo s  60, a un la tera l 

del soporte 51* salvando e l tambor 55 un espacio v ertica l 

del soporte. El tambor 55 presenta en su la te ra l alejado 
del rod illo  superpuesto 17 una ranura do la tera les conver­

gentes 61 para re c ib ir  e l cable 25 y do una profundidad 

ta l que, según se aprecia mejor en la  figura 5; e l  e je  dol 

cable anclado 25 pasa a travós del eje dol tambor 55. En su 

ra íz  la  ranura transversal 61 tiono, por lo  general, e l  mis­
mo diámetro quo e l  cable 25. El acoplamiento dosprendible 

entro la  caboza 54 y e l  tambor 56 se efectúa por medio do un



casquillo 62 del tambor 55, cuyo caequillo so alinea con o l 
extremo superior do la  ranura 61 y  es do diámetro sim ilar a l 

extremo in fe r io r  do la  cabeza 54 y, por tanto, mas amplio 

que la  ra íz  de la  ranura 61, de modo que en la  posición vór­
t i c e !  del casquillo 62 la  cabeza 54 será recibida en e l  cas­

qu illo  62 y se mantiene positivamente contra e l  escape del 

casquillo bajo una lig era  tensión uniforme del cable 25. Para 

so lta r  o l  cable del tambor 55 se g ira  e l  tambor como viene 

indicado por la  flecha diroccional 63 en la  figura 5 para mo­

ver e l  casquillo 62 hacia abajo hasta que la  cabeza 54 esca­

pa del casquillo 62. Ihra asegurar la  liberación  positiva  

del cable, quo requiero la  completa oyección de la  cabeza do 

anclaje 54, os deseable un giro de liboración  de alrododor 

do 1003 a partir  de la  posición  totalmente v e r tica l del cas­

qu illo  61 cuando e l  cable se encuentra bajo tonsión. Cuando 
o l  cable está suolto puedo clavarse fácilmente para anclar 

la  cabeza 54 en o l casquillo v e r tica l 62 o puede liberarse 
o l  cable s i  so desea.

Para mantener o l  cable anclado 25 apartado rod illo  

conductor 17, o l  soporto do anclaje 51 está equipado do pre­

ferencia  con una proyección do guía depándionto 64 que puedo 
formar parte so lid aria  con otras partes d3l suporte 51 o pue­

de f i ja r s e  en montajo con ástos por medio do to m illo s  65.

La proyección do guía 64 presenta en su la tera l alojado del 

ro d illo  conductor 17, uha ranura do guía 67 generalmente 

alineada con la  ra íz  de la  ranura 61 y e l  cubo 55 y presenta 

su porción extrema in fe r io r  curvada generalmente hacia la  

canal de devanado entre lo s  ro d illo s  do devanado 12 do modo 

que so ev ito  o l  esfuerzo de doblado del cable bajo tonsión.



En o l principio do un c ic lo  do devanado so desem­

peña e l cabio 25 do cada uno do los  dispositivos elevadores 
24 del soporte 51 de modo que quede sobre los  tambores de 

devanado 12 y so inserto on la  canaleta de dovanado entre 

los  r o llo s . Luego se montan lo s  núcleos alineados 15 en la  
canaleta do devanado, presentando lo s  conjuntos adaptadores 

27 lo s  cabios de elevación asociados 25 alineados. Durante 

esto proceso cada accionador de cable 39 tiene, de preferen­
cia , su ámbolo do pistón 40 totalmonte extendido para pro­

porcionar la  máxima soltura del cable 25. Los extremos de 

la  línea  se unen apropiadamente a los  núcleos 15? y se hace 
descender la  viga del rod illo  superpuesto 18 para empeñar 

e l  rod illo  superpuesto 17 sobre lo s  núcleos 15 para ap licar 
presión de pasada de los  núcleos contra lo s  tambores de de­

vanado 12. El anclaje del extremo lib re  del cable 25 se 
efectúa ahora, en cada caso, con su respectivo tambor de 

anclaje 55 y lo s  aocionadores 39 pueden activarse para que 

apliquen tensión retentora de anclaje a los  cables asocia­

dos 25* En este punto del c ic lo  de devanado las partes del 
aparato son sustancialmente ta l como se representa en linea  

continua en la  figura 1.

A medida que progresa e l  devanado de lo s  ro llo s  - 
14 cada bucle de cable entre las guías 47,m48 y 64 se alar­

ga de forma gradual sustancialmente do forma proporcional 

a l movimiento del rod illo  superpuesto 17 en sentido ascen­

dente con e l aumento del diámetro del r o llo  devanado. Duran­

te una fase in ic ia l  del dovanado lo s  aocionadores 39 mera­

mente mantienen una tensión moderada do lo s  cables 25 su­

fic ie n te  para mantener lo s  extremos anclados de lo s  cables



contra e l  escape de los  casquillos de anclaje respectivos 
62. Durante esta primera fase del devanado aumentan de tama­
ño y peso lo s  ro llo s  de lámina 14 hasta e l  punto en que pre­
cisa  descarga la  presión de devanado en la s  pasadas 23. R?r 

ejemplo, e l  peso en que se precisa la  descarga puede obte­

nerse en un ro llo  de papel para periódico do alrededor de 
30 pulgadas de diámetro.

A continuación se pone en funcionamiento cada ac­

cionado r  39 para aumentar la  tensión sobre su cable asocia­

do 25) aplicando, por consiguiente, una fuerza elevadora 

a l cable correlacionada a l diámetro y peso progresivamente 

en aumento del r o llo  de lámina asociado 14- para mantener 

una presión de devanado óptima en las pasadas 23. Esta co­
rrelación  de funcionamiento do lo s  accionadores 39 corres­

ponde sustancialmente a la  descarga del rod illo  conductor
17 haciendo retroceder la  viga del rod illo  superpuesto 18.
La elevación por medio de los  cables 25 progresa proporcio- 
nalnonto a medida que aumenta e l diámetro y peso de los  ro­

l l o s  de lámina 14 mientras que e l cable sigue e l progreso 

ascendente de los  núcleos 15 de los  ro llo s  do lámina de diá­
metro en aumento a medida que la  viga del ro llo  superpuesto
18 se desplaza hacia arriba. Cuando lo s  ro llo s  do lámina 

14 han alcanzado su tamaño fin a l, por ejemplo del orden do 
60 pulgadas do diámetro, indicado por linea  de trazos en 

la  figura  1, se termina e l  devanado deteniendo los  tambo ros 

do devanado 12. En esto punto se detiene la  fuerza do e le ­

vación aplicada por cada accionador 39 y  se pone en funcio­

namiento cada accionador g iratorio  59 para hacer girar e l  

tambor 55 y liberar  la  cabeza de anclaje 54 do modo que e l
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extremo lib re  de cada cable 25 cae de la  posición  en linea  

de puntos y trazos representada en la  figura 1 a la  posición 

de la  linea  de trazos do modo que lo s  r o llo s  de lámina com­
pletados 14 pueden extraerse do la  devanadora 10. Puedo 

adoptarse cualquier medio apropiado para efectuar la  opera­

ción de lo s  accionadores 39 y 59* incluyendo c ircu ite r ía  

electro-neumática* medios de cálu la cargada y otros medios 

que permitan la  operación do control automático o manual. 

Estos medios se encuentran fácilmente y no precisan, por 
tanto* describirse en deta lle .

Los medios para expulsar los  r o llo s  do lámina com­

pletados 14 de la  devanadora comprenden una viga eyectora 
68 que se monta apropiadamente en relación  de espacio normal 
con respecto a l espacio de dovanado en e l  armazón de la  de­

vanadora 11. Una vez completados lo s  ro llo s  de lámina 14 so 

acciona la  viga eyectora 68 por medio de un accionador apro­

piado 69 para volcar los  r o llo s  do lámina acabados 14 de la  

devanadora 10 en la  dirocción do la  flecha indicadora, apar­

tándose de los  cabios desempeñados 25* con lo  que so despoja 
la  devanadora 10 para un nuevo c ic lo  do dovanado.

So entonderá, ovldontomontc, que todos los  dispo­

s it iv os  olovadoros 24 asociados con la  dovanadora 10 son ac­

cionados a l unísono en todas las fases dol c ic lo  de dovanado 

en donde so u tilizan  los  olovadoros. En e l circu ito  de fun­
cionamiento y control* la  fuerza elevadora aplicada por los 

accionadoros respectivos 39 se controlará con respecto a la  

uniformidad de acción y elevación a travós do toda la  lon g i­

tud de lo s  nádeos acoplados 15 do modo que la  fuerza vor- 
t ic a l  aplicada evitará la  deflexión hacia abajo dol e je  en



ningún punto con lo  que lo s  r o llo s  14- permanecerán paralelos 

y coaxiles y se evitará la  in terferencia  entre lo s  r o llo s .

En lo s  extronos opuestos do la  serie  do r o llo s  do lámina 14? 

lo s  accionadores respectivos 39 controlarán, evidentemente, 

solo alrededor do la  mitad de la  carga que será requerida 

que olovon los  accionadorcs 39 para lo s  dispositivos de e le ­

vación 24 dispuestos entre cualquiera do dos ro llo s  do lá ­

mina adyacentes. Esta d iferoncia en las fuerzas de elovación 
se obtiene fácilmente mediante controles de accionador de 

flu ido convencionales.
De cuanto antecedo se apreciará que, de conformi­

dad con e l presento invento, pueden devanarse do foima sa tis ­

fa cto r ia  r o llo s  do lámina sustancialmento mayores y por tan­
to proporcionarse mayor tonelaje do producto fin a l con monos 
tiempo perdido entro los  c ic lo s  de dovanado. So obtieno un 

uso mas intonsivo de la  devanadora y del equipo asociado.

Bor consiguiente so obtienon notables oconomias on la  produc­

ción.

REIVINDICACIONES

Descrito e l  objoto dol prosonto invento, se docla - 

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­

ciones, con prioridad do la  so lic itu d  U.S.A. 631.441 del 
13 do Noviembre do 1975.

1 . -  Un mátodo con su aparato correspondiente para 

controlar la  tensión lin ea l interna on ro llo s  do lámina du­
rante su devanado, entorno do núcleos con la  ayuda de tambo­

res do devanado, que comprende devanar parcialmente lo s  ro llo  

de lámina entro pasadas en lo s  tambores do devanado y medios



do rod illo  superpuesto que actúan a travás de los  ro llo s  

do lámina para proporcionar carga de tonsión controlada a 
dichas pasadas hasta que o l peso de lo s  propios ro llo s  do 

lámina proporciona su ficionto auto carga de las pasadas para 

la  tensión lin ea l de las láminas do lo s  r o llo s ; descargando 
luego lo s  medios do rod illo  superpuesto de lo s  ro llo s  do lá ­

mina, caracterizado porque comprende las etapas de pasar me­

dios do cable descargadores de peso bajo lo s  medios de aco­

plamiento unidos a lo s  extremos do lo s  núcloos y, dospuás 

do descargar lo s  medios do rod illo  conductor y durante la  

prosecución del devanado do lo s  r o llo s  do lámina hasta e l 

diámetro to ta l deseado, tensar lo s  modios do cable y equipar, 
con o l io ,  una elevación do descarga para lo s  ro llo s  do lámi­

na a travós do sus núcloos para mantener la  carga do tonsado 

do lámina en dichas pasadas a un valor sustancialmonto ó p ti­

mo a medida quo aumenta e l  poso de lo s  r o llo s  do lámina.

2 . -  Un mótodo, do conformidad con la  reivindicación  
1, caracterizado porque comprondo insertar medios adaptado­

res perifáricamonte ranurados, quo constituyen dichos medios 
do acoplamiento, on dichos extremos do lo s  núcloos do ro llo  
do lámina y pasar lo s  modios do cabio on las ranuras do los  

modios adaptadores para ap licar la  olcvación do doscarga a 

lo s  modios adaptado ros.

3 . -  Un mátodo, do conformidad con la  reivindicación  
1 o 2, oaractorizado porquo comprendo aplicar una tensión

on aumento a los  medios do cable do modo quo so aplique a los  

ro llo s  do lámina una elevación do doscarga quo os proporcio­

nal a l peso progrosivamento on aumento do lo s  ro llo s  de lá -



4 . -  Un mátodo, do conformidad con cualquiera do 

las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque incluyo, 

cuando lo s  r o llo s  do lámina alcanzan o l  diámetro to ta l, ter­

minar dicha elovación de doscarga aplicada a travós do dichos 

medios do cable, liberar lo s  medios do cable do lo s  medios do 

acoplamiento y oxpulsar lo s  ro llo s  de lámina do dichos tambo­

res do devanado.

5 . -  Un mátodo, do conformidad con cualquiera de 

la s  reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque comprende 

disponer inicialmonto lo s  medios de cable en posición en 

una canaleta proporcionada por los  tambores de devanado y 

bajo lo s  medios do acoplamiento do lo s  nácloos do lámina, 

in ic ia r  la  alimentación del material laminar en lo s  nádeos 
miontras que o l  rod illo  conductor ap lica  carga do tensión
a los  nácloos y a l material de lámina alimentado hacia las 

pasadas en lo s  tamboros do devanado, y dospuós que lo s  ro­
l lo s  do lámina han alcanzado dicho peso de autocarga aplicar 

fuerza do tensión elevadora a los  medios do cabio y aplicar, 

por consiguiente, la  elevación do descarga a lo s  nádeos.

6 . -  Un mátodo, do conformidad con cualquiera do 

las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porquo comprendo 

f i j a r  un extromo do los  medios do cable a medios do acciona­

miento dispuestos en un la te ra l do, y a una altura mayor que 

la  posición  mas elevada a, la  que se desplaza e l rod illo  su­
perpuesto durante un c ic lo  do devanado do r o l lo ,  anclar do 

forma liberablo  los  extremos opuestos do los  medios do oable 

a una extructura portadora do rod illo  supdrpuosto v o r t ica l-  

mentc móvil, y cuando los  ro llo s  do lámina han obtenido e l 

diámetro .completo desoado, liberar  los  extremos do anclaje



do lo s  modios do cable y expulsar lo s  ro llo s  do lámina de 

lo s  tambores do devanado y do lo s  cables.

7 .  — Un mátodo, do conformidad con las reivindica­

ciones procodontos, en dondo o l  aparato para controlar la  

tonsidn lin ea l intom a en lo s  ro llo s  do lámina durante su 

devanado en lo s  que lo s  ro llo s  do lámina so encuentran en 

empeño do pasada; un rod illo  superpuesto que impono carga 

do tonsidn do lámina lin ea l sobro los  r o llo s  do lámina ha­

c ia  dichas pasadas hasta que los  ro llo s  do lámina so dovanan 
parcialmente y o l peso do lo s  ro llo s  do lámina proporciona 
por s i  mismo la  autocarga do las pasadas para mantonor la  

tonsidn lin e a l; modios para descargar o l  rod illo  superpuesto 
do los  r o llo s  do lámina cuando lo s  ro llo s  de lámina han ob- 
tonido o l  peso do autocarga, se caracteriza porque so pro­

porcionan medios que operan durante la  prosocucidn del do- 

vanado do lo s  ro llo s  do lámina en lo s  tambores para aplicar 

olovaoidn do doscarga a lo s  r o llo s  do lámina a travds do

sus núcloos para mantener la  carga do tensado do lámina 

on dichas pasadas a un valor sustancialmonto dptino hasta 
quo lo s  r o llo s  do lámina han obtenido o l  diámetro y poso 

d e fin itiv os .

8 . -  Un mátodo, do conformidad con la  ro iv in d ica - 
cián 7, caracterizado porque incluyo medios do acoplamiento 

para insortarso on las porcionos extremas do lo s  nucióos

de ro llo  do lámina, aplicándose dichos modios do cabio a 
dichos modios do acoplamiento para ofcctuar la  olovacián 

do descarga.
9 . -  Un mátodo, do conformidad con la  ro iv in d ica - 

cián 7 u 8, caracterizado porquo incluyo medios para tensar



lo s  medios do cabio para aunontar proporcionalmonto la  fuer­

za do elevación con rospocto a l poso progresivamente en au­

mento de lo s  r o llo s  do lámina durante e l  devanado.

1 0 . -  Un mótodo, do conformidad con cualquiera do 

las reivindicaciones 7 a 9) caractorizado porque dichos me­
dios de cabio se disponon para concluir la  elevación do des­

carga y para liborarso cuando lo s  ro llo s  do lámina han ob to - 

nido la  totalidad dol diámetro, y modios para expulsar los  
r o llo s  do lámina do diámetro completo do dichos tambores.

11 . -  Un mátodo, do conformidad con la  reivindica­

ción 8, oaraotorizado porque dichos modios do acoplamiento 

conectan los  núcleos en relación  por testa do modo que los  
núcloos pueden disponorso inicialmonto en un canalón propor­

cionado por los  tambores do devanado y o in ic iarse  la  alimen­
tación dol material de lámina en lo s  núcleos, mientras que

e l  rod illo  superpuesto ap lica  carga do tensión a lo s  núcloos 

y a l material do lámina alimentado hacia las pasadas en lo s  

tambores do dovanado, pasándoso dicho cable por debajo do 

dichos modios do acoplamiento o incluyendo modios acciona- 

b les , dospuóa que los  ro llo s  do lámina han alcanzado un poso 

do autocarga para ap licar tonsión do doscarga a los  cables 
y, por consiguionto, olovar los  núcloos a travós do dichos 
modios do árbol.

12 . -  Un nótodo, do conformidad con cualquiera do 

las reivindicaciones 8 a 11, caracterizado porquo so uno un 

extremo do dichos modios do cabio a un dispositivo v o r t ica l-  
monto móvil con dicho ro d illo  conductor y o l  otro extremo

do lo s  modios do cable se uno a modios accionadoros para 

ap licar tonsión a los  modios do cabio on una dirocción go-



noralmonto ascondonto.

13. -  Un mátodo, do conformidad connla reiv indica­

ción 12, caracterizado porquo incluyo medios do anclaje l i -  

borablos on dicho dispositivo vorticalmonto móvil, a cuyos 

medios do anclaje so unon do forma soparablo e l  extremo 
opuesto do los  medios do cable.

1 4 ;-  Un mdtodo, do conformidad con la  reivindica­
ción 12 o 13, caracterizado porque dichos medios do accio ­

namiento incluyen un actuador do flu ido a presión unido a 

un extremo do lo s  medios do cable.
15 . -  Un mdtodo, do conformidad con cualquiera do 

las reivindicaciones 12 a 14, caracterizado porque dichos 
medios do acoplamiento compronden medios do árbol do adapta­

dor para empoño on las porcionos oxtrómas do lo s  núcloos do 

ro llo  do lámina y presentan sus ároas do onpoño expuostas

a los  extremos do los  núcleos, empeñando seloctivamonto d i­

chos modios do cabio on rolación  do elevación con o l área 
do empeño do uno do lo s  modios do árbol do adaptador.

16 . -  Un mdtodo, do conformidad con cualquiera do 
las reivindicaciones 12 a 15, caracterizado porquo incluyo 
modios para efectuar ajustos dol dispositivo do olovación 

para acomodar longitudes variables do lo s  ra llo s  do lámina.
17 . -  Un mdtodo, do conformidad con las re iv in d i­

caciones procedentes, caracterizado porque e l  aparato deva­

nador para devanar de forma simultánea una lámina cortada en 

una pluralidad do ro llo s  contiguos sobro un ojo  común que 

comprendo modios do árbol oxtondidos axilmente para medios 

de núcleo receptores do una pluralidad do láminas y devanar­

las sobro una pluralidad de ro llo s  de láminas, se ca ractori-



za porque se proporcionan medios de cable empeñablos con 

lo s  medios do árbol entro r o llo s  contiguos para aplicar una 
fuerza v e r tica l a éstos evitando la  deflexión hacia abajo 

de lo s  medios do árbol y evitando la  in terferencia entre ro­

l lo s  contiguos debido a la  dofloxion hacia abajo del e je .

1 8 .-  Un método de conformidad con la  rciv in d ica - 

ciónnl7, caracterizado porquo dichos medios do cable se pa­
san bajo tensión entorno do lo s  medios do árbol entro los  

extremos do lo s  r o llo s .

1 9 ;-  Un. método, do conformidad con la  reivindica­

ción 17, caracterizado porque incluye medios aplicadoros 

do fuerza do tensión conectados a dichos medios do cable 

operativos para aplicar una fuerza de olevación variable 
en aumento con e l diámetro y poso do los  r o llo s .

, 2 0 ,-  Un método, do conformidad con las reiv indi­
caciones prooodentos, para devanar una lámina cortada en 

una pluralidad do ro llo s  contiguos sobre un ojo  común que 

comprende las etapas do devanar tiras  contiguas do una lá ­
mina en ro llo s  contiguos sobro un ojo  común y aplicar uha 

fuerza do soporto v o rtica l a lo s  e jes  ontro lo s  r o llo s , carac­
terizado porque dicha fuerza do soporte v o r tica l se ap lica  

modianto empono con o l o jo  ontro lo s  ro llo s  a través do unos 

medios do cable de suspensión que aplican una fuorza v o r ti­

ca l que ev ita  la  deflexión hacia abajo dol o jo  do modo quo 

lo s  ro llo s  pormanocon paralólos y so ovita  la  interferencia 

ontro éstos.
2 1 .-  Un método, do conformidad con la  reivindica­

ción 20, caracterizado porque comprendo aunontar la  fuorza 

de olevación aplicada a través do los  medios do cable, do
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forma proporcional, a modida quo aumenta e l  tamaño y poso 

do lo s  r o llo s  cuando prosigue o l devanado do lo s  r o llo s .

2 2 .-  Un mótodo con su aparato oorrospondionto, 

para controlar la  tcnsídn lin e a l intom a on r o llo s  do lá -  

5. mina dúrantó su devanado.

Scgdn so describo y reiv indica  on la  prosonto me­

moria doscriptiva quo consta do 25 páginas fo liad as y oscri- 

tas a máquina por una sola  de sus caras y acompañadas do 

lo s  dibujos reglamentarios.

mpc
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