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La presente invención se refiere a unos perfeccio­
namientos aplicables a las cámaras de combustión para calenr- 
tadores instantáneos de agua.

Tales calentadores comprenden una cámara de com- 
5 bustión formada por una caja metálica de planta generalmen­

te rectangular, con dos bocas opuestas y superpuestas verti­
calmente, de las que la superior se halla atravesada por u- 
na red de tubos de aletas por los que circula el agua a ca­
lentar, en tanto que la inferior lleva montada una batería 

10 de quemadores de gas, de manera que la combustión tiene lu­
gar dentro de la caja y calienta, por el correspondiente ti­
raje ascendente de gases calientes, la batería de tubos de 
aletas situada en la parte superior de la misma.

Ein una construcción usual de esta clase de cáma- 
15 ras de combustión, las paredes laterales están foimadas por 

dos cuerpos tubulares situados uno dentro del otro, de mane­
ra que entre ellos se forma un espacio libre, en el que pue­
de circular libremente hacia arriba una corriente de aire 
ambiente en funciones de barrera térmica que evita un calen- 

20 tamiento excesivo de la caja o carenado exterior del apara­
to, o de otros órganos situados en las partes altas de la 
estructura del mismo.

Este tipo de construcción, aunque bastante genera­
lizado en la práctica, presenta varios inconvenientes, uno 

25 de ellos, de importancia funcional, reside en el hecho de 
que la cantidad de calor evacuada hacia arriba con el aire 
de refrigeración que circula entre los dos cuerpos de la cá­
mara de combustión, es perdida totalmente a los fines del
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calentamiento del agua, de modo que reduce de modo corres­
pondiente el rendimiento térmico del calentador, otro pro­
blema conocido, que afecta más bien a la vida útil de la cá 
mara de combustión, es debido a la deformación progresiva 

5 de los bordes inferiores, más expuestos a las llamas, de 
las chapas internas que forman parte de la doble pared, a 
pesar de emplear en ellas construcciones de nervios diver­
sas. A causa de ello, estas chapas entran en contacto direc­
to con las llamas, o incluso rebasan las llamas extremas, de 

10 modo que estas últimas descargan una parte importante del 
calor al espacio intermedio de refrigeración, anulando esta 
última y reduciendo considerablemente el rendimiento.

La presente invención trata de eliminar estos pro­
blemas conocidos, perfeccionando la estructura de las cáma- 

15 ras de combustión de la clase indicada, en el sentido de ha­
cerlas más resistentes a las solicitaciones térmicas, aumen­
tando al mismo tiempo su capacidad de aislamiento, con la co 
rrespondiente ganancia de rendimiento térmico.

Para ello, de acuerdo con los presentes perfeccio- 
20 namientos, en una cámara de combustión de la clase indicada, 

las paredes envolventes de la cámara son formadas por una 
pared de chapa plegada en forma de puente y de manera que 
sus extremos libres presentan estribos de fijación a la ca- 
lota posterior del carenado del aparato, en tanto que las 

25 ' paredes internas son formadas por chapas plegadas en forma 
acanalada y poco profunda, con sus bordes longitudinales 
provistos de estribos de fijación por los que son unidas a 
caras internas respectivas de la envolvente en posiciones
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transversales respecto a la dirección de paso de los gases, 
formando cámaras de aislamiento cerradas que separan la en­
volvente externa de las paredes interiores, estando la pared 
interna del lado correspondiente a la parte posterior del a- 
parato formada por una chapa plana y provista de nervaduras 
de refuerzo, fijada por sus extremos a las paredes envolven­
tes laterales, en posiciones adyacentes a los extremos li­
bres de las cámaras de aislamiento correspondientes.

En una forma preferida de la invención los bordes 
libres de la pared interna posterior se hallan doblados en 
dirección de la calota posterior del aparato, formando ner­
vios de refuerzo y definiendo una cámara aislante con pasos 
de circulación restringida para el enfriamiento de dicha ca­
lota.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejemplo 
no limitativo del alcance de la presente invención y en re­
presentaciones esquemáticas, una forma preferida de llevar­
la a la práctica.

En dichos dibujos: La figura 1 es un esquema, en 
sección longitudinal alzada, de un calentador de agua pro­
visto de una cámara de combustión a la que son aplicables 
los prestentes perfeccionamientos; la figura 2 es una vista 
en planta superior de una cámara de combustión perfecciona­
da de acuerdo con la invención; la figura 3 es una sección 
transversal alzada, de acuerdo con el plano de referencia 
111-111 de la figura precedente, y la figura 4 es una sec­
ción longitudinal alzada, de acuerdo con el plano IV-IV de 
la figura anterior.
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La figura 1 ilustra la clase de calentadores de 
agua, denominados instantáneos, en los que se utiliza una 
cámara de combustión a la que son aplicables los presentes 
perfeccionamientos. Dentro de un carenado que comprende la 
placa base o calota posterior -1-, y la cubierta desmonta­
ble -2- se encuentran, entre otros elementos omitidos con 
miras a la sencillez, la cámara de combustión -3-, cuya plan­
ta se aprecia en la figura 2, dispuesta a modo de chimenea 
con sus bocas alineadas verticalmente; debajo de la boca in­
ferior se encuentra una batería de quemadores de gas -4-, y 
encima de la boca superior una batería de tubos de aletas 
-5-, por los que se hace circular el agua a calentar. De es­
ta manera, los gases de combustión generados por el quema­
dor son canalizados por la cámara para que atraviesen la ba­
tería de tubos de aletas y ser evacuados luego al exterior 
mediante conductos no representados.

De acuerdo con las figuras 2 a 4, la cámara de 
combustión comprende paredes laterales -6- y delantera -7-, 
exteriores o envolventes y foimadas por plegado en forma 
rectangular de una misma chapa alargada. Los bordes libres 
de esta chapa, correspondientes a los extremos de la chapa 
inicial, son doblados hacia fuera para fornar unas petaRas 
o estribos -8-, en las que se puede prever taladros troque­
lados o punzonados -9- para su fijación a la calota poste­
rior -1- mediante tornillos o remaches.

En las superficies internas de las paredes -6- y 
-7- se fija, por ejemplo mediante puntadas de soldadura, 
sendos perfiles acanalados de escasa altura, de base -10- y
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bordes longitudinales plegados hacia fuera de manera que 
proporcionan pestañas -11- sobre las que se efectúa la sol­
dadura. De acuerdo con las figuras, cada uno de los perfi­
les queda fijado a la parte de-pared exterior correspondien- 

5 te, orientado según la dirección longitudinal de la misma, o 
sea, transversalmente respecto a la dirección vertical de 
flujo de los gases de combustión calientes, y dado que los 
extremos de las canales quedan obturados por los perfiles 
adyacentes, se definen unas cámaras de aislamiento -12-, ce- 

10 rradas y limitadas por paredes exteriores -6- y -7-, y pare­
des internas formadas por las bases -10- de los perfiles y 
que son las que se encuentran en contacto con los gases ca­
lientes.

El lado posterior de la cámara de combustión po- 
15 dría ser cerrado mediante una disposición similar a la des­

crita para las paredes restantes, pero en muchos casos, la 
presencia cercana de la pared de fondo o calota posterior 
-1- del aparato, hace posible prescindir de la pared exter- 
na de la cámara en esta parte del dispositivo. Para ello, de 

20 acuerdo con los dibujos, el perfil acanalado que forma la 
pared interna -10- de la cámara es substituido por una cha­
pa -13-, provista de nervaduras de refuerzo -14- orientadas 
longitudinalmente y cuyos extremos están plegados, formando 
pestañas -1 5- por las que se fija, tal como mediante soldar- 

25 duras de puntos, a los extraños posteriores de las paredes 
laterales -6- como se aprecia en la figura 2.

En este caso se forma, entre la chapa -13- y la 
calota posterior -1- un paso de circulación que actúa de re-
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frigerador como en las construcciones usuales. La pérdida 
de calor representada por el calentamiento del aire circun- 
lante hacia arriba entre estas dos chapas puede ser reduci­
da o anulada restringiendo o anulando esta posibilidad de 

5 flujo, por ejemplo plegando los bordes longitudinales, su­
perior e inferior de la chapa -13- en dirección de la chapa 
de base -1-, formando pestañas -16- que pueden llegar hasta 
esta última o depar pasos de circulación reducidos -17- tal 
como se indica en la figura 4.

10 En cualquier caso es evidente que, por una parte,
la rigidez del conjunto de la cámara de combustión formada 
de la manera descrita es mucho mayor que en las construccio­
nes conocidas, en las que las dos paredes, exterior e inte­
rior, forman estructuras independientes, y por la otra, las 

15 cámaras cerradas -12- proporcionan un aislamiento térmico 
suficiente de la cámara de combustión respecto del exterior, 
aunque sin las pérdidas de calor correspondientes al calen­
tamiento del aire que circula entre las dos paredes de las 
formas conocidas. Ello se traduce en una ganancia importan- 

20 te en rendimiento térmico y una redución apreciable en el 
consumo específico del aparato.

En algunos casos puede resultar conveniente o re­
comendable llenar las cámaras cerradas -12- con una substan­
cia termoaislante y resistente a las temperaturas de fun- 

25 cionamiento, para lo cual se puede recurrir a los diversos 
materiales disponibles en el mercado para estos fines.

En otros casos también puede convenir practicar 
pequeños taladros tanto en la parte inferior -a- (figura 3)
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como en la superior -b- para crear un tiraje controlado, a 
fin de evitar un excesivo calentamiento de las chapas inte­
riores, sin perjudicar de forma apreciable el rendimiento 
térmico.

5 Serán independientes del objeto de la presente in­
vención los detalles accesorios y demás características 
constructivas no esenciales, empleados en la puesta en prác­
tica de la misma, por quedar todo ello comprendido dentro 
del alcance de las siguientes reivindicaciones.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. perfeccionamientos en la construcción de cá­
maras de combustión para calentadores instantáneos de agua, 
del tipo de las formadas por una caja metálica que compren­
de dos paredes envolventes con dos bocas opuestas y super- 

5 puestas verticalmente, de las que la superior se halla atra- 
versada por una red de tubos de aletas por los que circula 
el agua a calentar, en tanto que la inferior lleva montada 
una batería de quemadores de gas de manera que la combus­
tión tiene lugar dentro de la caja y los gases de la misma 

10 atraviesan la batería de tubos de aletas, caracterizados e- 
sencialmente por el hecho de fornar las paredes envolventes 
de la cámara por una pared de chapa plegada en forma de 
puente y de manera que sus extremos libres presentan estri­
bos de fijación a la calota posterior del carenado del apa- 

15 rato, en tanto que las paredes internas son formadas por
chapas plegadas en forma acanalada y poco profunda, con sus 
bordes longitudinales provistos de estribos de fijación por 
los que son unidas a caras internas respectivas de la envol­
vente en posiciones transversales respecto a la dirección 

20 de paso de los gases, formando cámaras de aislamiento cerra­
das que separan la envolvente externa de las paredes inte­
riores.

2. Perfeccionamientos en la construcción de cá­
maras de combustión para calentadores instantáneos de agua, 
de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizados esencial­
mente por el hecho de que la pared interna del lado corres-

25
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pondiente a la parte posterior del aparato, es formada por 
una chapa plana y provista de nervaduras de refuerzo, fija­
da por sus extremos a las paredes envolventes laterales, en 
posiciones adyacentes a los extremos libres de las cámaras 
de aislamiento correspondientes.

3. perfeccionamientos en la construcción de cá­
maras de combustión para calentadores instantáneos de agua, 
de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados 
esencialmente por el hecho de que los bordes libres de la 
pared interna posterior se hallan doblados en dirección de 
la calota posterior del aparato, fornando nervios de refuer­
zo y definiendo con dicha calota una cámara de aislamiento 
cerrada.

4. perfeccionamientos en la construcción de cá­
maras de combustión para calentadores instantáneos de agua, 
de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados 
esencialmente por el hecho de que los nervios longitudinales 
de la chapa posterior no llegan hasta la calota posterior 
del aparato, f o mando pasos que pemiten una circulación 
restringida de refrigeración.

5. perfeccionamientos en la construción de cá­
maras de combustión para calentadores instantáneos de agua, 
de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizados por el 
hecho de prever pequeños orificios en los flancos de la pa­
red acanalada interior, para pemitir un tiraje de refrige­
ración controlado.

6. perfeccionamientos en la construcción de cá­
maras de combustión para calentadores instantáneos de agua.
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La presente memoria descriptiva consta de once 
hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara. 

Barcelona, 25 de noviembre de 1976
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