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I de 1a miquina descortezadora, y poder volverla a depositar.

REF: K 209

E1 invepto se refiere a dispositivos del tipo citado en
el concepto general de la reivindicacién 1. La patente prin-
cipal describe un dispositivo de sujecién en méquinas descor
tezadoras, con el que se pucden sujetar por el lado frontal
piezas de trabajo ciiindricas cortas, ¥y hacerlas pasar axial
mente por el cabezal de cucﬂillas de la méquina descorteza-
dora. Pars ello son precisos medios de sujecién muy salien;
tes, con objeﬁo de empujar la pieza de trabajo, sin cambio

de posicidn, en su totalidad por el plano de las cuchillas

B1 invento se ha propuesto.crear un apoyo para 1oS me-
dios 'de sujecién que permita, tonto el paso de la pieZa de
trabajo por el cabezal de cuchillas de la méquin;'descorte-
zadora, como también un apoyo amortiguador de vibraciones de
los medios de gujecién en las proximidades inmediatas de las
superficies de sujecién de la pieza de trabajo y respectiva-
mente del iniciador de las vibraclones, o sea, del cabezal
de cuchillas. Al mismo tiempoEse pretende dar una forma $al
al apoyo, que se eviten avivaciones de las vibraciones en
los propios medios de sujecibn, y que se amortigiien las vi-
braciones en la pieza de,trabajo.

Este problema se resuelve por la parte caracterizante
de la reivindicacién 1. Los elementos de soporte que apoyan
a los medios de sujecién se encuentran siempre en las proxi-
midades de las superficies de sujebién de la pieza de traba-
jo, a no ser que la caja de la méquina_impida el seguimientq
-o un mayor avance de log elementos de soporte. Queda garan-—

tizado con ello que durante el proceso de descortezado la

pieza de trabajo cxperimente por un lado en el plano del cas

bezal de cuchillas y, por otro lado, en las proximidades del
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l extremo de la pieza de trabajo que- sobresale de los rodillos

de guia, vna buena amortiguacidn de 1as vibraciones, §¥ que
sea sostenida adicionalmente por rodillos de gula que de por
s{ estén dispuestos delante y detras del cabezal de cuchilla
Los glementos de soporte son bdrganos intermedios que, POT un
1ado, conducen 1o0s medios de sujecidn ¥, POX otro lado, £€
apoyan contra la caje de la mdguina O sontra largueros del
garro de sujecibn. Los elementos de sopoxrte sSon desplazables
tanto con ?elacién g5 los mcdios de sujecibm, COmO también |
con respecto a la caje de la niquina o el carro de sujecidn,
en 1a:direccién de extraccién} E1 carro de sujecibn atravie~
ga con Sus largueros la caja de 1a-méquina. Ta parte de en-
trads y la de salide del carro d4e sujecidn cstdn unidas ri-
gidamente poOT los largueros, due estén conducidos en la ca-
ja de la maquina.

g1 éxito de la smortiguacibn de vibraciones conforme al
invento depende de 1a precisién del asiento desplazable de

1o0s elementos de soporte. Para conseguir aqui un apoyo exac—

f1toy amoxrtiguador de vibraciones, estd previsto un perfec~

cionamiento del invento de acuerdo con la reivindicaoién 2
Esta medida resulta ser conveniente, puesto que los elemen-—
tos de soporte tienen que ser, movibles, tanto con relacidn
g los medios de sujecién, como tambidn con respecto & los
larguercs y a Wi casguillo de'apoyo destinado & sostener 1LoS

rodillbs de gula, con objeto de en cualquier caso poder adop

i

0

tar la posicién nis favorable en las proximidades gel punto
de arrangue de virutas. La aisposicidn de los elementos de

soporte puede dentro del marco del posible desplazamiento,
ser predeterminada,a voluntad en cualguier momento, emplean-

do para ello ailindr'os hidrdulicos.

POOR -
 QUALITY
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Bl inven%o serd explicado-en particular con mis deta-
1le a base del ejemplo de realizacién ilustrado en el dibu~-
jo, mostrando: 7

Te fig. 1, una vista, general de un dispositivo de sujé—
cibén y de transporte de acuerdo con el invento;

la fig. 2, de manera esquemdtica, el modo de funcionar
el dispositivo conforme al invento;

1a fig. 3, el elemento de soporte del lado de entrada,
segtn la linea IIT - III en la fig. 13 '

la fig. 4, ﬁna representacibn en seccién radial a tra-
vés de un elemento de soporte del lado de entrada, configu-
rado.de acuerdo con el invento.

Una maquina descortezadora 1 estéd dotada de un carro de

sujecibn 17a, 17b, que abraza ¥ respectivamente atraviesa 1g

méquing descortezadora 1. El carro de sujecién consiste en
las traviesas 9, 10, que estin unidas rigidamente entre.si
por medio de los largueros 8, 8a. Las traviesas 9, 10 estéan
dotadas de rodillos 19, 20, con las que el carro de sujecidy
17 (17a,17b) puede ser desPla;ado sobre placas de fundamen-
to 21, 23, Los largueros &, 8a estin conducidos en gulas 7
existentes en las proximidades del plano de las cuchillas,
en el cuerpo 24 de la midquina, de manera movible axialmente
Una piezé de trabajo cilindrica corta 6 se sujeta axialmen-
te por sus superficies frontaies, a través de piezas de
apriete 22, 22a intercambiables, por medio de medios de su-
jecibn, una barra 16 y un vdstago de émbolo 13a..Un elemen~-
to de soporte 25 une dos larguercs 8 yuxtapuestos (represern:
tado solamente uno) con la barra 16. 1, elemento de soporte
25 ésté unido, a través de un cilindre hidrdulico 26, con

1a traviesa 10 del carro de sujecibn 17. ELl elemento de S0~

L
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tes 14 a maners de aletas

porte 25 es @eSplazable axialmente en vaivén sobre los lar-
gueros 8 y la barra 16, en la direccién de avance de la pie-
za de trabajo que se va a mecanizar.

Una parrilla de alimentacibn y evacuacién 51 coloca las
piezas de trabajo siﬁ mecanizar entre los medios de sujecién
la barra 16 y el véstago de émbolo 13a, y evacua las piezas
de trabajo terminadas de mecanizar hacia fuera del plano del
aibujo. |

ILa miquina descortezadora consiste en un cuerpo de mé-
quina 24 y en una.cabezal de cuchillas rotativo 4, que estd
dotado de una pluralidad de cuchillas decortezadoras 3, ¥
ue estd fijado sohre un 4rbol hueco giratorio 2, dibujado
kan solo de manera esquemitica. En el drbol hueqohéiratorio 2
benetra un casquillo de apoyo 27 unido’rigidamente con el
sruerpo de la méquina, en el que estdn soportados de manera gi
ratoria los rodillos de guia 5, de modo que pueden centrar la
pieza de trabajo, due no gira y avanzada axialmente, al mismo
tiempo que amortiguan sus vibraciones. Otros rodillos de guils
47 de forma igual y de igual accibn estdn dispuestos también
delante del plano de las cuchillas. EL véstago de émbolo pro-
longado 13a atraviesa en la fig. 1 el casquillo de apoyo 27
1 cabezal de cuchillas 4, y sujeta por su superficie fromtal
a 1a-pieza de trabajo 6, situada al otro lado de la méquina
descortezadora sobre la parrilla 51. El véstago de émbolo 134
es desplazable por un lado, con Su émbolo 13, en el cilindro
12 y, por otro lado, con todo el carro @e sujecidn, en senti-
do axisl. £l vastago de émbolo 13a estéd conducido por salien+
en la traviesa 9, dentro de ranuras
axiales 15, estando asegurado asi contra giro, Bl véstago de

émbolo 13a estd sustentads radialmente en-el casquillo de apd
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Iyo por medio de un elemento de soporte 28. £l elemento de S0

porte 28 es desplazable sobre el véstago Ge émbolo 1%a y en
el casquilio de apoyo 27. Al elemento de soporte 28 ataca un
cilindro hidrdulico 29, aque estéd articulado al vastago de
émbolo 13a.

Podo cl carro de sujecién es movido en vaivén por un
pifién 18 soportado en el cuerpo de miquina 24, ¥y que engrana
con un dentado 8b existente en el larguero 8a. Los elementos
de soporte'25, 28 estén provistos de apoyo hidrostético. EL
apoy6 hidrostético consiste en el elemento de soporte 28 en
seis cilindros hidrdulicos con émbolos 30, 31, 32, 33, 34,

35, que estdn dotados, de énimas pequefias, a través de las que¢

T

se puede hacer seguir 1{quido hidrdulico, ILa operacién de se-

guimiento del lfiquido tieme lugar a travds del véstago de ém
bolo hueco del cilindro 29, Los dmbolos se hallan constante-

mente bajo presibén. EL retormo del liquido hidrdulico se im-

pide por sendas vélvulas de retencidn, que no han sido repre
sentadas, de cada cilindro de} apoyo hidrostdtico. Los émbo~-
los 33, 34, 35 se deslizan en el casquillo de apoyo 27 sobre
carriles 42, 43, 44 previstos para ello. Los émbolos 30, 31,
32 se deslizan sobre el vdstago de ¢mbolo 13a. E1 apoyo hi-
drostdtico amortiga las vibraciones producidas, o sea, que

conduce sin holguras,. tanto a los elementos de soporte, como

también a los medios de sujecidén, En la fig. 3 ha sido repre

Ww

sentado el elemento de soporbe 25, En las aberfuras 48, 19 s
deslizan 1os larguercs 8. La abertura 50 acoge a la barra 16)
Pambién el elemento de soporie 25 es unido sin holgura y en
forma amortiguadora de oscilaciones, en las tres sberturas ¥y
en la forma descrita anteriormente para el elemento de o0~

porte 28, con la barra 16 y los.largueros 8.
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A contimacién se describe el funcionamiento del dispo-
sitivo a base del desarrollo del tfabajo representado eﬂ la
fig. 2. Partiendo de la situacién conforme a 1a fig. 1, que
ha sido representada tembién en la fig. 2a, es hecho avan-
zar todo el carro 17 haéia 1a derecha, siendo conducida la
pieza de trabajo 6 entre las cuchillas descortezadoras 3. ¥l
elemento de soporte 25 acompafia por lo pronto a la pieza de
trabajo a una distancia pequeiia, invariable. E1 elemento de
soporte 28 "espe:a" durente este tiempo directamente deteas
de los rodillos de gufa estacionarios 5, asignados al plano
de las cuchillas (figs. 2a, 2b). Una vesz comenzalo €l proce-
s0;de-descortezado,‘y manteniendo el movimiento del carrc de
sujecién 17 y de la pieza de trabajo 6, se detiene el movi-
miento de avance del.elemento de sopoite 25 en dependencis
del largo de la pieza de trabajo 6. E1 elemento de soporte
25 se encuentra entonces en las proximidades inmediatas del
plano de las cuchillas. Para €l resto del movimiento de avay
ce, la barra 16 se-desliza, al iguel que los largueros 8, en
1las aberturas 48, 49, 50 del élemento de soporte 25, EL ém~
5010 45 retrocede en el cilindro 26. En cuanto el extremo
ﬁelantero de la pieza de trabajo abandona los rodillos de
guia 5 (en el recorrido de ida), retrocede el elemento de
soporte 18 a la velocidad de 1la pieza de trabajo 6, apoyén-—
dola contra el véstago de émbolo 133 en las proximidades de
su superficie frontal delantera. El cilindro-29, fijado al
véstago de émbolo 13a, cede con ella hacia atrds, hasta po-
co antes de comenzar el proceso de descortezado. Cuando la
pieza de trabajo sale de entre los rotillos de guia 5, re-
troceden el elemento de soporte 18, «l cilindro 19 y el ém-

volo 46 a la velocidad del avance. Lo pieza de trabajo estd

i
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1a méquina descortezadcra, y sicendo desvlazados por medios

por 1o tanto sustentada constantemente por los elementos de
soporte 25, 28 en las proximidades de sus superficies fron-
tales, ﬁasta el punto en que lo permitan la caja 24 de la
méquina y respectivamente el cabezal de cuchillas 4., Adicio-
nalmenje.es sostenida la pieza de trabajo, durante su meca-
nizacibn, por los rodillos de.gﬁia estacionarios 5 y 47. El
retroceso, en si poco sustancial para el iﬁvento, se desamrﬁ—
11a en el orden de sucesidn inverso. La pieza de trabajo
terminada es depositada de nuevo sobre el emparrillado 51,
una vez que ha finalizado el retroceso del carro de suje~
eidn 17,

En restimen, la Patente de Invencién que se solicita de-
berd recaer sobre las siguientes:

-~ REIVINDICACIONES - ’

1., Dispositivo de sujecién y de transpgrte en miquinas
descortezadoras, con un arbol hueco'giratopio que sustenta
un c;bezal dg cuchillas, asi como con medios de sujecibn
previstos delante y detrds del cabezal de cuchillaé, que
son movibles en vaivén en la ﬁirecciénzaxial de éste, y que
penetran en el 4rbol hueco, estando destinados a alimentar
y evacuar las piezas de trabajo, todo ello de acuerdo con
la patente n® , caracterizado porque la barra de

sujecibn y el véstago de émbolo estdn sustentados en ele-

mentos de soporte desplazables axialmente sobre ellos, es-

tando los elementos de soporte apoyados sobre largueros con

ducidos en la caja de la maquina, o bien directamente en

de accionamiento dispuestos en las proximidades de las su-
perficies frontales de la pieza de trabajo.

2, Dispositivo de sujecién de acucrdo con la reivin-
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dicacién 1, caracterizado porque los elementos de soporte

desplazables estdn sustentados de manera hidrostitica a am-

bos lados.

- %, Dispositivo de sujecién de acuerdo con la reivin-
dicacién 1, caracterizado porque los medios de accionamien~

to son cilindros hidriulicos.

L, Se reivindica por Giltimo como objeto sobre el gue

ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: Dis-

POSITIVO DE SUJECION Y DE TRANSPORTE EN MAQUINAS DESCCRTE—

ZADORAS.

Todo conforme queda descrito ¥ reivindicado en la pre-

A

sente Memoria descriptiva que consta de nueve paginas me-

’

canografiadas y dibujos adjuntos. p

Madrid, 24 de Noviembre de 1976
: BERNARDO UNGRIA
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