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MEMORTA IESORIPTIVA

Beto invento se reficre & une miguina amoladorn
que es apta pora formar automfiticomentc una pluralidad do
dientos do corte en un elomento de corburo.

EL rcpasado de los asicnios do vélvula de un
motor de combustién interne se Llova @ cabos normalmento
wtilizonde un disco amolador o un frogador de vdlvules
que utiliza una piuralidad do clementos de corte dc carbu-
ro. Bete Gltims téenice y concretomento el equipo parc
permitir ol rcpasado de los esientos do valvula se des —
cribe en la patente estadounidense ndm. 3.391,604 y la
patente espaficlo ne 334.595. Bl emploo de esta téenica
Qltimamente eitada es particularmonte deseable puesto que
se considera que resulta en un repasado mis uniforme dol
agiento de vilvula, al tiempo quo pormite llevar a cabo
el repagado do forma mis efectiva. Por otra partes con el
empleo en aumento de combustiblo sin sulfato de plomo cn
los motores de los vehiculoss; log toaperaturas superiorcs
que alcanzan los motores requicrcon gque los asientos do
vilvula se recolicen con matorialos afin mfs duros, de modo
qge'el ropascado de los asientos de vilvula resulta afn
nég dificil, lo que a su vez hece gue cl cmpleo de los
frasas de carburo (en vez del amclemicnto) resulte mucho
mds atraotivo para el repagado de los asientos de vélvu-
la. Sin ombargos el cmpleo do cguipe de reacondicionamien-—
to de agientos do vdlvula que wiilizan fresas de carburo
se ha limitado por la dificulitad en le fabricacidn do lts
fresas do carburo, BEstas fresas de corburo, antes del pro-

gentc inventos so han fabrleado oonvencionalmente sobro
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uno besce individwalizada y monual. Es decir, el corte de
lag ranuras roguicre que la frcge se degplace manualmonto
y se vuelva o fijar en 1a posicidn doscada para pormitin
que coda renwra gea amolada en lo frosa. Egto egy, obvia =
mentoy oxtromademente laborioso y consume tiempo, y adi -
cionglmentc dmpide que las frosas y particularmentc los
diontog poscan un elovado grado de uniformidad on vista
de lag t.lorancias y errorces imtroducidos por los manipus
lacioncs monuwalos. Ias frosas do carburo producidas con
esta tlcnicz no solo poseens por tanto, un grado de dos-
uniformidad, sino que resultan tambibn extromadamontc cos—
tosas. Esto ha impedido tambibn la fabriczeidn de fresas
en sexie.

Por consiguicnte, ol presonte invento se refic-
re @ un> mfquina amoladora mejorada pare permitir 1z fa -
bricacibn automdtica de frosas do carburo de cste tipo,

cuya miquinn suporn las dosventajas asociadas eon las 46~

- nicas do fobricacidn antoriorcs referidas en cuanto procoe

de. Mds concrotamentes el proscnic invonto se recfiore a
une miquine amoladore mej.rada para pormitir la formocibn
sustancinlmonto automdtice do fregas do carburo que no
solo tionon un grado superior de uniformidad, sino que
pucden fobricarse de forma mfs oficaz y con mucha rapil -
dez.

En loa dibujos :

Lo figure 1 es une vista on perspectiva do le
ndquina amoladore mejorada.

Io figure 2 es une vigta on alzado fragmentaria,

parcinimenio cn seccidn trangversol, do la miguina amolee
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Ie fisuro 3 os uma vigta osquemdtica del meca -
nigmo impulsor para el carro osoilantoe.

Ia figura 4 cs una viste on alzado osquemitica

del mccanismo de alimentaocidn.

Ia figura 5 vs une visia en algado o mayor cs-
cala, porciclmontc en seceidn transversal, del mecanismo
de alimentacidn.

La figura 6 es unn vista cn planta por arriba
y fragmentarina de la figura 5.

Ios figuras 7 ¥ 8 son vistas en seccidn tomadns
por las lincas VII-VII y VIII-VIII, rogpectivamentos de
lo figura 5.

Io figura 9 ilustro osquonmiticamentc la rola -
cifn angulor entre el disco cmolzdor y ol mecanismo de
alimontacibn. -

Lo figura 10 ilusirss csquomdticomente, el dis-
co amolador cugndo sc desplaze onire sug posicioncs angu-
larcs oxtremos.

La figuro 1l os unt visia on porspoctiva do und
frega do carburo poarciclmente £ormada.

Las figurcs 1 y 2 ilustran uno miquina awolado-
ra 10y dc conformidad con el presentc invento, cuya me -
quina ineluyc un armazdn fijo 11 que tiene una unidad
amolodora.l2 montade de forma oncilante sobro el extromo
superior de un pedestcl vertical 13 que forma perto 4c
un armezdn 11. Ia unidad amcladora 12 incluye un disco
amolador giratorio 14 guo estd circundado por una cubicr—

ta protcctora a modo de caja L6. El disco amolador os
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apto parc ompeflar una pieza do trebajo on forma de barra
alargada 17 asociade con un meecanigmo de alimentacidn 18
que mucve la pilcza de trabajo heeina la zona de amolamion-
to para ompofior con el disco cmoladox.
Lo wnidad amoladora 12 compronde un carro 2L

quo ostd montado de formo oseilantc sobre ¢l armezén 1l
El carro 2L presenta un micmbro on horquilla 22 pivotablo-
mente soportado para girar ehtorno do un oje sustanciol~
monte horizontal 23, ouyo ojc viono definido por un drbol
de pivote 24 montado en el extromo suporior del pedostel
13, En le horquilla 22 osté nontado un soportc 26 que go-

porta, do. formz giratoria, un érbol alargzdo 27, ouyo fr—

bol $icno su cjo 28 cexteondido on sontido aproximadamonto

horizontol y aproximodamonte paraleolo con el eje de pivo-
te 23. Ivs cjos 23 y 28 se disponon on un plano comfn
pero ol ejo 28, on 1o modalidad ilustrada, so oxticnde
segln un roducido 4ngulo con rospeeto al oje 23, tal como
un dngulo do aproximadomente 108.

El disco amolador 14 sc monta sobre el extromo
antorior del 4rbol 27, cuyo discc oomprendos de proforon—
cia, un carburo con punta dc diamanto gue tienc un bordo
de corte bisclado 29 que se cxtiondo seghn un dngulo do
aproximedamente 252 con respocto a la cara f£rontal dol
disco. -

Una pelea de acclomamionto 31 se fija firmomon-
to en ol cxtromo posterior del Arbdl 27 y os impulsada
por una corroa 32 que sc¢ disponc on ompofio con una poloa
impulsoro 33. Lo poloa 33 so £ijo al drbol motriz dc un
motor 34, %tal como un motor oclbetrioo convencionaly cuyo

motor sc monta, a su vezy sobrc un pedostal 36 firmomcnto .
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fijado & un par de brazos 37 quo compronde una partc dol
carro oszilante 21.

Bl carro 21 se desplaze de forma oscilante hacia
delantc y hocia atrds entorno del cje de pivote 23 por mo~
dio do un dispositivo motriz guc gomprcnde un e¢ilindro do
fluido & prosibn do doble efeoto 41 (figura 3), de prefo-
rencio un cilindro hidraGlico. EL bmbolo del pistén 42 dol
cilindro 41 csté conectado dc formo operativa & ung palan-
ca 43 que sc f£ija al carro 21 y sc proyccta haein abajo &
partir dol pcdostal 36. Ia activacidn altorna del eilindro
41 on dircccioncs opucstas hrec quo ol carro 21 ogeile an-
gularmentc ontorno del oje do pivoto 23 a través do un 4n—

gulo que sc ha ilustrado do forma cgquomética medianto 1i-

- noas do trazos vy puntos en la figura 3 cuyo fngulo so ox-

tiendoy cproximadementc, 2 302 2 cada lado de la vorti -
cal. Paro producir lo inversifn on lo activacidn dcl ci —
lindro motriz 41, so disponc un por de interruptores limi-
tadoros ollotricos convencionales 44 y 46 para cmpefiar ol
brazo 43 ys 2 travds do eircuitcria oldctrica e hidriunlica
conveneional, producir la inversidn de la activacidn dol
cilindrc motriz 41 pora producir umd oscilacidn repotitive
y anbomirica del earro 21.

Pore pormifir el rotorno del dngulo do 258 dol
diseco amolndor 14 so proporciont un soporte 47 (figura 2)
montado sobre cl soporto 26. Esto sgoporte es apto para ol
montajo de un conjunto do corrcdera 48 do forme desprondi-
bles cuyo eonjunto de corrcdord tionc un volante de con -
trol manval asociado para perliir quo un motor ellctrico

49y que ticno un volante de dircceibn 494 asociada, se
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desplaoe haoin abajo de modo quo ¢l volante de direccidn
49A ompofic ol borde de cortc bisclado 29 para permitir su
endcrczado. '

Egta ostructura do onderczado pucde separarso
por completv del soportec 47 duranto ¢l funcionamiecnto
normal do la mAguina amoladora.

Considerando ehora ol mccanismo dc alimentacidn
18, y hooicndo oconmerctamentc reforcnciz a lag figuras 4-8,
éste ogtd soportado do forma deglizeblo sobre una guia
alargeda 51 que se manticnc normalmente cstdtica con rog-
pocto al armazdn de lo miquina. Para oste fin se prove un
soportc alargndo 52 fijado al podegtal 13 del quc se pro—
yeeta hacia afuora, ouyo soportc prosonta una brida 53
fijada 2 su oxtremo extormo. Un tornillo de ajuste 54 so
roscd on ol soporte 52 junto a su cxbtromo oxterno, ouyo
tornillo tienc si oxtromo superioxr dispucsto para ompofiar
con un miombro de placa 56 quo sc £ija y compronde uns
partc do la guia 51. BE1l tornillo 54 pormite la posicifn
vortical do la gula 51 pare ajustarsc do forma solcotivas
fiJdndoso la guia 51 on ogte posicibn solcecionada por me
dio do un tornillo 57 que so rosca & ésta y sobrosalc o
través de una ranure vorticalmonto nlargnda 58 formoda
en la brido 53.

Ia guio 51 soporta do forme deslizable ol moca~
nismo do alimontacibén 18 do modo que todo cl mecanismo do
alimentaoidn pucde desplazarso deslizablemente on forma
lincal on wna dircceidn horizontal. EL mocanismo do ali-
montaeibén 18 ineluye una corroderc olargada 61l que oetd

goporteds dc forma doslizablo sobre la guia 51 y ogtd pro
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visto con alotas de guin 62 fijodas on sus latorales on-
frontados; cuyag aletas do guin so proyecctan hacin abajo
de modo quo solapon los lateralos onfrentados de lo guin .
51. Io ocorredore 61 prosonta una ospiga con cabeza 63 mon
tadn sobfe bsta y proxpctﬁndoso haoia abajo & través do
uwng ranura olargade 64 formado on la guia 51. Una tucred
66 sc rosca £ijamonte al extremo inforior de la cspigp

63 y un resorite 67 coactua oniro la fucrca 66 y una aran—
dela 68 quo se disponc en empofio de apoyo deslizable con
la superficic inferior de la gnic 51. Bsta conoxidén olés—
tiea mantienc la corredcra 61 on cmpofio con la suporficio
superior do la guia 51, al ticapo quo facilita el que lo
corrodera 61 puecda deslizarsc on sontido altoermativo on

la dircocidn longitudinal de lo guia.

Lo corredora 61 so conceta fijamentc & un ox -
tromo de un miombro de conexibn 69 o modo de manguitos
cuyo micmbro sc conecte & gu voz do forme f£ija por su
otro oxtromo a la carcasa Tl do un motor de fluido gireto
rio convencionnl T72. El motor de f£luido 72 se alimenta

con fluido a prosién, normelmontc Ffluido hidraflico, a

través de oonductos 73 y 74 do modo que ¢l motor pucde sor

impulsado e¢n Girocciones do giro opucstas. EL motor do
f£luido 72 tionme un Arbol do salide giratdrio 76 quo so
proyccto en ol manguito de concxidn 69 y tiene cnchovoto-
do de forma no giratoria un collar cnular 77. E1 collar
77 so cmpofia con une ospige do cecoplamionto 78 oxtondide
exilmento que g0 proyocta en uno roducida cavidad formo-

da on ol collar. Ie ogpige 78 so monta dc forme f£ija so~

B, o
ay .
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bro un mangnito de acoplamiento 79 que esté_giratoriamon~
to soportndo on ol manguito do conexibn 69. ELl mangulto
de acoplamionto 79 esté cnchavotado do forma no giratoria
en ol oxtremo posterior de un tormillo alargado 81, ouyo
tornillo tionc su extremo sntorior dispuecsto on ompefio
por roscado oon la poreibén postorior de la guia 51, ocuya
poreibn pogtorior actlo como una tucrea fijo pare funoiu-
ner como un micmbro de reaceibn con lo que el giro dol
tornillo 8l hooo que todo ol mocanismo de alimentacidn
18, incluyondo ¢l motor 72 y 1o corrcdera 61, so dogplas
cen do forma doglizable y lincel con rospecto a la guia
51.

Lo corredera 61 ticno um dispogitivo do sujo -
cifn do pivza de trabajo 83 montada sobre dsta y para og-
te £in s £lja firmemente unma barra 84 a la superficic
superior do la corrcdora 61y por cjomplo mediento torni-
1lo 86. Ia barra 84 soporta un drbol do pivote 87 quo
tionce su cje oxtendido on sentido sustanoialmento'horizoB
tal pcro perpondieular con rospeeto 2 la direceibn de mo-
vimionto de la correcdera 61. Un miombro de soporic de la
pileza do trabajo a modo de palonce 88 tiecne su oxtreomo
postorior ompoflndo por mordaze con un extremo del drbol
de pivd%o 87 de modo quo ol micmbro de soporte 88 pucde
oscilor ontro una posicidn de amoclemionto, tal como go
ilustre con lineas continuas on 1o figura 5, y una posi-
cibn inoperento tal como se indica oon lincas do trazos
en lo fizura 5, ouyas posicioncs cstdn scparadass cproxi-
modamonte, por 90Q.

Io suporficic supcrior dol miembro dco soporito
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88 presenta una cavidad 89 (fizura 8) oontlgua al exiromo
libre del micmbros cuys cavidad cs aptn para reeibir ums
pieza de trabajo alorgada 17 en formo do barra. Un elomene
to do sujcoifn desprendivle 91 so monta on el miombro do
soporto 88 y ticne su garte supcrior on cooperacidn con la
cavidnd 89 pora pormitir que 1o picza de trabajo 17 so
sujeto de formo fija on la posicidn que permite su amoloe-
do. Un tornillo de palomilla convoncionnl 92 monta ol olow-
mdnto de sujooidn 91 sobre ol miombro de soporie 88.

| Ia pileza de trabojo 17, tol como so roprosenta
en la figura 8, ticnes de preforcneic, unn geccidn trang-
vorsal trepocial y ol micmbro do soportec 88 y ol olemento
de sujeeidn 91 tiecnen, anflogamento, suporficies do sujo~
cibn enfrontades que cstdn ligeramonte ahusadasg ontro si
para facilitar la sujceidn de 1o pioza de trabajo 17 on la
cavidad 89. Ia pieza de trabajo 17, ume vesz sujetada on la
cavidad, ticnc su parte supcrior sobrosalionto sobre ol
micmbyoc de soportc 88 y el elomcnto do sujoeibén 91 para
pormitir roeibir unn operacifn do amslamientos tal como go
explioco mis adolanto.

EL miombro dc soportc dc 1o pioza de trabajo 88,
cuando sc oncucntra en la posicibn do cmolamiento ropresen
tada oon linco continua en la figwre 5, ticne su superfi-
cie inforior dispuosta on empofioc con ol oxtremo suporior
dc unn ospign do soportc 92y cuya cspign ostd soportade do
forma deslizabls sobre la corredera 61l y os solicitado
clésticamonte heeia arribe por medio de un rosorte 94. El
rosorto 94 montione normalmente 1o ospige 93 on ompofio con

una supcrficic do topc formade on lo corredera para limi-
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tar 1o posicifn ascondente do la cspiga.

Pora pormitir ¢l movimionto dol miombro do so-
porte do 1o pioza de trabajo 88 o gu posicidn inoporento.
tal como sc¢ indica con linecas de trazos on la figura 5,
so ha provisto um manija 96 fijomento unido al otro ox =
tromo dol 4rbol do pivote 87. Esta manija 96 actla tambidn
como un conbraposo para coadyuvar on cl mantonimionto dol
miombro de soporto 88 on cuclquicra do lag dos posicioncs
indicades on lo figura 5. EL miocmbro do goportc 88, cuan~
do s¢ cncuontre on la posicibn clevodn indicada oon 11 -
neag do trozosy so monticnc on su posicidn por medio do
un tope opropiado (no ropresentado) montado, por ejomplos
gobre lo corrodere 61.

Cunndo la picza de trobajo 17 debe alimentaiso
a la zono de amolamionto y & su dravds, sc activa ¢l mo-
tor de £luido 72 para quo 1o corrcdera 61 sc desplace ha-
cin dontro y hacia fuora deo lo zomo do amolamionto, cuyo
movimionto so producc en una dircceidn haeia la dérccha'
on lag figurag 4-6. El movimicnto do la picza de trabajo
17 & través do la zonn de omolamicnto so produco do formo
Intormitonto o modo & etapos que s¢ sincronizo con la Ogw
cilacifn del disco de omolamionto. Para controlar la ac -
tivaéibn intormitonto dol motor de fluido 72 se proporoio
no un miorointerruptor o limitador 97 convencional (figu-
ra 5) montado sobro una placa que so f£ijo al manguito de
conexibn 69. Bl intorruptor 97 ticno su cocionador 98 dis
puosto parc cmpefingy con la poriferin cxforna dol collay
giratorio 77. Estc collar 77 tionc un par de 1lbébulos do

lova 99 que sc proyocton hacin ol cxtorior, cuyos lbbulos
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on 12 modalidad ilustrada, so cncucnbran on lateralos din-
metralmentc opucstos dol collar y» ocunndo empefian el ae -~

ciomndor 98, producen una desactiveoldn del motor 72 y por
fanto unn dotoneidn de la dorrcdore 61.

En lo bride 53 so monta wn microintorruptor o
limitador adieional 101 (figura 5) y ticne su accionndor
102 dispucsto para ompofiar con un soporte 103. EL soporsce
103 cmpofin ol aceionador 102 y producc lo activacidn dol
intorruptor 101 cuondo ¢l moccnismo do alimontacion 18 he
avanzado hacia delante umn exbonsibn mixima, indicando
que sc ha amolmdo toda la suporficic superior do la piczh
do trabajo 17 dospubs do lo cual ol intcrruptof 101 do-
sactive ¢l moocanismo de alimentacidn 18, EL1 intorruptor
101 produce ‘tombién la activecibén do una luz indicadora
(no reprogentada) asociadn con un pancl de control oonvon—
cional paro indicoar al oporcdor gue so ha complotade la
operacibn de amolado, dcspuls do lo cual ol operador achi-
va manvalmnentc un intorrubtor de control sobro ol panocl
guc activae inversamentc cl motor de £luido 72 y hace que
t0do ¢l mceonismo de alimentacibn 18 se dosplace lincal -
montc hacin fucra (hacia la izguiords do las figures 4-6)
para adoptar su posicidn de portida,

Considorando ohora 1o pioza de trabajo 17 y ho -
cicndo rcforcvnoia concrote a lo figure 11, dicha picz op-
t4 constituléa por un clomento en forma do barra alorgnds
construida oon corbure do tungstono, por lo que la piocza
de trabajo os extromademcnto dura. Lo pleza do trabajo
tioncs genoralmento, una socoidn transvorsal trapocial,

tal como go ho indicodo antoriormontic. Para dar formd o



5.

10.

15.

20,

25.

- 13 -

- osta pioze do trabajo do un clomento do cortc, dsta ticno

la gupcrficioc supcrior 108 amoladn pore formar dientes
106, ouyos diontos so oxticndon sobre toda la superficic
de lo picza do trabajo. Para oste fin sc forman ronuras
107 cn la suporficie suporiors por ojomplo, por modio do
la mfquinc do omolamionto do conformidad con ¢l prosento
invonto, oon lo que sc formo un diontoe do corte apropizdo
106 cntre cade par do ranurang contiguas. Ias ranuras y
dicnios =o cxtiondon a travds do lo superficic suporior
108 soghn un dngulo do aproximadamonto 458 con respoeto

a la dircocibn longitudinal do 1o picza de trabajo. Los
diontos 106 tionon, de proforcmein, wm configuracidn con
voxa rodondoada on vista longitudinal para preosentar un
radio apropindo nccesario parc pormitir ol ropagado apro-
piado dc un asicnto de vilvula.

Anfcs de inicilar ol aﬁoladm dc uno picza do tro-
bajo ol mocanismo do alimentacidn 18 so oncucntra inioié&
mente on la posieidn rotraida ilustrada on la figura‘5 y
¢l carro basculable 21 ge mantionc on una de sus posicio-
neg oxtremos de modo gue ol digeo do amolar 14 so onouon—
tray, 2simismo, on una de sug posicioncs oxtromasg, tol co=
mo on la posicidn 14' ilustrede on la figura 10.Con ol
micmbro de soporto do la picza de trabajo 88 cn su posi -
cidn clovada, o0mo so indica con lincag de trazos com la
figure 5 so digpono unc pieza do trabajo virgon 17 on la
cavidnd 89 y so mantionc sujotr on &stas por ojomplo me -
diantc ol aprotado manwal dol furnillo do palomilla 92.

Incgo so bascula hocio obajo ¢l micmbro de soportc 88, do
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forma manuel, para adoptor lo posicifn de amolado indicodn
con lincas continuas on la figure 5. Lucge le mdquina amo-
ladora osté on condicidn de inieier ol amolado de un olo -
monto de £resa.

Lucgo ol operador pulst un intcerruptor do arran-
que quo so disponc sobre ol panol do control (no ropreoson-
tado)s con lo que ol cilindro de preosibn 41 os activado do
forma aubomética ¢ intermitonto on dircccioncs opucstas
para que oscile ¢l ecarro hacie dolonte y hocia atrés oniro
los limitcs dofinidos por los inborruptores limitadoros
44 y 46, dospuls do lo cual oscila consceucntcmontc ol dils~
co amolgdor 14 ontro las posicionos oxbrcmas indicadas oon
14' y 14" on la figura 10. Simultdnosmontc con csta oseila
cidn dol carro sc activa tambibén ol motor 34 do modo quo
el disco amolador 14 gira, por oonsiguicntc, do forma cone
tinua enterno do su ojo 28.

Durante lo oscilaeidn hacic atrds y haecin dolan-
te del carro 21 y dol disco amolador 14 montado sobre Gstbcs
sc activa intormitcntomente ol motor 72 de modo gque origi-
ne el movimionto dcl mecanismo de alimentacidén 18 ys por
tantos de la pioza do trabajo 17, cn ¥ & travds do 1o zome
do amolamionto do forma intormitcento. Dospuls do cada movi-
niento por otapas hacia dentro do la pioza do trabéjo: ol
disco cmolador 14 sc dosplaza do formd oscilanto a travds
do lo superficic suporior 108 do la picza de trabajo y for-
mo una renura 107 a travls do lo piczo do trabajo. Bl movi-
mionto on forma dc ctapas hagla dentro do la pioza do tro-
bajony ol movimicnto oséilanto gineronizado dol disco amo-

lador progiguc hasta gquc la suporficic suporior complcta
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108 ha gido tragpasada por el digco amolador de modo que
forme lo ranura 107: cuyas ranurag proporcionan una plu-
ralidad de dientes 106 formados sobre la pieza de traba-—
jo. Después que el disco amolador ha iraspasado por com-
pleto la superficie superior de la pieza de trabdajo, el
soportec 103 estcblece contacto con el interruptor 101l que
desactiva el motor hidrallico 72 y detiene también el ci
iindro de pregibdn 41 de wodo que ol disco amolador se
mentiene en una de las posiclones extremas 14' o 14M.
Luego el operagor oprime manualmente un interruptor adi-
cionnl del panel de control que activa el motor de flﬁim
do 72 en forma inversa, despubs de lo cual el motor es
activado de forma continua durante un periodo de tiempo
seleccioncdo para mover el meconismo de alimentacibn 18
hacia fuera y, por consiguiente, retira la pieza de tra-
bajo de 1o zona de amolado. Cuando el mecanismo de alimen
tacidn alcanza su posicibn més exterma el operador hace
bascular manualmente el miembro de soporie 88 haéia arpi-
ba y afloje el tornillo de palomilla 92 para separar la
pieza de ftrobajo acabada. Iucgo sc sujete una nueva pie—
za de trabajo virgen en el dispogitivo y se inicia un
nuevo siclo de amolado.

Durante el amolado de la pileza de trabajo se
sincroniza el movimiento por etapas del mecanigmo de ali
mentacibn con €1 movimiento osecilente del disco de amo-
lado de modo que el disco de amolado corbte uns sola ra—
nura 107 & través de la superficie superior 108 durante

sus oscilaolones de avance y retorno. Por ejemplo, cuan—
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el carro 21 se aproxima & un extremo de su oscilacién_de
modo que el brazo 43 de éstec establoco contacto con el in-
terruptor limitador 44, en cuya posicidn el diseo amoln ~
dor se encuentra en 14"y el citado limitador 44 producird
la activacidn inversa del eilindro 41 de forma que el ca~
rro 21 empezarf entonces a osciler en une direccidén inver-
sa (en gontido oontrario a las agnjas del reloj seghn se
aprecia en lag figuras 3 y 10). ELl inferruptor limitador
44 produce también unn asotivacidn simulténea del motor de
£luido 72y después de lo cual este mofor gira & través de
aproximadonente media vuelta hasita que el ldbulo de leva
99 accilonn el interruptor limitador 97 que desactiva el
motor 72, Sin embargo, durente esta media revolucibn del
drpol de solida 76» la corredera 61 y la pieza de trabajo
17 se mucven haoia delante segfn und distancia preselec—
ol onado de modo gue la pieza de trabaj. se sitha de forme
que intersecta la trayectoria de muvimiento 109 formada
por el borde de corte del disco cmolcdor. Egte avance por
etapas de la pileza de trabajo 17 se produce antes de que
el disco amolador osclle lo suficientomente como para que
empefie la pieza de trabajo. Este movimiento oseilante del
disco cmolador hard que pase sobre lo superficie superior
de 1a pleza de trabajo y formard de este modo la ranura
107 a su través. El disco amolador continuard su movimien—
to oscilante hasta que el brazo 43 empefie el interruptor
limitador 46, lo que resulta en la activacidn inversa del
cilindro 41 de modo que el carro y el disco amolador osci-
lan ahors de nucve en un sentido horario. Simultdneamente

con esta inversidn en la oscilecidn del carro, se activa
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de nuevo el motor 72 y desplaza lo pleza de trabajo 17
hacin delante seghn um distencic cdicional preseleccio-
nada de modo qﬁo el disco amolodor formard shora uno renu-
ra adicioncl 107 a través de la picza de trabajo durante
su movimionto oscilente. De este modo puede controlarse
de formz precisa el espaciamiento entre las ranuras 107
debido ol cvance en etapas proporoionado por el mecanigmo
de alimentooidén 18, ocon lo que resulix la formaecidn de un
dentado 106 uniforme. Por otra parte; el amolémiento de
los dicntos pucde llevarse & oabo a und velocidad Sptima
debido a que el disco amolador cort: una ranwrd a través
de la piezo de trabajo durante gus movimientos oscilantes
de avance y retroceso, cortando de cgbe modo el disco amow-
lador dos ranurag en la pieza de trabajo durante cade ol
clo completo de oscilaoibn.

Debido a que la pieza de trabajo 17 se dispone
para que cmpefic el disco amoiadbr cn ung posicidn dis -~
puestc enitre el eje de pivote 23 y ol eje de giro'28, dA
por resulicdo la oscilacidn del disoo amolador & través
de la picza de trabajo sustancialmente como se ilugtre on
la figura 10, lo que proporcionz un ocompleto redondeado
de lo superficie superior de la pieza de trabajo y» por
consiguiente ofrece a la pleza de trabajo dientes conve~
xo0s rodondeados.

Si bien el presentc invento describe digpositi-
vos concrcios para el acciontmicnio de los diversos ele -
mentos de la méquina de amolar, fal como el oilindro de
presifn 41 y ol motor de fluido 72, so apreciarid que para

1lever ¢ ocbo estes funciones podrén utilizarse otros ti-
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pos de dispositivos motrices.
RETVINDICAGIONES

Descrito el objeto del presente invento se de -
claran muevas y Ge propia invenoidn log siguientes :eivinr
dicaciones con priori@ad de la golicitud de patente nor—
teamericann nim. 637,119 de 3 dc diclombre de 1975.

1.~ Perfeccionamientos on mdquiﬁas amoladorss
para olementos de corte de corbuvo y mis especialmente
para cortor una pluralidad de dientos gustancialmente pa-
ralelos & lo large de un lﬁter&l de uno pieza de trabajos
carnctorizados por comprender w: crmazdn (11): un carro
(21) mentede de forme oscilante sobre ol armezdn para og-
ciler a trevés de un dngulo prodetorminado enforno de un
eje de pivote (23), medios impulsorcs (41) operativamente
concetados con el carro para preducir el oscilamiento he~
cia delonte y haecia atrds del corro o través de dicho 4n-
gulo predcterminndo, un disco de cmolar (14) soportado por
el corro (21) para girar entorno do un eje de giro (28) que -
estd espueicdo de dicho eje de pivotoe (23)s un dispositi~
vo de accionomiento (34) cOncetado do forma impulsora al
digeo amplodor pora el giro de bstes un dispositivo do
soporte (61) pore soportar de forme desprendible una pie-
za de trabajo que debe amolarses presentando el dispositi~
vo de soporitoc medios de sujeocidn (83) pare retener do for-
ma desprondible la pieza de trabojos soportando el arma -
zén el dispositibo de soporte para moverse hacia el disoco
de amolar de moéo que la pieza do soporte se situa para
empeficy oon el disco de amolar cn une posicidn entre di~

cho eje en pivote y eje de giro, con lo que la oscilzoidn
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del omyro haoce que el disco amolador forme una superficic
convexy recdondeada sobre la pieza de trabajo, un disposi-
tivo motriz (72) para mover ol dispositivo de soporte ha-
ola el diseo de amolar para pormitir ol amolado de la piom-
za de trobajo, y medios de ocontrol (97-99) para hacer que
el dispositivo de soporie se mueva hacia el disco do amo-~
ler do formo intermitente por etepas en sincronizacibn
con lo osoiloocién del disco de amulors con lo que el dig—
co de amolar formerd secuenciclmenic una pluralidad de ra
nuras sugbtancialmente paralelas o través de la pleza do
trabojo, cuyas ranurag definon ontrc si dientes de ocorte.

2.~ DPerfeccionamientoss de ocunformidad con la
reivindicaoibn 1, caracterizados porque los medios de oon-
$rol (97-99) hacen avanzar el dispositivo de soporte (61)
gseghn una distencia oscalonada duranic oada inversibén on
la dircocibn oscilante del carro (21) de modo que el dis-
co amolador corfa una nueva ranﬁra & través de la.pioza
de trabajo durante cada una de las oscilaciones de avanoo
¥ retrooceso del carro. .

3i=  Porfecciomnmiontos,; de conformided eon la
reivindicaocibn 1 o la reivindicacibn 2, caracterizados por
que el armazin incluye una gui~ (51) pora soportar de for—
ma deslizable el dispositivo de éuporte (61) para moverse
en una dirccoi6n que se extionde cn &ngulo agudo con res—
pecto a la oara‘frontal del digoeo de amolar.

4.~ Porfecciomamientoss de conformidad con 1o
reivindicacifn 35 earactorizados porque el dispositivo do
soporte (61) es mévil a lo lorge do una direccién que so ‘

extionde seghn un 4ngulo de oproximadamente 452 con rog —
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pecto & dicho oje de giro.

5.~ Perfeccionomicntosy; do conformidad con
cualquicic de lag reivindicacioncs procedentess caractori-
zados porque el eje de giro (28) os aproximedamente parae
lelo @ dicho ojo de pivote (23).

6.~ Perfeccionomicntos, de conformidadcm
cualquiere de las reivindicaciones preccdentess caracteri~
z8dos porgue ¢l dispositivo de cociomamiento ineluyc un
motor (34) operativamente coneotado al disco de amolay
para ol giro de &ste, estando montndo el motor y el disoo
de amolar schre el carro (21) on latorales sustoncialmon-
te diametralmonte opuesitos del eje de pivote (23).

' Te~ Perfcccionamicntos, de conformidad con
cualguicra de lag reivindicacilones precedentess caracteri-
zados porque ol dispositivo motriz compronde un motor do
fluido (72) ooneetado al dispositivo do soporte (61)s y
mediog do roncelbn (51, 8l) que actucn conjuntamente con
el motor de fluide y el armazdn pore mover el motor de
fluido y ol dispositivo de goportc cuio unma unidad con
respecto al armazdn en respucsic o la activacién del mo - ‘
tor de fluldo.

8.~ Perfeccionamicnioss de oconformidad con
cuelquicra do les reivindicaciones procodentes, caractori~
zados porgue ol dispositivo de soporte incluye medios do
corrodora (61) deslizablemente soporiados en el armazdn
para movorse hacia el disco de amolar y un miembro de so-
porie de ploza de trabajo (88) soportado de forma mévil
en los modlos de corredera y siendo manualmente mbviles

entre uns primera posicibén quc pormite el amolado de la
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pieza do trabajo y umn segunde posicibn que permite la se
percoifn do la pieza de trabajo.

Gew ‘ Porfeccionamicntog, de conformidad con
cualguicra do las reivindionciones proocdentes; carcchori-
z0.dos porquo ol eje de pivote (23) sc extiende sustancial
mentc ¢n sontido horizontal, disponiéndose ol eje do gi-
ro (28) on un plano gque pasa c través del ejo do pivotos
extendibéndosc ol eje do giro soghn un 4ngulo de aproximo—
damontc 108 oon respecto al oje do pivote y siendo dicho
dngulo predoterminndo de aproximodamento 608.

JO0.~ Perfecciomamicntvs on mAquinas amolado —
ras para clementos de corte de oecrburo.

Sogln se doscribe y roivindice en 1o proscnto
memorit descriptiva que congte do 21 hojas foliades y es-
eritas o méquina por uma sola onre, acompafadas de los
dibujos correspondicntes.
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