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= PATENTE DE INVENCION -

que por veinte aiies para Espafia, rse solieita a favor de los Sres.
Don HELMUT MEYER, de nacionalidad alemana resid ente en HALSTENBEK
(RepeFedsAlemana) = Bahnhofstrasse, 10 y Don PETER NEUGEBAUER de
nacionalidad alemana residente en NORDERSTEDT(Rep.FedeAlemana) =
Hans=Salb-8trasse, 26, por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUL -
NAS_PARA LA MECANIZACION DE SUPERFICIES CON LEVANTAMIENTO DE Vie

R e R e s e P A e B SIS e A e A A R e
RUTAS®,

-Me:i:oria Descriptiva=
La presente invencién se refiere a unas mejoras intro-

ducidas en las miquinas para la mecanizacifn de superficies cone
levantamiento de virutas, dotadas de un porta=cuchillas que esti
equipado con una herramienta de arista viva y cuyo eje de giro =
se extiende, en esencial, de forma paralela con respecto al trae
mo de la superficie que ha de ser mecanizado y que con un sector
suyo previsto para el levantamiento de virutas sobresale de unae
placa de apoyo que constituye el fondo de la miquina.

Esta miquina es utilizada como aparato de mano, y 1la =

misma sirve ante todo para mecanizar con levantamiento de vibu -
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tas cavidades en una superficie. Para ello, la superficie de fondo
de 1la mfquina, la cual se encuentra dispuesta por delante del por
tascuchillas, se desliza sobre la parte de la superfieie, que noe
ha sido mecanizada todadfas La otra parte del fondo, que estf dis
puesta por detrfs del portawcuchillas, estf siendo guiada Qobre -
la superficie que ya habf{a sido mecanizadas La misma se extiende,
por lo tanto, en un plano que del plano dispuesto por delante dee

_este porta=cuchillas se diferencia por un paso escalonadoe En el=-

caso normal, este paso escalonado corresponde a la parte del pore
ta=cuchillas, que sobresale del fomdo.

Esta mlquina puede trabajar en esencial con una -profun-
didad de corte predeterminaday Con vistas ai paso escaloado pre-
visuente fijado no pueden ser ajustadas, sin embargo, diferentes-
profundidades de corte. Ademis, por regla general es asf que la =
placa de apoyo, que -~vista en el sentido del avance - estf dispues
ta por detris del porta~cuchillas, se encuentra guiada de una mane
ra relativamente estrecha dentro de la ranura fresada, de modo que
unas desviaciones de la direccifn del avance rectilfneo no pueden
ser efectuadas 6§ bien se realizan tan sflo de una forma muy limie
tadas Para un gran ndmero de casos de aplicacibon, sin embargo, =
resulta necesario, poieé adaptar la profundidad de corfé a2 lag =
circunstancias del casoe Cono afladidura, para la realizacifn de,=
sobrs todo, los trabajos de reparacifn se precisa de un sentido ¢
de avance que pueda desviarse de la linea recta con el fin de poder
mecanizar, por ejemplo, en unas superficies de formganular una =
profundidad fijada previamente.

Por lo tanto, la presente invencibn tiene por objeto me
jorar una méquina de la clase menciomada al principio de tal mane
ra que la miquina resulte lo mis ampliamente flexible en cunanto =
a los cortes yue por la misma han de ser realizados.
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Conforme a la presente invencifn, este cbjeto se consi-
gue por el hecho de que el fondo de la miquina queda comstitufdoe=
por una placa de apoyo que se extiende dentro de un plane y que =
se apoya sofjre la superficie que no esti mecanizada todavfa.

Esta miquina es guiada, por todo el largo de su cpmple=-
ta placa de fondo, sobre la superficle que todavia no ha sido mew
canizada, de ‘modo que la misma no resulta estrechada por la entra
da del corte ya efectuadas De &ste modo, en la superficie afn no=
mecanizada pueden ser realizadas las curvas de la gufa de cual =
quier lfnea. Ademis, la profundidad de corte no queda fijada inva
riablemente, dado que el portaecuchillas puede ser graduado de =
tal manera con respecto a la placa de apoyo que el mismo sobresal
ga de la plaeca de apoyo en la medida qixe para el respectivo flin «

' de empleo resulta ser la m&s adecunada.

De acuerdo con una préferid.a forma para la realizacibne
de 1la presente invencilén se ha previsto que la placa de apoyeo ese
t4 subdividida en unas placas parciales que en el sentido del avan
ce se extienden tanto por delante camo aasimismo p§r el lado de =
los edxtremos dslrporta-cuchillas. Gracias a esta disposicifn de la
placa de apoyo se consigue un buen apoyo para la mfquina sobre la
superficie que ha ‘de ser mecanizada, por lo mue la miquina puede
ser guiada de una manera segura por el trayecto previamente deteg
minadoe , .

Mas detalles de la presente invencifn =e pueden’ despren
der de la desecripcifn detallada relacionada a continuacién asf co
mo de los planos adjuntes, en los ques '

La figura 1 muéstra una vista en perspectiva de una mi=
quina;

La figura 2 indica una vista lateral de la miquina; =
mientras que |
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La figura 3 muestra una vista, efectuada desde abajo,
de la xisua méquina.

La miquina esti compuesta esencialmente por una carca=
sa 1; por un portacuchillas 2, as{ como por una placa de apcyo J3e
E1 portamcuchillas 2 ha sido realizaco en la forma de cilindro =
de cuchilla cuyo eje 4 se encuentra alojado dentro de la carcasa.
El mismo cilindro de cuchilla se extiende = de una forma trans -
versal con respecto a la direcciém de avance = dentro de un pla=
no que esti dispuesta de .fom paralela con el plano en el que =
se asti realizando el avance de la miquina.

La carcasa 1 est§ apoyada, por medio de su placa de «
apoyo, sobre la superficie 5 que ha de ser mecanizada y en la que
we ests fresando una cavidad . Esta cavidad puede ser realizadae
en Torma de ramra cuyo ancho ha sido adaptado al ancho del porta=
cuchillas 2. -

La placa de apoyo 3 estd compuesta, a su vex, por tres-
diferentes placas parciales, de las que una placa central 7 ha si
do dispuesta -vista en el sentido del avance directanente por =
delante del portaecuchillas 2, mientras que las dos placas laters
les, 8 y 9, se extienden = en ambos lados de 1a cabidad 6, que ha
de ser' realizada = por el nismo plano como la referida placa cen=
traly 7. _

El portaecuchillas estf fijado dentro de la carcasa le
por medio de un dispositivo de ajuste en altura 10 que esencual =
mente ha sido, realizado en forma de dos rieles de guia que se =
extienden en sentido vertical y sobrelos cuales se desliza un pa=
tin 11 ajustable sin escalonamiento en direccifon verticals En es
te patin 11 se encuentra alojado el eje 4 del porta=cuchillas Ze=
Por un extremo ds este eje 4 y con ol fin de accionar el portaecy
chillas 2 puede estar fijada, por ejemplo, una polea de transmi =
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s1én 12 que pormedio de una correa de tranamisifn 13 se encﬁentra
en unién con un dispositivo de accienamiento 14« Este dispositivo
de accionamiento 14 puede estar constitufdo por un motor eléctrie
co que ha sido fijado en la parte trasera 15 de 1la mfquina, vista
en el Vsentido del avance.

El portascuchillas 2 sobresale del plano de la placa de.
apoyo 3 por su sector inferior 16. La altura de este sector 16 eo
rresponde a la profundidad de corte, con la que el porta=cuchillas
2 se esti introduciendo por la superfide 5« La profundidad de =
corte puede ser variada por el hecho de que. el patin deslizamiena
to 11, dentro del dispositivo de ajuste para la altura 10, sea =
desplazada en el gentido haciz la superficie 5 « & bien en direce
cibn cchtraria = para luego ser bloqueados De una forma adicional
existe la posibilidad de variar el plano de la placa de 'apoyo 3 -
en relacifn con el porta=cuchillas 2. Para ésta finalidad e= posi
ble desplazar las placas laterales, 8 y 9, con respecto a la care
casa, 1, hacia arriba b bien hacia abajo. La correspondiente fija
cifn de las placas laterales, 8§ y 9, consiste en el hecho de quce
las placas son guiadas con su borde oblfcuo 17 por la carcasa l =
endireccifn hacia el borde superior 18 de 1la misma, a fin de sere
fijadas en 1la ca‘rcasa 1 por medio de un dispesitivo regulable de=
fijacifn 19+ Este dispositivo regulable de fijaclén 19 sirve para
efectuar el degplazamiento paralelo del borde ocblfcuo 17 con rese
pecto a la correspondiente delimitacifn de la carcasa 1. Bste mis

. mo dispositivo de fijacifn puede consistir en el hecho de que enw

el borde oblfcuo 17 haya sido fijada una pieza de unién 20. Estae
dltima posee un taladro 21 que actda en confunto con los agujeros
correspondientes 22 dispuestos en 1a carcasa l. De acuerdo con el
ajuste requerido para las placas laterales, 8 y 9, y el taladro =

21 es unido « por medio de un pasador correspondiente « con uno =
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de los agujeros 22.

La placa central 7 esti equipada con unos fijadores 23
que pueden estar dispuestes, por ejémplo, en cada una de las cuae
tro esquinas de la placa central 7 al haber gido realizada la mis
ma ded forma rectangulare Estos fijadores 23 permiten la colocacién
de unas placas diastanciadoras por debajo de la placa central 7 y=
por medio de unos digpositivos de enclavamiento que en el presens
te ejemplo no han sido descrito con més detalle. Por medio de ese
tas placas distanciadoras se puede determinar también la forma y«
1a profundidad de las ranuras 6. De éste modo, por ejemplo, exise
te la posibilidad de fijar por debajo de la placa central 7 y den
tro de los fijadores 23, una placa distanciadora que se extiendes
en forma de plano inelinados Por medio de este plano inelinado se
hace factible desplazar la miquina de tal manera sobre la superfi
cie § que la cavidad 6 sea realizada en la superficie 5 en un law
do con m&s y en el otro lado con menos profundidade Las dos placas
laterales 8 wy 9, han de ser fijadas en la mfquina a una altura -
diferente, de acuerdo con el plano inclinadeo dispuesto por debajo
de 1a placa central 7. Los fijadores 23 pueden ser real:lzad& eﬁ-
forma de agujeros en los que van fi:jados los pasadores correspone
dientes.

La direccifn de giro para el portascuchillas 2 puede =~
ser fijada tanto en el sentido de las manecillas del reloj como =
asimismo en el sentido contrarios Siempre que la méquina msea utie
1lizada para el levantamiento de virutas en una superficie 5 que =
por encima lleva la capa de un recubrimientc duro como, por ejen=
plo, de un material plistico, se recomienda efectuar el giro dele
port-a-euchi!la.. 2 en el sentido de las manecillas del reloje En =
el caso de este sentido de giro, cada una de las cuchillas 24 in=
cide en el recubrimiento duro de la superficie 5 llegando el filo
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cortante desde abajo, de modo que el mismo recubrimiento se roe-
pe antes de que una de las cuchillas 24 choque con esta capasura.
Gracias a ello, las cuchillas 24 son atacadas tan sélo por la ca=
pa mbs blanda que se encuentra por debajo de la capa dura, de ma=
nera que los filos cortantes se mantienen afilados durante mucho=
més tiempo que como si hiciera falta éorta el recubrimiento duro.
Los mis prolongados tiempos de utilizacibn que de ello resultan -
para las cuchillas aumentan la rentabilidad de la m&quina.

En el borde superior 18 de la carcasa 1 ha sido dispues
to un dispesitivo visor 25, a través del cual el operabio puedec =
ver hasta la misma superficie 5. Por medio de este dispositivo vk
sor se le facilita al operario el guiar la méquina sobre la super
ficie § por una direccién que previamente ha sido determinadacA «
través del di.spoa:ltivo visor 25 se puede cbservar unas correspone
dientes marcas de gufa dispuestas en la superficie 5, por lo que~
existe la posibilidad de conducir la miquina por todo el largo do
estas marcase. .

Como afiadidura, en el borde superior 18 se encuentra ==
dispuesta un asa 26, por la cual queda facilitada la conduccifn -
de la miquina. Este asa se encuentra unida, de una forma convenien
te, con un interruptor que sirve para realizar la comexifn del =
dispositiveo de accienamiento 1§.

Para la realizacién de una cavidad 6 ranura®se ajusta =
en primer lugar el portascuchillas 2 por medio del dispositivo de
ajuste para la altura, de tal medo que el sector 16 del portae-cu-
chillas 2, 1 cual scbresale de la placa de apoyo 3, correspondee
a la deseada profundidad para la ranura 6« Para el caso de que la
wavidadé6- tenga que ser realizada con mé&s profundidad en su bore
de longitudinal 27 que en el otro borde longitudinal 28, scbre la

placa central 7 es fijado, de una forma adicional, un perfil co=
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rrespondients y las placas laterales, 8 y 9, son ajustadas para =
una altura adecuada por medio del dispositivo regulable de fija =
clén 19 Gracias a ello, la m&quina puede ser apoyada en cualquie.r
lugar descado de la superficie 5 que ha de ser mecanizada.Después
de efectuarse la puesta en marcha del dispositivo de accionamien
to 1§, el porta=cuchillas 2 se pone en movimiento y se introduce=~
el mismo hasta tal extremo por la superficie 5 hasta que toda la-'
placa de apoyo 3 se encuentre apoyads sobre la superficie 5 quee=
todabia no ha sido mecanizada. Ahora, la méquina puede ser despla
zada en sentido de avance, y con ello se introduce el porta-cgchi
1llas 2 por la superficis y por el recorrido que por el operario =
es requerido.

Para el caso de que tenga que sor cumplida una direccifn
de avanced previamente determinada, el operario podri cbservar ae
través del dispositivo visor 25 si la méquina esti siendo guiada=
6 no a lo largo de unas marcas correspondientes. La conduceién de
1a méiquina no presupone ninguna dificultad para el operario, dado
que la gufa de la misma se efectda tan ‘sblo sobre 1la superficie =
5 que adn no esté mecanizada, por lo que la conduccién de la mbe
quina no queda determinada por los bordes de la cavidad § ranurae
que ya ha sido realizzada.

Por medio de la miquina también pueden ser fabricados-
unos perfiles diferentes para la ranura (e Para esta finalidad, -
el porta=cuchillas es realizado de une forma correspondiente para
el respectivo perfils Sieapre que la ranura 6, que ha de ser rea=
lizada, deba ser de ﬁna mayor profundidad por su zona central que
en las partes laterales, las cuchillas 24, dispuestas por la zeona
central del porta-wcldllashz, pueden scbresalir mis que las cu-
chillas dispuestas por #los dos extremos de este porta=cuchillas 2.

En lo que se refiere a la conduccifn de la miquina scbre
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una placa de apoyc 3 que por toda su superficie se extiende de una
manera uniforme en un plano que se apoya sobre la superficie 5, la
méquina puede ser colocada =al conenzar con su empleo = en un 1y -
gar cualquiera de la superficie 5« Por lo tanto, el comienzo de la
utilizacisn no depende del hecho de si este comienzo de trabajo =
coincide & n§ con la zona de un bordé de la superficie. El porta=
cuchillas 2 también penetra por la superficie § si 1la méquina es =
colocada en un lugar cualquiera de la superficie 5.

El ajuste en profundidad de corte también puede ser efec
tuado por otro tipo de regulacifn que mno sea la del ajuste en la =
alturas Existe, por ejemplo la posibilidad de prever unas retficu =
las que, sin 'embargo, no permiten efectuar, en el caso normal, une
ajuste sin escalonamiento de la profundidad de corte. Asimisuo, la
regulacifn de la placa de apoyoapor nedio del ajuste de las placas
laterales, 8 y 9, ¥ por 1la colocacifn, respectivaumente, de unas pla
cas distanci.acioras sobre la placa central 7, p&éde ser sustitufda=
por ctras posibilidades de ajuste para la placa de apoyo 3 con =
respecto al portawcuchillas 2. En este caso se ha pensado ante to=
do en unir tante las placas laterales, 8 y 8, como asimismo 1a pla
ca central 7 con la carcasa, unién ésta que es realizada por medio
de un dispositivo de ajustie sin escalonamiento.

- REIVINDICACIONES
l3.= Mejoras introducidas en las miquinas 'para la mecanizaciba de-
superficies con levantamiento de virutas, dotadas de un porta=cu=
chillas éi‘ie a su vez ‘esté equipado con una herfamienta de aristaee
viva y cuyo ej-e‘ de giro se extiende, en esencial, de forma parale-
la con respecto al tramo de la superficie que ha de ser mecanizada
¥ que con un sector suyo previsto para el levantamiento de virutas
scbresale de un#'placa de époyo que constituye el fondo de la mﬁ-'
quinaj caracterizadas porque el foﬁdo de la miquina estf formado=
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cano una placa de apoyo que se extiende dentro de un plano que se
apoya sobre la superficie que todavia no ha sido mecanizada.

28+ Mejoras, segin reivindicacife 13, caracterizadas porque la =
placa de apoyo esti subdividida en placas parciales ﬁue en direce
cifn de avance se extienden tante por delante como asimismo por =
el lado de los dos extremos del porta-cuc!ﬁlias. '
3%« Mojoras, segin reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas porque
el portawcuchillas sobresale de laas placas parciales y por la prg
fundidad de cortes '

48.= Mejoras, segin reivndicaciones 1 a 3, caracterizadas porque=
el porta=cuchillas se encuentra dispouesto, con respécto a la pla
ca de apoyo, de una forma regulable =sin escalonamiento = en su =
altura.

58,= Mejoras, aegﬁn reivindicaciones 1 a 4, caracterizadas porque
sobra la placa de apoy‘o esti fijada, con el fin de ser realizado=
el ajuste de la profundidad de corte, por lo menos una placa dis-
tanciadora- .

68s= Mejoras, segin reivindicaciones 1 a §, caracterizadas porque
el portawguchillas estf formade coumo cilindro portaecuchillas cuya
mperficie periférica esti equipada con cuchillase

73,= Mejoras degln reivindicaciones 1 a 6, caracterizadas porque-
las cuchillas estfn dispuestas sobre la superficie periférica del
cilfindro de manera intercambiable y adaptable al respectivo recow
rrido de fresado.

88¢= Mejoras, seédﬁ reivindicacienes 1 a 7, caracterizadas porque
estar previsto un dispositivo visor, dispuosto en la parte supe -
rior de la ﬁ&quina para perseguir un recorrido de fresadogpredeter
minados

984~ Mejoras, segin reivindicaciones 1 a 8, caracterizadas porque
el :i.ispo.sitivo visor esti realizado en forme de una ranura § ren=
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dija que atraviesa la m&quina por su altura y cuyo centro se ex=
tiende por encima del recorrido de fresadae .
108,- "MEJORAS INTRGDUCIDAS EN LAS MAQUINAS PARA LA MECANIZACION
DE_SUPERFICTES CON LEVANTAMIENTO DE VIRUTAST.

Consta la memoria descriptiva de once hojas, numeradas -
y mecanografiadas por una sola cara, a las que se le acompafian =

planes para su mejor conprensibn.

Madrid, ”9 Nm!. 1q7§
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