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- PATENTE DE INVENCION -

que por veinte años para España, se solicita a favor de los Sres* 
Don HELMUT METER, de nacionalidad alemana resid ente en HALSTENBEK 
(Rep.Fed.Alemana) - Bahnhofstrasse, 10 y Don PETER NEÜGEBAUER de 
nacionalidad alemana residente en NORDERSTEDT(Rep* Fed* Alemana) - 
Hans-Salb-Sfcrasse, 26, por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAOUI - 
ÑAS PARA LA MECANIZACION DE SPPERFICIES CON LEVANTAMIENTO DE VI­
RUTAS" >

-Memoria Descriptiva-
La presente invención se refiere a unas mejoras intro­

ducidas en las máquinas para la mecanización de superficies con­
levantamiento de virutas, dotadas de un porta-cuchillas que está 
equipado coa una herramienta de arista viva y cuyo eje de giro - 

5 se extiende, en esencial, de forma paralela con respecto al tra­
mo de la superficie que ha de ser mecanizado y que con un sector 
suyo previsto para el levantamiento de virutas sobresale de una- 
placa de apoyo que constituye el fondo de la máquina*

Esta máquina es utilizada como aparato de mano, y la —
10 misma sirve ante todo para mecanizar con levantamiento de vifcu -
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tas cavidades en una superficie» Para ello, la superficie de fondo 
de la máquina, la cual se encuentra dispuesta por delante del por 
ta«cuchillas, se desliza sobre la parte de la superficie, que no- 
ha sido mecanizada todadla» La otra parte del fondo, que está dis 

5 puesta por detrás del porta-cuchillas, está siendo guiada sobre - 
la superficie que ya habla sido mecanizada» La misma se extiende, 
por lo tanto, en un plano que del plano dispuesto por delante de­
este porta-cuchillas se diferencia por un paso escalonado» Bn el- 
caso normal, este paso escalonado corresponde a la parte del por­

lo ta-cuchillas, que sobresale del fondo»
Esta máquina puede trabajar en esencial con una profun­

didad de corte predeterminada, Con vistas al paso escalonado pre­
viamente fijado no pueden ser ajustadas, sin embargo, diferentes- 
profundidades de corte» Además, por regla general es asi que la — 

15 placa de apoyo, que -vista en el sentido del avance — está dispues 
ta por detrás del porta—cuchilles, se encuentra guiada de una mane 
ra relativamente estrecha dentro de la ranura fresada, de modo que 
unas desviaciones de la dirección del avance rectilíneo no pueden 
ser efectuadas 6 bien se realizan tan sólo de una foraa muy limi- 

20 tada» Para un gran ndmero de casos de aplicación», sin embargo, - 
resulta necesario, poder adaptar la profundidad de corté a las - 
circunstancias del caso» Como añadidura, para la realización de,- 
sobre todo, los trabajos de reparación se precisa de un sentido ̂  
de avance que pueda desviarse de la linea recta con el fin de poder 

25 mecanizar, por ejemplo, en unas superficies de forafanular una - 
profundidad fijada previamente»

Por lo tanto, la presente invención tiene por objeto me 
jorar una máquina de la clase mencionada al principio de tal mane 
ra que la máquina resulte lo más ampliamente flexible en cuanto - 
a los cortes que por la misma han de ser realizados»30
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Conforme a la presenté invencifin, este objeto se consi­
gne por el hecho ¿te que el fondo de la máquina queda constituido* 
por una placa de apoyo que se extiende dentro de un plano y que — 
se apoya scifre la superficie que no está mecanizada todavía.

5 Esta máquina es guiada, por todo el largo de su cpmple-
ta placa de fondo, sobre la superficie que todavía no ha sido me* 
canizada, de modo que la misma no resulta estrechada por la entra 
da del corte ya efectuada* De éste modo, en la superficie' aán no- 
mecanizada pueden ser realizadas las curvas de la guia de cual *

10 quier linea* Además, la profundidad dé corte no queda fijada inva 
viablemente, dado que el porta-cuchillas puede ser graduado de * 
tal manera con respecto a la placa de apoyo que el mismo sobresaJL 
ga de la placa de apoyo en la medida que para el respectivo flin * 
de empleo resulta ser la más adecuada*

15 De acuerdo con una preferida forma para la realizad fin*
de la presente invencifin se ha previsto que la placa de apoyo es­
tá subdividida en unas placas pardales que en el sentido del avan 
ce se extienden tanto por delante como asimismo por el lado de * 
los edxtremos del porta—cuchillas* Gradas a esta disposicifin de la 

20 placa de apoyo se consigue un buen apoyo para la máquina sobre la 
superficie que ha de ser mecanizada, por lo que la máquina puede 
ser guiada de una manera segura por el trayecto previamente dete£ 
minado*

Has detalles de la presente invencifin se pueden' despren 
25 der de la deseripdfin detallada relacionada a continuad fin así co 

no de los planos adjuntos, en los que:
La figura 1 muestra una vista, en perspectiva de una má­

quina;
La figura 2 indica una vista lateral de la máquina; * 

30 mientras que
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La figura 3 nuestra una vista, efectuada desde abajo, 
de la ai ama máquina*

La máquina está compuesta esencialmente por una carca* 
sa 1} por un portaeuehillas 2, asi como por una placa de apoyo 3*

5 El porta—cuchillas 2 ha sido realizaco en la foraa de cilindro - 
de cuchilla cuyo eje 4 se encuentra alojado dentro de la carcasa* 
El mismo cilindro de cuchilla se extiende * de una forma trans - 
versal con respecto a la direccián de avance * dentro de un pía* 
no que está dispuesta de forma paralela can el plano en el que *

10 ae está realizando el avance de la máquina*
La carcasa 1 está apoyada, por medio de su placa de — 

apoyo, sobre la superficie 5 que ha de ser mecanizada y en la que 
me está fresando una cavidad $• Esta cavidad puede ser realizada* 
en forma de ranura cuyo ancho ha sido adaptado al ancho del porta* 

15 cuchillas 2*
La placa de apoyo 3 está compuesta, a su vez, por tres- 

diferentes placas parciales, de las que una placa central 7 ha si 
do dispuesta -vista en el sentido del avance * directamente por - 
delante del porta-cuchillas 2, mientras que las dos placas latera 

20 les, 8 y 9, ae extienden — en ambos lados de la cabidad 6, que ha 
de ser realizada «• por el mismo plano como la referida placa cen­
tral» 7*

El porta-cuchillas está fijado dentro de la carcasa 1 - 
por medio de un dispositivo de ajuste en altura lo que esencual - 

25 mente ha sido, realizado en forma de dos rieles de guia tpio se - 
extienden en sentido vertical y sóbrelos cuales se desliza un pa­
tín 11 ajustable sin escalonamiento en direcci¿cn vertical,* En es 
te patín 11 ae encuentra alojado el «je 4 del porta—cuchillas 2*— 
Por un extremo de este eje 4 y eon el fin de accionar el portamcu 

2 puede estar fijada, por ejemplo, una polea de transmi -30
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sión 12 que pomedio de una correa de transmisión 13 se encuentra 
en unión con un dispositivo de accionamiento 14* Kste dispositivo 
de accionamiento 14 puede estar constituido por un motor oldctri» 
co que ha sido fijado en la parte trasera 15 de la máquina, vista 
en el sentido del avance*.

El porta-cuchillas 2 sobresale del plano de la placa de. 
apoyo 3 por su sector inferior 16» La altura de este sector 16 «o 
rresponde a la profundidad de corte, con la que el porta—cuchillas 
2 se está introduciendo por la superficie $• La profundidad de - 
corte puede ser variada fior el hecho de que. el patin deslizamien­
to 11, dentro del dispositivo de ajuste para la altura 10, sea - 
desplazada en el sentido hacia la superficie 5 * 6  bien en direc­
ción contraria - para luego ser bloqueado» De una forma adicional 
existe la posibilidad de variar el plano de la placa de apoyo 3 - 
en relación con el porta-cuchillas 2* Para ésta finalidad es posi 
ble desplazar las placas laterales, 8 y 9, con respecto a la car­
casa, 1, hacia arriba ó bien hacia abajo* La correspondiente fija, 
ci&i de las placas laterales, 8 y 9, consiste en el hecho de que- 
las placas son guiadas con su borde oblicuo 17 por la carcasa 1 - 
endirección hacia el borde superior 18 de la misma, a fin de ser- 
fijadas en la carcasa 1 por medio de un dispositivo regulable de­
fijación 19* Este dispositivo regulable de fijación 19 sirve para 
efectuar el desplazamiento paralelo del borde oblicuo 17 con res­
pecto a la correspondiente delimitación de la carcasa 1* Este mis 
mo dispositivo de fijación puede consistir en el hecho de que en- 
el borde oblicuo 17 haya sido fijada una pieza de unión 20* Esta- 
dltima posee un taladro 21 que actúa en conjunto con los agujeros 
correspondientes 22 dispuestos en la carcasa 1* De acuerdo con el 
ajaste requerido para las placas laterales, 8 y 9, y el taladro - 
21 es unido - por medio de un pasador correspondiente — con uno —
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de los agujeros 22»
La placa central 7 está equipada coa unos fijadores 23 

que pueden estar dispuestos, por ejemplo, en cada una de las cua­
tro esquinas de la placa central 7 el haber sido realizada la mis 

5 raa ded forma rectangular» Estos fijadores 23 permiten la colocacián 
de unas places distanciedoras por debajo de la placa central 7 y- 
por medio de unos dispositivos de. enclavamiento que en el presen­
te ejemplo no han sido descrito con más detalle■ Por medio de es­
tas placas distanciadoras se puede determinar también la forma y— 

10 la profundidad de las ranuras 6* De éste modo, por ejemplo, exis­
te la posibilidad de fijar por debajo de la placa central 7 y den 
tro de los fijadores 23, una placa distanciadora que se extiende- 
en forma de plano indinado» Por medio de este plano indinado se 
hace factible desplazar la máquina de tal manera sobre la superfi 

15 d e  5 que la cavidad 6 sea realizada en la superficie 5 en un la­
do con más y en el otro lado con menos profundidad* Las dos placas 
laterales 8 my 9, han de ser fijadas en la máquina a una altura - 
diferente, de acuerdo con el plano indinado dispuesto por debajo 
de la placa central 7» Los fijadores 23 pueden ser realizados en- 

20 forma de agujeros en los que van fijados los pasadores correspon­
dientes»

La direccifin de giro para el porta-cuchillas 2 puede - 
ser fijada tanto en el sentido de las manecillas del reloj como - 
asimismo en el sentido contrario» Siempre que la máquina sea uti- 

25 lizada para el levantamiento de virutas en uña superficie 5 que - 
por encima lleva la capa de un recubrimiento duro como, por ejem­
plo, de un material plástico, se recomienda efectuar el giro del- 
porta-cuchillae 2 en el sentido de las manecillas del reloj» En - 
ol caso de este sentido de giro, cada una de las cuchillas 24 in- 

30 cide en el recubrimiento duro de la superficie 5 llegando el filo
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cortante desde abajo, de modo que el mismo recubrimiento se rom* 
pe antes de que una de las cuchillas 24 choque con esta capadura» 
Gracias a ello, las cuchillas 24 son atacadas tan a61o por la ca­
pa más blanda que se encuentra por debajo de la capa dura, de ma­
nera que los filos cortantes se mantienen afilados durante mucho- 
más tiempo que como si hiciera falta corta el recubrimiento duro» 
Los más prolongados tiempos de utilización que de ello resultan - 
para las cuchillas aumentan la rentabilidad de la máquina»

Bn el borde superior 18 de la carcasa 1 ha sido dispues 
to un dispositivo visor 25, a través del cual el operabio puede - 
ver hasta la misma superficie 5* Por medio de este dispositivo vi 
sor se le facilita al operario el guiar la máquina sobre la supej* 
ficie 5 por una dirección que previamente ha sido de te minada • á - 
través del dispositivo visor 25 se puede observar unas correspon­
dientes marcas de guia dispuestas en la superficie 5, por lo que— 
existe la posibilidad de conducir la máquina por todo el largo de 
estas marcas»

Como añadidura, en el borde superior 18 se encuentra —  
dispuesta un asa 26, por la cual queda facilitada la conducción - 
de la máquina» Este asa se encuentra unida, de una forma convenien 
te, con un interruptor que sirve para realizar la conexión del - 
dispositivo de accionamiento 14*

Para la realización de una cavidad 6 ranura**se ajusta - 
en primer lugar el porta-cuchillas 2 por medio del dispositivo de 
ajuste para la altura, de tal modo que el sector 16 del porta—cu­
chillas 2, el cual sobresale de la placa de apoyo 3, correaponde- 
a la deseada profundidad para la ranura 6» Para el case de que la 
«avidadéó- tenga que ser realizada con más profundidad en su bor­
de longitudinal 27 que en el otro borde longitudinal 28, sobre la 
placa central 7 es fijado, de una forma adicional, un perfil co-



rreapondiente y las placas laterales, 8 y 9, son ajustadas para • 
una altura adecuada por medio del dispositivo regulable de fijii - 
cita 19» Gracias a ello, la máquina puede ser apoyada en cualquier 
lugar deseado de la superficie 5 que ha de ser mecanizada.Después 

5 ds efectuarse la puesta en marcha del dispositivo de accionamien­
to 14, el porta-cuchillas 2 se pone en movimiento y se introduce- 
el mismo hasta tal extremo por la superficie 5 hasta que toda la- 
placa de apoyo 3 se encuentre apoyada sobre la superficie 5 que—  
todabla no ha sido mecanizada* Ahora, la m&quina puede ser despla 

10 zada en sentido de avance, y con ello se introduce el porta-cychi 
lias 2 por la superficie y por el recorrido que por el operario - 
es requerido.

Para el caso de que tenga que ser cumplida una dirección 
de avanced previamente determinada, el operario podrá observar a— 

15 través del dispositivo visor 25 si la máquina está siendo guiada- 
6 no a lo largo de unas marcas correspondientes. La canduccifin de 
la máquina no presupone ninguna dificultad para el operario, dado 
que la guia de la misma se efectúa tan s&lo sobre la superficie - 
5 que adn no está mecanizada, por lo que la conducciín de la má—

20 ifHna no queda determinada por los bordes de la cavidad 6 ranura- 
que ya ha sido realizzada.

Por medio de la máquina también pueden ser fabricados- 
unos perfiles diferentes para la ranura 6. Para esta finalidad, - 
el porta-cuchillas es realizado de una forma correspondiente para 

25 el respectivo perfil.; Siempre que la ranura 6, qie ha de ser rea­
lizada, deba ser de una mayor profundidad por su zona central «pie 
en las partes laterales, las cuchillas 24, dispuestas por la zona 
central del porta-cuchillas 2, pueden sobresalir más que las cu­
chillas dispuestas por los dos extremos de este porta-cuchillas 2.

En lo que se refiere a la conduce!fin de la máquina sobre30
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una placa de apoyo 3 que por toda su superficie se extiende de una 
manera uniforme en un plano que se apoya sobre la superficie 5, la 
máquina puede ser colocada —al comenzar con su empleo — en un lu — 
gar cualquiera de la superficie 5« Por lo tanto, el comienzo de la 
utilizad fin no depende del hecho de si este comienzo de trabajo - 
coincide 6 no con la zona de un borde de la superficie* El porta- 
cuchillas 2 también penetra por la superficie 5 si la máquina es - 
colocada en un lugar cualquiera de la superficie 5*

El ajuste en profundidad de corte también puede ser efec 
tuado por otro tipo de regulación que no sea la del ajuste en la - 
altura* Existe, por ejemplo la posibilidad de prever unas retícu - 
las que, sin embargo, no permiten efectuar, en el caso normal, un- 
ajuste sin escal onamiento de la profundidad de corte* Asimismo, la 
regulación de la placa de apoyo^por medio del ajuste de las placas 
laterales, 8 y 9» y por la colocación, respectivamente, de unas pía 
cas distanciadoras sobre la placa central 7, puede ser sustituida- 
por otras posibilidades de ajuste para la placa de apoyo 3 can - 
respecto al porta-cuchillas 2* En este caso se ha pensado ante to­
do en unir tanto las placas laterales, 8 y 8, como asimismo la pía 
ca central 7 con la carcasa, unión ésta que es realizada por medio 
de un dispositivo de ajuste sin escalonamiento*

REIV1KDICACIOMES
la*- Mejoras introducidas en las máquinas para la mecanización de­
superficies con levantamiento de virutas, dotadas de un pOrta-cu- 
chillas qúe a su vez está equipado con una herramienta de arista- 
viva y cuyo eje de giro se extiende, en esencial, de forma parale­
la con respecto al tramo de la superficie que ha de ser mecanizada 
y que con un sector suyo previsto para el levantamiento de virutas 
sobresale de una placa de apoyo que constituye el fondo de la má­
quina; caracterizadas porque el fondo de la máquina está formado-
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cono una placa da apoyo que se extienda dentro de un plano que se 
apoya sobre la superficie que todavía no ha sido mecanizada*
2®*— Mejoras» según reivindicad fin 1*» caracterizadas porque la - 
placa de apoyo está subdividida en placas parciales que en direc- 
cién de avance se extienden tanto por delante como asimismo por — 
el lado de los dos extremos del porta-cuchillas*
3*.<- Mejoras» según reivindicaciones 1 y 2» caracterizadas porque 
el porta-cuchillas sobresale de las placas pardales y por la pro 
fundidad de corte*
4*.- Mejoras» aegdn reivndicaciones 1 a 3» caracterizadas porque» 
el porta^cuchillas se encuentra dispouesto» con respecto a la pía 
ca de apoyo» de una forma regulable -sin escalón amiento - en su - 
altura*
5«*- Mejoras» según reivindicadenes 1 a 4» caracterizadas porque

\

sobre la placa de apoyo está fijada» con el fin de ser realizado- 
el ajuste de la profundidad de corte» por lo menos una placa dis- 
tandadora*
6t*. Mejoras» según reivindicadones 1 a $, caracterizadas porque 
el porta-cuchillas está formado como dlindro porta-cuchillas cuya 
superficie periférica está equipada con cuchillas*
78*. Mejoras ftegún reivindicadones 1 a 6» caracterizadas porque* 
las cuchillas están dispuestas sobre la superficie periférica del 
cilindro de manera intercambiable y adaptable al respectivo reco­
rrido de fresado*
8«*- Mejoras» según reivindicadones 1 a 7, caracterizadas porque 
estar previsto un dispositivo visor» dispuesto en la parte supe - 
rior de la máquina para perseguir un recorrido de fresado»predeter 
minado*
$8^- Mejoras» según reivindicadones 1 a 8» caracterizadas porque 
el dispositivo visor está realizado en forma de una ranura & ren-
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di ja que atraviesa la -máquina por su altura y cuyo centro se ex» 
tiende por encima del recorrido de fresado*
IOS.» "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS PARA LA MECANIZACION 
PE SUPERFICIES CON LEVANTAMIENTO DE VIRUTAS",

Consta la memoria descriptiva de once hojas* numeradas 
y mecanografiadas por una seda cara* a las que se le accmpañan - 
planos para su mejor ccmprensiSn»
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