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Este invento se refisre a perfeccionamientos en y
relacionados con calcomanias, con su correspondiente método de
fabricacién y medios para aplicar un dibujo decorativo u otre,
a vajilla ceramica, de vidrio, metal y metal esmaltado.

Una téenica usada actualmente en vajilla de vidrio
y otras industrias, para la produccidn aﬁ un articulo, para
fines decorativos u dtros, ds una superficie grabada al agua
fuerte, deslustrada & "arrdgéda" & de uné superficis provista
da arrugas ¢ resaltes sn un dibujo & en figuras caprichosas,es
~gspolvaorear pequeiios fragmentos de vidrioc molida o fragmen
tos de porcelana triturada 6 una mezcla de talss fragmentos
de vidrio y porcelana, sobre una capa de un adhssivo pegado
formado en un dibujo necesario sn el articulo y entonces pa-
sar el articulo al horno. Cuando solamente se usa porcelana
triturada, se forma el dibujo adhesivo pegado sobre una capa
de polvo de vidrio 6 fundente que, a su vez, sstid fijado al

artf{culo, de modo que, al hornear, el fundente de vidrio une
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la porcelana triturada al articulo,.

" Los pequefios fragmentos de vidrio 6 fragmentos de
porcelana triturada ¢ la mezcla ds lqs dos, pueden ser entraw
mezclados todos con los aditives coloreados y/0 otros, y los
fragmentos de vidrio pueden sar paréial 6 enteramante de vi=
drio coloreado, A todos los materiales anteriores se hace re-
ferencia en todo el resto de esta memoria y reivindicacionss
como "arrugade" y un articule al que ha sido aplicado arruga-
do ss describe como tenisndo un aspecto "arrugado" ¢ una super
ficie "arrugada", I

El método que ssa écaba de describir para la produc=-
cién de una superficie "arrugada" es aplicable, antre otros,a
vidrio ceramico, vajilla de metal § vajilla de metal esmalta~-
do vy, aspecialmenta,;cuando se emplea para aplicar "arrugado"
de vidrio coloreado a vajilla de vidrio, es apto para producir
un aspecto mds atractivo, grabade al agua-fusrtse, deslustrado
§ arrugado en la vajilla., Sin embargo, en la produccidn a gran
escala, el método que se acaba de describir es caro, puesto
que la aperacidn de espolvogsado tisne qus ser efectuada a
mano, individualmente en cada articulo, siendo un objeto del
presente invento el vasncer esta desyentaja.

Segln un aspecto de este invento una calcomania para
la aplicacidn ds una composicidn para producir un "aspscto arry
do* comprends una lidmina de refuerzo con una capa de despren- -
dimiento en una superficie de la misma, una capa adhesiva apli
cada a éreas, por lo menos selsccionadas de la capa de despran
dimiento, "arrugado" aplicado a las &rsas de adhesivo y una cu
bierta cubriendo, por lo menos, dichﬁs jreas, £l adhesiva es,

convenientemente, un barni, adhesivo, La capa de desprendimien
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to @s, preferiblements, una capa soluble en égua, pero pueden
usarse otras capas de desprendimiento, ﬁdemés,cuando 8l arru-
gado consiste en particdlas de porcelana triturada, se inter
pene una capa de polvo de vidrio & fundente, entre la capa de
desprendimiento y la capa adhesiva. Lé capa de polvo de vidrio
6 fundente se encuentra prsferiblemente entre ellas y se ajus
tg a la forma de la capa adhesiva.

La capa de barniz y, por tanto,las drsas de "arruga
do",puedan ser continuas § interrumpidas y pusden definir
un disefio para fines decnraiivos, por ejemplo, hojas, formas
geomdtricas é no y similares. Alternativamente el Yarrugado"
pusde definir el &rea, prbporcionando propiedades no deslizan
tes, .

Cuando se emplea arrugado da vidrio, puede ser de
vidrio simple, aunque és preferible vidrio borosilicato, Tam-
bién pueds contensr uno § mds coloras cerdmicos y/u otros déxi
dos esparcides, con el fin de dar un efecto coloreado, depan-
diendo el tipo y la cantidad de sstows colores y/u dxidos pre-
sentes, del efecto requerido,

Alternativamente él arrugado puede comprander vidrio
coloreado molido. Para detallas de vidrios convenientes, vea=-
se "Coloured Glasses" (Vidrios colorsados) de W,A. Weyl, Daw-
son's de Pall Mall, Londres, 1959,

Una calcomania de acuerdo con el invento puede in-
cluir también,.en asociacién con una § mds 3reas de "arrugado",
una ¢ mis dreas impresas con uno & mds de lo siguiente: (I) es
maltes de vidrio standard; (II) esmaltes de vidrio transparen .

te; (III{ metales decorativos, tales como.cobre; plata u ore

coefoes
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en forma de laminilla, polvo 6 resinato, & como se ha indica
do previamente, (IV) polvo de vidrio & Fundente. Cuando tal
calcomania incluye areas impresas de oro, es prefarible que
se use el mejor oro de vidrio, 6 laminilla, u oro en polva,
Hemos encontrado ahora que el uso de sstas calcoma-~
nias proporciona un método aceptable y de bajo costs, para
aplicar un'"aspactn arrugado" a vidrio, vajilla cerdmica y va
Jilla de métal esﬁaltado.
 Otra caracter{stica de este invento comprende vaji-
lla de vidfio, ceramica y &etal esmaltado, decorada mediante
8l uso de calcomanias Segﬁé este inventao,
 En la fabricacidn de estas calcomanias surgen un nd
mero de aificultades. El arrugado de vidrio contiene, usual-
mante, pérticulas da vidrio muy finas y muf grussas, Las par-
ticulas grussas son demasiado grandes para ser aplicadas a la
calcomania mediante las técnicas normales ds sstampacidn con
estarcido v las particulas Pinas forman un polvo. La presen=-
cia de tal polvo impids la aplicacidén controlada a la capa de
barniz adhesiva, Ademéé, las particulas que pueden adherirse
a la lémina de rafqérzo engbméda, que estd en una posicidn
fuera de ias dreas seleccionaaas del barniz adhesive, no pus-
de eliminarse fisicamente sinfMdaffar también el disefo formado
en el "arrugado". |
Una distribucidn igual de particulaé pesadas da =
Yarrugado" se requ;ere,ya que esto‘da el mejor aspecto., El
"aspegto arrugado"'final y .cocido depende dg.la seleccidn
controlada del tamafio de particula dentro de uno u otro de los

mirgenes de 30 =60 y 60 -~ 120 de rsticula BS. Este "aspecto -
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arrugado pusde obtsnerse,como previaments se ha indicado, por
medio de espolvoreado a mano, directamente sobre la vajilla,
pero se raquiere mucho cuidado, resultando la correspondiente
decoracidn mis cara qus la decoracidn con calcomania propussta
por el presente invento.

Segln otra caractaristica de este invento, comprende
un método para fabricar calcomanias para aplicar un "aspacto
arrugado" a vajilla de vidrio, ceramica y metal esmaltado,
aplicar a 4reas seleccionadas deuna capa de desprendimiento
portada por una lémina de gefuerzo, una capa de un adhesiva,
aplicando una capa de particulas de "arrugado", da tamaiic de
particula seleccionado, a la capa adhesiva y sliminando pani~-
culas extrafias del "arrugade" qua no son aplicadas al adhesi-~
vo. Se eliminan,preferiblemente,las particulas extralas dal
"arrugado",mediante un sople de aire (6 gas) & mediante suc-
cién.

Las particulas de "arrugado” pusden comprender un
color ceramico. Las particulas se tratan, preferibelmente, hg
diante lavado previo con una solucidn acuosa de un agents ac
tivo de superficie, tal como estearato de sodio y enjuagando

con agua, llevando a cabo el lavado con agitacidn, Se dejan

secar completamente las particulas de “afrugado" antes del uso.

Se puade emplear un nimero de composiciones de bar-
niz adhesivo. Composiciones tipicas de barnices convenientes,
sons |

a) Resina acrilica altamente plastificada, tal como

un polibutilmetracrilato con dioctil ftalato;

b) Resina alquidica no secante, tal como Beckasol
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¢) Goma de ester plastificado;tal como Staybelite
Ester 3 (Hercules Rowder Co.);

d) Resina esterificada plastificada, tal comoc Penta

| lyn B6O,

El"arrugado" se aplica a la capa de barniz adhesive
mientras ésta (ltima estéd aun viscosa. El uso de "arrugade" en
la capa de dissfic no excluyes el usoc de otras formas de decorg
cién, bien en la calcomania 6 aplicado directaﬁente a la va=
jilla. En casps en los que ésté presente otra decoracidn en el
papsl de la calcomania, debé apliﬁarse la capa de "arrugado"
en Gltimo lugar, puesto qua'ésta'eé mas susceptible a deterio

ro fisico y no se puede aplicar ventajosamente en slla opra

decoracidn,

Las particulas de "arrugado" pueden aplicarse emplean

do un dispositivo de agitacidn 6 dispensador, que comprenda
una maquina que tenga medios para alimentar, mediante agita-
cién y/é gravedad, una cantidad medida de particulas de "arry
gadoc" a un esparcador, distribuyendo cantidades.iguales sobre
la l4dmina de la calcomania en tiempos iguales. Otro método es
pasar la ldmina que comport; el barniz adhesivo por una cubeta
de "arrugado" amao. Una capé uniforme se esparce asi sabre la
lamina, Se aliminan las particﬁlas de "arrugado" en excsso,

de modo que quedan sdlo aquellas particulas que se adhieren a
la capa de barniz adhesivo, Se sliminan por succidn lag parti
culas pequefias adheridas a la ldmina de refusrzo engomada. Se
prefiere la extraccién foraada, con el fin de reducir a un mi
nimo él posible riesgo de plomo llevado por aire que pudisra
existir operando de otra forma,.

4 2
En casos donde se usa un color ceramico en el "arry

ceelens
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gado", el color debsria o bien ser tratado previamsnte por la
vado con un agente activo de superficie, como arriba se ha deg
crito para el "arrugado" § ya deberia astar libre de particu-
las finas.

Después de limpiar con succidén de aire, se aplica
una tapa de cubierta, comprendisndo cualquiera de las fdrmu =-
las de capa de cubiarta convencionales conocidas en la induse
tria, sobre toda la limina & sobre aquellas partes de la 1émi
na en las que son aplicadas las areas de disefio de adhesivo,
Esta operacidén se efectda dsualmeﬁta mediante estampacidn con
astarcido, '

La aplicacidn a la vajilla se hard normalments me-
diante las técnicas conocidas de agua deslizants., Despuds de
la aplicacidn de la calcomania, la vajilla se cuece en la forma
normal.

Una calcomania incluyendo "arrugado" de porcelana
triturada, pueds emplearse ventgosamente para la aplicacidn a
una 6<més dreas de este "arrugado" a, por ejemplo, la superfi
cie de trabajo de un molde, y especialments a la superficie
de trabajo~de un molde para'la fabricacidn de articulos de -
goma.

En particular, una calcomania segdn el invento parg
ce adaptarse,sspecialmente bien,a la aplicacidn de una 6 mas
areas de este "arrugado" de porcelana triturada a las sgperfi-
cies ds porcelana de moldes, para la fabricacidn de guantes
de goma. Despude de la aplicacidn del arrugado de esta forma,

ss hornean los moldes para unir el arrugado a las superficles

de los moldes.

Cuando los moldes as{ tratados se emplsan subsiguien

veefees
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temente para la fabricacidn de guantes de goma, las 4reas de
arrugado dan lugar a las 4reas corrsspondientés en los guantss,
que se hacen dsperos 6 arrugados 6 provistos de algdn otro di
sefio y, en consscusncia, tiensn buenas propiedades antidesli-
zantes, Asi puss, es‘ventajoso aplicar arrugado a aquellas par
tes del molde que correspondsn a las palmas y las superficies
interiores del pulgar y dedos de los guantes, Genaralmente, sl
montaje se hace enrla forma de una mano humana y el guante es
formado cubriendo la mano, por sumersidn con una composicidn
de lagex y luego pslando la‘capa del molde cuando ha cuajado.
De acuerdo con ellé, es prefetibla, aunque no esencial en modo
alquno, aplicgf lu; areas de arrugado a los recovecos del mol
de disefiado para aEeptarlos. De ests modo, los &reas no deslji
zantes puedan estar formadas a nivel § ligeramente salisnte,
de las superficiss vecinas de los gquantaes, Sin embargo, si se
desea, las dreas pueden ser aplicadas a la superficie del mol
de, évitando de esta manera la necesidad de formar recovecos
en la superficie del molds.

Es especialments ventajoso usar porcelana "escasa-
mente cocida" para la porcelana triturada como "arrugado"; por
que cuando este arrugado se cuece subsiguientements en una.sy
perficie, los fragmentos de porcelana pisrden sus bordes y ég
gulos agudos. Con porcelana "escasamante cocida" se quiere dg
cir porcelana cacida a una temperatura inferior gqus la usual,
y tipicamente dentro del margen de S002C a 11002C.

En una calcomania segln el invento, el fundents de
vidrio se forma ventajosamenta de vidrio de borosilicato y la

porcelana triturada se forma de porcelana cocida a tempsratu-

ooc/oo.
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ras dentro del margen de 9509C 3 10509C. La porcelana tritura
da tiene, prefeiiblemente, tamafios de reticula dentro de los
margenes da tamaffo 30-60, 60-120 y 120~200 reticula BS.

Aunque se ha descrito el uso de calcomanias segin el
invento, para la aplicacidn de porcelana triturada contenisn-
do "arrugado’ a moldes para guantes de goma, son posibles atros
muchos usos, Por ejemplo, las calcomanias podrian ser usadas
para aplicar "arruéado" a disefios especificados, tales como
monogramas, poer sjemplo, a moldes & fodillos, de modo qué es-
tos disefios estuvieran Formédos en los articulos moldeados &
laminados, lLas calcomanias éegén el invant05nndenemplaarsa
también para aplicar dibujos de supefficie,a moldes para prody
cir superficies tejidas en ldminas de plasticos y otros mate-
riales, asi como, por ejemplo, dibujos no deslizantes a las
cubisrtas de yates, '

Una Parma de calcomania de acuerdo con el presents
invento se muestra sn corte, a médo de 8 jemplo, en el disefio
adjunto, En el disefio, -1- &s una limina de rsfuerzo hecha de
materiales muy conocidos en la industria, tales como papel
Kraft; «2- es una capa ds géma soluble en agua, aplicada a una
supsréicia de la lamina de refusrzo; -3~ es una capa de funden
te (vidrio molido), aplicada a todas las arsas, o selecciona=-
das de la capa de gomaj -4=- ss una capa pecajosa 6 adhesiva;
-5~ 88 una capé de arrugado en la forma de porcslana tritura-

da, y =~6- es una capa convencional de cubierta.

ooc/oo.
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NOTA REIVINDICATORIA
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En esta Patente de Invencidn, se reivindica:

1.~ Perfaccionamientos en y relacionados con calcoma
nias, con su correspondiente método de fabricacidn, siendo di
chas calcomanias para la aplicacidn de una composicidén para
producir un aspecto arrugado, comprendiendo una limina de re-
fuerzo que tiene una capa de desprendimiesnto en una supsrficie
de la misma, una capa adhesiva aplicada a 4rsas, por loc menas
seleccionadas de la éapa da desprendimisnto, arruga definida
aqui, como aplicada a las areas de adhesivo y una capa para cy
brir, por lo menos, dichas &rsas. |

2.~ Perfeccionamientos an y relacionados concalcoma
nias, segln la reivindicacién 1 en las qus, el arrugado com-
prende particulas de porcelana triturada y una capa de polvo
de vidrio & fundente, interpuesta sntre la capa ds desprendi-
miento y la capé adhesiva,

3.~ Perfeccionamientos en y relacionados con calcoma
nias, seqdn la reivindicacidn 2, en la que la capa de polvo
de vidrio 6 fundente se encuentra en su interior y se ajusta
a la forma de la capa adhesiva.

4.- Perfeccionamientos en y rslacionados con calEOmé
nias, segdn la reivindicacidn 1, en las qus el arrugado com=
prende particulas de vidrio.

5.- Perfeccionamientos en y relaciocnados con calco-
manias, seqin la reivindicacidn 4, en las que el vidrio es vi
drio borosilicato, '

6.- Perfeccionamientos en y relacionados con calco=

manias, sagin la reivindicacidén 2 § la reivindicacidn 5, com-

coeleee
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prendisndo, en asociacién con una 6 mis dreas de arrugado, una
8 mis 4reas impresas con, por lo menos, uno de lo siguiente:
1) esmaltes de.vidrio standard;
11) esmaltes de vidrio transparente;
111) metales decorativos seleccionadas del grupo cons
tituido por coEre, plata u oro en ascama, en for
ma de polvo 6 resinato, y
IV) polvo de vidrio & fundente.
7.~ Perfeccionamientos en y rslacionados con calcoma
nias, segln cualquier reivfndiCacién precedsnte en la que sl
arrugade tiene un tamafio de reticula qus cae dentro del mar-
~gen de 30 a 260 BS reticula,
8.~ Perfeccionamientos en y relacionades con calcomg
nias, segln la reivindicacién 7 en la que el arrugade tiens
un tamafio de reticula que cas dentro del margen de 30 a 60,
60 a 120 & 120 a 200 85 reticula, -

‘ 9.- Parfaccionamiantos en y relacionados con calco~
manias, segﬁn'cUalquier reivindicacidén precedsente en la que
8l adhesivo as un barniz adhesivo,

0.~ Peffaccionamientos en y relacionados con calco
manias, segln la reivindicacién 9, en la que el barniz adhasj
vo eé-salaccidnado del grupo constituido por una resina acri-
lica plastificada, una resina alkidica no secante, una goma

estérica plastificada y una resina esterificada plastificada.

11.~ Perfeccionamientos en y relacionados con calcg
manias, con su correspondisnte método de fabricacidn, para
aplicacidn de un aspecto de arrugado a un articule, compren-

diendo la aplicacidn a dreas seleccionadas de una capa de das

00./0-0
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prendimisnto comportada por una limina de refuerzo, una capa
de un adhesivo, la aplicacidn de una capa de particulas da
"arrugado", de tamafio de partiéula segleccionado, a la capa
adhesiva y eliminacidn de particulas extraffas del “"arrugado®

que no se aplican al adhesivo,

12,~ Perfeccionamientos en y relaciocnades con calco
manias, con su correspondiente método de fabricacidn, segln
la reivindicacidn 11, en el que se aliminan las partfculas

extrafias del arrugado soplahdo 8 mediante succidn,

13.= Perfeccionamientos en y relacionados con calco
manias, con su Eorrespondianta método de fabricacidn, segin
la reivindicacidn 11 6 12, eﬁ el que el arrugado es porcelana
triturada que -tiene un tamafio de particula dentro dal margen
de 30 -~ 200 B8S ret{cula, cocida a una temperatura deniro del

margen de 950¢C a 10509C.

14,- Perfeccionamientos en y relacionados con calco
manias, con su coriespondienta método de fabricacidn, para
producir un art{culo contaniendo dreas decorativas & &dreas sin
bafio de esmalte,emplsando una calcomania como ss ha reivindica

do en cualquisr de las reivindicaciones 1 a 10.

15.~ Perfeccionamientos en y relacionados con calcg
manias, con su correspondiente médtodo de fabricacidn, segdn
la reivindicacién 14, en 8l que la calcomania se aplica a un
molde para hacer un guante, dentro del cual son aplicadas cal
comanias a aquellas partes del molde, a lag palmas y las-su»

perficies interiores del pulgar'y dedos de los guantes.
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16.= "PERFECCIONAMIENTOS EN Y RELACIONADOS CON CAL
COMANIAS, CON SU CORRESPONDIENTE METODO DE FABRICACION®,

be conformidad en un todo en lo esancial y fines
industriales a lo descrito én la precedents memoria descripe
tiva y graficamente repraseptadn en laos adjuntos planos para
su me jor comprensidn, ' ‘

Esta memoria consia de TRECE hojas‘ascritas § meca
nografiadas por una sola cara a daoble espacio,

Madrid, §1UD|G1976 |

Por autorizacidn/\ds 1a interesada
-
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ESCALA VARIABLE,

Escala variable
Madrid, 18 NOV 1076
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