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La invencidén se refiere a un dispositivo para el temple
térmico paf aire, de hojas de vidrio, que se compone de dos ca
jones de soplado colocados unorenfrente al otro; las placas -
frontales de estos cajones constan de una serie de pequefios tu
bos de soplado gue pueden ser desplazados axialmente y fijos
en una posicién elegida arbitrariamente con la ayuda de dispo-
sitivos de ajuste actuando simulténeamente sobre la serie de =
tubos de soplado.

En un dispositivo conocido de esta clase, el dispositivo
de ajuste de los tubos comprende uns o varias placas corredizas
paralelas a la placa frontal del cajéon de soplado y provistas
igualmente de orificios para el paso de los tubos (DT-0S 2455795),
En este dispositivo, los tubos estén ajustados en posiciédén por
efecto de cizalladura de las placas deslizantes las unas sobre

las otras. Esto implica que los orificics previstos en la placa

_frontal fija y en la placa deslizante deben ceincidir rigurosa-

mente 2 fin de obtener un efecto de ajuste uniforme sobre todos
los tubos. Por esto la construccidn de estos cajones de soplado
es extremadamente delicada.

La presente invencién se propone ¢rear un dispositivo
del modelo mencionado mis arriba, cuya construccidn es muy sim
ple ¥ no implica el inconveniente precitado.

El dispositivo seglin la invencidn estd caracterizado -~
porgue la pa¥te posterior de la placa frontal atravesada por -
los tubos, se ha colocado entre las partes de tubos que salen
hacia el interior del cajon de =oplado, unos cuerpos huecos -
eldsticos hinchables que-ejercen una accién de ajuste sobre -
los tubos cuando éstos se ponen bajo su presidn.

Dado gque los cuerpos huecos elasticos e hinchables se

ajustan ipdividualmente a cada uno de los tubos de soplado y -
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que éstos ejercen sobre todos los tubos la misma fuerza de ajus
te, no es necesario hacer los orificios de pasc de los tubos ~
con una gran precisidn-

Segin una priwera forma de puesta en practica, se coloca
entre dos hileras préximas un tubo de un material eldstico. Es-
te tubo puede ser un solo trozo y colocado en meandro entre las
hileras de tubos interesando varias hileras de tubos e incluso
todas las hileras de tubos} se puede también prever unos trozos
de tuﬁos que interesan solamente dos hileras de tubos proximas
¥ que estin empalmados por su extremo al tubo colector.

Otra forma de realizacidén de la invencidn consiste en
gue los cuerpos huecos poseen dos superficies planas y que es-
tas dos superficies planas estdn unidas a unos trozos de cilin
dros hﬁecos de un material muy eldstico y concéntricos a los
tubos de soplado.

En otra forma de realizacidén ventajose de la invenciodn,
se coloca a cierta distancia detrds de la placa frontal de un
cajén de soplado unz segunda placa que posee unas coberturas -
idénticas a las de la placa frontal para el psso de los tubos
¥ los cuerpos huecos hinchables estén colocados en el espacio
conprendido entre la placa frontal y la segunda placa. A fin

de evitar las fugas de aire en los pasos de los tubes en la pla

ca frontal o en la segunda placa, se puede colocar una junta su

plemeﬁtaria bajo forma, por ejemplo, de un casquillo de caucho.

Los dibujos anexos ilusiran dos formas de realizacion de
la invencidn que serdn descritas a continuacidn a titulo de -
ejemplos no limitativos.

En estos dibujos:

- la figura 1 representa el conjunto de un par de cajones

de soplado con un corte que pone en eviden
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cia las caracteristicas de la invencidng

~ la figura 2, es un corte vertical segliin la linea II-II

| de la figura 1, en el que figura uns vig

ta parcial clara y amplisa;

- la figura 3, representa otra forma de realizacidn de

un cajon de soplado segiin la invencidn,
’bajo forma de un corte en la parte que so
porta los tubosy

- la figura %4, es un corte a lo largo de la linea IV-1IV

de la figura 3.

Como se desprende de la figura 1, una instalacidn de tem
ple térmico de una hoja de vidrio 1 comprende dos cajones de so
plado 2, 3 colocados uno enfrente al otro. Los conductos b y 5
unen estos cajones a los ventiladores; el aire bajo presién -
que se encuentra en los cajones sale por los tubos de soplado
é ¥y produce asi un enfriamiento brusco de la hoja de vidrio 1l.
Los cajones de soplado de este modelo pueden estar colocados

bien verticalmente, bien horizontalmente para el templado de

"laes hojas de vidrio en posicién vertical u horizontal.

Cada cajon de soplédo comprende uns parte trasera 2a,
2a, ajustada en la instalacidén y una parte anterior amovible =~
2b, 3b que sirve de soporte a los tubos de soplado, pudiendo ser
cembiada ?or otro elemento. Estas dos partes del cajdon estén -
atornillsdas una sobre otra con interposicidn de una junta de

estanqueidad 8.

Es necesario que los tubos de soplado 6 puedan deslizar

5e en direccidn a su eje, principalmente en el caso del templa

do de hojas de vidrio curvadas, a fin de que se pueda ajustar
la distanciaz de los extremos de los tubos a la hoja de vidrio

y ajustarla en funcién de la forma diferente de otra hoja de
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vidrio. En la figura 1, se ha representado una hoja de vidrio

‘curvada 1. Por supuesto, esta instalacidn igualmente puede tem

plar hojas de vidrio planas y en este caso, ésta tiene la ven-
taja de permitir un reglaje de las distancias de loz tubos a la
hoja iuego de los caudales de aire de soplado y por lo mismo -
del enfriamiento.

Los tubos de soplado é pueden deslizarse sobre la placa
frontal 11 y la segunda placa 12 detrds de la placa frontal 11
y taladrada de los mismos orificios que la placa frontal para
el paso de los tubos. Para fijar los tubos de soplado en upa -
posicién determinada se han colocado unos tubos hinchables 13
entre dos hileras de tubos préximas. Estos tubos 13 estin ce~
rrados en un extremo y emsartados al otro exiremo sobre los tu
bos 14. Los tubos 13 estin sbélidamente fijos en los tubos 14 -
con la ayuda de abrazaderas de ajuste 15. Estos tubos 14 atra-
viesan la pared 19 del cajén de soplado y penetran fuera del
cajén en el colector 16 unido por un racord 17 a la canaliza -.
cién de aire comprimido. Sobre los tubos li se encuentra una - .
vdlvula ;Q que permite la alimentacién independiente de aire -
comprimido de los tubos hinchables 13.

Los tubos 13, cuando estén hinchados por el aire compri
mido, se adhieren contra los tubos de soplado é fijdndolos asi
en posicion. Una véz que los tubos 13 estan llenos de aire com
primido, se puede cortar la alimentacidn del aire comprimido.

Para la eleccidén del material que constituye los tuboes -
13, solamente es preciso tener en cuenta el hecho de que los -
cajones pueden alcanzar una temperatura bastante elevada. Para
los tubos, es pues recomendable elegir un material que, a es-
tas temperaturas elevadas, no sufra deformacion pléstica, pero

conserve sus propiedades elédsticas. Como material para estos -
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entre la placa frontal 11l y los tubos de soplado.

tubos se puede tomar por ejemplo un caucho de silicona y de los
tipos de cauchos especiales sintéticos a2 base de copolimeros de
butadieno y acrilonitrile o de los polimerizantes a base de po
liclorurcbutadieno que se encuentra en el mercado bajo el nom-
bre de "PERBUNAN". Este material debe tener una dureza Shore

de aproximadamente 60 y la superficie de los tubos debe ser Te
sistente a los frotamientos.

En lugar de la disposicidén representada en la figura 2,
que comprende una serie de tubos independientes conectados se
ﬁaradamente 2 un colector, se puede prever también un tubo en
forma de meandro entre las hileras de tubos. De esta forma, -
un solo tubo puede interesar varias hileras de tubos e incluso
todos los tubos.

Los orificios en las placas 11 y 12 tienen un didmetro
ligeramente superior al de los tubos que permiten el desliza=-
miento de los tubos en los orificios, pero evitan pérdidag de

aire bastante imporiantes dentro del espacio anular situado -

Evidentemente, se puede prever una junta de estanquei-~
dad bajo forma de un casquillo &e caucho si es necesario.

En las figuras 3 y 4 se ha representado otra forma de
realizacidén de la invencidn para la fijacidn de los tubos de
soplado. Esta se compone de un cuerpo hueco con dos paredes =~
planas 20 y 21 aplicadas respectivamente contra la placa fron
tal 11 ¥y contra la placa 12. Entre estas paredes 20 y 21, el
cuerpo hueco comprende dos partes 22 de un material muy elds-
tico teniendo forma de paries de cilindros concéntricos a los
tubos 6. Cuando se envia el aire comprimido dentro del cuerpo
hueco, los cilindros 22 se hinchan, rodeando los tubos de so-

plado 6 adhiriéndose contra ellos y fijéndolos esi en posicién
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bien determinada. Con esta forma de puesta en prictica, se ob
tiene sl mismo tiempo la estanqueidad entre tubos y campana
de soplado.
NOTA:
18 ,- "Dispositivo para el templado térmico por aire de hojas
de vidrio!) de los que se compone de dos cajones de sopla
do colocados uno frente a otro y que tienen en sus placas -~
frontales una serie de tubos de soplado que pueden ser despla
zados axialmente y fijos en una posicidén determinada con la
ayuda de dispositivos de ajuste, caracterizado porque en la -
parte posterior de la placa froantal atravesada por los tubos
de soplado, se¢ ha colocado entre las partes de tubos salien =~
tes hacia el interior dél cajén de soplado, ¥y que los cuerpos
huecos eldsticos hinchables ejercen unz accidn de ajuste scbre
los tubos de soplado cuando los hincha bajo la amccidén de un =~
fluido bajo presidn.
28,~ "Dispositivo paravel templade térmico por aire de hojas
de vidrib", seghin la reivindicacidén 18., caracterizado
porque los cuerpos huecos eldsticos estdn formados por tubos
colocados entre dos.hileras de tubos de soplado prdximos.
%3,.~- "Dispositivo para el templado térmico por aire de hojas
de vidrio", segin la reivindicacidn 22., caracterizado
porgue uno o varios trozos de tubos estin colocados en mean~
dros entre varias hileras de tubos de soplado.
43 ,- "Dispositivo para el templado térmico por aire de hojas
de vidrio", segin la reivindicacidén 228. 6 33., caracteri
zado porque los tubos estdn enlazados por conductos que pasan
a través de la pared lateral del cajén de soplado y estidn co
nectados a un colector.

58,~ "Dispositivo para el templado térmico por aire de hojas
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de vidrio", seg@n la reivindicacidén 48., caracterizado
porque se coloca una vélvula en cada conducto.
62,~ "Dispositivo para el templado térmico por aire de hojas
de vidrio", segin la reivindicacidén 12., caracterizado
porque el cuerpo hueco eldstico posee dos superficies planas,
unidas a unos cilindros huecos de un material elédstico, con-
céntricos a los tubos de soplado.
72.~ "Digpositivo para el templado térmico por aire de hojas
de vidrio", segin una cualquiera de las reivindicaciones

12, a 68., caracterizado porque se ha colocado a cierte dis-

. taneia detréds de la placa frontal, una segunda placa qQue com

prende exactamente los mismos orificios que la placa frontal
para el baso de los tﬁbos ¥ que los cuerpos huecos elasticos
estdn colocados en el espacio formado entre la placa frontal
¥y la segunda placa.
82,~ "Dispositivo para el templado térmico por aire de hojas
de vidrioﬁ, seglin una cualquiera de las reivindicaciones
12, a.?a., caracterizado porque se ha previsto unas juntas de
estanqueidad en la aberturs anular situads entre los tubos de
soplado y ;a periferia de las aberturas de la segunda placa,
dentro de las cuales pasan los tubos.
92 ,- "DISPOSITIVO PARA EL TEMPLADO TERMICO POR AIRE DE HOJAS
DE VIDRIO", segiin queda deserito y reivindicado en la -
precedente memoria y nots reivindicetoria, que consta de 7 =~

péginag mecanografiadas y dibujos adjuntos.

O T R L
Madrid, ¢ .. o
Franciscp Javier Plaza
P.P.
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