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La presénte invencidn se _réflere a un
procedimiento para la preparac[é?n de suspensiones acubsas. concen-
tradas de s6lidos.organicos pocé solubles en agua. ‘

Yu ge ha dado a conocer que pueden dis-
trlbulrae flnamente 8olldos organlcoe en dlsolventes en que sou tan
so0lo poco solubles, mediante cuerpos moledores redondos movidos
hechos de vldrlo. cuarzo, cerdmica, metal o materia sintétice, even-

tualmente en presencla de agentes dlspersantes (compareae‘ Paten-

tes slemanas Nos. 610.662 y 915.408, Patente brltanlca No.909. 603,

Patentes norteamericanas Nos 2.212, 641 2. 361 059 y 2. 581 414,

. "F emzerklemem in der chemlschen Indusu rie’ de N. Rink y G.Gier-

siepen in Aufbereltungstechmk" 12, (9), 562-572 (1971) y

14

_ 'Nassfemstmahlung in Ruhrwerkskugelmuhlen" de W. thz in Chem.

Techn 28, (), 412-416 (1971). ABL pueden prepararse suspenslox.cs
de solidos organicos, por ejemplo de pestlcidas, de tal manem que
una sustancia activa cristalina"o pastosa Qe muele finamente’ e.n pr;z.
sencia de una fase llquida de vehfculo k"mollmlento fino en mojado”

y, en el caso dado, subsigui'enterment.e por adtc_l;'m de uﬁ diluyente en
que la sustancia activa ya sea es praétlcamente lﬂsolt%blé 0 8ea es tun
solo boco soluble, se diluye hasta la concentraclon de;eada. Ese pro-
cedimlento, sin embargo, tiene varias des_ventéjas.— Por ejemplo, es

muy costoso en cuanto a trabajo y energta se reﬂere, porque en ol

* desmenuzamiento fino en mojado a tnenudo son necesarlas varias etu:

pas de molimiento para obtener la finura de grano i-equerida para una

suficiente estabilidad de las suspensiones. Ademés, los molinos de
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operaclén en mojado, tales como molinos de discos de corinddn o

molinos de perlas, estdn sujetos a un desgaste de material relativa-

- mente elevado, Ademids, cn ! desmennzamiento fino en mojado,

" ‘medlante dispoa [il\}oe apropindos, ha de procurarse que el producto

hiimedo a 'mol'er-it'i-éje de absorber burbujas de alre a fin de que sea
evitada la formacidn de una espuma estable, A lag desventajas ya

mencionadas ho e agregarse aquella de que las sustancius que, segin

el procedimiento de preparacion -qu[mlco sc presentan como produc-

to de fusidn, a menudo se cristalizan totalmente tan solo en una for-

‘ma deficlente y., por ésto, pueden ser desmenuzados mecanicamente -

tan solo bajo gfaudes dificultades, en vista de que falta la requerida

dureza de cristales. En tales casos, uno se contenta con realizar un

,

desmenuzamiento en seco con la adicion de agentes aux llia':ea de mo-

~. limiento. Con ésto, gin embargo, en el substrato molido a menudo se

" da lugar. a propiedades que son desventajosas para la preparacion de

suspensiones acuosas concentradas, A titulo de ejemplo, entonces no
puede alcanzarse una concentracidn elevada especlalmente deseada
de 1a sustancia sélida suspendida en la suspension a preparar.

Ademds es conocido preparar suspensiones,

por ejemplo de pésticidas, de tal manera que se disperss una sustan-

cia séllda finamente dividida por ‘uéx chorro de aire bajo adleién de
ageﬂies d[épersanteé y emuls _lonahtes en uni fage 1[ql;ld‘a o de tal ma-
herfa que se dlspet"s;en una fase {quida una mezcla previa de una
sustancla adlida y de agentes auxiliares de formulacidn, sometlda a

desmenuzamiento por un chorro de aire. Descartdndose el hecho. dv que
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también en ese procedimiento es necesario un desmenuzamiento
costoso en trabajo y energia de la sustancia sdlida, lé desventaja
esencial reside en que no es posible dividir el componente a sus-
pender tun fina y uniformemente qu.e en el molimiento fino en moja-
do. Esto tiene como consecuencia de que las suspensiones prepara-
das de esta manera, por lo general, son menos estables que aque-
llas preparadas por el procedimiento del desmenuzamlénto fino en
mojado, pues cuanto mis grandes scan las part{culas del sélido con-
tenidas en una suspension, tanto mis pronto ocurre una sedimenta~
cion, y adgmés, grandes diferencias en el tamafio de part{cula féiro"
recen a la llamada "maduracion de Ostwald”, bajo la cual hav de en-
tenderse un crecimiento de los cristales grandes a costa de los pe-
éueﬁos. De desveutaja considerable es también el hecho de que en
cada r-nolimiento en seco -pero sobre todo en el desmenuzamienb:; .

por el chorro de aire- es necesario remover el polvo que se forma

en la operacion de moler, al objeto de reducir hasta un minimo el en- ;

suciamiento del medio ambriente y la puesta en peligro del equipo de |
operarios por polvo, particularmente por sustancias toxicas.

' Ahora se ha encontrado que pueden prepa-
rarse suspensiones acuosas cpncentradas que contiene‘n solidos or-
ganicos tan solo poco hidrosolubles con tamafios de particula de
1 a 500 o, de tal m;annera que
a) una maga fundida de un solido orgénico tan solo poco hidrosoluble

y de un emulsionante, as{ como eventualmente de sustancias au-

xiliares de formulacion, se Introduce, bajo agitacion fuerte y



eventualmente evitando la entrada de aire, en una fase acuosa
que contiene eventualmente sustancias auxillax-es de formulacion,
como tambien eventualmente uno o varios componentes hidrosolu~
‘bles adlclonales y que tiene una temperatura lnferlor al punto de
fuslon de la masa fundida,
o de tal maxiera que '
b) una maga furdida de un sdlido orginico tah solo poco hidrosolu-
ble y de un dcido que es la base un emulsionante antonico, aaf
- como eventualmente de sustancias auxll-lares de fo?mulaclén. se
introduce, bajo fuerte aéltaclén y eventualmente evitando la en-
tradé ;le aire, en una fase acuvaa que contiene 0, 5 a 1, 5 equiva-
lentes - ca;culadoé sobre el compo.nente de dcido del emulsionan-
te anién-i-c.:’o- de una-base y eventualmente su;tanclas a(xxlllares de
formqlac'Ién, asf como 'eventualmente tno o vﬁriés 'compbnentea
hldrosolubles a;ilcionales y que tiene una temperatura inferior al
punto de fusiién de la masa fundida, Las suspe.nalpnes pi*e parables
ség(m ;31 invento son estables, vale decir, él téman'o y 1a_forma :
'd;a laé part[culaa contenlAdaa enla suspénslén dejan de cambiar,
Este hecho ha de conslderarse extraordinariamente sorprendente, pués,
en base al estado conocldo de 1a técnica, era de eaperar que los cris-
tales exlstentes enla aus;;ension.- también a la "maduracién de
. Ostwald", lba.tﬁ a crécer paulatinamente a 1a temperatura ambiente,
reapéctivamgnte que se iban a formar mayores aglomerados o tambien
tortas de masa fundida, 1o .que flﬁaimente'tendrfa como‘ congecuencia

una separacién de las fases sélida y lfquida entre sf.
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El procedimiento segiin 1; invencion mues-
tra una serie de ventajas. As{, el mismo es realizable en forma sen-
cilla también a ma:yozf escala con un gasto relativamente bajo de apa-
ratos y de energla. Ademas, en contraposiclén con los meétodos con-
venclonales, el procedimlento ségt’m la lnvencién no comprende nin-
guna operacion de moler; por ésto, n;a ge presenta el caso de un ensu~
ciamiento del medio ambiente por pblvo o de una puesta en 'pellgto del

equipo operario por polvo o neblina de pulverizaciéon. Ademéds, el agua

de lavar empleada para la limpleza de los aparatos requerlidos pue-

de ser juntada y empleada en siguientes mezclas como componente.'
de 1a fase acuosa, siempre que no sea efectuado un cambio del prc;-_-:
ducto. Asi, en el procedimiento segin 1a favenciénno exlst.en aguas’: -
residuales ensuciadas o toxicas. Ademads, el. procedimiento segin la
invencion l;ermite la preparacléti d?. suspensiones acuosas concentra-
das que, obstante su elevado contenido de solidos, son flu-fdas y mues‘-A
tran una buena resistencia al frio. Ventajas adicionales residen ennquev
en la preparacion de la suspension puede trabajarse sin espuma y en
que el tamafio de las part{culas en la suspension puede ser contralo-
reado hasta cierto grado por la clage y la cantidad del e.mulslonante,
respectivamente en el caso de la varlante de procedimiento (b) por

la clase y la cantidad del componente de acido del emuisionante anioni-
co y de la bage, as{ como por la proporcion estequiométrica 'del com-
ponente de dcido del emulsivo anionico a la base. Finalmente, el pro-
cedimiento segin la invencion, con el empleo concomitante de sustan-

cias tensioactix)as apropiadas (sustanclag auxiliares de formulacién)
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puede ser @lrlgido de tal modo que, en los casos en que el solido

organico a suspender puede exitir en varias modificaciones de cris-

tales, en la suspension a preparar se forma exactamente la modifi-

cacion de cristales especialmente deseada.

Mediante el procedimiento de acuerdo con
la invencion pueden prepararse suspensliones acuosas concentradas
de tales sélldés orginicos que tienen un punto de fusién entre 40° y
300°C, prgferiblemente entre 60° y 280°C y qué a 25°C son solubles
en agua a t_néximamenté un i. 5 %. Tales solidos organicos pueden
ser, por ejemplo;' colorantes, sustancias farmaceéuticamente eficaces,
materiag s'm'téticés, productos quimicos orgénicos, as{ como parti-
cularmente susfanclas activas pesticidas, tales como por ejemplo iu-
secticidas, neﬁxatodicidas, acaricidas, rodenticidas, fungicidas, her-
bicidas y agentes reguladores del crecimiento de plantas.

Como ejemplos de solidos orgdnicos que’

* por el procedimiento segun la invencién pueden ser suspendidos en A

agua, en detalle seanh mencionados:

_acido cindmico,

acido 3-metilbenzdico,
N-(2-benztiazolil) -N, N'~dimetilizea,
3~ metiltio-4-amino-6~ter-butil-1, 2, 4-triacin-5-ona,

3-metiltio-4~isobutilidenamino-8-ter-butll-1, 2, 4-triacin-5-ona,

- 2=cloro-4-etilamino-6~isopropilamino-1, 3, 5-triacina,

N'-(3, 4-diclorofenil)-N, N-dimetilires,

carbamato de 2, 3~-dihldro-2, 2=dimetil« 7-benzofuranil—maetilo,
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carbamato de 3, 5-dimetll-4- metiltiofenll-ﬁ-metno,
tiofosfato de O, O-dietll-O-(3-cloro-4-met 1-7- cumarilo), |

y-hexaclorocleiohexano,

6,17,8,9, 10, 10-hexacloro-1, 5, 54, 6, 9, 9A-hexahldro-6, 8- metano-

. 2.'.'4. 3-6énzo-dloxatiepin- 8-oxldo,

1,4,5,6,1, 8, 8-heptacloro-4, T-endo- metileno- 34, 4, 7,'7A-tetrahldro-
indeno,

N-triclofometilmeréapto- 4-ciclohexeno-1, 2~ dicarbbklm_lda,

N-triclorometiltioftalimida, » o . .

2—(‘2-furi1)-benzimldazol, , - : o
5 amino- 1-bis-(dimetilamido) -fosforil= 3-fenil- 1, 2, 4-triazol,-
dltiol-clclocarbonato de 6~metil-2, 3-qulnoxallna. 7 .
4~hidroxi~3-(1, 2, 3, 4-tetrahldro-l-naftll)-cumarlna.

Como emulsionantes que, en la reallzaclon

del procedtmlento segin la mvenclon de acuerdo con la varlante (a),

pueden ser agregados a la masa fundida, entran en consideracidn to-

-dos los emulsivos usuales que sean estables en la masa fundida, A és-

tos pez‘tenecen preferiblemente ésteres de polloxietileno y dcidos gra-

- sos, eteres de polloxletlleno y alcoholes grasos. por ejemplo éeres aqil-

drd- pohglicollcos, sulfonatos de alquilo, sulfatos de alquilo, sulfona-

- tos de arllo. ademas, sales de amdos grasos, acldos carboxfllcos pol{~

. .meros, icidos suifénicos pol{meros, pollalcoholea. sustancias tensio-

activas inorgénicas naturales y sintéticas, tales como por ejemplo;
polisilicatos, attapulguita y montmorillonita; aden_xés emulsionantes

cationicos, tales como sales de amonio y aminas grasas,
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Las cantidades &e emulsivo a aplicar, en
la realizacién del procedimiento de la invenclén segiin la vaflante (w),
pueden ser variadas dentro de un margen amplio. Por lo general, se
e'mplea. un 0, 2 hasta un 12 %-en'peao. preferiblemente un 2aé % en
peso de emulsionante calculado sobre la su.spenalé'n acabada,

Como componentes de acido de emulsionan-
tes Aanlénlc.o'é que, en la reallzacion del procedimiento de acuerdo con
1a [avencion segin la variante (b), pueden ser agregados a la masa
fundida, - entran en conélderaclén todos aquéllq’s éci.doa en los cuales
ge basan_emulsionantes aniéntcos ¥y que son estaﬁles en la masa fundi-

da. A éstos pertenecen préferlblémente dcidos grasos con 10 a 22 ato-

mos de cax}bono', preferiblemente con 16 a 20 atomos de carbono; ade- -

més determinados cidos sulfénicos y carboxflicos aromt icos, asf
como especlales dcidos cérbox(}icés alicfc}.léos. Como tales compo-
nentes de 4c ido, en detalle sean mencionados:

écido.léuz.'tco.

dcido estéérico, .

dcldo oléico,

dcido benzé'lc':.b,

4cido ablético,

dcido graso de coco,

acidos repfnicoia,
4aido 4= {n-dodecil)=bencenosulfonico,

Como bases que en la realizacién del pro-

" cedimiento de la Invencién segin la variante (b) pueden éer_agregadas
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a la fase acuosa, entran en consideracion todos los usuﬁles_ agen~
tes ligadores de acido, siempre que reacclonen bisicamente en for-
ma suficientemente fuerte y no estorben la ef‘.léacia del gmulslvo
en formacién. A ésios pertenecen preferlblemgnte hidréxldos de al;
cali, tales como por ejemplo: hidréxido de sodlo o hidroxido de pota~
sio, as{ como hidréxido dé alumlnio;ademas aminas, tales como por
ejempl'ca trletanolamiha; o taurato estéarfllco basico.

Las cantldades a aplicar de componentes
de &cido ;:le emulsionantes anionlcos y de bases puéde"n ser \mrlada'sy’-
en la rer;llizaciéri del procéalmienfo de la lnvené ion éeéﬁn la variante -
(b, dentro vde un margen amplio, Por lo generral.‘ se emplean el com-
ponente de acido y la base en tales cantld#deé Qu-e la concéntr.aélét.i‘ del’
acido y de la base estd entre un 0,2 % y un 12 % en peso, px"éferlble-
mente entre un 2 % y un 6 % en peso, calculado sobre la suspensidn
resulténte. .

Lé proporclén estequiométrica del compo-

neate de acido de un emulsionante aniénlco a la base, en la' reallza-

cién del procedimiento de la invencion sagdﬁ la vaﬂante (b), pue.dé
ger variada tamblén dentro de un margen amplio. Por 10 general,
por 1 equivalente de componente de écldb.de un e_mulslonar;te anionico,
se aplican 0,5 a 1, 5 equivalentes de Base; de preférencla, la propor=
cidn de equivalencia de componente de dcido a base estd énii'e 1:0,8
yl: 1,2.- |

St en l1a reallzaclén del érdcedlmlehto de

acuerdo con la invencidn se emplean emulsionantes ionicos, ha de
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procurarse que el valor pH de la fase acuosa sea mantenido dentro
de.un margen en el cual estos emulsionantes son eficaces.

| E1 proépdlmtento segun la invencion, tantg
en ¢l caso de la variante (1), como tambien en ¢l caso de 1a variante
(1), os realizado preferiblemente con el empleo concomitante de sus-
tancias auxiliares de formulacién. Estas pueden ser agregadas a la
masa fundida y/o a la fase acuosa, A las sustmclas auxiliares de
formulacion pertenecen: vehiculos solidos, sustanclas tensioactivas
con efecto vmulsibnante y/o dispcrsante, disolven tes organicos, agen-
tes desespumantes, cspesativos y agentes protectores contra la con-
gelacion, Entran en consideracion como vehiculos solidos, por
ejemplo minerales naturales molidos, tales como caolines, arcillas,
talco, creta, cuarzo,‘ attapulguita, montmorillonity y tierra de diato-
meas, y minerales sintéticos molidos, tales como acido silfcico al-
tamente disperso, oxido de aluminio y silicatos; como sustancias ten-
sioactivas con efecto emulsionante y/o dispersante: ésteres de poli-
oxletiieno y acidos grasos, eteres de polioxietileno y dcidos gresos, »

por ejemplo éteres alquilarilpoliglicolicos, sulfonatos de alquilo, sul-

fatos de alquilo, sulfonatos de arilo y sulfonatos de lignina; como di~

solventes orgéhlcos: hidrocarburos aromaticos, tales como xileno,
tolueno, benceno o alquufxaftalenos; hidrocarburos arométicos o
allféti;:os clorados, tales como cloroben Eenps y.cloroetnenos: hi-
drocarbufos alifdticos, tales como ciclohexano, o parafinas, por
ejerﬁplo ffacciones de aceite mineral; alcoholes, tales como butanol

o glicoles, as{ como sus éteres y ésteres; cetonas, tales como aceto-
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na, metiletilcerona, metilisobutilcetona o ciclohexanona; disolventes
fuertemente pélares, tales como dtmetilformamha' y sulféxide de di-
metilo; como desespumantes: sulfonamida de acido graso, y desespu- .
mante de silicona a bas;é de dceite de silicona y écldp sllfcléo alta-
Amente. disperso; como espesativos: carboximetilcelulosa, ‘aimldén, '
poliacrilafos, actdo algfnico;'acetatos pbllvlnﬂlcols'o alcoholes vinfli-
cos aitamente polimeros; como agentes protectores cc;ntra }a congela-'
cion: etilenglicol, glicerina y urea.

| En las suspens.iones preparables seginel , .
invento pueden estar con‘tenido.s vehfculos sdlidos en concentraélqnes‘~
de ’hasta Lm 20 % en i:eso (calculado sobre la aus_pensién acabadsa), pre-
f.erible-mente de has-ta un 10 % én peso, sustancias tensléactli}as en
concentraciones de hasta un 10 % en peso, preferiblerx;ente de hasta

un 7 % en peso, disolventes organicos en concentraciones de hasta un

'15 % en peso, preferiblemente de hasta un 10 % en peso; agentes des- )

eépuméntgs en concentraciones de hasta un 5 % en peso, preferible-
mente de hasta un 2 % en peso, espesativos en concentraciones de has-
taun 5 % en peso,. preferiblemente de hasta un 1 % en peso y ageuntes
p'rotectores contra 1a congelacion en concentra-ciones de hasta un 30 %
en peso, preferiblemente de hasta un 20 % en peso.

En casé nécesarlo, a las s'usp'enaiones. pre-
parables segin el invento, pueden agregarse tamblén-colorantes y/o

agentes de conservacion.

Como aditivos hidrosolubles que, en la

realizacion del procedimiento segiin la Invencion tanto en el caso dela’
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varlante (a) como tamblén en el caso de la varlante (b), adem4s de
sustanciag auxiliares de formulacion y ademas de bases, pueden es-

tar contenldas en la fage acuosa, ehtran en conslderacidn sustanclas

muy diferentes en dependencia de los sélidos orgdnicos a suspender,

Si, a titulo de ejempl&, se s;uﬁpendé, segin el procedimiento seéﬁn 1a
invencion, una sustancla farnlaacéuticamente eficaz en la fage acuosa,
entonces la fase acuosa puede contener uno o varios componedtes far-
macéuticamente eficaces hidrosolubles y/o sustancias correctl\'rae de
sabor, td es C(.Jmo pbr ejemplo azicar, si, de acuérdo con el procedi-
mient§ segin la invencion, se préparari suspensiones, péatlc{daa

en ia fasé écuoéa pueden estar édnwnidas sustancias activas pesticidus,
tales como por eJemplo sales de acido fenoxx-cazboxfllcos. Como .
ejemplos de tales sustanclas activas pesticidas hldrosolubles sean
menctonadas la sal potdsica del dcido a-(2, 4-dlclorofenoxl) propioni-
co, la sal de monometllamonlo del dcido a-(2, 4- dlclorofenoxl) pro-

pionico, la sal sodica del acido 2,4- diblorofenoxiacetlco, la sal sédi-

ca del acido 2, 4, 5-triclorofenoxiacético.

‘La concentrac ion de los adltlvos Hdrosolu-

bles puede ser variada en lae suspenslones preparables segun el in-

vento d.éntro de un margen amplio. En la au_spenslén acabada puede

ser de hasta un 50 % en peso, preferiblemente de hasta un 40 %.

o En las suspenslot'lea p'reparableé‘ gegun ¢l
invento; 'ei contenldo del sdlido suspendido puede ser éarﬁdo dentro .de-
ciertc.;' margen, _Pue’de ser _de hasta un 76 % en peso, preferiblemente

de hasta un 60 % en peso, calculado sobre la suspensién acabada.
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Fn la preparacion d(:'slxs;:(;nslones acuo-.
gas de solidos orginicos segin ¢l procedimiento e lu lnvenclén, tan-
to al trabujarse segln la variante (1), como también ﬁl trabajarse

segin la viwlante (h), ' ¢l tamafo de las part{culas suspendidas puede

ger variado dentro de un margen amplio mediante lawelocidad de agl-

tucion, Cuanto mayor gsea la velocidad de agitacién o cuanto mayores
sean las fuerzas de cizalladura que actdan en la distribuc ion de la -
mu.sa fundida en la fase acuosa, tanto menor lleéa a ger el tamané de
particulas en la sus.pensién resultante. Las veloéidadeé de agitacion,
en el procedimiento segin la invencion son clegidas de tal modo qué' g
el tamano medio de las'partfculas suspendidag generalmente esta en-
tre 1y 500/\’1m. En el caso necesario, sin ‘embargo, pueden preparar-
se también suspensiones, en las cuales el tamafio de las partfculas
suspendidas esta eﬁtre 1y 100 jm o hasta de eﬂtre 1yS50 pm.

Si, en la realizacion del procedlxﬁlento de
la invencidn, se trabaja segin la variante (b), el tamafio medio de
las p.a.rt{culas suspendidas no solamente es manejable por la veloci-
dad de agitacion, sino que puede ser variado a cierto grado también
por la clase y la cantidad del componente de dcido del emulsivo anio-
nico y por la clase y la cantidad de 1a base, asi como por la propor-
cion estequiomeétrica del componente de dcido a la base. Entonces
el tamafio medio de las particulas llega a ser el minimo, si por 1
equivalente de componente de acido de uﬁ emulsionante ani;')nict; se
aplican 0,5a 1,5 equl;/alentes de base,

En el procedimiento segin la invencién pue-

de ser variada también la distribucion de tamafios de grano deatro de
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un margen amplio,

Asl, por ejemplo, es posible preparar -
suspenélor;es aéuosas en lag cuales un 50 % en peso de las partlculas
tlene un tamafio menor de 10 pm y un 80 % en péso de las mlsmas
tlene un tamafio menor de 50 Jam. En el caso necesarlo es tamblén
posible trabajar de tal modo que un 50 % en peso de las partlculas
suspendidas tiene uh tamanio menor de 5 jim y un 80 % de las mismas
un tamafio menor de 40 /um.

En la realizacién del procedimlento segin
1a invencion, al trabajarse tanto seéﬁn la varlante (a)}, como tatﬁblén
segﬁn la variante (b), la temperatura de la fase acuosa puede ser va-
riada dentro de un margen amplio. Por lo general, la temperatura de
la fage actiosa es de entre 20 y 90°¢C, prgferlblem;.nte entre 30 y 45°C.
En cada caso, la temperatura de la fage acuosa estd por lo menos un
20 % debajo del punto fijo de la masa fundida a suspender,

El procedimiento segiin la invencion, por
lo general, tanto en el caso de la variante (a), como también en el caco
de la variante (b), es realizado bajo presién normal. Pero también es
posible trabajar bajo presiones mas altas, Si 'se lleva a cabo el proce-
dimiento segin la invencién bajo presiones més altas, también la tem-
peratura de ié fage acuosa puede ser aumgntada hasta encima de 90"('.‘
siempre que las sustancias contenidas en la suspension a preparar
sean estables bajo las respectivas condiciones de reaccion. A una pre-
sion de 9 atmdsferas, la temperatura de agua puede tener, por ejem-

plo, una altura de hasta 180°C.
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Como ya se ha méencionado, con el em-
pleo concomltante de sustancias tensloactivas arpropladas (sustan=
clas auxiliares de :ft:;rmulaclén), el ;Srocedlmlento segin 12 lnvencién
puede ser dirigido de. tal modo que, en los cagos en que el sdlido or-
ganico a 'suspender puede existir en varlas modlflchélohea de crista- -

les, en la suspension a preparar se forma exactamente la modifica-

cién de cristales especialmente deseada. Cuales sustancias tenslo-

activas son cada vez apropiadas para ésto, ha de ser determinado
empiricamente de un caso a otro.

La realizacidn del procedimlento segiin la -

"invencidn, tanto en el caso de la variante (a), como también en el ca~

so de la vari'ante (b), procede generaimente de tal manéra que, ev_ené
tualmente bajo exclusion de la admision de aire y bajo agitacléﬂ fuer-
te, la masa fundida a suSpencier se introduce lentamente en la fase
acﬁos; mantenida a una temperatura mas uniforme posible y la mez-~
cla gruesamente dispersa as{ formada se d}s;:ersa finamente (se ho-
mogeneiza), des;:;ués del traspaso rapido previo a otro recipiente,
ﬁediante un dispositivo generador de fuertes fuerzas de clzalladura,
En el caso necesario puede hacerse segulr una homogeneizacion de la
suspension obtenida, eventualmente previa adicién de sustancias au-
xiliares de formulacion, utilizindose para ella dispositivos usuales
de homogenelzacién. .

En una forma de realizacidn particularmen-
te ventajosa del procedimiento de.la invencion, es también posible

efectuar, sin dispersion gruesa previa, directamente una dispersion
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fina de la masa fundida en la fase acuosa, En esto se procede de tal

. manera que ge agita intensivamente la fage acuosa mediante un dis-

positivo aglitador generador de fuertes fuerzas de cizalladura y en-
tonces se introduce la masa fundida a suspender, eventualmente bajo ~
exclusion de la admision de aire, en la fase acuosa mantenlda a una
temperatura mas uniforme posible, de tal modo que ent;ra directamen-
-te en la zona de agitacion, También aquf la suspensién formada,
eventualmente previo mezd amlento con sustancias auxillares de for-
mulacién, puede ser sometida a una subsigulente homogeneizacién
mediante un dLSpos@tivo homogeneizador usual,

El procedimiento segin la invencidn puede
ser r'ealizado .selectlvamente en forma ya sea discontinua o sea con-
tinua, | , |

Las suspensiones preparables por el pro-.
cedimiento segin la Invencion son estables,: vale declr, el tamafio y
la forma de las pa'rticulas contenlidas en la éuspensién dejan de cam-~
biar. Silos tamafios de particula estin esencialmente encima de
100 /un}, las particulas suspendidas tienden a la sedimentacién. En
el caso necesario, sin embargo, por adicién de eSpésatlvoé, una se-
dimentacion de la.s particulas suspendidas puede ser fuertemente re-
tardada o compietamente impedida.

Las uSpensione-s preparables segin el in-
vento son generalmente lfciulaas, pero segin ei sdlido contenido en
laé mismas o segiin la concentracion de este sélldo,r pueden tener h'tam-

bién cai-actgr tixotropo o pastoso. Las suspensiones fluidas pueden ser
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aplicandas como tales o previa adicion de diluyentes, as[ como even-

tunlmente de sustancias auxiliares de formulac lon. segun metodos

“usuales para la respectiva flnulldad. L.as suspensiones no flufdas pue-

den ser empleadas-segin los respectivos metodoy usuales, después de

la adicion de diluyentes, us{ como cventualmente.de sustancins auxi-

. Uares de formulaeldn, Sin embargo, tamblen es posible transformar

las suspensiones preparables segin el lnvento, particularmente las
suspenslones no flufdas, por extraccion de los compo’nentea ‘volétllés .

en polvos o granulados Los altlmos entonces pueden ser apllcados

" segin los respectivos metodos de uso corriente,

Las guspensiones preparables segun el ino

vento, segiin los sdlidos organicos contenidos en las mismas, pueden

‘ser empleadas para lag més diversas finalidades. Si se suspenden,

por ejemplo, sustanc las activas pesticidas segin el procedimiento de

la invencion, las suspensiones resultantes pueden ser aplicadas segin

los métodos usuales en @l sector de la proteccidn de plantas. Si, en
cuanto 2 los golidos organicos a suspender, se fra’fa de colorantes,
sustancias farmacéuticamente activas, materias slntétlcés o productos
quimicos orgamcos. ge obtlenen las correspondlentes suspensiones.
Estas pueden ser aphcadas en forma conocida en el sector respectivo,
vale decir, en los sectores de colorantes, de productos farmacéuticos
o de materias sintéticas, respectivamente para tln-esr de s{ntesis.

El procedimiento segin la tavencidn es ilus-

trado por los siguientes ejemplos.
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Ejemplo 1.

Una solucién de 0, 7 g de hidréxido de po-
tasio en 400 g de agua es calentada en un reclpienté agitador a 90°C
y es agitada intensivamente mediante un dispositive agitadof genera~
dor de fuertes fué;'zas de cizalladura. En esta sbluclég_ acuosa {nten--
sivamente agitada se introduce dentro de 0, 3 minutos ur;a masa fundi-
da de 40 g de dcido cindmico y de 2 g de cido olélco calentada a
140°C, manteniéndose a temperatura de la fase acuosa por refrigera-
cién a 90°C, Terminada la adicién, se agita todavia durante 2 minu-

tos a 90°C y entonces se deja enfriar hasta la temperatura amblente. -

" De esta manera se obtiene una suspension en la cual los tamafios de

particula estdn entre 100 y 500 .

Ejemplo 2. ‘
' ' Una soluclén de 0, 6 g de htdréxido de pota-
sio en 160 g de agua es célentadé en un r.eclpiente agitador a 40°C y ‘
es agit'ada iﬁtensivaménte mediante un dispositivo agitador generador
de fuertes fuerzas de cizalladura. En esta solucion acuo;a intensiva~
mente agitada se introduce dentro de 0, 3 ﬁMutos una masa fundida de
40 g de 4cldo 3-metilbenzélco calentada a 110°C, mantenléndose la
fase acuosa por refrigeracidn a 40°C. Terminada la adiclén, se aglta
todavia durante 2 minutos a 40°C y entonces se deja enfriar hasta la
tgmperatgra ambiente. De esta ménera se bbtiene una suspension en
la cual los tamafios de partfcula estdn entre 100 y 500 /uin.

......

Preparacion discontfnua de una suspenaion que, como sélido orgénico,
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contiene el componente pesticida N-(2-benztiazolll)-N, N-dmetildrea.
En el presente caso, 1; preparaclon dé 1a
suspen;'ién procede en u;x equipo cuyo 'esq'uema' de ﬂuio es:té ilustrado
en la Figura 1. ‘ - .
En una caldera con cqiéféccléu a vapor

(1) (comparese Figura 1) se funde una mezcla de zOOd.g; dé N-(2-benz-

‘tlazolil)-N, N'-dimetllirea, de 100 g de dcldo oléleo y de 20 g de sgen-

* : o -
te degespumador de silicona )‘ por culentamlento a 130°C, Se Intro-
duce esta masa fundida dentro de 10 mminutos baj‘o excluslon dé la ad-.

misidn de aire.y bajo agltacién en una mezcla de 2800 g de agua,

- i ) . e :
19, 8 g de hidroxido de potasio, 26,5.g de emulsivo APM . ), 33,2g

de urea, 40,7 g de aceite de parating, 28,8 g de xilenoy 19,9 g de

L4

Wanin § *+*) y'161,7 g de Baykanol SL ¥t que se enéuent-rg.'eﬁ
una caldera con refrigeracién por agua (2) (compérese thur;\ 1).’ La
temperatura de la fase acuosa que al principio asciende a 20°C, por
1a adicién de la maéa fundida sube hasta 35°C. El valor pH cie .'la fase
acuosa cambia en el transcurso de la lnt't"oducclén bajo agitac lén de la
masa fusion de 13,5 a 8, 5. La suspension gruesamente dléperéa d;xe
se forma en la caldéra mezecladora, ya durante-l_li adleion de la ﬁxas’a
fundida es traSpasadé éontfnuaménte al reac£or (3 écompéz;ese Figu- ‘
ra 1), ahi es dispersada finamente (homogenlza'dg) mediante un dispo-
sitivo agltaddr generador de fie rtes fuerzas de clzalladura y sufésl«
guientemente es devuelta a la caldera mezd adora (2). A 158 15 minu-

tos de la adicion completa de la masa fundida ala fase acuosa, queda

terminada 1a homogeneizacion. De esta manera se obtlene una suspen-
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sion ligeramente tixotropa estuble cr.;n un contenido de sustancia
solida de un 55 % en peso. Los tamafios de partfeulu de las particu-
las estan entre 1y 100 fam. La distribucion de los tamafos de grano
es tal que un 50 % de las part{culas tiene un tamano menor de 5 /um
v un 80 % de las particulas suspendidas un tamafo menor de 40 .

Notas:

+) DeseSpu-mador de silicona = desespumador a base de aceite de
silicona y de dcldo sillclco altamente
disperso,

++) Emulsionante APM = emulsionante a bage de sal de mono-etancl-

amina de dcido alquilarilsulfonico y de éfer

arilalquilpoliglicolico.

+++) Wanin=§ = agente dispersante a base de gulfonato de
llgnina.
++++) Baykanol SL = agente dispersante de un condensado de dcido

sulfonico de éter difenilico y de formaldehido

como sal alealina,
Ejemplo 4.

En la misma forma descripta en el Ejem-
plo 3, una masa fundida de 1500 g de N-(2-benztiazolil-N, N'- dimetil-
urea y de 75 g de dcido estearilico, calentada a 130°C, es introducida
en una fage acuosa de 1300 g de agua, 14,7 g de hidroxido de potasio
v 20 g de desespumadof de silicon (comparese las notas al pie del
Ejemplo 3) y es dispersada finamente, Se obtlene una suspensién esta-

ble con un contenldo de sustancia sélida de un 50 % en peso.
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Ejemplo 5.

" En la misma forma descripta en el
Ejemplo 3, una masa fundida de 2000 g de N-(2-benztlazolil)-N, N'-
dimetildrea, 100 g de icldo olélco, 20 g de Dresinate 731 ") y 20 €
de desespumador de sillcona + , €8 Introducida en una tasé acuosa
de 1800 g'de agua, 19,9 g de hidréxido de potasio, 161,7 g de

+ 3 .
), 26,5 g de emulsivo APM ), 33,2 g de drea,

Baykanol SL ¥
40, 7 g de aceite de parafina, 26, 6 g de xileno y 18, 8 g de Wanin SH),
y es dispersada finamente. Se obtiene una suSpenslén- estable con un
contenido de sustancia sdlida de un 55 % en peso y una distribuclén de »
tamanoé de grano de 1 a 100 . | | ’
Notas:
+#) Dresinate 731 = Emulsionante a base de sales alcalinas de dcidos
reg(nicoé
++) comparese notas al pie del Ejemplo 3.
Ejemplo 6.
Preparacién cont{nua de una suspensién que, como soélido organico,
contiene ei componente pesticida N-(2-benztiazolil)-N, N'-dimetilurea,.
La preparacidon de la suspension procede,
en el presente caso, en un equipo de aparatos cuyo ésque'ma de flujo
estd ilustrado en la Figura 2. Los nimeros entre paréntesis indicados
én este ejemplo, se refieren cada vez a la Figura 2.
En una caldera de circwacion (4) con refri-
geracion por agua se introducen 20 litros de uné mezcla de 48, 18 par-

tes en peso de agua, 0,47 partes en peso de hidroxido de potasio,



10

15

20

25

3, 8 partes en peso de Baykanol SL i

» 0,63 partes en peso de emul-
slonante APM *) + 0,78 partes en peso de urea, 0, 96 partes en peso
de aceite de parafina, 0, 63 partes en peso de xileno, 0, 46 partes en
peso de Wanin S+) + 0,9 partes en peso de desespumador de silico~
na +). Esta mezcla se hace circular por via de una caldera de dis-
persion (B) mediante una monobomba (5). La caldera de dispersién
(6) esta conectada por via de un cafio de adiclén (7) con una homoge-
neizadora rotatoria (8). La mezcla que pasa por la homogeneizado~

ra rotatoria (8), es devuelta a la caldera de dispersion (6), Medlan-
te la monobomba (5), se regula la cantidad de mezcla entrante en la
caldera de dispersion (6) de tal modo que el nivel de l{quido estd apr o-
ximadamente 1 cm encima del cafno de adicion (7), lo que tiene como
consecuencia la formacion de una ligera tromba €n la abertura del ca-
fio der adicion (7). En el comienzo de servicio, la fase acuosa tiene
una temperatura de 20°C y un valor pH de 13, 5. (*) comparense
notas al pie del ejemplo 3).

En la tromba que se forma en la abertura
del cafio de adlcion (7) por el efecto de succién de la homogeneizadora
rotatoria (8), se introducen por hora 10,5 kg de una masa fundida de
136°C consistente en 46, 87 partes en peso de N-(2-benztiazolil)-N, N'-
dimetilarea y 2, 36 partes en peso de 4cido oléico. La preparacidn de
la masa fundida en un toraillo sin fin de fusién (9) que es alimentado
por un tornillo sh fin dosificﬁdor (10) con 10 kg de N-fz-bgnztiazoli.l)-
N, N'-dimetilirea pulverulenta por hora y simultaneamente por una

bomba de émbolo dosificadora (11) por hora con 0, 5 kg de icido oléico
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contenido en una caldera de depdsito (12). La masa fundida es agre-

gada hasta que la mezcla contenida en la caldera de dispersion (6)

- muestre un valor un valor pH de 8,5 y la temperatura de la mezcla

asciende a aproximadamente 35°C. Ahora desde un reclpiente de de-

posito (13) por medio de una bomba de émbolo dosificadora (14), en

la caldera de dispersion (6) ademds se introduce cont(nuamente fa-

se acuosa de la composicién arriba indicada y, és decir, en tal can-
tidad que el valor pH en la caldera de dispersié.n (6) estd casl cons-
tantemente a 8, 5. La cantidad de adicién de fage équoéa asf es con-
traloreada mediante un regulador (15) por via del valor pH de la
mezdla en la cgdera de dispersion (6).

De la caldera de circulacidn (4) salen- poxr

hora aproximadamente 20 kg de una suspension estable con un conte-

nido de sus-tancia solida de un 55 % en peso. Los tamafios de grano

de las particulas suspendidas son de entre 1 y 100 /um. '

Después de un servicio durante 10 horas,
la marcha del equipo es interrumpida. La suspension recogida en el
recipiente de deposito (16) subsiguientemente es entregada a un dis-
positis{o homogeneizador. Después de esta homogeneizacion ulterior,

los tamanos de grano de las particulas suspendidas son de entre

1 am y 50 /um.

EJEMPLO 7.

Una mezclade 170 g de agua, 22 g de
agente dispersante+), 44 g de etandiol y 26 g de una emul-

Lo+ . . .
sibn +) se agita a 202C intensamente con ayuda de un dispo-
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sitivo agitador generador de fuertes fuerzas de cizalladura .
En esta fase acuosa una fusidn calentada a 1652C de 100 g de
6—terc.butil—4-isobuti1idenamino-3~metiltioé1,2,4-triazin,
5(4H)-ona y 5 g de éter n-dodecilpoliglicolico con un promedio
de 7 grupos de éxido etilénico por molécula,‘con 1o que la
temperatura de la mezcla de reaccidén sube hasta 38ec. A con-
tinuacibén se enfria a temperatura ambiente. Se forma una sus-
pensidn estable que contiene partficulas de sblidos con una |
granmlometria entre 3 y 15/um y algunos aglomerados de hasta
100 /um de tamatlo, '

Notas:

+) Agente dispersante = sal sbdica 4cido sulfénico de un con~
' densado de ciclohexanona-formaldehido-
~hidrogenosulfito sbédico

++)Bmulsién = mezcla de un 67,8 % en peso de agua
13,5 % en peso de un aceite nafténico

de alto punto de ebullicibn

3,5 % en peso de xileno

8,5 % en peso de firea

6,8 % en peso de un emulsionante a
base de sal monoetanolaminica
de &cido alquilarilsulfénico
y de &ter alquilarilpoligli-

cblico.

EJEMPLQ 7

Preparacién discontinua de una suspensién
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que como sélidos:orgénicos contiene los componentes pestici-
das N- (3,4-diclorofenil)—N,N—dimetiiﬁrea y 3-amino-1,2,4- -
triazol. Lapreparacidén de la suspensibn se efectha eﬁ.ei pfe;
sente caso en un equipo de aparatos cuyo esquema de flujo es—
té ilustiado‘en la Figura 1. '

Segln el método indicado en el ejemplo 3
se introduce una fusibén calentada a 1602C de 920 g de N-(3,4~
diclorofenil)-N,N-dimetillirea y 240 g de emulsionanie+)_en el
transcurso de 10 minutos, evitando la entrada de aire y b&jo
agitacibn, en una fase acuosa de 2032 g de agua, 480 g de
3=amino~1,2,4-triazol, 120 g de frea, 80 g de "Polydioi
400" ++), S,g de Erkantol BXG+++), 20 g de &cido sil§cico fi-

bt

namente disperso y 7 g de desespumador de silina « Durav-

‘te la adicibn de la fusién y se enfria la mezcla de reaccifa-

de manera que la temperatura no sobrepase los 3520, La sus- . -
pensidn bastamente dispersa formada es a continuacidn finaméﬁr
te dispersada, Se obtiene una suspensidn estable con parti-
culas de sblidos con tamefios de grano de 5 a 20 /um y muy
pocos aglomerados de hasta 30 /um de tamafio.

Notas:

+) Emulsionante ; emulsionante a base de é&ter alilarilpoligli-
cblico

++)Polydiol 400 & &ter poliglicbdlico con un peso molecular

medio de 400

+++)Erkantol BXG = agente dispersante a base de alquilarilsul-

fonato
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++++)Desespumador de silicona = desespumador a base de aceite
de silicona y &cido silicico

altamente disperso

EMPLO 9

Seglin el método indicado en el ejemplo’3
se agrega una fusidn calentada a 1602C de 920 g de N-(3,4-di-
clorofenil)-N,N-dimetilOrea, 240 g de emulsionante+) y 5C ¢
dé &cido oldico en el transcurso de 10 minutos bajo exclusibn
de aire y bajo agitacién a una fase acwosa de 2032 g de agua,
480 g de 3~aminow-l,2,4~triazol, 120 g de firea, 80 g de "Poly-
diol 400" *), § g de Erkantol BxG"), 20 g de 4cido silicico
finamente disperso, 7 g de desespumador de silicona *) ylog
de hidrdxido potésico. Durante la adicién de la fusibn se zu-
fria la mezcla de reaccidn de manera que la temperatura no sokre
pase loé 352C, La suspensidn bastamente dispersa formada se
dispersa a continuacidén finamente. Se obtiene una suspensidn
con particulas de sblidos de una granulometria media de 3 /um
asi como pocas particulas de hasta 15 /um de tamafio. '

Notas:

+) véase las notas en el ejemplo 8.

EJEMPLO_10

Preparacidn discontinua de una suspens’An
que como sblidos orglnicos contiene loé componentes pesticida..
3,5=~dimetil-4~metil~mercaptofenil-N-metilcarbamato. La prepa-
racién de Ia suspensidn se efectfia en el presente caso en un
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equipo de aparatos cuyo esquema de flujo estd ilustrado em le

F'igura 1.

segin el método indicado en el ejemplo 3
se agrega una fusibn calentada a 1202C de 1000 g de 3,5-di-
metil~4-metilmercaptofenil-N-metilcarbamato y 125 g de 4cido
n-dodecilbencenosulfdnico en el plazo de 7 minutos bajo ex-
clusién de aire y bajo agitacidén a una fase acuosa de 1500 g
de agua, 680 g de una solucibn acuosa de tampbn de fosfato
del pH 6, 500 g de "Polydiol 400"+), 2,5 g de "Biopolymer
XB 23";"’")i 20,3 g de hidrbxido potésico y 150 g de emulsionan-
g T

de reaccibn de manera que la temperatura no sobrepase los

. Durante la adicidn de la fusibén se enfria la mezcla

359G, La suspensidn bastamente dispersa es, a continuwacidn,-

finamente dispersada. Se obtiene una suspensidn en la que 1las

particulas sdlidas tienen una granulometria entre 3 y 150 ,um.
/

Notas:

*) Véanse las notas en el ejemplo 8

) Biopolymer XB 23 = heteropolisacérido anibdnico de goma
xantinica, pesd molecular: varios
millones

+++) L : ; i

Emulsionante = emulsionante a base de &ter alquilarilpo-
1iglicdlico
BIEMPLO 11

Segln el método indicado en el e¢jemplo
se agrega una fusidn calentada a 85¢C de 1000 g de naftaleno
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y 125 g de &cido n-dodecilbencenosulfénico eﬂ el transcursc
de 6 minutos, bajo exclusibn de aire y bajo- agitacién, a una
Pase acuosa de 1a comp051c16n descrita en el eJemplo 10, Du-
rante la adicibn de la fusibén se enfrda la mezcla de reac—
cién de manera éue la temperatura no sobrepase los 352C,

‘La suspensidén bastamente dispersa formada se dispersa a con~

tinuacién finamente, Se forma wna suspensién en la que las
partfculas de sbdlidos tiemen una granulometria entre 3 y
75/~

. Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarse en la practlca,

- debe hacerse constar que las disp051c1ones anterlormente 1n~

divadas son susceptiblés de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio Pundamental..
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REIVINDICACIONES

18.~ Procedimiento para la preparacidn
de suspensiones acuosas concentradas que contienen sdélidos
orgénicos tan solo poco hidrosolubles con tamafios de.partl
culg de 1 a EOO/um, caracterizado porque '

a) en una primera etapa, se forma en una caldera calenta
de una masa fundida de un sdlido orgdnico tan solo pono hi-
drosoluble y de un emulsionante, asi como eventualmente de
sustancias auxiliares de formulacidn; en una segunda etapa
ge introduce, bajo agitacidn fuerte y eventualmente evitan-
do la entrada de aire, en una fase acuosa, que se encuentra
en une cubg de mezclado refrigerads, que contiene eventugl-
mente sustancias auxiliares de formulacidn, como tambidn
eventualdente uno o varios componentes hidrosolubles adicip
nsles y que tiene una temperatura inferior =l punto de fu-
sidn de la masa fundida, y finalmente la suspensidn grosera
formada en la cuba de mezclado se envia ys durante la adi-
cidn de la masa fundida en continuo en un reactor, donde se
dispersa finamente por medio de un dispositivo de agitacidn
gue produce wna elevada fuerza de cizalla y, en caso dado
tras recirculacidn a travéds de la cuba de mezeledo se san-
gra, ¢

b) en una primera etapa, se forma una masa fundida de un
gdlido corgdnico tan solo poco hidrosoluble y de wn dcido que
es la base un emulsionante anidnico, en una caldera calenta-
da, asf como eventualmente de sustancias auxiliares de formu
lacidn, se introduce, en una segunda etapas, dicha mase fundi

da bajo fuerte agitacidn y eventualmente evitando la entrada
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de aire, en una fase acuosa contenida en una cuba de mezeclz
do refrigereda, que contiene 0,5 a 1,5 e@uivalentes - calecy
lados sobre el componente de deido del emulsionante anidni-
co ~ de una base y eventualmente sustancies auxiliares de
formulacidn, as{ como eventualmente uno o varios componentes
hidrosolubles adicionales y que tiene una temperaturz infe-~
rior al punto de fusidn de la masa fundida, y finalmente se
envig lg suspensidn grosera formada en la cuba de mszclado
ya durante la adicidn de le masa fundide en contfnuo & un
reactor donde se dispersa finamente por medio de un dizposi-
tivo de agitacidn que prodﬁce una elevada fuerza de cizalla-
miento y -~ en caso dado tras recirculacidn a través de la cu

ba de mezclado -~ se sangra.
 28,- Procedimiento de acuerdo con la rei

vindicacidn 1, caracterizado porque, como sélido a suspender,
ge splica un sdlido orgdnico, hidrosoluble a 25°C como méxi-
mo al 1,5 % en peso.

38,~ Procedimiento de acuerdo con las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque, como sdlido a
suspender, se aplica un sdlido orgdnico tal que tiene un pun
to de fusidn entwe 40° y 300°c.

48 .= Procedimiento de acuerdo con 1las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque, como sdlido a
suspender, se aplica un colorante, una sustancia farmacéuti-
camente activa, una materia sinfética, un producto quimico
orgdnico o una sustancia activa pesticida.

5&.- Procedimiento de acusrdo con las

reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque, como sdélido a
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suspender, se aplica N-(2-benziiazolil)-N,N'-dimetildrea.

68.~ Procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado porque, como componente de
deido de un emulsionante anidnico, se aplica un deido graso
con 10 a 22 étoﬁos de carbono.

78.~ Procedimiento de acuerdo con las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque, como ccmponsn
te de dcido de un emulsionante anidnico, se aplica Z0ido
oldico.

2,~ Procedimiento de acuerdo con las
reivindicaclones 1 a 6, caracterizado porque, como componen—
te de dcido de un emulsionante anidnico, se aplica dcido es-
tedrico.

98,~ Procedimiento de acuerdo con la rel
vindicacikn 1, caracterizado porque, como base que se agrega
a la fase acuosa, en el caso de la variante de procedimiento
(b), se aplica hidrdxido de potasio.

108.~ Procedimiento de acuerdo con 1la
reivindicacidén 1, caracterizado por aplicarse el emulsionan-
te en una cantidad de un 0,2 a 12 % en peso, calculado sobre
la suspensidn acabada.

112.- Procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado por agregarse susiancias
guxiliares de formulacidn a la mesa fundida.

128.~ Procedimiento de ascuerdo con 1ls
reivindicacidn 1 U 11, caracterizado por agregarée gsustancias

auxiliares de formulacidn & la fase acuosa.
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138.~ Procedimiento de acuerdo con las
relvindicaciones 1 a 12, caracterizado por agregarse, como
sustancias auxillares de formulacidn tales capaces de provo
car que, en el caso de sdlidog orgdnicos a suspender qus
pueden existir en varias modificaciones de cristales, se for
me en la suspensidn exactamente la deseads modificacidn de
eristales.

142,~- Procedimisnto de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado por agregarse a la fsge acug
sa uno g varlos componentes hidrosolubles.

158, - Procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado por mentenerse la temperatu-
ra de la fase acuosa a 20° hasta 90°0.

168 .= Procedimiento para la preparacidn
de guspensiones mcuosas concentradas que contienen sdlidos
orgénicos, tel y como queda sustancialmente deserito en la
presente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Egta Memorias consta de 32 hojas, escri-
tas a mdquina por una scle cara.

Madrid 27 PRI, sy
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