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Bste invento se refiere a un aparato para es-
ﬁirar una loangitud o trozo extruido de metal y tiene'una
aplicacién particularmente Gtil, pero no exclusivé, en
relacidén con la extrusidn de aluminio, sirviendo el esti
rado para enderezar el trozo extruido.

De acuerdo con el invento, se ha creado un

aparato para estirar un trozo extruido de metal, gue gom
prende una pluralidad de juvgos de mordazas de cabezal
trasero, montadas en posiciones fijas en linmea unas con

otras a lo large del trozo eﬁtruido, cada uno de cuyos
Jjueypos es operable independicntemente de los otros para
coger y solbtar una parte de extremldad de una pieza ex-
trufda, un juego de mordazas de cabezal motor, dispuesto
en alineacidn con los juegos de mordazas de cabezal tra-
sero y espaciado de los mismos; cuyas mordazas de cabezal
motur sohn operables para coger j éoltar un extremo de un
trozo extruido y medios motores para mover las mordazas
de cabezal wotor, acercindose y separindose de los juegos
de mordazas de cabezal trasero. :

De acuerdo con una caracteristica preferida
del invento, un pérceptor estd asociado con y dispuesto
adyacente a cada juepo de mordazas de cabezal trasexro y
estéd destinado a emitir una sefial cuando el extremo pos-
terior de una pioza extrufda, movido por las mordazas do
cabezal motor (estando cogide el extremo anterior de la
pieza extruida en las mordazas de cabezal motor), alcanza
una posicidn predeterwinada con respecto al juego asgocia~
do de mordazas de cabeual trasero, cuya seial sirve para
detener el movimienio de las mordasas de cabezal motor

por los medios motores ¢ indica ¢l funcionamiento de di-
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cha pieza extruida.

A continuacién se describird con mds detalle
una realizacidén del invento, a modo de ejemplo, La des=-
cripeidn hace réferencia al dibujo diagramatico adjunto
que muestra 10 etapas del ciclo de funcionamiento de unux
forma de aparato de acuerdo con el invento.

Bl aparato ilustrado estd dispuesto para apli-
car una fuerza de estiraje automiticamente a una pieza
extruida de cualquier longitud dentro de la capacidéd de
la miquina. Con réfereucia al dibujo, el aparato inclu-~
ye un cabezal wmotor 107} una serieedo juegos de unidades
de cabézal trasero lla, 1llb, llc, etc, (solamente s han

mostrado en el dibujo las posiciones de la mayor parte).

Las unidades de cabezal trasero y el cabezal motoxr estdn
I

alineados entre si, y una mesa de soporte 17 para sopor-
tar la pieza extruida se extiende desde la uunidad de ca-
bezal motor mis alld de todas las unidades de cabezal trg
sero, En el presente caso, las unidades de cabezal tra-
sero estdn separadas en 4 metros y estén previstas sedis
unidades lla a 11f.

Bl cabezal motor 10 estd wmontado sobre un
carril superior 12 para movimiento gulado acercéindose y
separénd;se de las unidades de cabezal trasero por medio
de um pistdén hidrdulico y un motor de cilindre 13. £1 ca
bezal motor tiene un par de mordaéas 14 gque son operables
para coger y soltar un extremo de una pieza extrufda gue
se iﬁdica en 15, Bl margeﬁ de movimiento del cabezal mo-~

toxr es de 5 metros en e¢ste caso.

Cada una de las unidades de cabezal trasero




10

15

20

30

Hajn oo & Lo/

lla a 11f comprende (vdéanse posiciones 5, 6 y 7) un par

"de mordazas l6a, 1l6b, de las que la mordaza 16a estd dis-

puesta justo por debajo de la mesa de soporte 17 para la
pieza extruida 15 y es mévil verticalmente a una posicidn
ligeramente por encima del niQel de la mesa de soporte
por un accioﬂaior hidrdulico 22. La otra mordaza 1l6b es-

td montada en un brazo ld, montado para mouvimiento osci-

lante alrededor de un pivote fijo 19 entre una posicidn
inoperante bajada & una posicidén operante elevada por un
accionador hidriulico éO. Asociado con cada unidad de ca
bezal trasero hay un perceptor 21 para percibir el extre-
mo posterior de una pieza extrulda, y la disposicidn es
tal que las mordazas operan secuencialmente, siecudo levan
tgda en primer lugar la morda;a‘léb a su fosicidn erecta
por el accionador 20 y siendo a continuacidén levantada la
mordaza 106a para aplicar la éccién de sujecidn.

Durante el funcionamiento del aparato, las mor
dazas 1l6a, 16b de todas las unidades de cabezal trasero
estdn en sus posiciones inoperantes inicialmente, y se
alimenta una ﬁieza extruida de aluminio a 1la mesa de so-
porte, ¥y se dispone esta pieza con un extremo en una po-
sicidén de referencia X en el extremo anterior del desPlaQ
zamiento del cabezal motor, comwo se ha mostrado en las pgo
siciones -1 a 3 del dibujo. La pieza extruida puede ser
de cunalquier longitud, de tal modo gue su otro extremo ¢s
té entre la mordaza 16a de la unidad de 1lla de cabezal
trasero y una posicién aproximadamente 4 metros mids alll
te la mordasa 1lda de la Gitima unidad de cabezal trasero
de la serie, la cual, en este caso, es la sexta unidad

11f. Bl cabezal motor es movide hacia declante por su mo-

i
i
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tor 13, couweo se ha mostrado en lg posicida 2 eu el wibu-

mordazas 14 (posicién 3). Los perceptores 21 son-eﬁtonQ
ces.excitados, Y el motor 13 es invertido para mover el
cabezal motor y 1la pieza extruida hacia atris. Bl primey
percoptor 21 mds alld del cual se mueve el extremo poste
rior de la piesa extrufda (el perceptor adyacente a ia
unidadzde.cabezal trasero lla en él ejemplo ilustrado),
emite una senal gue hace que el motor 13 del cabezal mo-
tor sea detenido con el extremo postérior de la pieza ex
truida en la wordaza inferior 1l6a de la unidad asociada
lla, como se ha mostrado en la posicidn %, La seiial ha-
ce también que las mordazas de la unidad de cabezal tra-

sero lla sean accionadas para cecger el extremo de la pie

za extruida, como se ha mostrado en la posicidén 5, sien-

do levantada en primer lugar la mordaza superior 16b a
sﬁ posicién operativa y siendo entonces movida la morda-
za inferior 16a hacia arriba, hacia la mordaza éuperior,
por encima del nivel de la mesa de soporte, levantando

as{ el extremo posterior de la pieza extrufda separdndo

lo de la mesa de soborte y sujetando la pieza exiruida.

ElL motor ‘13 del cabezal motor es entonces puesto de nue-

vo en marcha para mover el cabezal hacia atrads para es-
tirar la pieza extruida (posicidén 6). Cuando la pic:a
extrufda ha sido estirada en la medida requerida, el mo-4
tor 13 es detenido y las mordazas de la uaidad de cabe-
zal trasero son abiertés (posicién 7). Ei motor 13 es
entonces puesto en marcha de nuevo e¢stirando la extru~

sién hucia la izquierda, a una posicién predeterminada

(posicién 3), se abren las mordazas del cabezal motox
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(posicién 9), y el cabezal motor es movido hacia la iz~
g

quierda, soltando la pieza extruida para permitir que &s

ta sea retirada de la mesa de soporte (posicién lO).

La ﬁéquina ilustrada es capaz, por tanto, de
manipular un amplijo margen de longitudes de piezas ex=-
tfuidas répidamente y de modo totalmente automitico, y
es, por tanto, muy ventajosa conm relacidn a disposicio;
nes en las qﬁe un Anico juego de mordazas de cagezal tra
serc se¢ mueve de¢ modo manual a lo largo de la mesa de sg
porte para hacex césar.su posicidén con la longitud de
la pieza extruida que ha de ser estirada.

Se comprenderi que pueden ser tratadas varias
piezas extruidﬁs simultdneamente con la unidad del cabe-
zal motor y cabezal trasero, para uso con miquinas de ex|
truir que tengan varias matrices de extrusidn, siendo to

r

das las plezas extruidas de la wmiswma longitud.

RETVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que sc
presentan para que sean objeto de esta golicitud de Pa=-
tente de Invencidén en Espaia, por VEINTE afios, son los
que se rocogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,- Aparato para estifar una longitud extrui
da de metal, gue comprende una pluralidad de Jjuegos de
mordazas de cabezal posterior monvadas en posiciones £i-
jas; en iinea wnas con otras, Jongltudinalmente a una
pieza extrufda, cada uno de cuyos grupos es operable in-

dependientemente de los otros para coger y soltar una pay
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te de extremidad de una pieza extruida, de jueéo de mor-
dazas de cabezal motor, dispuesto en alineacién con los
juegos de mordazas de cabezal trasero y espaciado de Jos
mismos, cuyas mordazas de cabezal motor sou operables pa
ra coger y_soltar un extremo de una pieza extruida, y mg
dios motores para mover las mordazas de cabezal motor
acercandose y alejandose de los j;egos de mordazas de ca
bezal trasero.

2%,~ Aparato sepin se ha reivindicado en la
reivindicacién 12, en el que un perceptér estd asociado
con y dispuesto adyacente a cada juego de mordazas de
cabezal trasero, y estd destinado a emitir una sefial ocuay
do el extremo posterior de una pieza extruidaz movida por
medio de las mordazas de cabezal motor (el extremo ante-

'

rior de la pieza extrufda cogido en las moxdazas de cake
zal motor) alc%nza una posicidén prédeterminada CON reS—
pecto al juego asociado de mordazas de cabezal trasero,
cuya sefial opera para detenexr el movimiento de las mordg
zas de cabezal motor por los medios motores, e inicia el
funcionamiento de dichas mordazas de cabezal trasero asoq
ciadas, para coger dicha pieza extruida.

38,- Aparato seglin s¢ ha reivindicado en las
relvindicaciones 12 o 22, en el que cada juego de morda-
zas de cabezal trasero coumprende una mordaza suyerior y
una mordaza inferior,Acaracterizddo porque la mordaza
inferior cuando, estd sujeta sobre una pieéa extruida,
gstﬁ dispuesta por encima de la altura general de una
mesa de sﬁp&rte que sostiene la pieza extruiéat

&,- Aparato para estirar uua longitﬁd extruf

da de metal,
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecaede, representado en los dibujos (ue se acompaiian y
para los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de ocho hojas escritas a

miquina por una scola cara.

Madrid, 19.ENE1977

P.A.

Alberid de Eizgburu
Por Pod

CAL.
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