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Memoria descriptiva

La presente invencidn se refiere a un aparato actiw
vador de cola, que aplica calor a componenteslde calzado,
para ectivar la cola depositada sobre los mismos, compuesto
por una armazdnj un soporte para la obra, montado en la ci~
tada ermazdén, sobre el que se coloca la pieza de obra que
ha de ser trabajada, y una pluralided de porta=-calefactores
que sosStiene cada una por lo menos un calefactor por encima
del soporte para la obra, pudiendo moverse independientemente
los nofta—calefactores en le armazon, de modo que cualquiera

de ellos puede colocarse en la posicidn conveniente, para

variar la altura de los calefactores sobre el soporte para

la obra, posicidn Qn la cual permanecen retenidos,

Al calentar componentes de calzado para activar
la cola dépositada sobre los mismos, es necesario que el
calor que se aplique sea uniforme y suficiente para activar
por un igual toda la cola sin requemarla, lo que produciria
la degradacidn de la misma., Sin embargo, los componentes de
calzado sobre los que trabajan los aparatos activadores,
presentan frecuentemente una superficie superior ondulada,
que no es8 por lo tapto parelela & la superficie del soporte
pira la obra, Por consiguiente, s5i los elementos calefacto-
res del aparaﬂo éstu;ieran tod;s_colocados 8 une misma al=-
tura, se produciria un calentamiento desigual, puesto que
algunos de ellos estarian situados mdas cerca del componente
de calzado que el resto de los mismos, No obstante, si los

porta=calefactores pueden moverse independientemente, este
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movimiento proporciona un calentamiento mas uniforme, Lo
ideal seria que todos los elementos calefactores permane-
cieran situados a una altura constante, determinada de an-
temano, sobre la superficie superior del componente de cal-
zado, pero esto no ;s fdcil de conseguir por la dificultad

[

de poder observar directamente la relacidn entre los cale-
factores y la pieza de obra, por cuanto dichos-elementos
calefactores y el soporte para la obra estdn encerrados ge-
neralmente en una caja conservadora del calor, En un apara-
to de esta clase, se resuelve el citado problema montando
los porta-calefactores de modo que se deslicen libremente
por unas correderas verticales, sostenidos por unas prolen-
gaciones de los mismes que se apoyan Sobre la parte superior
de una plantilla Qituada junto a las correderas, De este
modo, adaptando la configuracién de la plantilla al perfil
del componente de calzZado, puede obtenerse un calor unifor-
me, Sin embargo, este procedimiento requiere disponer de
una plantilla para cada tamafio y tipo de calzado que ha de
pasar por ¢l aparato. Ademds, podria necesitarse un mayor
ndmero de plantillas si tuviera que modificarse conveniente-
mente la altura constante, en una misma hechura de componen~
te, en los casos en que el color de los citados componentes
fuera distinto y presentaran por lo tanto diferentes carac-
teri{sticas de absorcidn,

La presente invencidn tiene por objeto dispomer
un aparato activador en el cual los elementos calefactores

pueden ajustarse con precisidon a una altura constante sobre

un componente de calzade que ha de pasSar por el aparato,
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sin el empleo de plantilles,
La presente invencidn provee ademds al citado

aparato de una superficie de soporte para la puesta a pun-

‘ 40 sobre la cual se coloca ¢l componente de calzado, as{i

como de medios indicadores, montados en cada uno de los

porta=calefactores, para punerse en contacto con la super-

_ficie superior del componente de calzado situado en la su-

perficie de soporte para la puests a punto, para indicar

la posicidn de los porta=factores emn la que cuando el com-
ponente de calzado o una pieza idéntica al mismo estd dis-
puesto en el soporte para la obra, los calefactores ocupan
una altura constante predeterminada sobre la superficie del
citado componente de calzado.

A fin de poder extender uniformemente y on las me-
jores condiciones el calor a los extremos de un componentd
de calzado colocado en el soporte para la obra, la invencidn
dispone ademds gue los porta-calefactores situados en los
extremos del soporte para la obra estdn provistos de dos
calefactores, el primero de loc cuales queda situado sobre
una extremidad del soporte para la obra y el segundo sobre
una porcidn del soporte contigua & dicha extremidad, ocupan-
do el primer calefactor un nivel inferior al del segundo
ca}efahtor.

La preSenté invencion ofrece la ventaja de apli-
c#r un calor uniforme sin necesidnd dé emplear plantillas
antiecondmicas,

Los planos que se acompailan representan la forma

de ejecucidén del invento que se describe a continuacidn,
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con mayor detalle,

En los planes,

La figura 1, es un alzado lateral de un aparato
activedor d? cola, del que se ha suprimido una placa late~
ral, ¥y

La figura 2, es un alzado delantero, a mayor es-
cala que la figura 1, de un porta~calefactor del aparato.

El aparato que se representa en los planos compren
de una armazdén formada por una placa de base =4~, una pla-
ca superior =-6~-, una placa frontal -8~ y otira placa poste~
rior =10~, asi como dos placas laterales -12-, La armazdn
constituye pues una caja conservadora del calor, a cuyo
interior se accede a través de una abertura practicada en
la placa frontal -8-, que se gierra por medio de una tapa
=14=~, grticulada por su extremoe inferior, de mode que pue-
da bascular hacia arriba para cerrar la abertura o hacia
abajo para abrirla, Cuando la tapa =l14- estd abierta {como
se representa por linea de trazos em la figura 1) un tope
=18~ limite su movimiento de apertura por su contacto con
una porcidn inferior entallada -16- de la tapa.

El apareto comprende también un soporte ~22- para
la obra, en ol cual se coloca un componente de calzado,
Este soporte comprende una artesa

por ejemplo, una suela U.

~24- on le cual se coloca centralmente el componente de

calzado por medio de upas marcas posicionadoras (no visibles

en los planos) dispuestes en la superficie de la artesa
~24-, y tres soportes alternativos para dicha artesa, cons-
tituidés por un soporte superior =26~ un soporte intermedio

-28- y otro inferior =30-, Una porcidn delantera del soporte
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~-22- para la obra esta articulada a la tapa =14= por medio
de unos pasadores —-20- y otra porcidn posterior del mismo
lo estd por medio de otros pasadores -32- a los extremos
superiorés de un par de palancas -34-, las cuales estdn
articuladas a su vez en uno de los dos brazos de soporte
=36~ montados en las placas laterales =12-, Un contrapeso
-38~ estd sostenido entire los extremos inferiores de las
palancas —-34~-, conectadas entre si por medio de una barra
~40-, conectada a Su vez a las palancas entre los pasadores
~32~ y los brazos de soporte —-36-—. La barra —-40- estd arti-
culada & la porcidn inferior de una palanca -42-, cuya por-
cidn superior estd conectada al eje de un motor -44- aloja~
do en la prolongacidn posterior —46- de la caja de retencidn
o conservacidn del calor. La disposicidn es tal que, cuande
funciona el motor ~44~ se mueve en semicirculo la porcidn
superior de la palanca -42~ (en la direccidn de la flecha

A de la figura 1) para que esta efectde un movimiento lon-
gitudinal, El movimiento de la palamca =~42~ ejerce presidn
sobre la barra =-40- y hace buSculaf las palancas =~34~ res=—
pecto de los brazos de soporte ~38- para que se mueva el
soporte —22- para la obra, y la tapa -14- abra o cierre la
abertufa practicvada en la placa delantera =8-~. Partiendo
dé:.. la Eosicién sefialada por linea continua en la figura 1,
un movimiento del motor =44~ hace que el soporte -22- avan-
ce v baje hasta ocupar una posici6n~receptorn, en la cual
sobresale de la nbertu;a de la placa -~8-, abriendo la tqpn
~14~ (como se representa por linea de trazos en la misma

figura 1). Un nuevo movimiento del motor -44- hace retroceder
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el soporte -22;, subiéndolo paraAque ocupe una operacidn ac-
tiva y cierre la tapa -14-,

Por encima de la posicidn operativa del soporte,
hay una fila de cuaﬁro porta-calefactores, cada uno de los
cuasles comprenﬁe una vafilla'de seccién'trgnéversal cuadra~
de, que xobresale de un casquillo de friccign ~55~ montado
en una abertursa practicada en la placa superior =~6~, Estes
casquillos de friccidn =55« permiten mover verticalmente
los porta-calefactores cuando Se ejerce presidn sobre ellos,
quedando sin embargo retenidos en cuanto cesa la presidn,

La varilla delantera -48- y la posterior -50- sostienen cada
una en &u extremo inferior dos calefactores infrarrojos =52
el primero de los cuales en cada uno de los porta=-calefacto~
res =48« y ~50-= q;eda situado encima de un extremo del sopor-
te -22-fen su_posicién operativa y el otro sobre la porcidn
contigua d dicho extremo, El primero de dichos calefactores
-B2~ estd situado & un nivel inferior al del segundo cale-
factor, por ejemplo a un cent{metro, para proporcionar una
distribucidn mds uniforme del calor en los extremos de lea
pieza de obra situada en el Soporte =22-, lo que no ocurri-
rfa si los calefactores estuvieran en el mismo nivel, Las
dos varillas centrales -54- sostienen uUnicamente un calefac=—
tor =H8-,

Las varillas ~48=, ~50~ y ~b4~ se deslizan inde-
pendientemente a través de sus casquillos de friccidn -55-,
de modo que puede graduarse la altura de los porta-calefac—
tores sobre la pieza de obra U, situada en el soporte -22-,

Para ello, cada varilla estd provista de una manija -56- en
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su parte superior, Cuando se mueven los calefactores -52-,
descoriben una trayectoria vertical a través de unas canales
de gufa =53¢ situadas en las placas latersles -12-, y que
se extienden sobrepasando los extremos de unos reflectores
~58~, acoplados a cada calefactor -82-, pars dirigir 1; ra=

diacidn hacia abajo.

Encima de cada casquillo —55=-, hay un bloque =-60-

'montado en forma deslizable en cada una de las varillas =48~

~50~ y =B4=, Un dedo ~62~ (figura 2) sobresale de cada uno
de estos bloques ~60- y constituye un medio indicador del
apabato., La superficie superior ~-64- de la placa superior
-8~ tiene unas marcas similares a las de la artesa -24-y
proporciona una superficie de soporte para la puesta a pun-
to del ‘aparato. La disposicidn es tal ;ue, situados los
bloques ~60~ & una misma altura relativa en las varillas
~48w, =B0= y ~B4~, el operario coloca el componente de cal-
zado U eﬁ la superficie de soporte para la puesta a punto
~64~ y por medio de las manijas -56~ mueve las varillas -48-
~50~ y =64~ y, por consiguiente, los calefactores =-b62-,
hasta que los dedos ~62- se ponen en contacto con la superfi-~
cie superior del citado componente de calzado U, A continua~
c%dn 6l dperario coloca el componente de calzudo o una pie~
za idéntica &l mismo. en la artesa -24-~ del soporte -22-
situado en su posicidm receptora, de modo que las marcas de
la misme le sirvan para colocar el componente de calzade

en igual relacidn de coincidencia con la posicidn gue el
citado componente en la superficie de soporte para ln pueste

a punto., Después de ello, el operario pone em marcha el

POoR
QUALITY
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motor =44~ para que el soporte para la obra ocupe su posi-
cidn operativa y cierre la tapa -14-, Bl coﬁponente de cal=
Zado U queda situado ahora con los calefactores =52~ subs~
tancialmente o una altura constante predeterminadae encima

de su superficie supbrio;. Los calefactores =52~ actdan

Por medio de unos interruptores y aplican &ﬁ calor prdcti-
camente uniforme sobre la superficie superior de la cbra
para activar debidamente la cola depositada en la misma,

La altura de los calefactores se determina por la posicidn
de los bloques -60-~ de las varillas ~48~, =50~ y =54-, y
para facilitar su posicidnamiento dichas varillas estdn gra-
badas con unas l{neas de graduacidn, Asi pues, una linea B
corresponde a une altura'proporcional sobre la parte inferior
~30~ del soporte; una linea M, a una altura proporcional so=-
bre la parte media —~28-~ del soporte, y una linea T a una
altura también proporcional sobre la parte superior del re~
feride soporte., Lineas intermedias de graduacidn proporcio~
nan asimismo diferentes alturas que pueden utilizarse para
distintos colores de componentes de calzado,

Los calefactores pueden encenderse por medio de
levas asociadas al motor =44=-, y su tiempo de accidn puede
graduarse por-medio de un regulador ajustable, Ademds, en
componentes de calzado de drea. pequeiia pueden emplearse me-
nos calefactores de los indicados, Ll aparato puede ir tam~-
bién equipado con medios de deteccidn que avisen al opera-
rio del fallo de alguno de lds calefactores, Estos medios
detectores comprenden un sistema Jdptico adaptado para refle~-

jar la luz emitida por los calefactores en el interior de
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una ocubierta transparente fija en la parte externa de la
caja de retencidn del calor, Em cuanto la cubierta deja de
briller por la accidn de-la luz que recibe, el operario

advierte que el calefactor no funciona.

El aparato descrito proporciona calor substancial-

mente uniforme a la superficie superior de un componente

de calzado sin necesidad del empleo de plantilla alguna,

N 0o T A
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Se reivindica como objeto de la presente Patente
de Invencidn:

1.~ Aparato activador de cola que aplica calor a
los componentes de calzado para activar la cola depositada
sobre+los mismos, que comprende una armazdn, un soporte pa~
ra la pieza de obra montado en la armazdn, en el cual se
coloca el componente de calzade que Ha de pasar por el apa-
rato, y una pluralidad de porta~calefactores, provisto cada
uno de ellos, por lo menos, de un calefactor situado sobre
la pieza de obra, moviéndose independientemente dichos
porta—-calefactores en lae armazén de tul manera que cade uno
de elios puede ocupar ls posicidn requerida para variar la -
altura-derlos calefactores sobre el soporte péra la obra
e;:cuya‘posicién»qu"dan despues de ello retenidos, caracte-
rizado porque comprende una supefficie de sSoporte para la
puesta a-punto (64) en la que 8e coloca un componente de
calzado (U) y medios indicadores (60,62) montados Qn cada uno
de los porta-calefactores (48, 50, 54) dispuesios cada uno

de ellos, al moverse los citados porta~calefactores en los
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que estén montados, para ponerse en contacto con la Ssuper-
ficie superior de un componente de calzado (U) situado en
la superficie de soporte pata la puesta a punto (64) para
indicar la posicidn de los porta~calefactores (48, 50, 54)
en la que cuan&o el compbnente del calzddoi(U) 0 pieza
idéntica al mismo estd dispuesto en el”sopo;te pare la obra
(22) los calefactores (B2) ocupan una altura constante pre=-
determinada sobre la superficie del citado componente del
calzado,

2.~ Aparato segun la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque los porta-calefactores (48, 50) que sostienen
los calefactores (52) sobre porciones extremas del soporte
para la obra (22) 1levan dos calefactores (52), el primero
de los cuales estg situado sobre un extremo del citado so-
porte (22) y el segundo sobre una porcién del citado Sopor-
te contigua a dicho extremo, estando situado el prime} ca~
lefactor (652) a un nivel inferior al del seg.ndo calefactor
(52) en los porta-calefactores de los extremos (48, 50),

3,~ Aparato segun las reivindicaciones 1 ¢ 2, en
el que el soporte para la obra puede pasSar de una posicidn
de carga, en la que se coloca un componente de calzado so-
bre el mismo, a otra posicidn operativa situade directamen=-
te debajo de los calefactores y dispuesta en el interior

de una caja conservadora del calor del aparato entrando en .

" 1a caja la pieza de obra a travds de una abertura de la

misma, y comprendiendo ademds dicho aparato un motor para
mover el soporte para la obra de una a otra posicidn, carac-

terizado porque el motor (44) mueve el soporte para la obra
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X22) hacia su posicidn operativa, haciende que una tapa
(14) cierre la abertura prevista en la caja conservadora
del calor.

4,~ Aparato segin una cualquiera de las reivindi~-
ceciones 1, 2 y 3, caracterizado porque los medios indica-
dores (60, 62) son movibles en el sentido de la altura, con
relacidn a sus soportes (48, 50, 54), para modificar la al-
fura constante determinaeda previamente,

5, Aparato segin una cualquiera de 1las feivindica-
ciones 1, 2, 8 y 4 caracterizado porque la superficie de
soporte para la puesta a punto (64) y el soporte para la
obra (22) estdn provistos de marcas de posicionamiento que
permiten situar en la misma relacion de coincidencia compo-
nentes de calzado .(U) en 1la superficiﬁ de soporte para la
puesta a punto (64) y en el soporte para la obra (22).

6.~ Aparato segln una cualquicra de las reivindi-
caciones 1,'2, 3, 4, ¥ 5 caracterizado porque comprende
unos medios dpticos que sefialan el correcto funcionamiento
de los calefactores (52),

T.~ Aparato activador de cola,

Este memoria conste de once paginas escritas por
una Sola cara.

BARCELONA, 10 de Noviembre, 1076,

P.A,
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